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及 附件 、 五 金工 具 。 全 书 采用 最 新 标准 ， 图 、 表 结 
绍 了 相关 材料 和 各 类 五 金 件 的 品种 、 规 格 、 性 能 、 
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传统 五 金 行业 主要 集中 在 机 械 五 金 、 建 筑 五 金 、 装 饰 五 金 、 日 用 五 金 这 几 大 板块 。 五 金 制 
品 多 为 日 常生 活 和 工业 生产 中 使 用 的 辅助 性 、 配 件 性 制 成 品 ， 早 期 一 般 用 金 、 银 、 铜 、 铁 、 锡 
等 金属 材料 制作 ， 因 而 得 名 。 现 在 除 采用 各 种 金属 材料 ， 五 金 制品 还 广泛 采用 多 种 工程 塑料 、 
玻璃 纤维 等 非 金属 材料 。 金 属 材 料 的 五 金 制品 一 般 经 锻压 成 形 、 机 械 加 工 、 表 面 处 理 等 工序 制 
成 ,表面 处 理 的 目的 是 防 蚀 和 美观 。 非 金属 材料 的 五 金 制品 多 采用 模具 成 形 或 压力 成 形 ， 具 有 
轻巧 便利 的 特点 。 

本 手册 包括 常用 金属 材料 、 通 用 零 配件 、 通 用 器 材 及 附件 、 五 金工 具 4 篇 共 29 章 内 容 ， 
涵盖 金属 材料 、 五 金 、 器 材 、 附 件 、 工 具 诸多 领域 。 本 手册 具有 以 下 特色 : 

1, 内 容 全 面 。 全 书 系统 地 介绍 了 各 类 五 金 制品 的 品种 、 规 格 、 性 能 及 用 途 ， 可 供 从 事 生 
产 、 技 术 、 管 理 、 销 售 、 采 购 等 人 员 和 广大 五 金 产品 用 户 使 用 ， 有 很 强 的 实用 性 。 

2. 资料 新 。 本 手册 除 采用 最 新 国家 标准 和 行业 标准 ， 还 编 入 了 电器 五 金 件 、 建 筑 装 修 装 
饰 等 方面 的 章节 。 

3. 查阅 便捷 。 本 手册 采用 大 量 的 表格 ， 辅 以 机 械 图 或 实物 图 ， 结 构 合 理 、 直 观 明 了 。 书 
中 设置 了 详细 的 目录 ， 读 者 可 方便 快捷 地 查询 到 所 需要 的 内 容 。 

4. 重点 突出 。 书 中 剔除 了 金属 材料 、 通 用 零 配 件 、 五 金工 具 、 建 筑 五 金 中 不 常用 的 标准 
和 资料 ， 既 做 到 内 容 详 尽 ， 又 克服 宛 余 。 

由 于 篇 幅 有 限 ， 书 中 涉及 标准 的 内 容 难以 做 到 完整 性 ， 如 果 有 需要 的 读者 ， 可 以 直接 查询 
对 应 标准 。 

本 书 编写 历时 较 长 ， 儿 经 修改 ， 各 位 编写 人 员 和 出 版 社 编辑 都 付出 了 艰辛 的 劳动 ， 在 此 表 
ЯЛ УНЭ! 
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第 1 篇 。 常 用 金属 材料 


钢 型 材 

生铁 、 铸 铁 件 、 铸 钢 件 
铜 及 铜 合金 

PERES 


紧 固件 
键 和 花 键 
23 
传动 带 
链条 


轴承 
第 3 篇 通用 器 材 及 附件 
机 床 附件 
操作 件 
润滑 件 
金属 管件 
密封 件 
焊接 器 材 及 喷涂 器 材 
常用 衡器 及 仪表 
消防 器 材 和 火灾 自动 报警 装置 
Зан 五 金工 具 


常用 手工 工具 
钳工 工具 
切削 工具 

管 工 工具 
测量 工具 

起 重 及 液压 工具 
土木 工具 
电动 工具 
气动 工具 
钉 类 、 金 属 网 
日 用 小 五 金 
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第 1 篇 常用 金属 材料 
第 1 = 钢 型 材 хааг qhaqya отео етае 1 
1.1 型 钢 РЕСНИЦ РОКАТ 1 
1.1.1 热 轧 圆 钢 和 方 钢 的 尺寸 及 理论 
重量 «єє єє.ӨлцєЄ.ШӨЄєЄ.є.Є.. Жэ... 1 
1.1.2 热 轧 扁 钢 的 尺寸 及 理论 重量 бэ? 2 
1.1.3 热 筷 六 角钢 和 八角 钢 的 尺寸 及 理论 
重量 和 4 
1.1.4 热 轧 工具 钢 的 尺寸 及 理论 重量 … 5 
1.1.5 热 轧 工 字 钢 的 尺寸 及 理论 重量 6 
1.1.6 槽 钢 的 尺寸 及 理论 重量 ……………… 7 
1.1.7 等 边 角 钢 的 尺寸 及 理论 重量 ees 8 
1.1.8 热 轧 不 等 边 角 钢 的 尺寸 及 理论 
量 kasuas оаа оваа аган k... ааа 11 
1.1.9 冷 拉 圆 钢 、 方 钢 和 六 角钢 的 尺寸 
及 理论 重量 eooseee.e................. 13 
1.2 钢板 、 钢 带 ЧУА 15 
1.2.1 钢板 的 理论 重量 ЕРУ 15 
259: 冷 轧 钢板 和 钢 带 4:4547628:8:6,8:42878:81818/5:8:5:8 17 
1.2.3 冷 轧 低 碳 钢 板 和 钢 带 эээ 17 
1.2.4 ” 碳 素 结构 钢 冷 轧 薄 钢 板 和 
钢 带 suu ал балона овуна аа атоо ое ае 18 
1.2.5 深圳 压 用 冷 轧 薄 钢板 和 钢 带 ……… 19 
1.2.6 碳 素 结构 钢 冷 轧 Jr P aP 19 
1.2.7 热 轧钢 板 和 钢 带 Mo 19 
1.2.8 优质 碳 素 结构 钢 热 轧 薄 钢板 和 
钢 带 ТУА 20 
1.2.9 碳 素 结构 钢 和 低 合金 结构 钢 热 轧 
钢 带 EERIE TEETE e sia woe ww 20 
1.2.10 合金 结构 钢 薄 钢板 …………… 27 
1.2. 11 不 锈 钢 冷 轧钢 板 和 钢 带 ………… 22 
1.2. 12 不 锈 |, 板 TEEI атга а1ас808::8 26 
1.2.13 冷 轧 电镀 锡 钢板 和 钢 带 ………… 29 
1.2. 14” 热 镀 铅 锡 合金 碳 素 钢 薄 钢板 和 










































































































































































钢 带 和 29 
1.2.15 冷 轧 取向 和 无 取向 钢 带 
(F) oo eos oe. 30 
1.2.16 ” 搞 瓷 用 冷 轧 低 碳 钢板 及 钢 带 … 32 
1.2.17 连续 热 镀 锌 薄 钢 板 和 钢 带 oo: 33 
1.2.18 “连续 电镀 锌 、 镀 镍 合金 镀层 钢 
板 和 钢 带 sia: 33 
1.2.19 彩色 涂 层 钢板 及 钢 带 …………… 34 
1.2.20 锅炉 和 压力 容器 用 钢板 coo 37 
1.2.21 耐 热 钢 钢 板 和 钢 带 …………………… 38 
1.2.22 热 轧 花纹 钢板 和 钢 带 …………… 42 
1.2.23 冷 弯 波形 钢板 pp 43 
.3 钢丝、 钢筋. 46 
1.3.1 冷 拉 圆 钢丝 、 方 钢丝 、 六 角钢 
丝 公 称 尺寸 、 截 面 面 积 和 理论 
重量 46 
1.3.2 ”一般 用 途 低 碳 钢丝 өөс 48 
1.3.3 熔化 焊 用 钢丝 сэг 48 
1.3.4 WME еее 50 
1.3.5 热 战 盘 条 的 尺寸 、 外 形 、 重 量 及 
介 许 偏差 51 
1.3.6 ， 低 碳 钢 热 轧 圆 盘 条 Өөө 53 
13.7 预 应 力 混 凝 土 用 螺纹 钢筋 ………… 53 
1.3.8 热 轧 光 圆 钢筋 е 54 
1.3.9 热 轧 带 肋 钢筋 pp 55 
1.3.10 预 应 力 混凝土 用 钢 棒 ……………: 57 
1.3.11 冷 轧 带 肋 钢 盘 eee 6] 
.4 钢管 eon ee 62 
1.4.1 43Й ЛЖ 14 62 
1.4.2 结构 用 无 颖 钢管 е 67 
1,4.3 ”输送 液体 用 无 颖 钢管 …………………………… 70 
1.4.4 焊接 1-4 әне вае sevak ese s sis ea es s 70 
1.4.5 “流体 输送 用 不 锈 钢 焊接 钢管 ……，74 
1.4.6 ”低压 流体 输送 用 焊接 钢管 ……… 76 
1.4.7” 双 焊 颖 冷 灾 方形 及 矩形 钢管 ……… 78 
14.8 下 缝 电焊 钢管 …………… 85 
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1.4.9 ”装饰 用 焊接 不 锈 钢管 …………… 86 3.4 铀 及 铜 合金 拉 制 棒 材 的 规格 及 
1.4.10 不 锈 钢 极 薄 壁 无 颖 钢管 ………… 89 理论 重量 117 
1.4.11 不 锈 钢 小 直径 无 颖 钢管 ………… 89 3.5 铜 及 铜 合金 拉 制 线材 的 规格 及 
1.5 钢丝 缉 pp 9] 理论 重量 119 
1.5.1 输送 带 用 钢丝 强 эээ 9] 3.6 普通 黄 铜 线 的 规格 及 理论 
1. 5.2 胶管 用 钢丝 绳 4/4:8:5:4:88:4:5:5:8:4:4:8л8:8:4:к8г8:4 94 重量 sowseoooeo........................... 121 
第 2 章 生铁、 铸铁 件 、 铸 钢 件 ……… 95 3.7 ”电工 圆 铜 线 ee 121 
254 :14212122227-2-2222 95 第 4 章 铝 及 铝 合金 е 122 
2.11 铸造 用 生铁 的 化 学 成 分 эссэ 95 4.1 铝 及 铝 合 金 的 特性 、 用 途 …………… 122 
2.1.2 球墨 铸铁 用 生铁 的 化 学 成 分 ……… 95 4.2” 铝 及 铝 合 金 板 材 的 状态 、 规 格 及 
2.2 铸铁 96 理论 重量 ee 123 
2.2.1 球墨 铸铁 件 单 铸 试 块 的 力学 4.2.1 铝 及 铝 合 金波 纹 板 的 状态 
性 能 96 及 规格 wesansenesssuwaquyspaussaqsa 123 
2.2.2 ”里 黑 铸铁 的 牌号 和 力学 性 能 ……… 96 4.2.2 铝 及 铝 合 金 压 型 板 ……………… 124 
2.2.3 Ен 96 43 铝 及 铝 合金 管材 的 规格 及 理论 
2.2.4 高 硅 耐 蚀 铸铁 RE ET 97 重量 euseossos.s........................... 126 
23 ”一 般 工程 用 铸造 碳 钢 ……………………………… 98 4.3.1 铝 及 铝 合金 冷 拉 圆 管 的 尺寸 及 理论 
第 3 章 铜 及 铜 合金 rT E EEES 99 量 的 126 
3.1 铜 及 铜 合金 的 特性 与 用 途 өөө 99 4.3.2 铝 及 铝 合 金 热 挤 压 圆 管 的 尺寸 及 
3.1.1 纯 铜 加 工 产品 的 特性 与 用 途 …… 99 理论 重量 ooevevevenns 729 
3 1 2 黄山 加 工 产品 的 特性 与 用 途 …… 99 43.3 ЛНАУ ЗАНЕРО Р 
313 青铜 加 工 产 品 的 特征 5 Hi . 101 理论 重量 138 
3.1.4 和 白 铜 加 工 产品 的 特性 与 用 途 … 103 4.3.4 铝 及 铝 合金 冷 拉 正 方形 管 的 尺寸 及 
3.2” 铜 及 铜 合 金 带 材 的 规格 及 理论 理论 重量 pp 139 
最 105 44 一 般 工业 用 铝 及 铝 合金 挤 压 
3.2.1 铜 及 合金 板材 的 牌号 、 状态 型 材 eseessesseesseseseeeesseseoseseeeees 140 
нне онъа 105 45 PRI е 143 
3.2.2 热 轧 纯 铜板 的 规格 及 理论 4.5.1 铝 及 铝 合 金 拉 制 圆 线材 …………… 143 
a 106 4.5.2 电工 圆 铝 线 oveveeeevun 145 
3.2.3 热 轧 黄 铜板 的 规格 及 理论 第 2 篇 ， 通 用 零 部 件 
重量 …………… ТЕ 106 
3.2.4 冷 轧 纯 铜板 的 规格 及 理论 ээ REF pp 146 
重量 аена еа аваа 107 5.1 螺栓 本 146 
3.2.5 冷 轧 黄 铜板 的 规格 及 理论 5.1.1 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 
量 107 ЕЕ 146 
3.2.6 纯 铜 带 的 规格 及 理论 重量 o. 107 5.1.2 小 方 头 螺栓 (B 级) ……………… 749 
3.2.7 黄 铜 带 的 规格 及 理论 重量 А 108 5.13 T ЖИН ЧИН юажжиаалажайжалацУа ав 150 
3.2.8 铝 青铜 带 的 规格 及 理论 重量 108 5.1.4 六 角 头 螺栓 (C 级 ) evens 152 
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3.3 铜 及 铜 合金 拉 制 管材 的 规格 及 5.1.6 六 角 头 螺栓 158 
理论 重量 709 5.17 六 角 头 全 螺纹 螺栓 эгээ 164 
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第 1 篇。 常用 金属 材料 


1.1 型 钢 


1.1.1 热 轧 圆 钢 和 方 钢 的 尺寸 及 理论 重量 (GB/T 702 一 2008) 








































































































圆 钢 公称 直径 d 或 理论 重量 /( kg/m) 圆 钢 公称 直径 d 或 理论 重量 /( kg/m) 

方 钢 公 称 边 长 a/mm | 84 Jr iM 方 钢 公称 边 长 a/mm Е 方 钢 
5:5 0. 186 0.237 34 7.13 9.07 
6 0. 222 0.283 35 T. 55 9. 62 
6.5 0. 260 0. 332 36 7.99 10.2 
7 0.302 0.385 38 8.90 11.3 
8 0.395 0.502 40 9.86 12.6 
9 0.499 0.636 42 10.9 13.8 
10 0.617 0.786 45 12.5 15.9 
11 0. 746 0. 950 48 14.2 18.1 
12 0. 888 1. 13 50 15.4 19.6 
13 1. 04 1.33 53 17.3 22.0 
14 1.21 1.54 55 18.6 23.7 
15 1.39 1.77 56 19.3 24.6 
16 1.58 2.01 58 20.7 26.4 
17 1.78 2:21 60 22.2 28.3 
18 2.00 2. 54 63 24. 5 31.2 
19 2.23 2. 83 65 26.0 33.2 
20 2.47 3.14 68 28.5 36.3 
21 2.72 3.46 70 30.2 38.5 
22 2.98 3.80 75 34.7 44.2 
23 3.26 4.15 80 39.5 50.2 
24 3.55 4. 52 85 44. 5 56.7 
25 3.85 4. 91 90 49.9 63.6 
26 4.17 5.31 95 55.6 70.8 
27 4.49 5. 72 100 61.7 78.5 
28 4.83 6.15 105 68.0 86.5 
29 5.18 6. 60 110 74. 6 95.0 
30 5.35 7. 06 115 81.5 104 
31 5.92 7.54 120 88.8 113 
32 6.31 8.04 125 96. 3 123 
33 6.71 8.55 130 104 133 





























































































































































































































2 第 1 篇 常用 金属 材料 
(28) 
圆 钢 公 称 直 径 d 或 理论 重量 / (kg/m) 圆 钢 公 称 直 径 d 或 理论 重量 / (kg/m) 
方 钢 公 称 边 长 a/mm 圆 钢 方 钢 方 钢 公称 边 长 a/mm |M 方 钢 
135 112 143 210 272 
140 121 154 220 298 
145 130 165 230 326 
150 139 177 240 355 
155 148 189 250 385 
160 158 201 260 417 
165 168 214 270 449 
170 178 227 280 483 
180 200 254 290 518 
190 223 283 300 555 
200 247 314 310 592 
1.1.2 热 轧 扁 钢 的 尺寸 及 理论 重量 (GB/T 702—2008) 
称 宽度 J: /mm 
3 5 6 7 8 9 10 12 
mn 论 重量 /(kg/m) 
10 | 0.24 | 0. 0.39 | 047 | 0.55 | 0. 
12 | 0.28 | o0. 0.47 | 0.57 | 0.66 | 0. 
14 | 0.33 | O. 0.5 | 0.66 | 0.77 | O. 
16 | 0.38 | O. 0.63 | 0.75 | 0.88 | 1. 1.15 | 1.26 
18 0.42 | 0. 0.71 | 0.85 | 0.99 | 1. 1.27 | 1.41 
20 | 0.47 | 0. 0.78 | 0.94 | 110 | 1. 141 | 1.57 | 1. 1.88 
22 | 0.52 | 0. 0.86 | 104 | 121 | 1. 155 | 1.73 | 1. 2.07 
25 0.59 | O. 0.98 | 1.18 | 1.37 | 1. 1.77 | 1.96 | 2. 2.36 | 2. 3. 
28 0.66 | 0. 1.10 | 1.32 | 1.54 | 1. 198 | 2.20 | 2. 2.64 | 3. 3. 
3 | 0.71 | 0. 1.18 | 141 | 165 | 1. 2.12 | 2.36 | 2. 283 | 3. 3. 
32 | 0.75 | 1. 1.26 | 1.51 | 1.76 | 2. 2.26 | 2.55 | 2. 3.01 | 3. 4. 
35 0.82 | 1. 1.37 | 1.65 | 1.9 | 2 2.47 | 2.75 | 3. 3.30 | 3. 4. 
4 | 0.94 | 1. 1.57 | 1.88 | 2.20 | 2. 2.83 | 3.14 | 3 3.77 | 4 5. 
45 1.06 | 1. 1.77 | 212 | 247 | 2. 318 | 3.53 | 3. 4.24 | 4. 5. 
50 1.18 | 1. 1.96 | 2.36 | 2.75 | 3. 353 | 3.93 | 4. 4.71 | 5. 6. 
55 1. 2.16 | 2.59 | 3.02 | 3. 3.89 | 4.32 | 4. 5.18 | 6. 6. 
60 1. 2.36 | 2.83 | 3.30 | 3. 4.24 | 471 | 5. 5.65 | 6. 7. 
65 2. 2.55 | 3.06 | 3.57 | 4. 459 | 5.10 | 5. 6.12 | 7. 8. 
70 2. 2.75 | 3.30 | 3.85 | 4. 4.95 | 5.50 | 6. 6.59 | 7. 8. 
75 2. 2.94 | 3.53 | 412 | 4. 5.30 | 5.89 | 6. 7.07 | 8. 9. 
80 2. 3.14 | 3.77 | 4.40 | 5. 5.65 | 6.28 | 6. 7.54 | 8. 10. 
85 3.34 | 400 | 4.67 | 5. 6.01 | 6.67 | 7. 8.01 | 9. 10. 
90 3.53 | 424 | 495 | 5. 6.36 | 7.07 | 7. 8.48 | 9. 11. 
95 3.73 | 447 | 5.22 | 5. 6.71 | 7.46 | 8. 8.95 | 10. 11. 
100 3.92 | 471 5.50 | 6. 7.06 | 7.85 | 8. 9.42 | 10. 12. 
105 412 | 4.95 | 5.77 | 6. 7.42 | 824 | 9. 9.89 13. 
110 4.32 | 518 | 6.04 | 6. 7.77 | 8.64 | 9. 10. 36 13. 
120 4.71 | 5.65 | 6.59 | 7. 8.48 | 9.42 11.30 15. 
125 5.89 | 6.87 | 7. 8.83 | 9.81 11, 78 15. 

















































































































( 续 ) 
厚度 /mm 
公称 宽度 3 4 5) 6 7 8 9 10 11 12 14 16 

Zmm 理论 重量 /(kg/m) 

130 6.12 7. 14 8. 16 9. 18 10. 20 11. 23 12.25 14.29 | 16. 33 
140 7. 69 8.79 9. 89 10. 99 12. 09 13. 19 

150 8. 24 9.42 10. 60 11.78 12. 95 14. 13 

160 8. 79 10. 05 11. 30 12. 56 13. 82 15. 07 

180 9. 89 11. 30 12.72 14.13 15.54 16. 96 

200 10. 99 12. 56 14.13 15.70 17.27 18.84 

厚度 /mm 
公称 宽度 18 20 22 25 28 30 32 36 40 45 50 56 60 

— 理论 重量 /(kg/m) 

10 

12 

14 

16 

18 

20 

22 

25 

28 





30 4.24 | 4.71 
32 4.52 | 5.02 
35 4.95 | 5.50 | 6.04 | 6.87 | 7.69 
40 5.65 | 6.28 | 6.91 | 7.85 | 8.79 
45 6.36 | 7.07 | 7.77 | 8.83 | 9.89 |10.60 | 11.30 | 12.72 
50 7.06 | 7.85 | 8.64 | 9.81 | 10.99 | 11.78 | 12.56 | 14.13 
55 1.11 | 8.64 | 9.50 | 10.79 | 12.09 | 12.95 | 13.82 | 15.54 
60 8.48 | 9.42 | 10.36 
65 9.18 | 10.20 | 11.23 
70 9.89 | 10.99 | 12.09 
75 10.60 | 11.78 | 12.95 
80 11.30 | 12.56 | 13.82 
85 12.01 | 13.34 | 14.68 
90 12.72 | 14.13 | 15.54 
95 13.42 | 14.92 | 16.41 
100 14.13 | 15.70 
105 14.84 | 16.48 
110 15.54 
120 16. 96 


















































31.40 | 35.17 
33.36 | 37.37 | 40. 04 
35.32 | 39.56 | 42. 39 
37.29 | 41.76 | 44.74 
19. 62 39.25 | 43.96 | 47.10 
20.61 | 23.08 | 24.73 | 26.38 | 29.67 | 32.97 | 37.09 | 41.21 | 46.16 | 49.46 
19.00 | 21.59 | 24.18 | 25.90 | 27.63 | 31.09 | 34.54 | 38.86 | 43.18 | 48.36 | 51.81 
20.72 | 23.55 | 26.38 | 28.26 | 30.14 | 33.91 | 37.68 | 42.39 | 47.10 | 52.75 | 56.52 
19.62 | 21.58 | 24.53 | 27.48 | 29.44 | 31.40 | 35.32 | 39.25 | 44.16 | 49.06 | 54.95 | 58. 88 
20.41 | 22.45 | 25.51 | 28.57 | 30.62 | 32.66 | 36.74 | 40.82 | 45.92 | 51.02 | 57.15 | 61.23 
140 | 19.78 | 21.98 | 24.18 | 27.48 | 30.77 | 32.97 | 35.17 | 39.56 | 43.96 | 49.46 | 54.95 | 61.54 | 65.94 
150 |21.20 | 23.55 | 25.90 | 29.44 | 32.97 | 35.32 | 37.68 | 42.39 | 47.10 | 52.99 | 58.88 | 65.94 | 70. 65 
160 | 22.61 | 25.12 | 27.63 | 31.40 | 35.17 | 37.68 | 40.19 | 45.22 | 50.24 | 56.52 | 62.80 | 70.34 | 75.36 
180 | 25.43 | 28.26 | 31.09 | 35.32 | 39.56 | 42.39 | 45.22 | 50.87 | 56.52 | 63.58 | 70.65 | 79.13 | 84.78 
200 |28.26 | 31.40 | 34.54 | 39.25 | 43.96 | 47.10 | 50.24 | 56.52 | 62.80 | 70.65 | 78.50 | 87.92 | 94.20 
ЇЕ, 表 中 的 粗 线 用 以 划分 扁 钢 的 组 别 : 
1 组 一 一 理论 重量 <19kg/m; 
2 组 一 一 理论 重量 > 19kg/m。 
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11.3 热 轧 六 角钢 和 八角 钢 的 尺寸 及 理论 重量 (СВ/Т702--2008) 
对 边 距 离 /tnm 截面 面积 /em? 理论 重量 /( kg/m) 
六 角钢 八角 钢 六 角钢 八角 钢 
8 0. 5543 0. 435 一 
9 0.7015 0.551 一 
10 0. 866 0. 680 一 
11 1. 048 0. 823 一 
12 1. 247 0. 979 一 
13 1. 464 1. 05 一 
14 1. 697 1.33 一 
15 1. 949 1.53 一 
16 2. 217 2. 120 1.74 1.66 
17 2.503 1.96 一 
18 2. 806 2. 683 2. 20 2. 16 
19 3. 126 2.45 一 
20 3. 464 3. 312 2.72 2.60 
21 3.819 3.00 一 
22 4. 192 4. 008 3. 29 3. 15 
23 4.581 3.60 一 
24 4. 988 3. 92 一 
25 5.413 5.175 4.25 4.06 
26 5. 854 4.60 一 
27 6.314 4.96 一 
28 6. 790 6. 492 5.33 5.10 
30 7.794 7.452 6.12 5.85 
32 8.868 8.479 6.96 6.66 
34 10.011 9. 572 7.86 7.51 
36 11. 223 10. 731 8.81 8.42 
38 12. 505 11. 956 9.82 9.39 
40 13. 86 13. 250 10. 88 10. 40 
42 15. 28 11.99 — 
45 17. 54 13.77 一 
48 19. 95 15. 66 一 
50 21. 65 17. 00 一 
53 24. 33 19. 10 一 
56 27. 16 21. 32 一 
58 29. 13 22. 87 一 
60 31. 18 24. 50 一 
63 34. 37 26. 98 一 
65 36. 59 28.72 一 
68 40. 04 31. 43 一 
70 42. 43 33. 30 一 





































































































































































































第 1 章 钢 型 材 5 
1.1.4 热 轧 工具 钢 的 尺寸 及 理论 重量 (GB/T 702—2008) 
лет 扁 钢 公称 厚度 /mm 
2 4 6 8 10 13 16 18 20 23 25 28 
Бэй 理论 重量 /(kg/m) 
10 0.31 0.47 0.63 
13 0.40 0.57 0. 75 0. 94 
16 0. 50 0. 75 1. 00 1. 26 1. 51 
20 0. 63 0. 94 1.26 1. 57 1. 88 2.51 2.83 
25 0.78 1.18 1:57 1. 96 2.36 3.14 3.53 3.93 4.32 
32 1.00 1.51 2.01 2.55 3.01 4.02 4.52 5.02 5.53 6.28 7.03 
40 1.26 1.88 2.51 3.14 3.77 5.02 5.65 6.28 6.91 7.85 8.79 
50 1.57 2.36 3.14 3.93 4.71 6.28 7.06 7.85 8.64 9.81 10. 99 
63 1. 98 2.91 3. 96 4. 95 5.93 7.91 8. 90 9.89 10. 88 12. 36 13. 85 
71 2,23 3.34 4.46 9:97 6. 69 8. 92 10. 03 11.15 12. 26 13. 93 15.61 
80 2. 51 3.77 5. 02 6.28 7.54 10. 05 11.30 12.56 13.82 15.70 17.58 
90 2.83 4.24 5.65 7.07 8.48 11.30 12.72 14.13 15.54 17. 66 19.78 
100 3.14 4.71 6.28 7.85 9.42 12.56 14. 13 15.70 17. 27 19.62 | 21.98 
112 3, 52 5.28 7.03 8.79 10. 55 14.07 15.83 17.58 19. 34 21.98 24. 62 
125 3.93 5. 89 7.85 9. 81 11.78 15.70 17. 66 19. 62 21.58 24. 53 27.48 
140 4.40 6.59 8. 79 12. 69 13.19 17.58 19.78 21.98 24. 18 27.48 30.77 
160 5.02 7.54 10. 05 12.56 15.07 20.10 22.61 25.12 27.63 31.40 |35. 17 
180 5.65 8.48 11.30 14.13 16. 96 22.61 25.43 28.26 31.09 35.33 39.56 
200 6.28 9.42 12.56 15.70 18. 84 25.12 28.26 31.40 34.54 39.25 |43.96 
224 7.03 10. 55 14. 07 17. 58 21.10 28. 13 31.65 35.17 38. 68 43.96 | 49. 24 
250 7.85 11.78 15. 70 19. 63 23. 55 31.40 35.33 39.25 43.18 49.06 | 54. 95 
280 8.79 13.19 17.58 21.98 26. 38 35.17 39.56 43.96 48. 36 54. 95 61.54 
310 9.73 14. 60 19. 47 24. 34 29.20 38. 94 43.80 48. 67 53. 54 60. 84 | 68. 14 
Пет 扁 钢 公 称 厚度 /mm 
32 36 40 45 50 56 63 71 80 90 100 
度 /mm ЯВ ЛЫН (kg/m) 
10 
13 
16 
20 
25 
32 
40 10. 05 11.30 
50 12.56 14. 13 15. 70 17.66 
63 15. 83 17. 80 19. 78 22. 25 24.73 27.69 
71 17.84 20. 06 22.29 25. 08 27.87 31.21 35.11 
80 20. 10 22. 61 25.12 28.26 31.40 35.17 39. 56 44. 59 
90 22.61 25.43 28.26 31.79 35.32 39.56 44.51 50. 16 56.52 
100 25, 12 28.26 31.40 35.32 39.25 43.96 49. 46 55.74 62.80 70. 65 
112 28.13 31.65 35.17 39.56 43.96 49.24 55.39 62.42 70. 34 79. 13 87.92 
125 31.40 35.32 39. 25 44. 16 49. 06 54. 95 61. 82 69. 67 78. 50 88. 31 98. 13 
140 35.17 39. 56 43. 96 49.46 54. 95 61. 54 69. 24 78. 03 87. 92 98. 81 109. 90 
160 40. 19 45. 22 50. 24 56. 52 62. 80 70. 34 79.13 89.18 100. 48 | 113. 04 125.60 
180 45.22 50. 87 56. 52 63. 59 70. 65 79. 13 89. 02 100. 32 | 113. 04 | 127. 17 1141. 30 
200 50. 24 56. 52 62. 80 70. 65 78. 50 87. 92 98.91 111.47 | 125.60 | 141.30 |157. 00 
224 56. 27 63.30 70. 34 79. 12 87. 92 98. 47 110. 78 | 124. 85 | 140. 67 | 158. 26 |175. 84 
250 62. 80 70. 65 78. 50 88. 31 98. 13 109. 90 | 123. 64 | 139. 34 | 157. 00 | 176. 63 |196. 25 
280 70. 34 79. 13 87. 92 98. 91 109. 90 | 123. 09 | 138. 47 | 156. 06 | 175. 84 | 197. 82 1219. 80 
310 77.87 87.61 97. 34 109. 51 121.68 | 136. 28 | 153.31 172.78 | 194. 68 | 219. 02 1243. 35 
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1.1.5 热 轧 工 字 钢 的 尺寸 及 理论 重量 (GB/T 702 一 2008) 
Y 
有 一 高 度 56 一 腿 宽度 ”d 一 腰 厚 度 
:一 平均 腿 厚 度 一 内 圆 弧 半径 x 一 腿 端 圆 弧 半 径 

ЇГ 截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 

h b d L r ТІ /cm /(kg/m) 
10 100 68 4.5 7.6 6.5 3.3 14. 345 11. 261 
12 120 74 5.0 8.4 7.0 3.5 17. 818 13. 987 
12.6 126 74 5.0 8.4 7.0 3.5 18. 118 14. 223 
14 140 80 5.5 9.1 7.5 3.8 21.516 16. 890 
16 160 88 6.0 9.9 8.0 4.0 26. 131 20. 513 
18 180 94 6.5 10.7 8.5 4.3 30. 756 24. 143 
20а 100 7.0 35. 578 27. 929 
20b 200 102 9.0 цан 20 йг: 39. 578 31. 069 
22а 110 7.5 42. 128 33. 070 
22b 29 112 9.5 цэг ин ын 46. 528 36. 524 
24а 116 8.0 47.741 37. 477 
24 е 118 10.0 52. 541 41. 245 
25а 116 8.0 шог шэг аи 48. 541 38. 105 
25b 14 118 10.0 53. 541 42. 030 
27а 122 8.5 54. 554 42. 825 
27b ж 124 10.5 59. 954 47. 064 
28a 122 8.5 хай 103 нан 55. 404 43. 492 
28 280 124 10.5 61. 004 47. 888 
30a 126 9.0 61. 254 48. 084 
30b 300 128 11.0 14.4 11.0 5.5 67. 254 52. 794 
30c 130 13.0 73. 254 57. 504 
32a 130 9.5 67. 156 52. 717 
32b 320 132 11.5 15.0 11.5 5.8 73. 556 57. 741 
32c 134 13.5 79. 956 62. 765 
36a 136 10.0 76. 480 60. 037 
36b 360 138 12.0 15.8 12.0 6.0 83. 680 65. 689 
36с 140 14.0 90. 880 71.341 














































































































































































































第 1 章 钢 型 材 7 
“Р 截面 尺寸 /mm 稚 面 面积 
h b d 1 г ri /em 
40a 142 10.5 86. 112 
40b 400 144 12.5 16.5 12.5 6.3 94. 112 
40с 146 14.5 102. 112 
45а 150 11. 5 102. 446 
45b 450 152 13.5 18.0 13.5 6.8 111. 446 
45с 154 15. 5 120. 446 
50а 158 12.0 119. 304 
50b 500 160 16.0 20. 0 14.0 7.0 129. 304 101. 504 
50с 162 16.0 139. 304 109. 354 
55а 166 12. 5 134. 185 105. 335 
55b 550 168 14.5 145. 185 113. 970 
55c 170 16.5 156. 185 122. 605 
56a 166 12.5 шэн 14.5 Ta 135. 435 106. 316 
56b 560 168 14.5 146. 635 115. 108 
56c 170 16.5 157. 835 123. 900 
63a 176 13.0 154. 658 121. 407 
63b 630 178 15.0 22.0 15.0 7.5 167. 258 131. 298 
63c 180 17.0 179. 858 141. 189 
1.1.6 槽 钢 的 尺寸 及 理论 重量 (GB/T 706—2008) 
Ү Z, Y 
/一 高 度 /一 腿 宽 度 4-Ї 5 E 
1 一 平均 腿 厚 度 一 内 圆 弧 半径 “六 一 月 端 圆 弧 半 径 ”Zo 一 好 轴 与 Y, Y, 轴 间 距 
тт 截面 尺寸 /mm RAAR | 理论 重量 
h b d L r ri /cm /(kg/m) 
5 50 37 4.5 7.0 7.0 3.5 6. 928 5.438 
6.3 63 40 4.8 7.5 7.5 3.8 8.451 6. 634 
6.5 65 40 4.3 7.5 7.5 3.8 8.547 6. 709 
8 80 43 5.0 8.0 8.0 4.0 10. 248 8. 045 
10 100 48 5.3 8.5 8.5 4.2 12. 748 10. 007 
12 120 53 5.5 9.0 9.0 4.5 15. 362 12. 059 
12.6 126 53 5.5 9.0 9.0 4.5 15. 692 12. 318 





























第 1 篇 常用 金属 材料 




























































































































































































ma 截面 尺寸 /mm ийш 
цаг h 5 4 n r тү Хот? 
14а 58 6.0 18. 516 
140 9.5 9.5 4.8 
14b 60 8.0 21. 316 
16а 63 6.5 21. 962 
160 10.0 10.0 5.0 
16Ь 65 8.5 25. 162 
18a 68 7.0 25. 699 
180 10.5 10.5 5.2 
18b 70 9.0 29. 299 
20a 73 7.0 28. 837 
200 11.0 11.0 5.5 
20b 75 9.0 32. 837 
22а 77 7.0 31. 846 
220 11.5 11.5 5.8 
22b 79 9.0 36. 246 
24a 78 7.0 34. 217 
24b 240 80 9.0 39. 017 
24е 82 11.0 43. 817 
12.0 12.0 6.0 
254 78 7.0 34. 917 
255 250 80 9.0 39. 917 
25с 82 11.0 44. 917 
27а 82 7.5 39. 284 
27b 270 84 9.5 44. 684 
27с 86 11.5 50. 084 
12.5 12.5 6.2 
28а 82 7.5 40. 034 
28 280 84 9.5 45. 634 
28c 86 11.5 51. 234 
30a 85 7.5 43. 902 
30b 300 87 9.5 13.5 13.5 6.8 49. 902 
30c 89 11.5 55. 902 
32a 88 8.0 48. 513 
32b 320 90 10.0 14.0 14.0 7.0 54. 913 
32c 92 12.0 61. 313 
36a 96 9.0 60. 910 
36b 360 98 11.0 16.0 16.0 8.0 68. 110 
36с 100 13.0 75. 310 
40а 100 10.5 75. 068 
40b 400 102 12.5 18.0 18.0 9.0 83. 068 
40c 104 14.5 91. 068 


























1.1.7 等 边 角 钢 的 尺寸 及 理论 重量 (GB/T 706—2008) 

















4/ 一边 宽 度 ”d 一 边 厚 度 ;一 内 圆 弧 半径 一 边 端 圆 弧 半径 ”20 一 重心 距离 





















































































































































































































































第 1 章 钢 型 材 
截面 尺寸 /mm , 理论 重量 外 表面 积 
型 号 截面 面积 /cm 
b d r /(kg/m) /(т2/т) 
3 1. 132 0. 889 0. 078 
2 20 
4 ӨР 1.459 1. 145 0.077 
3 ` 1. 432 1. 124 0. 098 
2.5 25 
4 1. 859 1. 459 0. 097 
3 1. 749 1. 373 0.117 
3.0 30 
4 2.276 1. 786 0.117 
3 4.5 2. 109 1. 656 0. 141 
3.6 36 4 2.756 2. 163 0. 141 
5 3.382 2. 654 0.141 
3 2.359 1. 852 0. 157 
4 40 4 3. 086 2. 422 0. 157 
5 3.791 2.976 0.156 
3 5 2.659 2. 088 0.177 
4 3.486 2. 736 0.177 
4.5 45 
5 4.292 3. 369 0. 176 
6 5.076 3. 985 0. 176 
3 2. 971 2. 332 0. 197 
4 3. 897 3. 059 0. 197 
5 50 5.5 
5 4. 803 3. 770 0. 196 
6 5. 688 4. 465 0. 196 
3 3. 343 2. 624 0. 221 
4 4. 390 3.446 0.220 
5 5.415 4.251 0.220 
5.6 56 6 
6 6.420 5. 040 0.220 
7 7.404 5.812 0.219 
8 8.367 6. 568 0.219 
5 5.829 4. 576 0. 236 
6 6.914 5. 427 0. 235 
6 60 6.5 
7 7.977 6. 262 0. 235 
8 9. 020 7. 081 0. 235 
4 4. 978 3. 907 0. 248 
5 6. 143 4. 822 0. 248 
6 7.288 5. 721 0. 247 
6.3 63 7 
7 8.412 6. 603 0. 247 
8 9. 515 7. 469 0. 247 
10 11. 657 9. 151 0. 246 
4 5. 570 4. 372 0. 275 
5 6. 875 5. 397 0. 275 
7 70 6 8 8. 160 6. 406 0. 275 
7 9,424 7. 398 0. 275 
8 10. 667 8. 373 0. 274 
5 7.412 5. 818 0. 295 
6 8. 797 6. 905 0. 294 
7 10. 160 7. 976 0. 294 
7.5 75 9 
8 11. 503 9. 030 0. 294 
9 12. 825 10. 068 0. 294 
10 14. 126 11. 089 0. 293 





















































10 第 1 篇 。 常 用 金属 材料 































































































































































































































































































( 续 ) 
型 号 截面 尺寸 /mm 截面 面积 /em 理论 重量 外 表面 积 
b d r /(kg/m) /(m?°/m) 
5 7.912 6. 211 0.315 
6 9. 397 7. 376 0.314 
4 40 7 Š 10. 860 8. 525 0. 314 
8 12. 303 9. 658 0. 314 
9 13. 725 10. 774 0. 314 
10 15. 126 11. 874 0.313 
6 10. 637 8. 350 0. 154 
7 12. 301 9. 656 0. 154 
д 0 8 ið 13. 944 10. 946 0. 353 
9 15. 566 12. 219 0. 353 
10 17. 167 13. 476 0. 353 
12 20. 306 15. 940 0. 352 
11. 932 9. 366 0. 393 
7 13. 796 10. 830 0. 393 
8 15. 638 12. 276 0. 393 
i т" 9 i 17. 462 13. 708 0. 392 
10 19. 261 15. 120 0. 392 
12 22. 800 17. 898 0. 391 
14 26. 256 20.611 0. 391 
16 29. 627 23. 257 0. 390 
7 15. 196 11. 928 0. 433 
8 17. 238 13. 535 0. 433 
11 110 10 12 21.261 16. 690 0. 432 
12 25.200 19. 782 0. 431 
14 29. 056 22.809 0. 431 
8 19. 750 15. 504 0. 492 
10 24. 373 19. 133 0. 491 
12. 5 125 12 28.912 22. 696 0.491 
14 33.367 26. 193 0. 490 
16 37.739 29. 625 0. 489 
10 27.373 21. 488 0. 551 
їй 140 12 32.512 25.522 0. 551 
14 14 37. 567 29. 490 0. 550 
16 42. 539 33. 393 0. 549 
8 23. 750 18. 644 0. 592 
10 29. 373 23. 058 0.591 
js jsi 12 34. 912 27.406 0. 591 
14 40. 367 31. 688 0. 590 
15 43. 063 33.804 0. 590 
16 45. 739 35. 905 0. 589 
10 31. 502 24. 729 0. 630 
12 37. 441 29. 391 0. 630 
16 160 
14 43. 296 33. 987 0. 629 
16 16 49. 067 38.518 0. 629 
12 42. 241 33. 159 0.710 
18 180 14 48. 896 38. 383 0. 709 
16 55.467 43. 542 0. 709 
18 61. 055 48. 634 0. 708 
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(88) 
截面 尺寸 /mm 理论 重量 外 表面 积 
型 号 截面 面积 /cm? 
b d /(kg/m) /(m/m) 
14 54. 642 42. 894 0.788 
16 62.013 48. 680 0.788 
20 200 18 18 69.301 54.401 0.787 
20 76. 505 60. 056 0.787 
24 90. 661 71. 168 0. 785 
16 68. 664 53. 901 0. 866 
18 76. 752 60. 250 0. 866 
20 84. 756 66. 533 0. 865 
22 220 21 
22 92. 676 72. 751 0. 865 
24 100. 512 78. 902 0. 864 
26 108. 264 84. 987 0. 864 
18 87. 842 68. 956 0. 985 
20 97. 045 76. 180 0. 984 
24 115. 201 90. 433 0. 983 
26 124. 154 97. 461 0. 982 
25 250 24 
28 133. 022 104. 422 0. 982 
30 141. 807 111.318 0. 981 
32 150. 508 118. 149 0. 981 
35 163. 402 128. 271 0. 980 
Para х, ` 
1.1.8 热 轧 不 等 边 角 钢 的 尺寸 及 理论 重量 (GB/T 706—2008) 
B 一 长 边 宽度 6 一 短 边 宽度 d 一 边 厚度 ”一 内 圆 跌 半径 
7 一 边 端 圆 弧 半径 元 一 重心 距离 。 久 一 重心 距离 
e 截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 外 表面 积 
цаг B b d r Jem? /( kg/m) /(m?/m) 
3 1. 162 0. 912 0. 080 
2.5/1.6 25 16 
4 Р 1. 499 1. 176 0. 079 
3 ` 1. 492 1. 171 0. 102 
3. 2/2 32 20 
4 1. 939 1. 522 0.101 
3 1. 890 1. 484 0. 127 
4/2. 5 40 25 4 
4 2. 467 1. 936 0. 127 
3 2. 149 1. 687 0. 143 
4.5/2.8 45 28 5 
4 2. 806 2. 203 0. 143 
3 2.431 1. 908 0. 161 
5/3.2 50 32 5.5 
4 3.177 2. 494 0.160 
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(28) 
эв 截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 外 表面 积 
Р В b d r /ет2 /(kg/m) /(m/m) 
3 2.743 2.153 0.181 
5.6/3.6 56 36 4 6 3.590 2. 818 0. 180 
5 4.415 3. 466 0. 180 
4 4. 058 3. 185 0. 202 
5 4. 993 3. 920 0. 202 
6. 3/4 63 40 7 
6 5. 908 4. 638 0. 201 
7 6. 802 5. 339 0. 201 
4 4. 547 3. 570 0. 226 
5 5.609 4. 403 0. 225 
7/4. 5 70 45 1.5 
6 6. 647 5.218 0.225 
7 7.657 6.011 0.225 
5 6. 125 4. 808 0. 245 
6 7.260 5. 699 0. 245 
7. 5/5 75 50 
8 9. 467 7. 431 0. 241 
10 4 11. 590 9. 098 0. 244 
S 6. 375 5. 005 0. 255 
6 7.560 5. 935 0. 255 
8/5 80 50 
7 8. 724 6. 848 0. 255 
8 9. 867 7. 745 0. 254 
5 7.212 5. 661 0. 287 
6 8.557 6.717 0.286 
9/5.6 90 56 9 
7 9. 880 7. 756 0. 286 
8 11. 183 8. 779 0. 286 
6 9. 617 7. 550 0. 320 
7 11.111 8. 722 0. 320 
10/6. 3 100 63 
8 12. 534 9. 878 0. 319 
10 15. 467 12. 142 0. 319 
6 10. 637 8. 350 0.354 
7 12.301 9. 656 0.354 
10/8 100 80 10 
8 13. 944 10. 946 0. 353 
10 17. 167 13. 476 0. 353 
10. 637 8. 350 0. 354 
7 12. 301 9. 656 0. 354 
11/7 110 70 
8 13. 944 10. 946 0. 353 
10 17. 167 13. 476 0. 353 
7 14. 096 11. 066 0. 403 
8 15. 989 12. 551 0. 403 
12. 5/8 125 80 11 
10 19.712 15. 474 0. 402 
12 23.351 18. 330 0. 402 
8 18. 038 14. 160 0. 453 
10 22. 261 17. 475 0. 452 
14/3 140 a9 12 26. 400 20. 724 0. 451 
14 30. 456 23. 908 0. 451 
8 12 18. 839 14. 788 0. 473 
10 23.261 18. 260 0. 472 
15/9 150 90 12 27. 600 21. 666 0. 471 
14 31. 856 25. 007 0. 471 
15 33. 952 26. 652 0. 471 
16 36. 027 28. 281 0. 470 














































































































第 1 章 钢 型 材 13 
( 续 ) 
Е ГЭЛ” mim IEN ETIA 
сс В b d r /cm’ /(kg/m) /(m?°/m) 
10 25.315 19. 872 0. 512 
12 30. 054 23. 592 0. 511 
16/10 160 100 13 
14 34. 709 27.247 0. 510 
16 29. 281 30. 835 0. 510 
10 28. 373 22. 273 0. 571 
12 33.712 26. 440 0. 571 
18/11 180 110 
14 38. 967 30. 589 0. 570 
16 证 44. 139 34. 649 0.569 
12 37.912 29.761 0.641 
14 43. 687 34. 436 0. 640 
20/12. 5 200 125 
16 49.739 39. 045 0.639 
18 55. 526 43. 588 0.639 


































































































1.1.9 冷 拉 圆 钢 、 方 钢 和 六 角钢 的 尺寸 及 理论 重量 (GB/T 905—1994) 
⁄ 
А 
ИЕЧИ К 
d 
ЭМ" _ Е] 方 钢 六 角钢 
截面 面积 理论 重量 截面 面积 理论 重量 截面 面积 理论 重量 
бы лй? / (kg/m) РЕС /(kg/m) дана Z(kgZm) 
3.0 7. 069 0. 0555 9. 000 0. 0706 7. 794 0. 0612 
3.2 8. 042 0. 0631 10. 24 0. 0804 8. 868 0. 0696 
3.5 9. 621 0. 0755 12. 25 0. 0962 10. 61 0. 0833 
4.0 12.57 0. 0986 16. 00 0. 126 13. 86 0. 109 
4. 5 15. 90 0. 125 20. 25 0. 159 17. 54 0. 138 
5.0 19. 63 0. 154 25. 00 0. 196 21.65 0. 170 
5:9 23. 76 0. 187 30. 25 0. 237 26. 20 0. 206 
6.0 28. 27 0. 222 36. 00 0. 283 31.18 0. 245 
6.3 31.17 0. 245 39. 69 0. 312 34. 37 0. 270 
7.0 38. 48 0. 302 49. 00 0. 385 42. 44 0. 333 
T 44. 18 0. 347 56. 25 0.442 一 一 
8.0 50. 27 0.395 64. 00 0.502 55.43 0.435 
8.5 56. 75 0. 445 72. 25 0. 567 一 一 
9.0 63. 62 0.499 81. 00 0.636 70. 15 0.551 
9.5 70. 88 0. 556 90. 25 0. 708 一 一 
10.0 78. 54 0.617 100. 0 0.785 86. 60 0.680 
10.5 86. 59 0. 680 110.2 0. 865 — — 
11.0 95.03 0.746 121.0 0. 950 104. 8 0. 823 
11.5 103. 9 0. 815 132.2 1. 04 一 一 





































































































































































































14 第 1 篇 ”常用 金属 材料 
(28) 
РТ _ ДЕ 方 钢 _ 六 角钢 
2. 截面 面积 理论 重量 截面 面积 理论 重量 截面 面积 理论 重量 
/mm /(kg/m) /mm? /(kg/m /mm? /(kg/m) 

12.0 113.1 0. 888 144.0 1.13 124.7 0. 979 
13.0 132.7 1.04 169.0 1. 33 146.4 1.15 
14.0 153. 9 1.21 196. 0 1. 54 169.7 1. 33 
15.0 176.7 1.39 225.0 1.77 194. 9 1. 53 
16.0 201.1 1. 58 256.0 2.01 221.7 1.74 
17.0 227.0 1.78 289.0 2.27 250. 3 1.96 
18.0 254. 5 2.00 324.0 2.54 280. 6 2.20 
19.0 283. 5 2.23 361.0 2.83 312. 6 2. 45 
20.0 314.2 2.47 400.0 3.14 346.4 2. 72 
21.0 346. 4 2.72 441.0 3.46 381.9 3. 00 
22.0 380.1 2.98 484. 0 3.80 419.2 3.29 
24.0 452.4 3.55 576.0 4.52 498. 8 3.92 
25.0 490. 9 3.85 625.0 4.91 541.3 4. 25 
26.0 530. 9 4.17 676.0 5.31 585.4 4. 60 
28.0 615. 8 4. 83 784. 0 6. 15 679.0 5.33 
30.0 706. 9 5.55 900. 0 7.06 779.4 6.12 
32.0 804.2 6.31 1024 8.04 886.8 6.96 
34.0 907.9 7.13 1156 9.07 1001 7.86 
35.0 962.1 7.55 1225 9.62 一 一 
36.0 一 一 一 一 1122 8.81 
38.0 1134 8.90 1444 11.3 1251 9. 82 
40.0 1257 9.86 1600 12.6 1386 10.9 
42.0 1385 10.9 1764 13.8 1528 12.0 
45.0 1590 12.5 2025 15.9 1754 13.8 
48.0 1810 14.2 2304 18.1 1995 15.7 
50.0 1968 15.4 2500 19.6 2165 17.0 
52.0 2206 17.3 2809 22.0 2433 19.1 
55.0 一 一 一 一 2620 20.5 
56.0 2463 19.3 3136 24.6 一 一 
60.0 2827 22.2 3600 28.3 3118 24.5 
63.0 3117 24.5 3969 31.2 一 一 
65.0 一 一 一 一 3654 28.7 
67.0 3526 27.7 4489 35.2 一 一 
70.0 3848 30.2 4900 38.5 4244 33.3 
75.0 4418 34.7 5625 44.2 4871 38.2 
80.0 5027 39.5 6400 50.2 5543 43.5 


ЇЕ: 表 内 








尺寸 一 栏 ， 对 圆 钢 表示 直径 ， 对 方 钢 表 示 边 长 ， 对 六 























钢 表 示 对 边 距 离 。 
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1.2 钢板 、 钢 带 
1.2.1 钢板 的 理论 重量 
1. 薄 钢 板 每 米 长 质量 
厚度 宽度 /mm 
500 600 710 750 800 850 900 950 1000 1100 1250 1400 | 1500 
дэс 理论 重量 /(kg/m) (888 7.858/ сн ) 
0.2 0.785 |0.942 | 1.115 | 1.178 | 1. 256 | 1.335 | 1.413 | 1. 492 | 1.570 | 1.727 | 1.963 | 2.198 2.355 
0.25 0.981 | 1. 180 | 1. 393 | 1.472 | 1.570 | 1.668 | 1.766 | 1.864 | 1.963 | 2.159 | 2. 453 | 2.747 2. 944 
0.3 1.180 | 1.413 | 1.672 | 1.766 | 1.884 | 2. 002 | 2.120 | 2. 237 | 2.355 | 2.591 | 2.944 | 3.297 |3. 533 
0.35 1.370 | 1.650 | 1.951 | 2.061 | 2.198 | 2. 335 | 2.473 | 2.610 | 2.748 | 3.022 | 3.434 | 3.847 4. 121 
0.4 1.570 | 1.884 | 2. 229 | 2.355 | 2.512 | 2.669 | 2.826 | 2.983 | 3.140 | 3.454 | 3.925 | 4.396 (4.710 
0.45 1.770 | 2. 120 | 2. 508 | 2.649 | 2.826 | 3.003 | 3.179 | 3.356 | 3.533 | 3.886 | 4.416 | 4.946 5. 299 
0.5 1.960 | 2.355 | 2.787 | 2.944 | 3.140 | 3. 336 | 3.533 | 3.729 | 3.925 | 4.318 | 4.906 | 5.495 5. 889 
0.55 2.159 | 2.591 | 3.065 | 3.238 | 3.454 | 3. 670 | 3.886 4.102 | 4.318 | 4.749 | 5.397 | 6.045 6.476 
0.6 2.360 | 2.826 | 3.344 | 3.533 | 3.768 | 4.004 | 4.239 | 4.475 | 4.710 | 5.181 | 5.888 | 6.504 |7. 065 
0.7 2.750 | 3.297 | 3.901 | 4.121 | 4.396 | 4.671 | 4.946 | 5.220 | 5. 495 | 6.045 | 6.869 | 7.693 |8. 243 
0.75 2.944 | 3.533 | 4.180 | 4.416 | 4.71 5.004 | 5.260 | 5.593 | 5.888 | 6.476 | 7.359 | 8.243 |8. 831 
0.8 3.14 3.77 4. 46 4.17 5.02 5.34 5.65 5.97 6.28 6.91 7.85 8.79 | 9.42 
0.9 3.53 4.24 5.02 5.30 5.65 6.01 6.36 6.71 7.07 7.77 8.83 9.89 110.60 
1.0 3.93 4.71 5.37 5.89 6.28 6. 67 7.07 7.46 7.85 8.64 9.81 10. 99 111.78 
1.1 4.32 5.18 6.13 6.48 6.91 7.34 17:11 8.20 8.64 9.50 10.79 | 12.10 112.95 
1.2 4.71 5.65 6. 69 7.07 7.54 8.01 8.48 8. 95 9. 42 10. 36 | 11.78 | 13. 19 14.13 
1.25 4.91 5.89 6.97 7.36 7.85 8.34 8.83 9.32 9.81 10.79 | 12.27 | 13.74 (14.72 
1.40 5.50 6.59 7.80 8.24 8.79 9.34 9. 90 10. 44 10.99 | 12.09 | 13.74 | 15.39 |16. 49 
1.5 5.89 7.07 8.36 8.83 9.42 10.01 | 10.60 | 11.19 | 11.78 | 12.95 14.72 | 16.49 117.66 
1.6 6.28 7.54 8.92 9.42 10. 05 | 10. 68 | 11.30 | 11.93 | 12. 56 | 13.82 | 15.70 | 17. 58 |18. 84 
1.8 7.07 8.48 10. 03 | 10. 60 | 11. 30 | 12.01 | 12.72 | 13.42 | 14.13 | 15. 54 | 17.66 | 19. 78 |21. 20 
2.0 7.85 9.42 11.15 111.78 | 12.56 | 13.35 (14.13 | 14.92 | 15.70 | 17.27 | 19.63 | 21.98 |23. 55 
2.2 8. 64 10. 36 | 12. 26 | 12. 95 | 13.82 | 14. 68 | 15. 54 | 16.41 | 17. 27 | 19. 00 | 21. 59 | 24. 18 25.91 
2.5 9.81 11.78 | 13.93 | 14.72 | 15.70 | 16.68 | 17.66 | 18.64 | 19.63 | 21.59 | 24.53 | 27.48 (29.44 
2.8 10.99 | 13. 19 | 15.61 | 16.40 | 17.58 | 18.68 | 19.78 | 20.88 | 21.98 | 24.18 | 27.48 | 30.77 (32.97 
3.0 11.78 | 14.13 | 16.72 | 17.66 | 18.84 | 20.02 | 21.20 | 22. 37 | 23.55 | 25.91 | 29.44 | 32.97 |35. 33 
3.2 12. 56 | 15.07 | 17.84 | 18. 84 | 20.10 | 21. 35 | 22.61 | 23.86 | 25.12 | 27. 63 | 31.40 | 35.17 |37. 68 
3.5 13.74 | 16.49 | 19.51 | 20.61 | 21.98 | 23. 35 | 24.73 | 26.10 | 27.48 | 30. 22 | 34.34 | 38.47 41. 21 
3.8 14.92 | 17. 90 | 21.18 | 22.37 | 23.86 | 25.36 | 26.85 | 28.34 | 29.83 | 32. 81 | 37.29 | 41.76 |44. 75 
4.0 15.70 | 18.84 | 22.29 | 23. 55 | 25.12 | 26.69 | 28. 26 | 29.83 | 31.40 | 34.54 | 30.25 | 43.96 (47.10 











2. 中 厚 板 每 米 长 质量 
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% J: /mm 
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1.2.2 冷 轧 钢板 和 钢 市 (СВ/Т708--2006) 
1. 分 类 及 代号 
分 类 方法 类 别 代号 
轧 边 EC 
边缘 状态 4 
普通 厚度 精度 ET A 
较 高 厚度 精度 ЕЕЕ 
普通 宽度 精度 PWA 
尺寸 精度 sus 
lu 较 高 宽度 精度 PW. B 
普通 长 度 精度 El 
较 高 长 度 精度 PEE 
2 普通 不 平 度 精 度 a 
按 不 平 度 精度 分 sata 
га 精 较 高 不 平 度 精度 РЕ. В 
2. 尺寸 
REM 推荐 的 公称 尺寸 备注 





钢板 和 钢 带 (包括 纵 切 钢 带 ) 的 公称 厚 / 





0.30 ~ 4. 00mm 


公称 厚度 小 于 lmm 的 钢板 和 钢 带 按 


0. 05mm 倍数 的 任何 尺寸 ; 
板 和 钢 带 按 0. 1mm 倍数 的 任何 


1mm 的 钢 








公称 厚度 不 小 于 








尺寸 








钢板 和 钢 带 的 公称 宽度 600 ~2050mm 


按 10mm 倍数 的 任何 尺 二 








钢板 的 公称 长 度 1000 ~ 6000mm 


3. 理论 重量 


F 50mm 倍数 的 任何 尺 二 

















根据 需 方 要 求 ， 经 供需 
双方 协商 ， 可 以 供应 其 他 
尺寸 的 钢板 和 钢 带 


























计算 顺序 计算 方法 结果 的 修 约 
基本 重量 /[ kg/ (mm : m?)] 7.85 (厚度 1mm， 面 积 1m WEE) 
单位 重量 /( kg/m?) 基本 重量 [ kg/ (mm + m?) | x 厚度 (mm) 修 约 到 有 效 数字 4 位 








钢板 的 面积 /m? 


宽度 ( 


m) xK (m) 


修 约 到 有 效 数字 4 位 








一 张 钢板 的 重量 /kg 








单位 重量 (kg/m) x 




















面积 (m°) 


修 约 到 有 效 数字 3 位 



























































































































































总 重量 /kg 各 张 钢板 重量 之 和 kg 的 整数 值 
1.2.3 ЖЭК БО Л (GB/T 5213—2008) 
1 分 类 及 牌号 
分 类 方法 牌号 用 途 
DC01 般 
DC03 冲压 
DC04 深 冲 用 
RZ 
按 用 途 分 Dco5 БОР 
DC06 超 深 冲 用 
DC07 特 超 深 冲 
级 别 代号 
较 高 级 表面 FB 
按 表面 质量 分 -- 
局 级 也 FC 
超 高 级 表面 FD 
面 D 
按 表面 结构 分 
3553 B 
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2. 力学 性 能 
国 服 强度 ?2 ша 断后 伸 长 率 3®As。(% ) Р 
р ži R = R УМРА 抗 拉 强度 2 Тор no ` 
ЕЈ eL Аро, 2 R, /MPa = 2 5 
< (b =20mm, Lo =80mm) 
DC01 2806 270 -410 28 = = 
DC03 240 270 ~370 34 1,3 — 
DC04 210 270 ~ 350 38 1.6 0. 18 
DC05 180 270 ~330 40 1.9 0. 20 
DC06 170 270 ~330 41 2, 1 0.22 
DC07 150 250 ~310 44 29. 0.23 
0) 无 明显 屈服 时 采用 Ra ， 和 否则 采用 RO 。 当 厚度 大 于 0. 50mm HR T 0.70mm 时 ， 届 服 强 度 上 限 值 可 以 增加 


20МРа; 当 厚度 不 大 了 























F 0. 50mm 时 , 

















届 服 强度 上 限 值 可 以 增加 40MPa。 


© 经 供需 双方 协商 同意 ，DC01、DC03 рсод 屈服 强度 的 下 限 值 可 设 定 为 140MPa，DC05 、DC06 


值 可 
O ЖА 


时 ， 





| 设 定 为 120MPa，DC07 














断后 人 





F 0. 70mm 
长 率 最 小 值 可 以 降低 4% (绝对 值 ) 。 





轴 服 强度 的 下 限 值 可 设 定 为 100MPa。 
为 GB/T 228 中 的 P6 试 样 ， 试 样 方 
@ 当 厚 度 大 于 0.50 mm 且 不 大 了 


向 为 横向 。 











© Тор 值 和 по 
© DC01 HJE 


1.2.4 














值 的 要 求 仅 适用 于 厚度 不 小 
民 强度 上 限 值 的 有 效 期 仅 为 从 生产 完成 之 日 起 8 天 内 。 








碳 素 结构 钢 冷 轧 薄 钢板 和 钢 带 (GB/T 11253 一 2007 ) 
1. 分 类 及 代号 





ma 
ҮН 





H 


H 


服 强度 的 下 限 


十 ， 断 后 伸 长 率 最 小 值 可 以 降低 2% (绝对 值 ); 当 厚 度 不 大 于 0. 50mm 





Р 0.50mm 的 产品 。 当 厚度 大 于 2.0mm 时 ，ro 值 可 以 降低 0.2。 







































































分 类 方法 类 别 代号 
5:159 ЕВ 
按 表面 质量 分 i 
局 级 也 FC 
ГОРИТ 光亮 表面 B: 其 特征 为 经 轧辊 磨床 精 加 工 处 理 
К 粗糙 表面 р, 其 特征 为 轧辊 磨床 加 工 后 经 喷 丸 等 处 理 


2. 钢 号 
Q195 Q215. Q235. Q275 
3. 力学 性 能 


1) 横向 拉 


申 试验 


























































































































- 下 屈服 强度 Ra, (无 明显 屈服 抗 拉 强度 断后 伸 长 度 (% ) 
牌号 H Roa) /MPa R „/MPa Ад Aso 
Q195 =195 315 ~430 =26 =24 
Q215 2215 335 ~ 450 224 222 
0235 2235 370 ~ 500 222 220 
0275 2275 410 ~ 540 >20 218 

2) 180° 25 090 ( 试 样 宽度 B=20mm， 仲 裁 试验 时 B=20mm) ， 弯 曲 处 不 应 有 肉眼 可 见 柳 纹 
牌号 试 样 方向 BOHM d 
Q195 横 0. 5а (а 为 试 样 厚度 ) 
Q215 横 0.5a 
Q235 横 la 
Q275 横 la 








第 1 章 钢 型 材 19 





1.2.5 深 冲 压 用 冷 轧 薄 钢 板 和 钢 带 (СВ/Т 5213 一 2008 ) 











1. 化 学 成 分 

(质量 分 数 ,% ) 
牌号 C Mn P S Al 了 Ti® 
DC04 «0.08 <0. 40 <0. 030 <0. 030 =0. 020 = 
DC05 «0.06 <0. 35 <0. 025 <0. 025 =0.015 一 


























ЇЕ, 可 以 用 Nb 代替 部 分 让 ， 钢 中 C 和 N 应 全 部 被 固定 。 
O 对 于 牌号 DC04， 当 C<0.01 时 А120. 015. 

@ DC04 和 DC05 也 可 以 添加 Nb s Ti, 

2. 力学 性 能 






















































































届 服 强度 断后 伸 长 率 4% (%) 

е 抗 拉 强 度 i : 217 п 
牌号 а Коо 2/ МРа R. /MPa (Lo =80mm, b=20mm) > = 
DC04 210 270 -350 38 1.6 0.18 
DC05 180 270 -330 40 1.9 0.20 

1.2.6 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 带 (摘自 GB/T 716 一 1991 ) 
1. 尺寸 
厚度 /mm 宽度 /mm 
0.10 ~3.00 10 ~250 
2. 力学 性 能 
性 能 Pe й 、 村 
2 抗 拉 强 度 / MPa 伸 长 率 (%) 维 氏 硬度 НУ 
组 别 
软 钢 带 (R) 275 -440 三 23 <130 
半 软 钢 带 (BR) 370 ~ 490 210 105 ~ 145 
冷 硬 钢 带 (Y) 490 ~785 一 140 ~ 230 
1.2.7 热 轧 钢板 和 钢 带 (GB/T 709—2006) 
1. 分 类 和 代号 
分 类 方法 类 别 代号 
切 边 EC 
力 缘 状态 4 
ИО 不 切 边 EM 
N 类 偏差 : 正 偏差 和 负 偏 差 相等 
A 类 偏差 : 按 公 差 厚度 规定 负 偏 差 
Е 度 = 354 
БОМИ зэвэг, BEMAN 0. 3mm 
C 类 偏差 : 固定 负 偏差 为 0， 按 公差 厚度 规定 正 偏差 
普通 厚度 精度 РТ. A 
厚度 精度 人 ни 
ВОЕН O ERE РТ. В 
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2. 尺寸 
尺寸 范围 推荐 的 公称 尺寸 备注 
厚度 小 于 30mm 的 钢板 按 0.5mm 倍数 的 任何 尺寸 ; 

单 轧 钢板 公称 厚度 3 ~400 Ea 

Te Би 厚度 不 小 于 30mm 的 钢板 按 Imm 倍数 的 任何 尺寸 根据 需 方 要 
单 轧 钢板 公称 宽度 600 ~4800mm 按 10mm 或 50mm 倍数 的 任何 尺寸 求 ， 经 供需 双 
钢板 公称 长 度 2000 ~20000mm Jë 50mm 或 100mm 倍数 的 任何 尺寸 方 协商 ， 可 以 
钢 带 (包括 连 轧 钢板 ) 公称 厚度 0.8 ~25.4mm | FXO. 1mm 倍数 的 任何 尺寸 供应 其 他 尺寸 
钢 带 (包括 连 轧 钢板 ) 公称 宽度 600 ~2200mm | FX 10mm 倍数 的 任何 尺寸 的 钢板 和 钢 带 
纵 切 钢 带 公称 宽度 120 ~900mm 











1.2.8 ”优质 碳 素 结构 钢 热 轧 薄 钢 板 和 钢 带 (GBAT 710 一 2008 ) 













































































分 类 方法 类 别 代号 
分 类 与 Yu Et 7 
代号 按 拉 延 级 别 分 深 拉 延 级 S 
普通 拉 延 级 
尺寸 尺寸 、 外 形 及 允许 偏差 应 符合 GB/T 709 的 规定 
拉 延 级 别 
牌号 Z S #l P Z S P 
抗 拉 强 度 R. /MPa 断后 伸 长 率 4 (%) > 
08 、08Al 275 ~410 2300 36 35 34 
10 280 ~ 410 2335 36 34 32 
ya 15 300 ~ 430 =370 34 32 30 
ña 20 340 ~ 480 =410 30 28 26 
性 能 
25 一 >450 一 26 24 
30 = 2490 = 24 22 
35 一 >530 = 22 20 
40 一 2570 一 一 19 
45 нэ 2600 = 二 17 
50 = 2610 = 三 16 
HE, 各 牌号 的 化 学 成 分 应 符合 GB 699 的 规定 ， 在 保证 性 能 的 前 担 下 ，08 、08A1 牌号 的 热 轧 钢板 和 钢 带 的 碳 、 鳃 








含量 下 限 不 限 ， 酸 溶 铝 含量 为 0. 015% ~0. 060% 。 


1.2.9 ” 碳 素 结构 钢 和 低 合金 结构 钢 热 轧钢 带 (СВ/Т3524--2005) 










































































钢 带 厚度 允许 偏差 /mm 
允许 偏差 (不 适用 于 卷 带 两 端 7m 之 内 没有 切 头 尾 的 钢 带 ) 
钢 带 宽度 ВЕТ > 1.5 ~ >2.0 ~ >4.0 ~ >5.0 ~ >6.0 ~ >8.0~ Б 10.0 ~ 
Е 2.0 4.0 5.0 6.0 8.0 10.0 12.0 
450-100 | 0.13 0.15 0.17 0.18 0.19 0.20 0.21 = 
ар gp Z100~600 | 0.15 0.18 0.19 0.20 0.21 0.22 0.24 0.30 
p so 基本 厚度 RNE 58 
Pena 2.0 +0.25 >0.4 
及 人 允许 2.5 +0. 25 20.4 
Цэ 基本 厚度 3.0 +0.30 20.5 
人 允许 偏差 和 3.5 +0.30 20.5 
纹 高 /mm 4.0 +0.40 =0.6 
4.5 +0.40 =0.6 
+0.40 
5.0 >0.6 
-0.50 

















































































































( 续 ) 
基本 厚度 允许 偏差 纹 高 
+0.40 
5.5 бр 20.7 
+0. 40 
6.0 Фан 三 0. 7 
1 Er Rr +0. 40 
基本 厚度 р 
允许 偏差 和 -0.50 
纹 高 /mm +0. 50 
ZV =. 8.0 бар 20.9 
+0. 50 
10.0 450 21.0 
Ар 外 中 间 尺 寸 的 允许 偏差 按 相 邻 的 较 大 尺寸 的 允许 偏差 规定 ， 中 间 尺 寸 的 纹 高 按 相 邻 的 较 小 尺 
We 十 的 介 许 偏差 规定 
形 、 重量 寸 的 允许 偏差 规定 
及 允许 ХОЛ 钢板 理论 重量 /( kg/m?) 
цэ ЕА: 菱形 EZ 扁豆 形 组 合 形 
2.0 17. 7 16. 1 16. 8 16.5 
2.5 21.6 20.4 20.7 20.4 
3.0 25.9 24.0 24.8 24.5 
3.5 29.9 27.9 28.8 28.4 
理论 重量 4.0 34.4 31.9 32.8 32.4 
4.5 38.3 35.9 36.7 36.4 
5.0 42.2 39.8 40.1 40. 3 
e e 46.6 43.8 44.9 44.4 
6.0 50. 5 47.7 48. 8 48.4 
7.0 58.4 55.6 56.7 56. 2 
8.0 67. 1 63.6 64. 9 64. 4 
10.0 83. 2 79.3 80. 8 80.3 




















1.2.10 合金 结构 钢 薄 钢板 (ҮВ/Т 5132—2007) 






























































П. 35B, 40B, 45B, 50B, 15Cr, 200 300 35Cr, 40Cr, 500 12С:Мо, I5CrMo, 20CrMo, 
взр 3OCIMo, 35CrMo, 12CrIMoV, 12CrMoV, 20CNi, 40CrNi, 20C:MnTi, 30CrMnSi 
F 高 级 优质 钢 ， 12Mn2A，16Mn2A，45Mn2A，50BA，15CrA，38CrA，20CrMnSiA，25CrMnSiA， 
30CrMnSiA, 35CrMnSiA 

牌号 抗 拉 强度 R „/MPa BERKE As (%) 
= 
T2Mn2A 390 -570 22 
16Mn2A 490 ~ 635 18 
45Mn2A 590 ~ 835 12 
358 490 -635 19 
40B 510 -655 18 
458 540 -685 16 
ИЕТ 508 50ВА 540 -715 14 
力学 性 能 15Cr、 15СгА 390 — 590 19 
20Cr 390 — 590 18 
30Cr 490 -685 17 
35Cr 540 -735 16 
38CrA 540 -735 16 
40Cr 540 -785 14 
20CrMnSiA 440 -685 18 
25CrMnSiA 490 ~ 685 18 
30CrMnSi, 30CrMnSiA 490—735 16 
35CrMnSiA 590 -785 14 
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( 续 ) 
牌号 
12Mn2A 16Mn2A 25CrMnSiA 35CrMnSiA 
PAS 你 厚度 一 "Y= 
钢板 公称 厚度 /mm ТЕХ та 
> 
0.5 7.3 6.6 6.5 
工艺 性 能 0. 6 7.7 7.0 6.7 
0.7 8.0 了 .2 7.0 
0.8 8.5 7.5 7.2 
0.9 8.8 7.7 7.9 
1.0 9.0 8.0 ГАИ; 
在 上 列 厚 度 之 间 采用 相 邻 较 小 厚度 的 指标 
注 : 1. 经 退火 或 回 火 供应 的 钢板 ， 交 货 状 态 力 学 性 能 应 符合 表 中 的 规定 。 表 中 未 列 牌号 的 力学 性 能 ， 仅 供 参 考 或 








由 供需 双方 协议 规定 。 























2. 正 火 和 不 热处理 交 货 的 钢板 ， 在 保证 断后 伸 长 率 的 情况 下 ， 抗 拉 强 度 上 限 允 许 较 表 中 规定 的 数值 提 


高 50MPa。 











3. 厚度 不 大 于 0. 9mm 的 钢板 的 伸 长 率 仅 供 参 
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1.2.11 不锈钢 冷 轧 钢板 和 钢 带 (GB/T 3280—2007 ) 


1. 公称 尺寸 范围 

























































































(单位 : mm) 
形态 公称 厚度 公称 宽度 备注 

宽 钢 带 、 卷 切 钢板 20. 10 ~ <8. 00 2600 ~ «2100 СИТ 

Е ЕЕ Е 具体 规定 按 GB/T 708, 

纵 剪 宽 钢 带 、 卷 切 钢 带 I >0. 10 ~ <8. 00 <600 肥 双 方 协商 可 供 其 他 尺寸 
罕 钢 带 、 卷 切 钢 带 工 20.01 ~ <3. 00 <600 
2. 力学 性 能 
1) 经 固 深 处 理 的 奥 氏 体型 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 
规定 非 u= 硬度 
比例 延 | 抗 拉 强度 й 
СВ/Т 20878 шив ин НИЛ | R. /MPa 伸 长 率 
中 序号 Ri 3/MPa А (%) | HBW | HRB | ну 
三 < 

48 015Cr21Ni26Mo2Cu2 220 490 35 一 90 一 
49 06Crl9Nil13Mo3 0С:19%13 Моз 205 515 35 217 95 | 220 
50 022 С:19 Х1 3 Моз 00С:19 113 Моз 205 515 40 217 95 | 220 
53 022 С:19 Х116Мо5Х 240 550 40 223 96 一 
54 022Crl9Nil13Mo4N 240 550 40 217 95 一 
55 06Crl8NillTi 0Crl8Nil0Ti 205 515 40 217 95 | 220 
58 015Cr24Ni22Mo8Mn3CuN 430 750 40 20 | — 一 
61 022 Cr24Ni17 Mo5 Mn6CuN 415 795 35 241 | 100 | 一 
62 06Crl8Nil1Nb 0Crl8Nil1Nb 205 515 40 201 92 | 210 























































































































































































































第 1 章 钢 型 材 23 
( 续 ) 
2) 不 同 冷 作 硬化 状态 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 
断后 伸 长 率 4 (96) 
规定 非 比 хурга й 0.4« " 
шир | СВИТ "РТТ 抗 拉 强 | 厚度 < Еж 厚度 > 
HIRS z. А 
> га г BF R„/MPa | 0. 4mm 0. 8mm 
状态 ныг 新 牌号 旧 牌 号 Rozs/MPa | 7 <0. 8mm 
序号 
= 
9 12Crl7Ni7 1Cr17Ni7 515 860 25 25 25 
10 022Crl7Ni7 515 825 25 25 25 
11 022Cr17Ni7N 515 825 25 25 25 
13 12Crl8Ni9 1Crl8Ni9 515 860 10 10 12 
17 06Crl9Nil0 0Crl8Ni9 515 860 10 10 12 
H1⁄4 18 022Crl9Nil0 00Crl9Nil0 515 860 8 8 10 
23 06Crl9NilON 0Crl9Ni9N 515 860 12 12 12 
25 022 С:19 ПОМ 00С:18 1031 515 860 10 10 12 
38 06С:17 5112 Мо2 0С:17 112Мо2 515 860 10 10 10 
39 022Crl7Nil2Mo2 | 00Crl7Nil4Mo2 515 860 8 8 8 
41 06Crl7Nil2Mo2Ti | 0Crl8Nil2Mo3Ti 515 860 12 12 12 
9 12Crl7Ni7 1С:17 77 760 1035 15 18 18 
10 022 С:17 17 690 930 20 20 20 
шиг 11 022Cr17Ni7N 690 930 20 20 20 
13 12Crl8Ni9 1Crl8Ni9 760 1035 9 10 10 
17 06Crl9Nil0 0Crl8Ni9 760 1035 6 7 7 
18 022Crl9Nil0 00Crl9Nil0 760 1035 5 6 6 
23 06Crl9NilON 0Crl9Ni9N 760 1035 6 8 8 
25 02219 ПОМ 00Cr18NilON 760 1035 6 7 7 
H 38 06Crl7Nil2Mo2 0Crl7Nil2Mo2 760 1035 6 7 7 
39 022Crl7Nil2Mo2 | 00Crl7Nil2Mo2 760 1035 5 6 6 
43 06Crl7Nil2Mo2N | 0Crl7Nil2Ma2N 760 1035 6 8 8 
9 12Crl7Ni7 1Cr17Ni7 930 1025 10 12 12 
13 12Crl8Ni9 1Crl8Ni9 930 1025 5 6 6 
9 12Crl7Ni7 1Cr17Ni7 965 1275 8 9 
13 12Crl8Ni9 1Crl8Ni9 965 1275 3 
3) 经 固 深 处 理 的 奥 氏 体 - 铁 素 体型 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 
规定 非 比 抗 拉 断后 1 硬度 
СВ/Т 20878 ire ine 例 延 伸 强 强度 长 率 ВМ на 
中 序号 шил Е Ж Ку :/МРа) RaZMPa | А (9%) 
> < 
67 14CrI8Nil1SuAITi 1Cr18Nil1Si4AITI = 715 25 == Jj = 
68 022 С:19 55 Mo3Si2N 00С:18 №5 Мо3512 440 630 25 290 | 31 
69 126101511 1C21Ni5 T; 一 635 20 s 
70 0226:22 М15 Mo3N 450 620 25 293 | 31 
71 022 С:23 №15 Mo3N 450 620 25 293 | 31 
72 022C123 Ni4 MoCuN 400 600 25 290 | 31 
73 022C125Ni6 Mo2N 450 640 25 295 | 31 
74 022 С:25 М7 Mo4 WCuN 550 750 25 270 | 一 
75 03Cr25Ni6Mo3Cu2N 550 760 15 302 | 32 
76 022C125Ni7 Мо4М 550 795 15 310 | 32 
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( 续 ) 
4) 经 退火 处 理 铁 素 体 型 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 
规定 非 硬度 
inam ш | 断后 今 变 180。 
GB/T 比例 延 | 抗 拉 强 度 аА Ы и. 
а K 4 HEO 
20878 新 牌号 旧 牌 号 伸 强 度 | R./MPa тэл ( u HBW | HRB | HV 
° 位 ; a 
中 序号 R o 2/ MPa 
: 为 板 厚 ) 
= < 
78 06СтІЗАІ ОСгІЗАІ 170 415 20 а=2а 179 88 200 
80 022Crl1Ti 275 415 20 а=2а 197 92 200 
81 022С111МЬТІ 275 415 20 а=2а 197 92 200 
82 022Сг12№ 280 450 18 一 180 88 一 
83 022Crl2 00Cr12 195 360 22 а=2а 183 88 200 
84 10Сг15 1С:15 205 450 22 d=2a 183 89 200 
85 10Сг17 1С:17 205 450 22 4 -2а 183 89 200 
87 022. Сї18Тї 00С:17 175 360 22 4 -2а 183 88 200 
88 10Сг17 Мо 1С:17 Мо 240 450 22 а=2а 183 89 200 
90 019Сг18 MoTi 245 410 20 а=2а 217 96 230 
91 022Cr18NbTi 250 430 18 — 180 88 — 
92 019Cr19Mo2NbTi 00Сг18 Мо2 275 415 20 а=2а 217 96 230 
94 008 С:27 Мо 00С:27 Мо 245 410 22 4-2а 190 90 200 
95 008С:30Мо2 00С:30 Мо2 295 450 22 4 -2а 209 95 220 
96 12Crl2 1Cr12 205 485 20 а=2а 217 96 210 
97 06С:г13 0Ст13 205 415 20 а=2а 183 89 200 
98 12Сг13 1С:13 205 450 20 4 -2а 217 96 210 
99 04 Сг13 №5 Мо 620 795 15 一 302 |32НЕС 一 
101 20Cr13 2Cr13 225 520 18 — 223 97 234 
102 30Cr13 3Cr13 225 540 18 — 235 99 247 
104 40Cr13 4Cr13 225 590 15 
880 ~ 262 ~ 
10 17С1163№2 690 080 12 -- аад шил шин 
、 1 
УДА nj + Р 
С, 辐 火 后 ) 1050 1350 10 一 388 一 一 
108 68Crl7 1Crl2 245 590 15 — 255 |25НЕС| 269 
5) 经 固 深 处 理 的 沉淀 硬化 型 钢板 和 钢 带 的 试 样 的 力学 性 能 
规定 非 比 | ， т ЈЕ qe 
GB/T Е 抗 拉 强度 硬度 
N LEIRI 5 
20878 新 牌号 旧 牌 号 钢材 厚度 /mm | R,/MPa 
Ё../МР HRC | HBW 
中 序号 р0.2 а А (96) 
х = < 
134 04Cr13 Ni8 Mo2 Al 三 0. 10 ~ <8.0 38 363 
135 022Cr12Ni9 Cu2 NbTi 三 0. 30 ~ <8. 0 1105 1205 3 38 331 
20. 10 ~ «0.30 450 1035 — — — 
138 07Cr17Ni7Al 0Cr17Ni7Al 
三 0. 30 ~ <8. 0 380 1035 20 92HRB| 一 
139 O07CrlSNi7Mo2Al OCrlSNi7Mo2Al 三 0. 10 ~ <8.0 450 1035 25 100HRBI 一 
三 0. 10 ~ <0. 30 585 1380 8 30 — 
141 09Crl7NISMo3N 
三 0. 30 ~ <8. 0 585 1380 12 30 — 
三 0. 10 ~ <1. 50 515 825 4 32 — 
142 06Сг17 №7 АІТІ 
21.50 ~ <8. 0 515 825 5 32 一 































































































第 1 章 钢 型 材 25 
( 续 ) 
6) 经 沉 演 硬化 处 理 的 沉淀 硬化 型 钢板 和 钢 带 的 试 样 的 力学 性 能 
见 定 Ч 
СВ/Т 推荐 处 | 例 延 伸 强 | 抗 拉 强 度 pkk 
20878 新 牌号 旧 牌 号 钢材 厚度 /mm | 理 温 度 | 度 Rio。 | R,/MPa дао 
中 序号 [人 | /MPa й FRG HEW 
= 
20.10 ~ <0.50 1410 1515 6 4 | 一 
=0.50~ <5.0| 510 +6) 1410 1515 8 45 | 一 
25.0 ~ <8.0 1410 1515 10 4 | 一 
134 04Cr13Ni8Mo2Al 
20.10 ~ <0.50 1310 1380 6 43 | 一 
=0.50~ <5.0|538 +6) 1310 1380 8 43 | 一 
=5.0 ~ <8.0 1310 1380 10 43 | 一 
20.10 ~ <0.50| 510 +6) 1410 1525 — 44 | 一 
135 |022Cr12Ni9Cu2NbTi =0.50 ~ <1.50| 或 1410 1525 3 44 | 一 
21.50 ~ <8.0| 482 +6) 1410 1525 4 4 | 一 
20.10 ~ <0. 30/760 +15! 1035 1240 3 38 | 一 
20.30 ~ <5.0| 15 +3 1035 1240 5 38 | 一 
25.0 ~ <8.0 | 566 +6 965 1170 7 43 |352 
138 07Cr17Ni7Al OCr17Ni7Al 
=0.10~ <0.30 954 +8 | 1310 1450 1 44 | 一 
=0.30~ <5.0| -73+6| 1310 1450 3 44 | 一 
=5.0~ <8.0 | 510 +6) 1240 1380 6 43 |401 
20.10 ~ <0. 30/760 +15) 1170 1310 3 40 | 一 
20.30 ~ <5.0| 15 +3 1170 1310 5 4 | 一 
=5.0~ <8.0 |566+6 | 1170 1310 4 40 | 375 
20.10 ~ <0. 30| 954 +8 | 1380 1550 2 46 | 一 
139 07Cr15Ni7M02Al 10CrlSNi7Mo2Al 20.30 ~ <5.0| -73 +6 1380 1550 4 46 — 
=5.0 ~ <8.0 | 510 +6) 1380 1550 4 45 |429 
20.10- <1.2) 冷 轧 1205 1380 1 4 | 一 
冷 轧 
=0.10~ <1.2 1580 1655 1 46 | 一 
+482 
20.10 ~ <0.30 1035 1275 6 42 | 一 
455 +8 
20.30 ~ «5.0 1035 1275 8 42 | 一 
141 09Crl7Ni5Mo3N 
20.10 ~ <0.30 1000 1140 6 36 | 一 
540 +8 
20.30 ~ <5. 0 1000 1140 8 36 | 一 
20.10 ~ <0. 80 1170 1310 3 39 | 一 
20.80 ~ <1.50| 510 +8 | 1170 1310 4 39 | 一 
21.50 ~ <8.0 1170 1310 5 39 | 一 
20.10 ~ «0.80 1105 1240 3 ay | — 
142 06С:17 №7 АП 20.80 ~ <1. 501 538 +8) 1105 1240 4 37 | — 
21.50 ~ <8. 0 1105 1240 5 37 | 一 
20.10 ~ <0. 80 1035 1170 3 35 | 一 
=0.80 ~ <1.50 566 +8 | 1035 1170 4 35 | 一 
21.50 ~ <8. 0 1035 1170 5 35 | 一 









































































































































26 第 1 篇 常用 金属 材料 
(2) 
7) 沉淀 硬化 型 钢 固 溶 处 理 状态 的 弯曲 试验 
GB/T 20878 新 牌号 旧 牌 号 厚度 / 75770 8 ОН 64 
"n ТЛ T 552 EJ М уо 
中 序号 及 /mm Баг (а 为 板 厚 ) 
135 022Cr12Ni9Cu2 NbTi 三 0. 10 ~ <5.0 180 d=6a 
三 0. 10 ~ <5.0 180 d=a 
138 07Cr17Ni7Al OCr17Ni7Al 
25.0-57.0 180 d=3a 
三 0. 10 ~ <5.0 180 d=a 
139 07 Сг15 №7 Мо2А1 0Сг15 №7 Мо2А1 
25.0 ~ <7.0 180 4 = За 
141 09 Сг17 №5 Мо3 N 20.10-55.0 180 4 -2а 
ЇЕ: 各 类 钢板 和 钢 带 的 规定 非 比例 延伸 强度 及 硬度 试验 、 退 火 状态 的 铁 素 体型 和 马 氏 型 钢 的 弯曲 试验 ， 仅 当 需 方 
要 求 并 在 合同 中 注 明 时 才 进 行 检验 。 对 于 几 种 硬度 试验 ， 可 据 钢 板 和 钢 带 的 不 同 尺寸 和 状态 选择 其 中 一 种 方 
法 试验 。 


1.2.12 不 锈 钢 热 轧 钢板 (GB/T 4237—2007) 


1, 经 固 溶 处 理 的 奥 氏 体型 钢 的 力学 性 能 















































































































































JE | 人 硬度 值 

PET panam | 断后 人 яван 
GBAT 20878 新 牌号 旧 牌 号 | SRA (%) | HBW | HRB | НУ 

中 序号 Ros/MPa | 7 

不 小 于 不 大 于 
9 121177 1С117 7 205 515 40 217 | 95 (218 
10 022 117 М7 220 550 45 241 | 10 | 一 
П 022Cr17Ni7N 240 550 45 241 | 100 | 一 
13 I2CrI8Ni9 ICrI8Ni9 205 515 40 201 | 92 (210 
14 12118 №9513 1С11819513 205 515 40 217 | 95 (220 
17 06119 Х110 OCrI8Ni9 205 515 40 201 | 9 (210 
18 02Cr19Ni10 00С:19 Х110 170 485 40 201 | 92 [210 
19 07С119Х110 205 515 40 201 | 92 (210 
20 05CrI9Ni10Si2N 290 600 40 217 | 95 | — 
23 06Cri9NiION OCrI9Ni9N 240 550 30 201 | 92 220 
24 06CrI9Ni9NbN OCrI9NITONDN 345 685 35 250 | 100 | 260 
25 022Cr19Ni10N OOCrI8NiION 205 515 40 201 | 92 |220 
26 100118 1112 ICrI8Nil2 170 485 40 183 | 88 |200 
32 06C23Nil3 0C23Nil3 205 515 40 217 | 95 |220 
35 060105120 0C125Ni20 205 515 40 217 | 95 (220 
36 022 :25 Хї22 Мо2Х 270 580 25 217 | 95 | — 
38 06Cr17Ni12M02 OCrI7Nil2Mo2 205 515 40 217 | 95 (220 
30 022 117112 Мод 00:17 №14Мо2 170 485 40 217 | 95 1220 
41 06С118 Х12Мо211-| DOCrI8Ni12Mo3Ti 205 515 40 217 | 95 (220 
42 06:17 М112Мо2 Nb 205 515 30 217 | 95 | 一 
43 06CrI7Nil2Mo2N OCrI7Nil2Mo2N 240 550 35 217 | 95 |220 
44 022CrI7Nil2Mo2N | 00С:17М13Мо2Х 205 515 40 217 | 95 (220 
45 06С:18112Мо20:2 | OCrI8Nil2Mo2Cu2 205 520 40 187 | 90 | 200 
48 | 015С:21М26Мо5С42 220 490 35 — 9 | 一 
49 06CrI9Nil3Mo3 OCrI9Nil3Mo3 205 515 35 217 | 95 220 
50 022 С119 М413 Мод 00:19 х113Мо3 205 515 40 217 | 95 |220 
53 022CrI9Nil6Mo5N 240 550 40 223 | 96 | 一 
54 022CrI9Nil3Mo4N 240 550 40 217 | 95 | — 
55 O6CrI8Nil1Ti OCrI8NilI0Ti 205 515 40 217 | 95 220 
58 — 015C24Ni22Mo8Mn3CuN 430 750 40 20 | 一 | 一 
61 0220:04Х17Мо5МабХЫХ 415 795 35 241 | 100 | 一 
62 O6CrI8NiLINb OCrISNiLIND 205 515 40 201 | 92 (210 

ЇЕ: 未 给 出 HV 值 的 牌号 ， 请 各 单位 在 生产 中 注意 积累 数据 ， 以 利于 在 适当 的 时 候 再 对 本 标准 进行 修订 、 补 充 。 


此 前 ， 建 议 参 照 GB/T 1172 























1999 进行 换算 。 
































































































































































































































































































































第 1 章 钢 型 材 27 
2. 经 因 溶 处 理 的 奥 氏 体 - 铁 素 体型 钢 的 力学 性 能 
规定 非 比 例 |  ，、， 硬度 值 
GBZT 20878 延伸 强度 маш 
S 新 牌号 旧 牌 号 R,/MPa | 长 率 4 (%)| HBW HRC 
中 序号 Ко 2/ MPa 
不 小 于 不 大 于 
67 14Crl8Nil1Si4ALTi | 1Cr18Nil1Si4ALTi 一 715 25 = = 
68 022Crl9Ni5Mo3Si2N | 00Crl8Ni5Mo3Si2 440 630 25 290 31 
69 12C121 Ni5Ti 1Cr21Ni5Ti 350 635 20 = — 
70 022C122Ni5 Моз № 450 620 25 293 31 
71 0226123 Ni5 Моз № 450 620 25 293 31 
72 022 С:23 Ni4 MoCuN 400 600 25 290 31 
73 022C125 Ni6 Mo2N 450 640 25 295 30 
74 022Cr25Ni7Mo4WCuN 550 750 25 270 一 
75 03:25 816Мо3Си2 № 550 760 15 302 32 
76 022С:25 Ni7 Mo4N 550 795 15 310 32 
3. 经 退火 处 理 的 铁 素 体型 钢 的 力学 性 能 
规定 非 比例 抗 拉 强 度 р зэ 1809 硬度 值 
CR APSO87Q 延伸 强度 | ур 4: FEER 
2 新 牌号 旧 牌 号 В, „/MPa сага 12 钢板 厚度 HBW HRD НУ 
中 序号 0.2 а 厚度 
不 小 于 不 大 于 
78 06Cr13Al OCr13Al 170 415 20 4 -2а 179 | 88 |200 
80 022Crl2 195 360 22 4 =2а 183 | 88 1200 
81 022Crl2Ni 280 450 18 = 180 | 88 | 一 
82 022Cr11NbTi 275 415 20 d=2a 197 | 92 |200 
83 022Cr11Ti 00Cr12 275 415 20 4 -2а 197 | 92 |200 
84 10С:15 1С115 205 450 22 4 -2а 183 | 89 1200 
85 10С:17 1С117 205 450 22 d=2a 183 | 89 |200 
87 022Cr18Ti 00Cr17 175 360 22 4 -2а 183 | 88 |200 
88 10С:17Мо 1С:17 Мо 240 450 22 4 =2а 183 | 89 1200 
90 019Crl8MoTi 245 410 20 4 =2а 217 | 96 |230 
91 022 Сг18 МЬТї 250 430 18 = 180 | 88 | 一 
92 019Crl9Mo2NbTi | 00Crl8Mo2 275 415 20 4 =2а 217 | 96 |230 
94 008С:27 Мо 00С127 Мо 245 410 22 d=2a 190 | 90 |200 
95 008Cr30Mo2 00Cr30Mo2 295 450 22 4 -2а 209 | 95 |220 
ЇЕ, 未 给 出 HV 值 的 牌号 ， 请 各 单位 在 生产 中 注意 积累 数据 ， 以 利于 在 适当 的 时 候 再 对 本 标准 进行 修订 、 补 充 。 
此 前 ， 建 议 参照 GB/T 1172—1999 进行 换算 。 
4. 经 退火 处 理 的 马 氏 体型 钢 的 力学 性 能 
规定 非 比 例 抗 拉 强 度 断后 伸 | 1245 180° 硬度 值 
ygs IRE. 延伸 强度 R. /MPa Кж |а: ZEH Hw | ae | av 
中 序号 R o.2/MPa А (96) |а: 钢板 厚度 
不 小 于 不 大 于 
96 12Cr12 1Crl2 205 485 20 d=2a 217 96 210 
97 06Cr13 0Cr13 205 415 20 4 -2а 183 89 200 
98 12:13 16113 205 450 20 4 =2а 217 96 210 
99 04Cr13Ni5Mo 620 795 15 = 302 32% — 
101 20Cr13 2Cr13 225 520 18 — 223 97 234 
102 30Cr13 3Cr13 225 540 18 — 235 99 247 











































































































































































































28 第 1 篇 ”常用 金属 材料 
( 续 ) 
ДАЕ Е БИИ. | 断后 伸 | 0525 180° 硬度 值 
СВ/Т 20878 延伸 强度 KX (4: 弯 芯 直径 
新 牌号 旧 牌 号 ”| R./MPa 人 | HBW | нав | HV 
中 序号 Ro.2/ MPa A (%) а; 钢板 厚度 
不 小 于 不 大 于 
104 40Cr13 4Cr13 225 590 15 
| 690 880 ~ 1080 12 = 262 ~326| — 
107 17Crl6Ni2 
1050 1350 10 на 388 — 
108 68 Сг17 1Crl2 245 590 15 = 255 250 | 269 
ЇЕ, 表 列 为 经 济 火 、 回 火 后 的 力学 性 能 。 
@ X HRC 硬度 值 。 
5. 经 固 溶 处 理 的 沉淀 硬化 不 锈 钢 的 力学 性 能 
规定 非 比例 抗 拉 强度 | вече 硬度 值 
гэ $ 01.1М.7 И) 长 
СВ/Т 20878 К 2 钢材 厚度 /| 延伸 强度 21225 
Te 新 牌号 旧 牌 号 R„/MPa XA (%) | НЕС | HBW 
中 序号 mm Ro. 2/ МРа 
不 大 于 不 小 于 | ”不 大 于 
134 04Cr13Ni8Mo2AI =2<102 — — 一 38 | 363 
135 022Cr12Ni9Cu2 NbTi =2<102 1105 1205 3 36 | 331 
138 07Cr17Ni7Al OCr17Ni7Al =2<102 380 1035 20 9% | 一 
139 07Cr15Ni7M02Al 0Crl5Ni7Mo2AL | >2<102 450 1035 25 1002 
141 09 Сг17 М15 Мо3 № =2<102 585 1380 12 30 
142 06Cr17Ni7AlTi =2<102 515 825 5 32 
Ф 为 HRB 硬度 值 。 
6. 经 沉淀 硬化 处 理 后 的 沉淀 硬化 不 锈 钢 的 力学 性 能 
规定 非 比例 硬度 值 
.| 抗 拉 强度 | 断后 伸 长 
GB/T 20878 钢材 处 理 ”| 延伸 强度 E Е 
нв 新 牌号 旧 牌 号 юм R /MPa |X A (96) НКСНВУК 
中 序号 厚度 /mm | 温度 /CC | А 27 МРа 
不 小 于 
22 <5 1410 1515 8 45 | 一 
25 <16 | 510+5 1410 1515 10 45 | 一 
. =16 <100 1410 1515 10 45 | 429 
134 04Сг13 №8 Мо2 Al в 1310 1380 3 A 
25 <16 | 540 +5 1310 1380 10 43 | 一 
=16 <100 1310 1380 10 43 | 401 
480 +6 
135 |022Cr12Ni9Cu2NbTi >2 、 1410 1525 4 44 | 一 
或 510 +5 
760 +15 
22 <5 1035 1240 6 38 | 一 
15 +3 
=5<16 965 1170 38 | 352 
566 +6 
138 07:17 М7А! OCr17Ni7Al 
954 +8 
22 <5 1310 1450 44 | 一 
-73 +6 
=5<16 1240 1380 43 | 401 
510 +6 
760 +15 
22 <5 1170 1310 40 | 一 
15 +3 
=5<16 1170 1310 4 40 | 375 
566 +6 
139 07 Сг15 №7 Мо2 АІ |0С:15 17 Мо2А1 
954 +8 
22 <5 1380 1550 46 | 一 
-73 +6 
=5<16 1380 1550 45 | 429 
510 +6 
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1.2.13 795 5 9 (GB/T 2520—2008) 


























































































































分 类 方式 类 别 代号 
原 板 钢 种 一 MR，L，D 
调 质 度 一 次 冷 轧 钢板 及 钢 带 1-1, Т-1.5, Т-2, Т-2.5, Т-3, Т-3.5, Т-4, Т-5 
БА 二 次 冷 轧 钢板 及 钢 带 DR-7M, DR-8, DR-8M, DR-9, DR -9M, DR -10 
连续 退火 CA 
iB kost 
цац HEK BA 
_ 薄 面 标识 方法 D 
二 厚 镀 锡 标识 — 
ТА 齐 面 标识 方法 A 
分 类 及 代号 光亮 表面 B 
粗糙 表面 R 
状态 
和 银色 表面 S 
无 光 表 面 M 
化 学 钝 化 СР 
钝 化 方式 电化 学 钝 化 CE 
低 铬 钝 化 LCr 
边 部 形状 T = 
花边 WL 
(D 普通 用 途 的 钢板 及 钢 带 ， 其 牌号 通常 由 原 板 钢 种 、 调 质 度 代号 和 退火 方式 构成 
例如 : MR T-2.5CA, LT-3 BA, MR DR -8 ВА 
D 用 于 制作 两 片 拉 拔 铅 (DD 的 钢板 及 钢 带 ， 原 板 钢 种 只 适用 于 0 钢 种 。 其 牌号 由 原 板 钢 种 D、 调 


























质 度 代 号 、 退 火 方式 和 代号 DI 构成 

ЇЙЛ: DT-2.5 CA DI 

O 用 于 制作 盛装 酸性 内 容 物 的 素面 [ 镀 锡 量 (5. брит) / (2.86/ш2) UE] Ai 0 Л A 
BIKA, 原 板 钢 种 主要 适用 于 工 钢 种 。 其 牌号 通常 由 原 板 钢 种 L、 调 质 度 代号 、 退 火 方式 和 代号 К 


























牌号 及 标记 |， 

















例如 : L T-2.5 САК 

D 用 于 制作 盛装 蘑菇 等 要 求 低 铬 钝 化 处 理 的 食品 饶 的 钢板 及 钢 带 ， 原 板 钢 种 适用 于 MR A L 钢 种 。 
其 牌号 由 原 板 钢 种 MR 或 L、 调 质 度 代号 、 退 火 方式 和 代号 LCr 构成 

例如 ; MR T-2.5 CA LCr 
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D 钢板 及 钢 带 的 公称 厚度 小 于 0. 50mm 时 ， 按 0.01mm 的 倍数 进 级 。 大 于 或 等 于 0. 50mm 时 ， 按 
0. 05mm 的 倍数 进 级 
尺寸 @ 如 要 求 标 记 轧 制 宽度 方向 ， 可 在 表示 轧 制 宽度 方向 的 数字 后 面 加 上 字母 W 
例如 : 0. 26 x832W x760 
© 钢 卷 内 径 可 为 406mm、420mm 或 508mm 















































1.2.14 热 镀 铅 锡 合金 碳 素 钢 薄 钢板 和 钢 带 (GBAT 5065 一 2004) 


牌号 表示 | 钢板 ( 带 ) 的 牌号 由 代表 “ 铝 "”“ 锡 ”的 英文 字 头 LT 和 代表 拉 延 级 别 顺 序号 的 01 02, 03, 04, 05 表 
方法 (лу, 牌号 为 LT01、LT02、LT03、LT04 、LT05 





























分 类 方法 类 别 ы 
普通 拉 延 级 u 
ARIER 02 

ГА ын 
шашин 按 拉 延 级 别 分 21:22 03 
MARRIED 04 
超 深 促 无 时 效 级 05 
























































30 第 1 篇， 常用 金属 材料 
( 续 ) 
分 类 方法 类 别 代号 

ТАТЕ FA 

г а Е] 
шан 按 表面 质量 分 较 高 级 表面 FB 
高 级 表面 FC 

标记 示例 ; 
标记 牌号 LT04， 表 面 质量 级 别 FC， 镀 层 重 量 200g/m? ， 尺 寸 规格 为 1. 2mm x 1000шт х 2000mm 的 钢板 标记 


为 LT04 -1.2x10 











00 x 2000 – ЕС -200 — GB/T 5065—2004 



































































































































(D 钢板 CE) 厚度 为 0.5 ~2.0mm，LT05 的 厚度 范围 为 0.7 ~1.5mm 
尺寸 © 钢板 ( 带 ) 宽度 为 600 ~ 1200mm 
© 钢板 长 度 为 1500 ~3000mm 
BIGRE | 抗 拉 强 度 И ВИНДЕ | | 塑性 应 变 比 
盏 服 强度 Hu E A (% 塑性 应 变 比 > 
牌号 \%) 硬化 指数 л 4 
R. /MPa R,/MPa > 
b, =20mm, L, =80mm 
力学 性 能 1101 三 275 ~ 390 28 一 = 
LT02 = 275 -410 30 = = 
LT03 ээ 275 -410 32 - 一 
LTO4 <230 275 ~ 350 36 = вэ 
1105 «180 270 -330 40 no 20.20 ro 21.9 
ЇЕ, 1. 拉 伸 试验 取 横 向 试 样 。 
2. bo 为 试 样 宽度 ，Zo 为 试 样 标 距 。 
ч 
1.2.15 95, (5 7: 8418 (H) (GB/T 2521—2008) 
1. 普通 级 取向 钢 带 ( 片 ) 的 磁 特 性 和 工艺 特性 
ГЕТ 最 大 比 总 最 大 比 总 损耗 /(W/kg) | 最 小 磁极 化 强度 
厚度 
牌号 公称 厚度 损耗 /(W/kg) (РІ. 5) (P1.7) /TCH =800A/m) | 
/mm 系数 
50Hz 60Hz 50Hz 60Hz 50Hz 
230110 0.73 0.96 1.10 1.45 1.78 
230120 0.23 0.77 1.01 1.20 1.57 1.78 0.950 
230130 0. 80 1.06 1.30 1.65 1.75 
27Q110 0.73 0.97 T. 10 Г, 45 1.78 
27Q120 0.80 1.07 1.20 1.58 1.78 
27Q130 шаг 0.85 1.12 1.30 1.68 1.78 Ци 
270140 0. 89 1.17 1.40 1.85 1.75 
300120 0.79 1.06 1.20 1.58 1.78 
300130 0. 85 1.15 1.30 1.71 1.78 
300140 шал 0.92 1.21 1.40 1.83 1.78 9:290 
300150 0.97 1.28 1.50 1.98 1.75 
350135 1.00 1.32 1.35 1. 80 1.78 
350145 0. 35 1.03 1.36 1.45 1.91 1.78 0. 960 
350155 1.07 1.41 1.55 2.04 1.78 
2. 高 磁 导 率 级 取向 钢 带 ( 片 ) 的 磁 特 性 和 工艺 特性 
最 大 比 总 损耗 /( WAk 最 小 磁极 化 强度 /T | 
: 公称 厚度 最 大 损耗 /( g) 最 小 磁极 化 强度 ГИР 
牌号 x (P1.7) (Н-800А/ш) 装 系数 
хас 50Hz 60Hz 50Hz цэн 
2306085 0. 85 1. 12 1.85 
23QG090 0.90 1.19 1.85 
0.23 0.950 
23QG095 0.95 1.25 1.85 
23QG100 1.00 1.32 1.85 
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( 续 ) 
最 大 比 总 损耗 /( W/k 最 小 磁极 化 强度 /T І 
шт 公称 厚度 最 大 比 总 损耗 /( g) 最 小 磁极 化 强度 Pë 
牌号 (P1.7) (H=800A/m) 时 系数 
bug: 50Hz 60Hz 50Hz нэн 
27 0С090 0. 90 1.19 1. 85 
270С095 0.95 1.25 1. 85 
27QG100 0.27 1.00 1.32 1.88 0.950 
27QG105 1.05 1.36 1.88 
27QG110 1.10 1.45 1.88 
30QG115 1.05 1.38 1.88 
30QG110 0.30 1.10 1.46 1.88 0.960 
300G120 1.20 1.58 1.88 
35QG115 1.15 1.51 1.88 
35QG125 0. 35 1. 25 1. 64 1.88 0.960 
35QG135 1. 35 1.77 1. 88 
3, 无 取向 钢 带 (r) 的 磁 特 性 和 工艺 特性 
最 大 比 总 
损耗 /( W/kg) 最 小 磁极 化 强度 /T 
Е 最 小 弯 | а 
牌号 公称 厚度 /mm EO a 度 
50Hz 曲 次 数 | 装 系数 | / (kg/dm?) 
50Hz | 60Hz = H= 万 = 
2500А/ш | 5000А/ш | 10000A/m 
35W230 2.30 | 2.90 1.49 1.60 1.70 2 7.60 
35W250 2.50 | 3.14 1.49 1.60 1.70 2 7.60 
35W270 2.70 | 3.36 1.49 1.60 1.70 2 7. 65 
351300 3.00 | 3.74 1.49 1.60 1.70 3 7. 65 
351330 шин 3.30 | 4.12 1.50 1.61 1.71 3 9.299 7. 65 
353360 3.60 | 4.55 1.51 1.62 1.72 5 7. 65 
351400 4.00 | 5.10 1.53 1.64 1.74 5 7. 65 
351440 4.40 | 5.60 1.53 1.64 1.74 5 7.70 
50W230 2.30 | 3.00 1.49 1.60 1.70 2 7.60 
50W250 2.50 | 3.21 1.49 1.60 1.70 2 7. 60 
50W270 2.70 | 3.47 1.49 1.60 1.70 2 7.60 
50W290 2.90 | 3.71 1.49 1.60 1.70 2 7.60 
50W310 3.10 | 3.95 1.49 1.60 1.70 3 7. 65 
503330 3.30 | 4.20 1.49 1.60 1.70 3 7.65 
50W350 3.50 | 4.45 1.50 1.60 1.70 5 7.65 
50W400 0. 50 4.00 | 5.10 1.53 1.63 1.73 5 0.970 7. 65 
50W470 4.70 | 5.90 1. 54 1.64 1.74 10 7.70 
50/530 5.30 | 6.66 1. 56 1.65 1.75 10 7.70 
50W600 6.00 | 7.55 1.57 1.66 1.76 10 7.75 
50W700 7.00 | 8.80 1.60 1.69 1.77 10 7.80 
503800 8.00 | 10.10 1.60 1.70 1.78 10 7.80 
50W1000 10.00 | 12.60 1.62 1.72 1.81 10 7.85 
50W1300 13.00 | 16.40 1.62 1.74 1.81 10 7.85 
65W600 6.00 | 7.71 1. 56 1. 66 1.76 10 7. 75 
65W700 7.00 | 8.98 1.57 1.67 1.76 10 7.75 
5W8 8. 10.26 1. 1.70 1.7 1 7. 
653800 0: 00 | 10 60 8 0. 0 80 
65W1000 10.00 | 12.77 1.61 1.71 1.80 10 7.80 
6511300 13.00 | 16.60 1.61 1.71 1.80 10 7.85 
65W1600 16.00 | 20.40 1.61 1.71 1.80 10 7.85 
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4. 无 取向 钢 带 ( 片 ) 的 力学 性 能 





抗 拉 强 度 R,/MPa 


m 


伸 长 率 4 (96) 





抗 拉 强 度 R. /MPa 
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KRA (%) 





























































































































































































































































































































牌号 > - 牌号 - Ч 
35W230 450 10 501400 400 14 
351250 440 10 501470 380 16 
35 270 430 11 50W530 360 16 
35W300 420 11 50W600 340 21 
35W330 410 14 50W700 320 22 
35W360 400 14 50W800 300 22 
35W400 390 16 50W1000 290 22 
35W440 380 16 50W1300 290 22 
50W230 450 10 65W600 340 22 
50W250 450 10 65W700 320 22 
50W270 450 10 65W800 300 22 
50W290 440 10 65W1000 200 22 
501310 430 11 65W1300 200 22 
50W330 425 11 65W1600 290 22 
50W350 420 11 
ЇЕ, 1. 磁性 钢 带 ( 片 ) 按 晶 粒 取向 程度 分 取向 和 无 取向 两 类 。 每 类 又 按 最 大 比 总 损耗 和 材料 的 公称 厚度 分 成 不 同 
牌号 。 
2. 各 牌号 钢 带 ( 片 ) 均 应 涂 甫 绝缘 涂 层 ， 绝 缘 涂 层 应 能 耐 绝缘 漆 ， 变 压 器 油 、 机 器 油 等 的 侵蚀 ， 附 着 性 良 
好 。 取 向 钢 的 绝缘 涂 层 应 能 承受 消除 应 力 退 火 ， 消 除 应 力 退 火 前 后 所 测 得 钢 带 的 绝缘 涂 层 电阻 最 小 值 尽 可 
能 符合 供需 双方 的 协议 。 
1.2.16 扩 瓷 用 冷 轧 低 碳 钢 板 及 钢 带 (СВ/Т 13790 一 2008) 
钢板 及 钢 带 的 牌号 由 四 部 分 组 成 : 第 一 部 分 为 字母 D， 代 表 冷 成 形 用 钢板 及 钢 带 ; 第 二 部 分 为 字母 
牌号 C， 代 表 轧 制 条 件 为 冷 轧 ， 第 三 部 分 为 两 位 数字 序列 号 ， 即 01 03, 05 等 代表 冲压 成 形 级 别 ; 第 四 部 分 
为 握 次 加 工 类 型 代号 
分 类 方法 类 别 代号 
普通 握 次 用途 钢板 及 钢 带 按 其 后 续 扩 次 加 工 用 途 ， 采 用 湿 粉 一 ий 
按 搞 盗 加工 ЈА АГ БИЙ ЛИТ-Т-2: 
途 分 当 用 于 直接 面 釉 搞 瓷 加 工 工 艺 时 ， 由 于 对 搞 次 钢板 有 特殊 的 预 处 
理 要 求 ， 需 供需 双方 男 行 协商 确定 
分 类 和 代号 J DCO1EK 
按 用 途 分 冲压 DC03EK 
特 深 冲压 用 рС05ЕК 
2-0: 较 高 级 的 精 整 表 面 FB 
长 表面 质量 区 分 | 高 级 的 精 整 表面 FC 
Ер PRE D 
ИА а R 
示例 : DC01EK 
DD 一 冷 成 形 用 钢板 及 钢 带 
标记 C 一 轧 制 条 件 为 冷 轧 
01 一 冲压 成 形 级 别 序列 号 
ЕК--БОШЇЇ 
规格 尺寸 、 外形、 重量 及 允许 偏差 应 符合 GBZT 708 的 规定 
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( 续 ) 
下 屈服 强 断后 伸 长 率 3® @ 
牌号 ИЕОФ MP. 抗 拉 A (% ) 790 š поо 
aT Б PN mm ° 
С 5 强度 /MPa 4 2 Ч 
三 之 
力学 性 能 =: 
DCO1EK 280 270 ~410 30 一 一 
рСОЗЕК 240 270 ~ 370 34 1.3 = 
DCOSEK 200 270 ~350 38 1.6 0. 18 
D 无 明显 届 服 时 采用 Rio ， 和 否则 采用 Ru 。 当 厚度 大 于 0. 50mm， 且 不 大 于 0. 70mm 时 ， 届 服 强度 上 限 值 可 以 增加 
20MPa; 当 厚 度 不 大 于 0.50mm 时 ， 届 服 强 度 上 限 值 可 以 增加 40MPa。 


© 经 供需 


























@ 试 样 采 


® 当 厚 度 大 于 0. 50mm НАЖ 0. 70mm 








СВ/Т 228 中 的 P6 试 样 ， 试 样 














方向 为 横向 。 





时 ， 断 后 伸 长 率 最 4 














双方 协商 同意 ，DC01EK、DC03EK 屈服 强度 下 限 值 可 设 定 为 140MPa，， 


DCO5EK 可 设 定 为 120MPa。 





\ 值 可 以 降低 2% (绝对 值 ); 当 厚 度 不 大 于 0. 50mm 























































































































































































































时 ， 断 后 伸 长 率 最 小 值 可 以 降低 4% (绝对 值 ) 。 
(5) rm 值 和 mo 值 的 要 求 仅 适 用 于 厚度 不 小 于 0. 50mm 的 产品 。 当 厚度 大 于 2.0mm 时 ，rw 值 可 以 降低 0. 2。 
1.2.17 连续 热 镀 锌 薄 钢 板 和 钢 带 (GB/T 2518 一 2008) 
项 目 公称 尺寸 /mm 
公称 厚度 0. 30 ~0.50 
钢板 及 钢 带 600 -2050 
\ 称 宽度 
AERJ 纵 切 钢 带 <600 
公称 长 度 钢板 1000 ~ 8000 
公称 内 径 钢板 及 纵 切 钢 带 610 或 508 
1.2.18 连续 电镀 锌 、 镀 镍 合金 镀层 钢板 和 钢 带 (GB/T 15675 一 2008 ) 
钢板 及 钢 带 的 牌号 由 基板 牌号 和 镀层 种 类 两 部 分 组 成 ， 中 间 用 “ + ”连接 
示例 1: DaOL +ZE，DCOL+ZN 
DC01 一 基板 牌号 
牌号 ZE，ZN 一 镀层 种 类 ( 纯 匀 镀层， 和 锌 镍 合金 镀层 ) 
示例 2: CR180BH +ZE，CR180BH +ZN 
CR180BH 一 基板 牌号 
ZE，ZN 一 镀层 种 类 ( 纯 匀 镀层， 和 锌 镍 合金 镀层 ) 
D 按 表面 质量 区 分 
级 别 代号 
普通 级 表面 FA 
较 高 级 表面 FB 
高 级 表面 FC 
@ 按 镀层 种 类 分 
镀层 种 类 代号 
| | 锌 镍 合金 镀层 ZN 
分 类 和 代号 @ 按 镀层 形式 区 分 ;等 厚 镀层 、 差 厚 镀层 及 单 面 镀层 
@ 镀层 重量 的 表示 方法 
示例 : 
钢板 : 上 表面 镀层 重量 (g/m ) /下 表面 镀层 重量 (g/m), 1140/40, 10/20, 0/30 
钢 带 : 外 表面 镀层 重量 (g/m) /内 表面 镀层 重量 (g/m), 0150/50, 30/40. 0/40 
@ 表面 处 理 的 种 类 和 代号 
表面 处 理 种 类 代号 
铬 酸 钝 化 C 
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( 续 ) 
@ 表面 处 理 的 种 类 和 代号 
表面 处 理 种 类 代号 
铬 酸 钝 化 + 涂 油 CO 
磷 化 〈 含 铬 封闭 处 理 ) PC 
磷 化 处 理 ( 含 铬 封闭 处 理 ) + 涂 油 PCO 
无 铬 酸 钝 化 C5 
е 无 铬 酸 钝 化 + 涂 油 С05 
分 类 和 代号 Е САНА) PCs 
磷 化 〈 含 无 铬 封 团 处 理 ) + 涂 油 РСО5 
磷 化 (不 含 封闭 处 理 ) P 
磷 化 (不 含 封闭 处 理 ) + 涂 油 PO 
涂 油 0 
不 处 理 U 
无 铬 耐 指纹 处 理 AF5 
D 对 于 采用 GB/T 5213, GB/T 20564. 1 GB/T 20564. 2, GB/T 20564. 3 等 国家 标准 中 产品 作为 基 
板 的 钝 锌 镀层 钢板 及 钢 带 的 力学 性 能 及 工艺 性 能 应 符合 相应 基板 的 规定 
@ 对 于 采用 GB/T 5213. GB/T 20564. 1, GB/T 20564. 2、GB/T 20564. 3 等 国家 标准 中 产品 作为 基板 
力学 和 的 锌 镍 合金 镀层 钢板 及 钢 带 力学 性 能 ， 若 双 面 镀层 重量 之 和 小 于 50g/m?， 其 断后 伸 长 率 允 许 比 相应 
工业 性 能 基板 的 规定 值 下 降 2 个 单位 , > 值 允许 比 相 应 基板 的 规定 值 下 降 0.2; 若 双 面 镀层 重量 之 和 不 小 于 
50g[m ， 其 断后 伸 长 率 允 许 比 相 应 基板 的 规定 值 下 降 З 个 单位 , > 值 允许 比 相应 基板 的 规定 值 下 降 
0.3; 其 他 力学 性 能 及 工艺 性 能 应 符合 相应 基板 的 规定 
© 对 于 其 他 基板 的 电镀 镑 / 锌 镍 合金 镀层 钢板 及 钢 带 ， 其 力学 和 工艺 性 能 的 要 求 ， 应 在 订货 时 协商 
确定 
可 供 重 量 范围 /( gmz ) 推荐 的 公称 镀层 重量 /(g/m2 ) 
镀层 镀层 种 类 
形式 纯 锌 镀层 锌 镍 合金 Е Ч 
形式 .. | — .. 纯 锌 镀层 锌 镍 合金 镀层 
3⁄3, 10/10, 15/15, 20/| 10/10, 15/15, 
等 厚 3 ~90 10 ~40 20, 30/30, 40/40, 50/50, 20/20, 25/25, 30/ 
60/60, 70/70, 80/80, 90/90 130 ,35/35 ,40/40 
镀层 重量 BĘ 3 ~90， 两 面 差 值 最 | 10 ~40， 两 面 差 值 | 两 面 镀 层 重量 之 差 不 大 | 两 面 镀层 重量 之 
大 值 为 40 最 大 值 为 20 于 40 差 不 大 于 20 
10, 20, 30, 40, 50, 60,| 10, 15, 20, 25, 
单 面 10 ~110 10 ~ 40 
70, 80, 90, 100, 110 30, 35, 40 
O 50g/m? 纯 锌 镀层 重量 大 约 相当 于 7. 1pm 厚 ，50g/m? 锌 镍 合金 镀层 重量 大 约 相 当 于 6. 8um J 
O 对 等 厚 镀层 ， 镀 层 重量 每 面 三 点 试验 平均 值 应 不 小 于 相应 面 公 称 镀层 重量 ， 单 点 试验 值 不 小 于 
相应 面 公称 镀层 重量 的 85% ; 对 差 厚 及 单 面 镀层 ， 镀 层 重量 每 面 三 点 试验 平均 值 应 不 小 于 相应 面 公 
称 镀层 重量 ， 单 点 试验 值 不 小 于 相应 面 公称 镀层 重量 的 80% 























1.2.19 彩色 涂 层 钢 板 及 钢 带 (GB/T 12754 一 2006) 


彩色 涂 层 钢板 是 以 冷 轧 钢板 或 镀 锌 钢板 的 卷 板 为 基板 ， 经 刷 磨 、 除 油 、 磷 化 、 钝 化 
等 表面 处 理 后 ， 在 基板 表面 形成 一 层 极 注 的 化 钝 化 膜 ， 在 通过 辊 涂 机 时 ， 基 板 两 面 涂 
窗 以 各 种 色彩 的 涂料 ,再 经 烘 烤 后 成 为 彩色 涂 层 钢板 。 可 采用 有 机 、 无 机 涂料 和 复合 涂 
料 做 表面 涂 层 。 
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1. 牌号 、 分 类 及 规格 




















































































































































































































































































































型 代号 之 间 用 加 号 “+ ”连接 
D ERRI 
用 “ 涂 ” 字 汉语 拼音 的 第 一 个 字母 了 表示 
@ 基板 特性 代号 
冷 成 形 用 钢 : 电镀 基板 时 由 三 个 部 分 组 成 ， 其 中 第 一 部 分 为 字母 D， 代 表 冷 成 形 用 钢板 ， 第 二 部 分 为 
牌号 的 字母 C， 代 表 轧 制 条 件 为 冷 轧 ， 第 三 部 分 为 两 位 数字 序号 ， 即 01 、 03 和 04; 热 镀 基 板 时 由 四 个 部 分 组 
命名 方法 成 ， 其 中 第 一 和 第 二 部 分 与 电镀 基板 相同 ， 第 三 部 分 为 两 位 数字 序号 ， 即 51 、52、53 和 54 ， 第 四 部 分 
为 字母 D (Ck upi 
结构 钢 : 由 四 个 部 分 组 成 ， 其 中 第 一 部 分 为 字母 5S， 代表 结构 钢 ， 第 二 部 分 为 三 位 数字 ， 代 表 规 定 的 
最 小 屈服 强度 (单位 为 MPa), 8 250, 280. 300, 320, 350, 、550 ， 第 三 部 分 为 字母 G， 代 表 热 处 理 ， 
第 四 部 分 为 字母 D ， 代 表 热 镀 
@ 基板 类 型 代号 
7 代表 热 镀 锌 基板 ，ZF 代表 热 镀 锌 铁合金 基板 ，AZ 代表 热 镀 铝 锌 合金 基板 ，ZA 代表 热 镀 锌 铝 合金 
基板 ，ZE 代表 电镀 锌 基板 
彩 涂 板 的 牌号 
MERER | nemm | ваеш | тавны | ЗЕЕ 
TDC51D +Z TDC51D + ZF TDC51D + AZ TDC51D + ZA TDC01 + ZE 一 般 用 
TDC52D +Z TDC52D + ZF TDC52D + AZ TDC52D + ZA TDC03 + ZE 冲压 用 
彩 涂 板 的 TDC53D +Z TDC53D +ZF TDC53D + AZ TDC53D + ZA TDC04 + ZE 深 冲 压 用 
、 TDC54D +Z TDC54D + ZF TDC54D + AZ TDC54D + ZA = 特 深 冲 压 
телле TS250GD +Z 1825060 +ZF | Т5250СрҮ + АХ | TS250GD + 7А = 
TS280GD +Z TS280GD +ZF | TS280GD+AZ | TS280GD +ZA 一 
一 一 TS300GD + AZ 一 一 结构 用 
TS320GD +Z TS320GD +ZF | TS320GD+AZ | TS320GD +ZA 一 
TS350GD +Z TS350GD +ZF | TS350GD + AZ | TS350GD +ZA 一 
TS550GD +Z TS550GD +ZF | TS550GD + AZ | TS550GD +ZA 一 
分 类 方法 类 别 代号 
建筑 外 JW 
按 用 途 分 А а 
家 电 JD 
其 他 QT 
热 镀 锌 基板 Z 
热 镀 锌 铁合金 基板 ZF 
分 类 和 按 基板 类 别 分 热 镀 铝 锌 合金 基板 AZ 
代号 热 镀 锌 铝 合 金 基 板 ZA 
电镀 锌 基板 ZE 
涂 层 板 TC 
按 涂 层 表面 状态 分 压 花 板 YA 
印花 板 YI 
RHK PE 
POPA 硅 改 性 聚 酯 SMP 
шиш 高 而 久 性 聚 本 HDP 
ЕЕ PVDF 
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( 续 ) 
分 类 方法 类 别 代号 
正面 两 层 ， 反 面 一 层 2/1 
按 涂 层 结构 分 25 2 
5 正面 两 层 ， 反 面 两 层 2⁄2 
分 类 和 — 
Rs PEE PEERAA H) 、 ын 
号 ЗА PF 25 M ZANA P 
u 光 整 无 锌 花 FS 
如 需 表 中 以 外 用 途 、 基 板 类 型 、 涂 层 表面 状态 、 面 漆 种 类 、 涂 层 结构 和 热 镀 锌 基板 表面 结构 的 彩 涂 板 
应 在 订货 时 协商 
项 目 公称 尺寸 /mm 
公称 厚度 0.20 ~2.0 
АГУ К 
规格 am нэ I 600 ~ 1600 
钢板 公称 长 度 1000 ~ 6000 
钢 带 卷 内 径 450, 508 或 610 
彩 涂 板 的 厚度 为 基板 的 厚度 ， 不 包含 涂 层 厚度 
表面 质量 钢板 和 钢 带 不 允许 有 气泡 、 划 伤 、 漏 涂 、 颜 色 不 均等 有 害 于 使 用 的 缺陷 。 钢 带 如 有 上 述 缺 陷 不 能 切除 
页 星 La e = a gq E 
时 ， 人 允许 做 出 标记 带 缺 陷 交 货 ， 但 不 得 超过 每 卷 总 长 度 的 5% 
2. 执 镀 基板 彩 涂 板 的 力学 性 能 
断后 伸 长 率 (L, =80mm, 
b=20 % ye 
牌号 国 服 强度 OZMPa | 抗 拉 强 度 /MP дан шилж 
号 Hii 2 JETMIR Л, а == shiy 2 
цайг шинээ - 试 样 的 方向 
公称 厚度 /mm 
<0.7 >0.7 
TDC51D +Z. TDC51D +ZF、 
= 270 ~ 500 20 22 
TDC51D + А7, TDC51D +ZA 
TDC52D +Z. TDC52D +ZF、 
140 ~ 300 270 ~420 24 26 
TDC52D + AZ, TDC52D +ZA Е 
横向 (ЗЕ 
TDC53D +Z. TDC53D +ZF、 
140 ~ 260 270 ~ 380 28 30 轧 制 方向 ) 
TDC53D + AZ、TDC53D + 7А 
TDC54D +Z、TDC54D + АХ, 
140 ~ 220 270 ~350 34 36 
TDC54D + ZA 
TDC54D + ZF 140 ~ 220 270 ~350 32 34 
TS250GD +Z. TS250GD + ZF、 
=250 2330 17 19 
TS250GD + AZ, 18250С0 + ZA 
TS280GD +Z. 7528060 +ZF. 
2280 2360 16 18 
TS280GD + AZ, 18280С0 + ZA 
TS300GD + AZ 2300 2380 16 18 ЛЭН" 
ў 
TS320GD +Z、TS320GD +ZF、 
>320 2390 15 17 制 方向 ) 
TS320GD + AZ、TS320GD + ZA 
TS350GD +Z、TS350GD +ZF、 
2350 2420 14 16 
TS350GD + AZ, 753506] + ZA 
18550С0 +Z. TS550GD +ZF. 
2550 2560 = a 
TS550GD + AZ, TS550GD + ZA 





Ф 当 届 
(8) 





服 现象 不 明显 时 采 


























Кыз, ЖА Raro 



















































































第 1 章 钢 型 材 37 
3. 电镀 锌 基板 彩 涂 板 的 力学 性 能 
22222 上 断后 伸 长 率 (Lo =80mm, b=20mm) (96) 
抗 拉 强 度 те 
вы 屈服 强 pa > 拉 伸 试验 
F p0- /MPa _ 7 公称 厚度 /mm 试 样 的 方向 
иг <0. 50 0. 50 ~0. 70 »0.70 
ТОСО1 + ZE 140 ~ 280 270 24 26 28 Е 
: 横向 (垂直 
ТОСОЗ + ZE 140 ~ 240 270 30 32 34 Le 
TDC04 + ZE 140 -220 270 33 35 37 TH) 
D 当 届 服 现象 不 明显 时 采用 Roz (UU Rao 
@ 公称 厚度 0.50 ~0.70mm 时 ， 届 服 强 度 允 许 增加 20MPa; 公称 厚度 0. 50mm 时 ， 届 服 强度 允许 增加 40MPa。 











1.2.20 ”锅炉 和 压力 容器 用 钢板 (СВ 713 一 2008) 



















































































拉 伸 试验 冲击 试验 弯曲 试验 
交 货 j ЈЕ EE w 届 服 强度 长 率 冲击 功 
= — ua p R pea i A нэ А аг най, 
状 ЖА / е k 
шаа R, /MPa 4 Ë ( ° ) ИС Ч b =2а 
2 2 2 
3-16 400 ~ 520 245 25 4-1.5а 
>16 ~36 400 ~520 235 25 4-1.5а 
02458 >36 ~60 400 -520 225 25 0 31 4-1.5а 
>60 ~100 390 ~510 205 24 d=2a 
热 轧 | >100~150 | 380-500 185 24 4524 
控 轧 3~16 510 ~640 345 21 4524 
或 正 火 >16 ~36 500 -630 325 21 4 -За 
>36 ~60 490 -620 315 21 4 -За 
03458 0 34 
>60 - 100 490 ~ 620 305 20 4534 
» 100 ~ 150 480 -610 285 20 4 =За 
» 150 -200 470 -600 265 20 4534 
10-16 530 -630 370 4 -2а 
03708. 正 火 >16 ~36 530 ~630 360 20 -20 34 d=3a 
>36 - 60 520 -620 340 4 =За 
30 ~ 60 570 ~ 720 400 
18MnMoNbR 17 0 41 d=3a 
>60 - 100 570 ~720 390 
30 ~ 100 570 ~ 720 390 
13MnNiMoR 18 0 41 4-34 
> 100 ~ 150 570 ~ 720 380 
6-60 450 -590 295 
15С:МоК 正 火 + | >60~100 450 -590 275 19 20 31 d=3a 
可 火 >100 ~150 440 ~580 255 
6-100 520 -680 310 
14CrlMoR 19 20 34 d=3a 
>100 ~150 510 ~ 670 300 
12C2MolR 6 ~ 150 520 ~ 680 310 19 20 34 4-3а 
6-60 440 -590 245 
12CrlMoVR 19 20 34 4 =За 
>60 ~100 430 ~580 235 
Е: 1. 对 于 厚度 小 于 12mm 钢板 的 夏 比 〈V 形 ) 缺口 冲击 试验 应 采用 辅助 试 样 。 厚 度 8 ~ 12mm， 试 样 尺寸 7.Smm х 
10mm x55mm， 试 验 结果 应 不 小 于 规定 值 的 75% ; 厚度 6 ~8mm， 试 样 尺寸 5mm x10mm x55mm， 试 验 结果 应 不 小 





























于 规定 值 的 50% ; 厚度 <6mm 的 不 进行 冲击 试验 。 


2. 钢板 的 





尺寸 、 外 形 及 允许 





扁 差 应 符合 GB/T 709 的 规定 。 厚 度 允 许 


























偏差 按 GB/T 709 的 B 类 1 








局 差 。 





1.2.21 耐 热 钢 钢板 和 钢 带 (GB/T 4238—2007) 





































































































































































































1) 经 固 溶 处 理 的 奥 氏 体型 耐 热 钢 板 和 钢 带 的 力学 性 能 
CB/T 20878 规定 非 比 例 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 硬度 
中 序号 新 牌号 旧 牌 号 延伸 强度 Ro /MPa R, /MPa А (96) HBW HRB HV 
之 < 
13 12Cr18Ni9 1С:18 №9 205 515 40 201 92 210 
14 12Crl8Ni9Si3 1Cr18Ni9Si3 205 515 40 217 95 220 
17 06Crl9Nil0 0С:18 №19 205 515 40 201 92 210 
19 07С:19 10 205 515 40 201 92 210 
29 06С:20Х111 205 515 40 183 88 = 
31 16С123 №13 2С123№13 205 515 40 217 95 220 
32 06С123 №13 0С123 №13 205 515 40 217 95 220 
34 20С125 №20 2Cr25 Ni20 205 515 40 217 95 220 
35 06С:25 Ni20 0С125 №20 205 515 40 217 95 220 
38 06 Сг17 Х112 Мо2 0С:17 112 Мо2 205 515 40 217 95 220 
49 06:19 1113 Моз 0С:19 119 МоЗ 205 515 35 217 95 220 
55 06Crl8NillT 0Crl8Nil0Ti 205 515 40 217 95 220 
60 12Crl6Ni35 1Cr16Ni35 205 560 = 201 95 210 
62 06Cr18Ni11Nb 0Crl8Nil1Nb 205 515 40 201 92 210 
66 16C25Ni20Si2 1С125 120512 = 540 35 一 一 = 
2) 经 退火 处 理 铁 素 体型 耐 热 钢 板 和 钢 带 的 力学 性 能 
规定 非 比 例 延 抗 拉 强度 断后 伸 长 率 : 硬度 
СВ/Т 20878 新 牌号 旧 牌 号 伸 强 度 R,,/MPa R /MPa A k л 188180, (43 HBW НТ НУ 
中 序号 — = - О, a 为 板 厚 ) u 
78 06Crl3Al 0Crl3Al 170 415 20 d=2a 179 | 88 |200 
80 022CrllTi 275 415 20 d=2a 197 | 92 |200 
81 022 Сх1 1 NbTi 275 415 20 d=2a 197 | 92 | 200 
85 10С:17 1С117 205 450 22 d=2a 183 | 89 [200 
93 16С:25 Ч 20:25 Х 275 510 20 Ze 2 135° 201 | 65 | 210 
3) 经 退火 处 理 马 氏 体型 耐 热 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 
= = кте ити = РДЕ НЬ 
рни ай 比例 延 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 К 硬度 
新 牌号 旧 牌 号 伸 强 度 Rio /MPa R /MPa А (96) >15 HBW | HRB | НУ 
中 序号 = - 
96 12Cr12 1Cr12 205 485 25 1809, 4-2а 217 | 88 1210 
98 12Cr13 1Cr13 = 690 15 = 217 | 96 210 
124 22Crl2NiMoWV 2Crl2NiMoWV 275 510 20 az3mm, d=a 200 | 95 210 
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4) 经 固 洲 处 理 的 沉淀 硬化 型 耐 热 钢板 和 钢 带 的 试 样 的 力学 性 能 
规定 非 比例 延伸 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 硬度 
GB/T 20878 2 钢材 厚度 =. s 4 ni 
Se 新 牌号 旧 牌 号 强度 Ro /MPa R „/MPa A (96) HRC | HBW 
中 序号 /mm 
< = < 
135 022Cr12Ni9Cu2NbTi =0. 30 ~ <100 1105 1205 3 36 331 
137 05Cr17Ni4Cu4Nb 0Crl7Ni4Cu4Nb 20.40 ~ <100 1105 1255 3 38 363 
20.10 ~ <0. 30 450 1035 一 一 一 
138 07С:17 517 Al 0С:17М7А1 
>0. 30 ~ <100 380 1035 20 92HRB | 一 
139 07С:15 №7 Мо2А! >0. 10 ~ <100 450 1035 25 100HRB| 一 
>0. 10 ~ <0. 80 515 825 3 32 一 
142 06Cr17Ni7AITi >0. 80 ~ <1. 50 515 825 4 32 — 
21. 50 ~ <100 515 825 5 32 一 
06Crl5Ni25Ti2 МоАТҮВ 三 2 一 725 25 91HRB | 192 
143 1 0С:15 125112 МоАТУВ 
(时 效 后 ) =2 590 900 15 101НКВ| 248 
5) 经 沉淀 硬化 处 理 的 沉淀 硬化 型 耐 热 钢板 和 钢 带 的 试 样 的 力学 性 能 
规定 非 比例 硬度 
СВ/Т 20878 钢材 厚度 抗 拉 强度 R /MPa | 断后 伸 长 率 4 (96) 
牌号 推荐 处 理 温度 A/C | 延伸 强度 Ro /MP: Б 
中 序号 Ан — — = ася 
20.10 ~ <0. 75 ТОТУР 1410 1525 一 三 44 一 
135 022Cr12Ni9Cu2NbTi =0.75 ~ <1.50 u 1410 1525 3 =44 — 
或 480 +6 
21. 50 ~ <16 1410 1525 4 244 一 
20.10 ~ <5. 0 1170 1310 5 40 ~ 48 — 
=5.0~ <16 482 +10 1170 1310 8 40-48 |388 ~ 477 
216 ~ <100 1170 1310 10 40-48 |388 - 477 
20.10 ~ <5.0 1070 1170 5 38 ~46 — 
=5.0~ «16 496 +10 1070 1170 8 38-47 |375 ~477 
216 ~ <100 1070 1170 10 38-47 |375 ~477 
137 05Cr17Ni4Cu4 Nb 
=0.10~ <5.0 1000 1070 5 35 ~43 一 
25.0 ~ <16 552 +10 1000 1070 8 33 ~42 |321 ~415 
216 ~ <100 1000 1070 12 33 ~42 |321 ~415 
20.10 ~ <5. 0 860 1000 5 31-40 一 
=5.0~ <16 579 »10 860 1000 9 29-38 | 293 ~375 
216 ~ <100 860 1000 13 29 ~38 |293 ~375 
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5) 经 沉淀 硬化 处 理 的 沉淀 硬化 型 耐 热 钢板 和 钢 带 的 试 样 的 力学 性 能 
规定 非 比例 i 硬度 
СВ/Т 20878 ë 钢材 厚度 T EEA 强度 抗 拉 强 度 Rs/MPa | 断后 伸 长 率 4 (%) 
Ё : 荐 处 理 温度 /% | 延伸 强度 R o /MPa 
中 序号 牌号 Бим 推荐 处 理 温度 3. Ко - Be HBW 
20.10 ~ «5.0 790 965 5 31-40 | 一 
>5.0 ~ <16 593 +10 790 965 10 29-38 |293 ~375 
216 ~ <100 790 965 14 29 ~38 | 293 ~ 375 
20.10 ~ «5.0 725 930 8 28-38 | 一 
137 05Cr17Ni4Cu4Nb 25.0 ~ <16 621 +10 725 930 10 26 ~36 | 269 ~352 
216 ~ <100 725 930 16 26 ~36 | 269 ~ 352 
20.10 ~ «5.0 515 790 9 26 ~36 | 255 ~ 331 
760 +10 
25.0- <16 ТТ 515 790 11 24 ~34 |248 ~321 
>16 ~ <100 — 515 790 18 24 ~34 |248 ~321 
20. 05 ~ «0.30 760 +15 1035 1240 3 >38 一 
20.30 ~ «5.0 15 +3 1035 1240 5 >38 一 
25.0 ~ <16 566 +6 965 1170 7 238 | >352 
138 07Cr17Ni7 Al 
20. 05 ~ <0.30 954 +8 1310 1450 1 >44 一 
20.30 ~ <5.0 -73 +6 1310 1450 3 >44 一 
25.0 ~ <16 510 +6 1240 1380 6 243 | >401 
20. 05 ~ <0.30 760 =15 1170 1310 3 >40 一 
20.30 ~ «5.0 15 +3 1170 1310 5 >40 一 
25.0 ~ <16 566 =10 1170 1310 4 э40 | 2375 
139 07Crl5Ni7Mo2Al 
20. 05 ~ «0.30 954 +8 1380 1550 2 =46 — 
20.30 ~ <5. 0 -73 +6 1380 1550 4 =46 — 
>5.0 ~ <16 510 +6 1380 1550 4 >45 | >429 
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5) 经 沉淀 硬化 处 理 的 沉淀 硬化 型 耐 热 钢 板 和 钢 带 试 样 的 力学 性 能 



















































































































































































规定 非 比例 Si op ie 硬度 
GB/T 20878 Ë: 钢材 厚度 й 抗 拉 强 度 RaZMPa | 断后 伸 长 率 4 (96) 
荐 处 理 温 度 /%C 延伸 强度 R o ,/MPa 
中 序号 牌号 И 推荐 处 理 温度 又 Ap0.2 - HRC HBW 
=0. 10 ~ <0. 80 1170 1310 3 239 — 
=0.80 <1. 50 510 +8 1170 1310 239 - 
21.50 ~ <16 1170 1310 5 239 - 
20.10 ~ <0. 75 1105 1240 3 237 = 
142 06С:17 17 АТ =0.75 ~ «1.50 538 +8 1105 1240 4 237 = 
21.50 ~ <16 1105 1240 5 237 = 
20.10 ~ <0.75 1035 1170 3 235 - 
20.75 ~ «1.50 566 +8 1035 1170 235 — 
21.50 ~ <16 1035 1170 5 235 — 
143 06С:15 125112 МоАТҮВ =2.0~ <8.0 700 ~ 760 590 900 15 三 101HRB| 2248 
6) 经 固 溶 处 理 的 沉淀 硬化 型 耐 热 钢 的 弯曲 试验 
BS 180° (d 为 弯 心 直径 ， 
СВ/Т 20878 中 序号 新 牌号 旧 牌 号 厚度 /mm 
ын а 为 钢板 厚度 ) 
135 022Cr12Ni9Cu2NbTi =2.0~ <5. 0 d=6a 
=2.0~ <5. 0 
138 07Cr17Ni7Al OCr17Ni7Al 
=5.0~ <7.0 а -За 
=2.0~ «5.0 4-а 
139 07С:15 №7 Мо2А1 
=5.0~ <7.0 d=3a 
Е: 1. 钢板 和 钢 带 的 规定 非 比例 延伸 强度 和 硬度 试验 、 经 退火 处 理 的 铁 素 体型 耐 热 钢 和 马 氏 体型 耐 热 钢 的 弯曲 试验 ， 仅 当 需 方 要 求 并 在 合同 中 注 明 时 才 进 行 检 验 。 对 于 几 
种 不 同 硬度 的 试验 可 根据 钢板 和 钢 带 的 不 同 尺寸 和 状态 按 其 中 一 种 方法 检验 。 经 退火 处 理 的 铁 素 体型 耐 热 钢 和 马 氏 体型 耐 热 钢 的 钢板 和 钢 带 进 行 弯曲 试验 时 ， 其 外 
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2. AEG ОРАО Rais А 
溶 处 理 的 奥 氏 体型 耐 热 钢 16C125Ni20Si2 ЛЕЕ Kd 





з. 经 固 





面 不 允许 有 目 视 可 见 的 裂纹 产生 。 









































4 力学 性 能 仅 当 需 方 要 求 并 在 合同 中 注 明 时 方 可 进行 检验 。 
Р 25mm 时 力学 性 能 仅 供 参 考 。 
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1.2.22 热 轧 花纹 钢板 和 钢 带 ( ҮВ/Т 4159—2007) 















































分 类 方法 类 别 代号 

切 边 EC 
按 边缘 状态 分 = 

分 类 和 不 切 边 EM 

НЬ 25) ІХ 
代号 530 

按 花纹 形状 分 ши ыг 

š AESA YD 

组 合 形 ZH 

标记 按 标准 YB/T 4159—2007 交 货 时 ， 牌 号 为 Q215B， 厚 度 为 3. 0mm， 宽 度 为 1250mm， 长 度 为 2500mm 的 














示例 “| 不 切 边 扁豆 形 花 纹 钢板 ， 其 标记 为 YB/T 4159—2007, BD, Q215B -3.0 x1250( EM) х2500 
























































钢板 和 钢 — ын 钢板 ав 2000 -12000 
带 的 尺寸 2.0-10.0 600 ~ 1500 не 一 
а 经 供需 双方 协议 ， 可 供应 本 标准 规定 尺寸 以 外 的 钢板 和 钢 带 
W 
Л A A A O /N 2 2 Сэр 
У З В—В 2 84 70° 
E penisim = 22112 P> 
w ZZ, 
尺寸 、 i 21950” 
外 形 、 菱形 花纹 扁豆 形 花纹 
重量 及 











О И 
R. Z3 ININA 
Z SN GNA Үд" 


хил Ses 


100. 


= 







Гү2222222:2222/:2222/:212212:2222222) шин заг сэн 25322222: 22227 m 
p10 10 
圆 豆 形 花纹 组 合 形 花 纹 





图 中 各 项 尺寸 为 生产 厂 加 工 轧 辊 时 控制 用 ， 不 作为 成 品 钢板 和 钢 带 检查 的 依据 。 
经 供需 双方 协商 ， 可 提供 其 他 形状 的 钢板 和 钢 带 




































































































































































( 续 ) 
基本 厚度 允许 偏差 纹 高 
2.0 +0.25 >0.4 
2.5 +0.25 >0.4 
3.0 +0. 30 20. 5 
3.5 +0. 30 20. 5 
4.0 +0. 40 20.6 
4.5 +0. 40 20.6 
+0. 40 
5.0 20.6 
基本 厚度 2-3 
разы +0. 40 
允许 偏差 5.5 >0. 7 
pes -0.50 
IR sù +0.40 m 
Ё 20. 
/mm _0.50 
+0.40 
7.0 =0.7 
尺寸 、 -0.50 
外 形 、 8.0 на) >0. 9 
重量 及 -0.70 
шоо +0. 50 
允许 偏差 10.0 21.0 
-0.70 
中 间 尺 寸 的 允许 偏差 按 相 邻 的 较 大 尺寸 的 允许 偏差 规定 ， 中 间 尺 寸 的 纹 高 按 相 邻 的 较 小 尺寸 
的 允许 偏差 规定 
钢板 理论 重量 /( kg/m? 
基本 厚度 ne зас хү 
2 p| 2 JÉ mi JÉ 组 合 形 
2.0 17.7 16.1 16.8 16.5 
2.5 21.6 20.4 20.7 20.4 
3.0 25. 9 24.0 24.8 24.5 
3.5 29.9 27.9 28.8 28.4 
理论 重量 4.0 34.4 31.9 32.8 32.4 
Ши 4.5 38.3 35.9 36.7 36.4 
5.0 42.2 39.8 40.1 40.3 
5.5 46.6 43.8 44.9 44.4 
6.0 50.5 47.7 48.8 48.4 
7.0 58.4 55.6 56.7 56.2 
8.0 67.1 63. 6 64.9 64.4 
10.0 83.2 79. 3 80. 8 80. 3 











1.2.23 冷 弯 波形 钢板 (ҮВ/Т 5327—2006) 























截面 形状 与 截面 边缘 形状 组 合 的 标注 符号 










































































































































































































































































































































































44 第 1 篇 ”常用 金属 材料 
( 续 ) 
“< l 尺寸 /mm 断面 积 重量 
代号 高 度 宽度 ЛЕ ЇЙН " 内 弯曲 > 
ТИ S 3 厚度 pa /em / (kg/m) 
H B Bo 尺寸 5 | RF o 半径 > 
AKA15 12 370 110 36 50 1.5 6. 00 4.71 
АКВ12 14 488 6. 30 4.95 
120 50 70 
АКС12 378 1.2 5.02 3. 94 
AKD12 15 488 6. 58 5. 17 
一 一 一 一 一 100 41.9 58.1 
AKD15 488 1.5 8.20 6.44 
AKE05 0.5 5.87 4.61 
AKF08 830 0.8 9. 32 7.32 
АКЕ10 1.0 11.57 9. 08 
АКЕ12 1.2 13. 79 10. 83 
— 5 90 40 50 
AKF05 0.5 4. 58 3.60 
AKF08 0.8 7.29 5.72 
一 一 一 一 一 650 
AKF10 1.0 9. 05 7. 10 
AKF12 1.2 10. 78 8.46 
АКС10 1.0 9. 60 7. 54 
АКС16 30 690 96 38 58 1.6 15. 04 11.81 
АКС20 2.0 18. 60 14. 60 
ALA08 0.8 9.28 7.28 
ALA10 1.0 11.56 9.07 
—— 800 200 60 74 
ALA12 1.2 13. 82 10. 85 
ALA16 1.6 18.30 14.37 
А1812 1.2 10. 46 8.21 
一 一 一 一 一 204. 7 38.6 58.6 
ALB16 1.6 13. 86 10. 88 
ALC08 0.8 7.04 5.53 
ALC10 1.0 H 8.76 6.88 
саана 40 60 
ALC12 1.2 10. 47 8. 22 
ALC16 РЕ 1.6 13. 87 10. 89 
ALD08 0.8 7.04 5.53 
ALD10 1.0 8.76 6.88 
— 614 205 50 70 
ALD12 1.2 10.47 8.22 
ALD16 1.6 13.87 10. 89 
ALE08 0.8 7.04 5.53 
ALE10 一 1.0 8.76 6.88 
一 一 一 一 一 92.5 112.5 
ALE12 1.2 10. 47 8. 22 
ALE16 1.6 13. 87 10. 89 
ALF12 1.2 10.46 8.21 
一 一 一 一 一 204. 7 90 110 
ALF16 1.6 13. 86 10. 88 
ALG08 0.8 7. 49 5.88 
ALG10 1.0 9.33 7.32 
—— 60 80 100 
ALG12 1.2 11.17 8.77 
ALG16 1.6 14. 79 11.61 
ALH08 0.8 8.42 6.61 
ALH10 600 200 ” 1.0 10. 49 8.23 
ALH12 1.2 12. 55 9. 85 
ALH16 75 58 1.6 16. 62 13. 05 
А1108 0.8 8.38 6.58 
ALIIO 73 1.0 10.45 8.20 
ALII2 1.2 12. 52 9.83 
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(88) 
_ 尺寸 /mm | 断面 积 重量 
代号 高 度 宽度 МИК 5 HJE O 厚度 内 弯曲 
н B, БИН 、 рь 尺寸 А уф р /em (kg/m) 

ALI16 73 1.6 16. 60 13. 03 
ALJ08 0.8 8.13 6.38 
ALJ10 1.0 10.12 7.94 
ALJ12 80 1.2 12.11 9.51 
ALJ16 1.6 16. 05 12. 60 
ALJ23 600 200 58 2.3 22.81 17.91 
ALK08 0.8 8.06 6.33 
АТК10 1.0 10. 02 7. 87 
ALK12 1.2 11. 95 9.38 
ALK16 1.6 15. 84 12. 43 
ALK23 2.3 22. 53 17. 69 
ALL08 0.8 9.18 7.21 
ALL10 75 1.0 10.44 8.20 
ALL12 гд 1.2 13. 69 10. 75 
ALL16 1.6 18. 14 14.24 
ALM08 0.8 8.93 7.01 
ALM10 1.0 11.12 8.73 
ALM12 110 1.2 13.31 10. 45 
ALM16 ны 20 3 1.6 17.65 13. 86 
ALM23 2.3 25. 09 19. 70 
ALN08 0.8 8.74 6.86 
ALN10 1.0 10. 89 8. 55 
ALN12 118 1.2 13. 03 10. 23 
ALN16 1.6 H 17.28 13.56 
ALN23 2.3 24. 60 19.31 
AL010 1.0 10. 18 7.99 
А012 80 600 200 72 1.2 12.19 9. 57 
ALO16 1.6 16. 15 12. 68 
АМА05 0.5 2.64 2.07 
ANA08 0 0.8 4.21 3.30 
АМА10 25 360 90 50 1.0 5.23 4.11 
АМА12 1.2 6.26 4.91 
АМА16 1.6 8.29 6. 51 
ANB08 0.8 7.22 5.67 
ANB10 1.0 8.99 7.06 
ANB12 40 600 150 15 18 1.2 10. 70 8.40 
ANB16 1.6 14. 17 11. 12 
ANB23 2.3 20. 03 15. 72 
ARA08 0.8 7.04 5.53 
ARA10 1.0 8.76 6.88 
ARA12 а. Е ш 1.2 10. 47 8.22 
АВА16 1.6 13. 87 10. 89 
BLA05 50 614 0.5 4.69 3. 68 
BLA08 0.8 7.46 5.86 
BLA10 204.7 50 70 1.0 9.29 7.29 
BLA12 1.2 11.10 8.71 
BLA15 1.5 13. 78 10. 82 



































































































































































































































































































































































































































































































































































































































46 第 1 篇， 常用 金属 材料 
( 续 ) 
_ x N al mui Бэ 
代号 高 度 宽度 WIES HIJE RSH 厚度 内 弯曲 元 证 
к Ї 2 
н В B, Н 尺寸 尺寸 J J 半径 / /em (kg/m) 
BLB05 0.5 5.73 4.50 
BLB08 0.8 9.13 7.17 
BLB10 690 230 88 103 1.0 11.37 8.93 
BLB12 1.2 13. 61 10. 68 
BLB16 1.6 18. 04 14. 16 
BLC05 0.5 5.05 3.96 
BLC08 0.8 8.04 6.31 
BLC10 1.0 10.02 7.87 
600 200 58 88 
BLC12 75 = 1.2 lt 11.99 9.41 
BLC16 1.6 15. 89 12. 47 
BLC23 2.3 22. 60 17.74 
BLD05 0.5 5.50 4.32 
BLD08 0.8 8.76 6.88 
BLD10 1.0 10. 92 8. 57 
690 230 88 118 
BLD12 1.2 13.07 10.26 
BLD16 1.6 17.33 13.60 
BLD23 2.3 24. 67 19.37 
È: 1. 代号 中 第 三 个 英文 字母 表示 截面 形状 及 截面 边缘 形状 相同 ， 而 其 他 各 部 尺寸 不 同 的 区 别 。 
2. 弯曲 部 位 的 内 弯曲 半径 按 11 计算 。 
3. 镀 锌 波形 钢板 按 锌 层 牌 号 为 275 计算 。 
4. 经 双方 协议 ， 可 供应 表 中 所 列 截面 尺寸 以 外 的 波形 钢板 。 
-Ar 
1.3 钢丝、 钢筋 
+ jE Ё В х ` = 
13.1 冷 拉 圆 钢丝 、 方 钢丝 、 六 角钢 丝 公 称 尺 寸 、 截 面 面 积 和 理论 重量 
( GB/T 342—1997 ) 
d 
一 方 钢丝 的 边 长 。 3-7 丝 的 对 边 距离 
аен а — 6 5 一 六 
r ЕЕ 5823 7 一 角 部 圆 弧 半径 
公称 尺寸 / I А) шэн 方形 六 角形 
截面 面积 / 理论 重量 / 截面 面积 / 理论 重量 / 截面 面积 / 理论 重量 / 
mm шиг ( kg/1000m) шиг ( kg/1000m) шиг ( kg/1000m) 
0.050 0. 0020 0.016 
0.055 0. 0024 0. 019 
0. 063 0. 0031 0. 024 
0. 070 0. 0038 0. 030 
0. 080 0. 0050 0. 039 
0. 090 0. 0064 0. 050 



































































































































































































































































































































( 续 ) 
公称 尺寸/ — ЖО . s.s 
截面 面积 / 理论 重量 / 截面 面积 / 理论 重量 / 截面 面积 / 理论 重量 / 
гох шиг ( kg/1000m) шиг ( kg/1000m) шаг ( kg/1000m) 
0. 10 0. 0079 0. 062 
0.11 0. 0095 0. 075 
0. 12 0. 0113 0. 089 
0. 14 0. 0154 0. 121 
0. 16 0. 0201 0. 0158 
0.18 0.0254 0.199 
0.20 0.0314 0.246 
0.22 0.0380 0.298 
0.25 0.0491 0. 385 
0.28 0.0616 0.484 
0. 30" 0. 0707 0. 555 
0. 32 0. 0804 0.631 
0.35 0.096 0.754 
0.40 0.126 0.989 
0.45 0.159 1, 248 
0.50 0.196 1. 539 0.250 1.962 
0.55 0.238 L. 868 0.302 2.371 
0.60 ° 0.283 2.22 0.360 2. 826 
0.63 0.312 2.447 0. 397 3.116 
0.70 0.385 3.021 0.490 3. 846 
0.80 0. 503 3. 948 0. 640 5, 024 
0. 90 0. 636 4. 993 0.810 6.358 
1.00 0.785 6.162 1.000 7.850 
1.10 0. 950 7. 458 1.210 9. 498 
1.20 1.131 8. 878 1. 440 11, 30 
1.40 1.539 12. 08 1.960 15.39 
1.60 2.01 15.79 2. 560 20. 10 2.217 17. 40 
1.80 2.545 19. 98 3.240 25. 43 2. 806 22. 03 
2.00 3. 142 24. 66 4. 000 31.40 3, 464 27.20 
2.20 3.801 29. 84 4. 840 37. 99 4.192 32.91 
2.50 4.909 38. 54 6.250 49.06 5.413 42.49 
2.80 6. 158 48.34 7. 840 61.54 6.790 53. 30 
3. 00" 7. 069 55, 49 9. 000 70. 65 7.795 61. 19 
3.20 8.042 63. 13 10.24 80.38 8. 869 69. 62 
3.50 9.621 75.52 12. 25 96. 16 10. 61 83. 29 
4.00 12. 57 98. 67 16. 00 125. 6 13. 86 108. 8 
4.50 15.90 124.8 20.25 159.0 17.54 137.7 
5.00 19. 64 154.2 25.00 196.2 21. 65 170.0 
5.50 23.76 186.5 30.25 237.5 26.20 205.7 
6.00" 28. 27 221.9 36. 00 282. 6 31.18 244.8 
6.30 31.17 244.7 30, 69 311.6 34. 38 269. 9 
7.00 38. 48 302. 1 49. 00 384. 6 42, 44 333. 2 
8. 00 50 27 394. 6 64. 00 502. 4 55, 43 435. 1 
9. 00 63. 62 499. 4 81. 00 635. 8 70. 15 550.7 
10.0 78. 54 616.5 100. 00 785. 0 86.61 679.9 
11.0 95, 03 746. 0 
12.0 113.1 887.8 
14.0 153.9 1208.1 
16.0 201.1 1578. 6 
ЇЕ, 1. 表 中 的 理论 重量 是 按 密 度 为 7. 85g/ cm? 计算 的 ， 对 特殊 合金 钢丝 ， 在 计算 理论 重量 时 应 采用 相应 牌号 的 密度 。 
2， 表 内 尺寸 一 栏 ， 对 于 圆 钢丝 表示 直径 ， 对 于 方 钢丝 表示 边 长 ; 对 于 六 角钢 丝 表示 对 边 距离 。 
3. 表 中 的 钢丝 直径 系列 采用 R20 优先 数 系 ， 其 中 “ * ”符号 系列 补充 的 R40 优先 数 系 中 的 优先 数 系 。 
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13.2 一 般 用 途 低 碳 钢丝 (ҮВ/Т 5294—2006) 
1. 分 类 和 代号 









































































































































































































































分 类 按 交 货 状 态 按 用 途 
4 冷 拉 退火 镀 锌 普通 用 制 钉 用 建筑 
代号 WCD TA SZ I 类 I% I% 
2. 尺寸 、 重 量 和 捆 内 径 
钢丝 直径 /mm <0.3 »0.3-0.5 »0.5-1.0| »1.0-1.2|»1.2-3.0| >3.0~4.5|>4.5~6.0| >6.0 
2 标准 捆 5 10 25 25 50 50 50 一 
捆 重 /kg 一 一 一 一 
НЕЛИ 0.5 1 2 2.5 3.5 6 8 = 
7 供需 双 
钢丝 捆 内 径 /mm 100 ~300 250 -560 400 -700 ШИМ 
方 协议 
3. 力学 性 能 
2220 180" 弯 曲 试验 /次 伸 长 率 4 % 
抗 拉 强 度 R. ZMPa цаас па (%) 
直径 / 三 三 
工 / ШИ = 
冷 拉 普通 用 建筑 用 = 1 ” 
Е ТИЈ HI Ч 冷 拉 普 通用 建筑 建筑 用 镀 锌 钢丝 
-0.3 980 打 结 拉 伸 10 
0.3 ~0.8 980 试验 奉 代 
»0.8-1.2 980 880 ~ 1320 一 
»1.2-1.8 1060 785 ~ 1220 - 6 一 = 
»1.8-2.5 1010 735 ~ 1170 一 
»2.5-3.5 960 685 ~ 1120 550 12 
»3.5-5.0 890 590 ~ 1030 550 4 4 2 
»5.0-6.0 790 540 -930 550 
>6.0 690 — == Е = = 
1.3.3 熔化 焊 用 钢丝 (GB/T 14957 一 1994) 
1. 化 学 成 分 
(质量 分 数 ,% ) 
钢 种 序号 牌号 C Mn Si Cr Ni Mo V Cu | 其 他 S P 
0.30 ~ 
1 HO8A 0.10 нэ 0.03 | 0.20 | 0.30 0. 20 0.030 10. 030 
0.30 ~ 
2 НОЗЕ 0.10 рын 0.03 | 0.20 | 0.30 0. 20 0.020 10. 020 
i 0.30 ~ 
ik |3 H08C 0.10 ss 0.03 | 0.10 | 0.10 0.20 0.015 0.015 
构 0. 80 ~ 
钢 | 4 H08MnA 0. 10 和 0.07 | 0.20 | 0.30 0. 20 0. 030 0.030 
0.11 ~ 10.35 ~ 
5 Н15А 0.03 | 0.20 | 0.30 0. 20 0.030 10. 030 
0.18 | 0.65 
0.11 ~ 10.80 ~ 
6 H15Mn 0.03 | 0.20 | 0.30 0. 20 0.035 0.035 
0.18 | 1.10 

































































































































































第 1 章 钢 型 材 49 
( 续 ) 
钢 种 序号 牌号 C Mn Si Cr Ni Mo V Cu | 其 他 S P 
1. 50 ~ 
7 HLOMn2 0. 12 Loi 0.07 | 0.20 | 0.30 0. 20 0.035 0.035 
1.70 ~ (0.65 ~ 
8 H08 Mn2Si 0.11 0.20 | 0.30 0. 20 0.035 0.035 
2.10 | 0.95 
1.80 ~ |0. 65 ~ 
9 H08Mn2SiA 0.11 0.20 | 0.30 0.20 0.030 0.030 
2.10 | 0.95 
0. 80 ~ |0.60 ~ 
10 H10MnSi 0. 14 0.20 | 0.30 0. 20 0.035 0.035 
1.10 | 0.90 
0. 90 ~ |0. 70 ~ 0. 15 ~ 
11 H10MnSiMo 0.14 0.20 | 0.30 0. 20 0.035 0.035 
1.20 | 1.10 0.25 
0.08 ~ |1. 00 ~ 10.40 ~ 0.20 ~ Ti0. 05 
12 | H10MnSiMoTiA 0.20 | 0. 30 0. 20 0.025 |0. 030 
0.12 | 1.30 | 0.70 0. 40 ~ 0. 15 
1.20 ~ 0.30 ~ Ti0. 15 
13 HO8 MnMoA 0.10 0.25 | 0.20 | 0.30 0. 20 0.030 0.030 
1.60 0. 50 加 入 量 ) 
0.06 ~ |1.60 ~ 0. 50 ~ Ti0. 15 
14 | НО8Мп2 МоА 0.25 | 0.20 | 0.30 0. 20 0.030 0.030 
0.11 | 1.90 0. 70 加 入 量 ) 
A 0.08 ~ 1.70 ~ 0.60 ~ Ti0. 15 
£ 15 | HIOMn2MoA 0.40 | 0.20 | 0.30 0.20) | 0.030 0. 030 
2 0.13 | 2.00 0. 80 加 入 量 ) 
构 0.06 ~ 11.60 ~ 0. 50 ~ 10.06 ~ Ti0. 15 
П. о s ы Я 8 a Я 
8( |16 НОВМа2МоүА 0.25 | 0.20 | 0.30 0. 20 | 0.030 030 
0.11 | 1.90 0.70 | 0.12 加 入 量 ) 
0.08 ~ |1.70 ~ 0.60 ~ 10.06 ~ Ti0. 15 
17 | HIOMn2MoVA 0.40 | 0.20 | 0.30 0. 20 0.030 0.030 
0.13 | 2.00 0.80 | 0.12 加 入 量 ) 
0.40 ~ |0. 15 ~ 10.80 ~ 0.40 ~ 
18 HO8CrMoA 0.10 0.30 0. 20 0.030 0.030 
0.70 | 0.35 1.10 0. 60 
0.11 ~ 0.40 ~ [0.15 ~ |0. 80 ~ 0.40 ~ 
19 H13CrMoA 0. 30 0. 20 0.030 0.030 
0.16 | 0.70 | 0.35 | 1.10 0. 60 
0. 15 ~ |0. 40 ~ (0.15 ~ |0. 80 ~ 0. 15 ~ 
20 H18CrMoA 0.30 0.20 0.025 |0. 030 
0.22 | 0.70 | 0.35 | 1.10 0. 25 
0.40 ~ 10. 15 ~ |1. 00 ~ 0. 50 ~ 10. 15 ~ 
21 H08CrMoVA 0.10 0.30 0.20 0.030 0.030 
0.70 | 0.35 1.30 0.70 | 0.35 
0. 05 -10.50-10.10-(0.70-11.40-(0.20- 
22 | HO8CrNi2MoA 0. 20 0.025 |0. 030 
0.10 | 0.85 | 0.30 | 1.00 | 1.80 | 0.40 
0. 25 ~ |0. 80 ~ 10.90 ~ |0. 80 ~ 
23 | H30CrMnSiA 0. 30 0. 20 0.025 |0. 025 
0.35 | 1.10 | 1.20 | 1.10 
0.40 ~ |0. 15 ~ 10.45 ~ 0.40 ~ 
24 Н10МоСгА 0.12 0.30 0.20 0.030 0.030 
0.70 | 0.35 | 0.65 0. 60 
ЇЕ, 表 中 单 值 为 最 大 值 。 
2. ЇЕ 
公称 直径 19 (45) 的 内 径 碳 素 结构 钢 /kg 合金 结构 钢 /kg 
/mm /mm 一 般 最 小 一 般 最 小 
1.6 
2.0 
350 30 15 10 5 
2.5 
3.0 
3.2 
4.0 
400 40 20 15 8 
5.0 
6.0 
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13.4 ” 预 应力 混 凝 土 钢丝 (GB/T 5223—2002) 


1. 分 类 、 代 号 及 标记 




















































































































分 类 方法 类 别 代号 
按 加 工 冷 拉 钢 丝 I WCD 
дж 代号 | 859 消除 应 力 钢丝 ( 按 松 弛 性 能 分 ) 一 一 一 一 
光 圆 钢丝 P 
按 外 形 分 螺旋 肋 钢丝 H 
刻 痕 钢丝 1 
标记 内 容 : 
预 应 力 钢 丝 、 公 称 直径 、 抗 拉 强 度 等 级 、 加 工 状 态 代号 、 外 形 代 号 、 标 准 号 
标记 示 侦 
标记 示例 1: 直径 为 4.00mm， 抗 拉 强 度 为 1670MPa 的 冷 拉 光 圆 钢丝 ， 其 标记 为 
预 应 力 钢丝 4. 00 -1670 - WCD - P - GB/T 5223—2002 
示例 2: 直径 为 7.00mm， 抗 拉 强 度 为 1570MPa 低 松 弛 的 螺旋 肋 钢丝 ， 其 标记 为 
预 应 力 钢丝 7.00 -1570 – WLR - H - GB/T 5223—2002 
AE 每 盘 钢丝 由 一 根 组 成 ， 甚 盘 重 不 小 于 500kg， 人 允许 有 10% 的 盘 数 小 于 500kg 但 不 小 于 100kg 
盘 径 冷 拉 钢丝 的 盘 内 径 应 不 小 于 钢丝 公称 直径 的 100 倍 。 消 除 应 力 钢丝 的 盘 内 径 不 小 于 1700mm 











2. 光 圆 钢丝 尺寸 、 允 许 偏 差 及 每 米 参 考 重量 








































































































公称 直径 d, /mm 直径 允许 偏差 /mm 公称 横 截 面积 S,/mm? 每 米 参考 重量 /( g/m) 

3. 00 7.07 55.5 
+0. 04 

4. 00 12. 57 98.6 

5.00 19. 63 154 

6. 00 28. 27 222 
+0. 05 

6. 25 30. 68 241 

7.00 38. 48 302 

8. 00 50. 26 394 

9. 00 63. 62 499 
+0. 06 

10. 00 78. 54 616 

12. 00 113.1 888 











ЇЕ: 计算 钢丝 每 米 参考 重量 时 钢 的 密度 为 7. 856/ сагс 


3. 螺旋 钢筋 丝 的 尺寸 及 允许 偏差 
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第 1 章 钢 型 材 51 
基 圆 尺 二 外 轮廓 尺寸 单 肋 尺寸 
公称 直径 螺旋 肋 27 1 : е 螺旋 肋 
aa ХН | firi | 外 轮廓 直 | 人 允许 偏差 | Яа 
4,/шш 数量 /条 I Р 导 程 C/mm 
Di /mm 差 /mm 径 D/mm /mm /mm 
4. 00 3.85 4.25 0.90 ~1. 30 24 ~ 30 
4. 80 4. 60 5.10 
1.30 ~ 1.70 28 ~ 36 
5.00 4. 80 5.30 +0. 05 
6. 00 5.80 6. 30 30 ~ 38 
1.60 ~ 2. 00 
6. 25 4 6. 00 +0. 05 6. 70 30 ~ 40 
7. 00 6.73 7.46 1. 80 ~2. 20 35 ~ 45 
8. 00 7.75 8. 45 0: 40 2.00 ~2. 40 40 ~ 50 
+U. 
9. 00 8.75 9. 45 2.10 ~ 2.70 42 ~ 52 
10. 00 9. 75 10. 45 2. 50 ~ 3. 00 45 ~ 58 
4. 三 面 刻 痕 钢 丝 的 尺寸 及 允许 偏差 
В —В 
U 
1 
° 
s| |» 11:20 а ЭМ 
Уеғ0.Зла 
公称 直径 刻 痕 深度 刻 痕 长 度 ЛИН 
23 公称 深度 允许 偏差 公称 长 度 允许 偏差 公称 节 距 允许 偏差 
mm 
a/mm /mm b/mm /mm L/mm /mm 
<5. 00 0. 12 3.5 5.5 
+0. 05 +0. 05 +0. 05 
> 5.00 0. 15 5.0 8.0 
ЇЕ 1. 公称 直径 指 横 截 面积 等 同 于 光 圆 钢丝 时 所 对 应 的 直径 。 
2. 三 面 刻 痕 钢丝 三 条 刻 痕 中 的 其 中 一 条 倾斜 方向 与 其 他 两 条 相反 。 
1.3.5 热 战 盘 条 的 尺寸 、 外 形 、 重 量 及 允许 偏差 (GB/T 14981 一 2009 ) 
公称 直 允许 偏差 /mm МИ о 横 截 面 理论 重量 
径 /mm | A 级 精度 B 级 精度 | C 级 精度 | A 级 精度 | B 级 精度 | C 级 精度 积 /mm? /(kg/m) 
5 19. 63 0. 154 
5.5 23.76 0.187 
6 28.27 0.222 
6.5 33.18 0.260 
7 38.48 0.302 
7.5 +0. 30 +0. 25 +0. 15 <0. 48 <0. 40 <0. 24 44. 18 0. 347 
8 50. 26 0. 395 
8.5 56.74 0. 445 
9 63. 62 0. 499 
9.5 70. 88 0.556 
10 78. 54 0. 617 

















































































































































































































52 第 1 篇 ”常用 金属 材料 
(28) 
公称 直 允许 偏差 /mm 不 圆 度 /mm 横 截 面 理论 重量 
径 /mm A 级 精度 B 级 精度 C 级 精度 A 级 精度 B 级 精度 C 级 精度 积 / ши? /(kg/m) 
10.5 86. 59 0.680 
11 95.03 0.746 
11,5 103. 9 0. 816 
12 113. 1 0. 888 
12. 5 122.7 0. 963 
+ 0. 40 +0. 30 +0. 20 <0. 64 <0. 48 <0. 32 
13 132.7 1. 04 
13. 5 143.1 1.12 
14 153.9 1.21 
14. 5 165.1 1.30 
15 176. 7 1.39 
15.5 188.7 1.48 
16 201.1 1.58 
17 227.0 1. 78 
18 254. 5 2.00 
19 283. 5 2.23 
20 + 0. 50 +0. 35 +0. 25 <0. 80 <0. 56 <0. 40 314.2 2.47 
21 346. 3 2.72 
22 380.1 2.98 
23 415. 5 3.26 
24 452.4 3:55 
25 490. 9 3.85 
26 530. 9 4.17 
27 572.6 4.49 
28 615.7 4.83 
29 660. 5 5.18 
30 706. 9 5.55 
31 754. 8 5.92 
32 804. 2 6.31 
33 + 0. 60 +0. 40 +0. 30 <0. 96 <0. 64 <0. 48 855.3 6.71 
34 907. 9 7.13 
35 962. 1 7.55 
36 1018 7.99 
37 1075 8.44 
38 1134 8.90 
39 1195 9.38 
40 1257 9.87 
41 1320 10. 36 
42 1385 10. 86 
43 1452 11. 40 
44 1521 11. 94 
45 1590 12. 48 
+ 0. 80 +0. 50 — <1.28 <0. 80 
46 1662 13. 05 
47 1735 13. 62 
48 1810 14. 21 
49 1886 14. 80 
50 1964 15.41 
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(28) 
公称 直 允许 偏差 /mm 不 圆 度 /mm 横 截 面 理论 重量 
径 /mm | A 级 精度 B 级 精度 | C 级 精度 | A 级 精度 | B 级 精度 | C 级 精度 积 /mm2 / (kg/m) 
51 2042 16. 03 
52 2123 16. 66 
53 2205 17.31 
54 2289 17.97 
55 2375 18. 64 
+1.00 +0.60 — <1. 60 «0.96 
56 2462 19. 32 
57 2550 20. 02 
58 2641 20. 73 
59 2733 21. 45 
60 2826 22. 18 
ЇЕ: 1. 盘 条 的 理论 重量 按 密度 7. 85gZem 计算 。 
2. 不 圆 度 不 大 于 相应 级 别 直 径 公 差 的 80% 。 
З. 精度 级 别 应 在 相应 的 产品 标准 或 合同 中 注 明 ， 未 注 明 者 按 A 级 精度 执行 。 
4. 根据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协议 可 采用 其 他 尺寸 偏差 要 求 ， 但 公差 不 允许 超过 表 中 相应 规格 的 规定 值 。 
5. 每 卷 盘 条 由 一 根 组 成 ， 盘 条 重量 应 不 小 于 1000kg。 下 列 两 种 情况 允许 交 货 ， 但 其 盘 卷 总 数 应 不 大 于 每 批 盘 
数 的 5% (不 足 2 盘 的 允许 有 2 k); 由 一 根 组 成 的 盘 重 小 于 1000kg， 但 大 于 800kg; 由 两 根 组 成 的 盘 卷 ， 
盘 重 不 小 于 1000kg， 每 根 盘 条 的 重量 不 小 于 300kg， 并且 有 明显 标识 。 
1.3.6 ” 低 碳 钢 热 轧 圆 盘 条 (GB/T 701 一 2008) 
项 目 要 Ж 
— 应 符合 GBZT 14981 的 规定 ， 盘 卷 应 规整 
2 每 卷 盘 条 的 重量 不 应 小 于 1000kg。 每 批 允 许 有 5% 的 盘 数 (不 足 2 盘 的 允许 有 2 #k) 由 两 根 组 
— 成 ， 但 每 根 航 条 的 重量 不 小 于 300kg， 并 且 有 明显 标识 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 ээ Si S P Cr、Ni、 
< Cu. As 
牌号 和 Q195 <0. 12 0.25 ~0. 50 0.040 | 0.035 
化 学 成 分 Q215 0. 09 ~ 0.15 0.25 ~0. 60 зр 残余 含量 应 符合 
Q235 0.12 ~0. 20 0. 30 ~0. 70 0.045 | 0.045 |GB/T 700 的 有 关 规 定 
Q275 0. 14 ~0. 22 0.40-1.00 
经 供需 双方 协议 并 在 合同 中 注 明 ， 可 供应 其 他 成 分 或 牌号 的 盘 条 
力学 性 能 冷 弯 试验 180。 
牌号 抗 拉 强度 R. /MPa 断后 伸 长 率 4 (%) (d 为 弯 心 直径 ， 
< => a 为 试 样 直径 ) 
力学 性 能 和 Q195 410 30 d=0 
бт 0215 435 28 4-0 
工艺 性 能 Q235 500 23 d=0.5a 
Q275 540 21 d=1.5a 
经 供需 双方 协商 并 在 合同 中 注 明 ， 可 进行 冷 弯 性 能 试验 。 直 径 大 于 12mm 的 盘 条 ， 冷 弯 性 能 指标 
由 供需 双方 协商 确定 
1.3.7 预 应 力 混凝土 用 螺纹 钢筋 (GB/T 20065 —2006) 

























































































1. 钢筋 的 公称 截面 面积 与 理论 重量 


预 应 力 混凝土 用 螺纹 钢筋 以 











届 服 强度 划分 级 别 ， 其 代号 为 PSB 加 上 规定 届 服 强度 


最 小 值 
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表示 。 例 如 ，PSB830 表示 届 服 强度 最 小 值 为 830MPa 的 钢筋 。 















































































































































































































































































































































公称 直径 /mm 公称 截面 面积 [mm 有 效 截面 系数 理论 截面 面积 /mm? 理论 重量 / (kg/m) 
18 254.5 0. 95 267.9 2.11 
25 490.9 0. 94 522.2 4.10 
32 804.2 0. 95 846.5 6. 65 
40 1256. 6 0. 95 1322.7 10. 34 
50 1963. 5 0. 95 2066. 8 16. 28 
ЇЕ 1. 推荐 的 钢筋 公称 直径 为 25mm、32mm。 可 根据 用 户 要 求 提 供 其 他 规格 的 钢筋 。 
2. 钢筋 按 实 际 重量 或 理论 重量 交 货 。 钢 筋 实际 重 量 与 理论 重量 的 允许 偏差 应 不 大 于 表 中 规定 的 理论 重量 的 
+4% 。 
3. 钢筋 通常 按 定 尺 长 度 交 货 ， 具 体 交 货 长 度 应 在 合同 中 注 明 。 可 按 需 方 要 求 长 度 进行 锯 切 再 加 工 。 钢 筋 按 定 
尺 或 倍 尺 长 度 交 货 时 ， 长 度 允 许 偏差 为 0 ~20mm。 
2. 钢筋 外 形 尺寸 及 允许 偏差 
90° 
Ё 
rs 
基 圆 直径 /mm 螺纹 高 /mm 螺纹 底 宽 /mm 螺 距 /mm ГҮ" 
公称 直 dh dv h b 1 ЮМ 
ñ =P= Т бети : Em : E 1 сэв 1 根 弧 FH a 
径 /mm | 公称 | 允许 | 公称 | 允许 | 公称 | 允许 | 公称 | 允许 | 公称 | 允许 i 
юэ | | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | m | “ 
0.4 
18 18.0 18.0 p 8 1:2 4.0 9.0 +0. 2 1.0 80242” 
+0.4 一 一 +0.3 
+0.4 
25 25.0 25.0 04 1.6 6.0 12.0 1,5 812197 
На +0.3 
+0. 4 
32 32.0 +0.5 | 32.0 T 2.0 +0. 4 7.0 +0.5 | 16.0 2.0 80240” 
+0. 5 
40 40.0 40.0 15 2.5 +0. 5 8.0 20. 0 2.5 80229” 
си 80.5 80.5 син 
50 50.0 50.0 3.0 9.0 24.0 2.5 81919” 
-1.2 -1.0 
ЇЕ 1. 螺纹 底 宽 允许 偏差 属于 轧辊 设计 数 。 
2. 钢筋 的 弯曲 度 不 得 影响 正常 合用， 钢筋 弯 曲 度 不 应 大 于 4mm/m， 总 弯曲 度 不 大 于 钢筋 总 长 度 的 0.4% 。 
3. 钢筋 的 端 部 应 平 齐 ， 不 影响 连接 器 通过 。 
13.8 热 轧 光 圆 钢筋 (GB 1499. 1 一 2008 ) 
热 轧 光 圆 钢筋 按 届 服 强度 特征 值 分 为 235 级 、300 级 。 牌 号 由 HPB + 屈服 强度 特征 值 构 





成 ， 即 HPB235 和 HPB300。 
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公称 直径 范 钢筋 的 公称 直径 范围 为 6 ~ 22mm， 本 部 分 推荐 的 钢筋 公称 直径 为 6mm、8mm、10mm、12mm、 
围 及 推荐 直径 |16mm 20mm 
公称 直径 /mm 公称 横 截面 面积 /mm? 理论 重量 /(kg/m) 
6 (6.5) 28.27 (33.18) 0.222 (0.260) 
8 50. 27 0.395 
10 78. 54 0.617 
公称 横 截 12 113.1 0. 888 
和 面积 与 14 153.9 1.21 
里 论 重量 16 201.1 1.58 
18 254. 5 2.00 
20 314.2 2.47 
22 380. 1 2. 98 
表 中 理论 重量 按 密度 为 7. 85g/cm? 计算 。 公 称 直 径 6. Smm 的 产品 为 过 渡 性 产品 
AE 按 盘 卷 交 货 的 钢筋 ， 每 根 盘 条 重量 应 不 小 于 500kg， 每 盘 重 量 应 不 小 于 1000kg 
Бэ Ri/MPa R,/MPa | A (96) |А, (96) | НА 180° (4d 为 弯 心 直径 ,a 为 钢 
力学 性 能 和 | "7 < 筋 公称 直径 ) 
工艺 性 能 HPB235 235 d=a (弯曲 后 ， 钢 筋 壁 弯曲 部 位 表面 不 
HPB300 300 шан ын 得 产生 裂纹 ) 


注 : 1. 表 中 所 列 各 力学 性 能 特征 值 ， 可 作为 


2. 根据 供需 双方 协议 ， 伸 长 率 类 型 可 从 4 RA 中选 定 。 如 伸 长 率 长 率 采 用 4， 仲 裁 检 验 


1. 3. 9 





















































HRA Ago 














交 货 检验 的 最 小 保证 值 。 





热 轧 带 肋 钢筋 (СВ 1499. 2 一 2008 ) 
热 轧 带 肋 钢筋 按 届 服 强度 特 和 和 












































类 型 未 经 协定 ， 则 人 



































E 值 分 为 355 级 、400 级 、500 级 。 普 通 热 轧 带 肋 钢筋 牌号 由 





















































HRB + 届 服 强度 特征 值 构 成 ， 即 HRB335、HRB400 和 HRB500; 细 晶 粒 热 轧 带 肋 钢筋 牌号 由 
НЕВЕ + 屈服 强度 特征 值 构 成 ， 即 HRBF335 HRBF400 和 HRBF500。 
1. 尺寸 、 外 形 、 重 量 及 允许 偏差 
公称 直径 范围 | 钢筋 的 公称 直径 范围 为 6 ~ 50mm， 本 部 分 推荐 的 钢筋 公称 直径 为 6mm、 8mm, 10mm, 12mm, 
及 推荐 直径 l6mm、 20mm, 25mm, 32mm, 40mm, 50mm 
公称 直径 /mm 公称 横 截 面 面 积 /mm? 理论 重量 / (kg/m) 
6 28.27 0. 222 
8 50. 27 0. 395 
10 78. 54 0. 617 
12 113.1 0. 888 
14 153. 9 1. 21 
16 201.1 1. 58 
нэ 18 254.5 2.00 
ИИА 20 314.2 2.47 
与 理论 重量 
22 380. 1 2.98 
25 490. 9 3.85 
28 615.8 4.83 
32 804.2 6.31 
36 1018 7.99 
40 1257 9.87 
50 1964 15.42 
表 中 理论 重量 按 密度 为 7. 85 реш? 计算 
交 货 型 式 通常 按 直 条 交 货 。 直 径 不 大 于 12mm 的 钢筋 也 可 按 盘 卷 交 货 
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di 一 钢筋 内 径 ”a 一 横 肋 斜 
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横 肋 高 度 “ B 一 横 肋 与 轴线 夹 角 

































































































































































hh 一 纵 肋 高 度 ”9 一 纵 肋 斜 角 ”a 一 纵 肋 顶 宽 。/ 一 横 肋 间距 6 一 横 肋 顶 宽 
2. 月 牙 肋 钢筋 EAD) 表面 及 截面 形状 
内 径 d ТАЛ Ял 间距 / P 
на га 模 肋 高 ӨВС р | аш 间距 模 肋 末端 最 大 
22401 7 " hH Т : 
egal 2 允许 | 公称 | 允许 h, m е 公称 | 允许 | 间隙 (公称 周 长 
A N " 2 
TOL 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 < 尺寸 | 偏差 | 的 10% 弦 长 ) 
6 5.8 +0.3 0.6 +0.3 0.8 0.4 1.0 4.0 0.8 
+0. 4 
8 7.7 0.8 1.1 0. 5 1.5 5,5 1.5 
-0.3 
10 9.6 1.0 20.4 1.3 0.6 1.5 7.0 0:8 3.1 
+0. 
12 11.5 +0.4 1.2 +04 1.6 0.7 1.5 8.0 3.7 
14 13.4 1.4 ЭР 1.8 0.8 1.8 9.0 4.3 
16 15.4 1.5 Е: 1.9 0.9 1.8 10.0 5.0 
18 17.3 1.6 0.5 2.0 1.0 2.0 10.0 5.6 
+U 
20 19.3 1.7 2.1 1.2 2.0 10.0 6.2 
22 21.3 +0. 5 1.9 2.4 1.3 2.5 10.5 +0. 8 6.8 
25 24.2 2.1 20.6 2.6 1.5 2.5 12.5 7.7 
28 27.2 2:2 2.7) 1.7 3.0 12.5 8.6 
+0. 8 
32 31.0 2.4 3.0 1.9 3.0 14. 0 9.9 
+0. 6 -0.7 
41.0 +1.0 
36 35.0 2.6 фи 3.2 2.1 3.5 15.0 11,1 
40 38.7 +0.7 2.9 +1.1 3.5 2-2 Эх) 15.0 12.4 
50 48.5 +0. 8 3.2 +1.2 3.8 2.5 .0 16.0 15.5 
ТЕ. 1. 纵 肋 斜 角 6 为 0° ~30°。 
2. Ма, 为 参考 数据 
3. 钢筋 的 力学 性 能 
es R. /MPa R „/MPa A (%) Ap (%) 
牌号 
= 
HRB335 
ЕВЕ 335 455 17 
拉 伸 试验 pean 
400 540 16 Т9 
HRBF400 
HRB500 
500 630 15 
HRBF500 
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( 续 ) 


直径 28 ~40mm 各 牌号 钢筋 的 断后 伸 长 率 4 可 降低 1% ; 直径 大 于 40mm 各 牌号 钢筋 的 断后 伸 长 率 4 
可 降低 2% 

D 有 较 高 要 求 的 抗震 结构 适用 牌号 为 : 在 表 中 已 有 牌号 后 加 EE (例如 : HRB400E、HRBF400E)。 该 
类 钢筋 除 应 满足 以 下 的 要 求 外 ， 其 他 要 求 与 相对 应 的 已 有 牌号 钢筋 相同 

а. 钢筋 实测 抗 拉 强 度 与 实测 屈服 强度 之 比 Ко ИК 21. 25 
拉 伸 试验 | 5 钢 盘 实测 届 服 强度 与 表 中 规定 的 届 服 强度 特征 值 之 比 R° ZR, <1.30 

с. 钢筋 的 最 大 力 总 伸 长 率 4 299 

(8) 对 于 没有 明显 届 服 强度 的 钢筋 ， 届 服 强度 特征 值 R 采用 规定 非 比 例 延 伸 强 度 R o2 

@ 根据 供需 双方 协议 ， 伸 长 率 类 型 可 从 4 或 4, 中选 定 。 如 伸 长 率 类 型 未 经 协议 确定 ， 则 伸 长 率 采用 
4， 仲裁 检验 时 采用 A 


如 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协议 ， 可 进行 疲劳 性 能 试验 ， 疲 劳 试 验 的 技术 要 求 和 试验 方法 由 供需 双方 协 
商 确 定 
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4. 钢筋 的 工艺 性 能 










































































牌号 公称 直径 атт 弯 心 直径 要 求 
~25 d 
HRB335 ° 3 
HRBF335 REN ыг 
>40 ~50 5d 
6-25 44 А 2 
弯曲 性 能 HRB400 ШУГ zd 弯曲 180° 后 钢筋 受 弯 
Е т 人 слы P 591 2) 
НВВЕ400 шү zd 曲 部 位 表面 不 得 产生 裂纹 
6-25 64 
HRB500 
HRBF500 с 2. 
>40 ~ 50 8а 





























J In] # i А 928405 Е 6 128 Ili pk ЛН У 012588 6 
反 向 弯曲 试验 ， 先 正 向 弯曲 90° 后 青 反 向 弯曲 20°。 两 个 弯曲 角度 均 应 在 去 载 之 前 测量 。 经 
反 向 弯曲 试验 后 ， 钢 筋 受 弯曲 部 位 表面 不 得 产生 裂纹 
































反 向 弯曲 性 能 
(根据 需 方 要 求 进行 ) 
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D 钢筋 的 焊接 工艺 及 接头 的 质量 检验 与 验收 应 符合 相关 行业 标准 的 规定 
焊接 性 能 O 普通 热 轧 钢筋 在 生产 工艺 、 设 备 有 重大 变化 及 新 产品 生产 时 进行 型 式 检验 
(8) 细 晶 粒 热 轧 钢筋 的 焊接 工艺 应 经 试验 确定 
晶 粒 度 细 蝇 粒 热 筷 钢筋 应 进行 晶 粒度 检验 ， 其 蝇 粒 度 不 粗 于 9 级 ， 如 供 方 能 保证 可 不 进行 晶 粒度 检验 
1.3.10 MAMEA (GB/T 5223. 3 一 2005) 
1. 分 类 、 代 号 、 标 记 及 有 关 技 术 要 求 
分 类 方法 类 别 代号 备注 
Е Е P 
I 按 钢 棒 表 WE ER E HG Р 
分 类 与 形状 、 类 型 按 用 户 要 求 选 定 
2 面 形状 分 БЕН HR 表面 形状 、 类 型 按 用 户 要 求 选 定 
a 带 肋 钢 棒 R 
普通 松弛 N = 
\ 弛 程度 4 
按 松弛 程度 分 o 一 
Бен 预 应 力 钢 棒 (PCB) 、 公 称 直径 、 公 称 抗 拉 强度 、 延 性 级 别 〈 延 性 35 或 延性 
СЕ 25) 、 松 弛 (N 或 L) 、 代 号 、 标 准 号 
标记 示例 ， 公称 直径 为 9mm， 公 称 抗 拉 强 度 为 1420MPa，35 级 延性 ， 低 松弛 预 应 
标记 示例 力 混凝土 用 螺旋 槽 钢 棒 ， 其 标记 为 
РСВ 9 -1420 – 35 - L - НС - GB/T 5223. 3 
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аж 产品 可 以 盘 卷 或 直 条 交 货 
а 内 圈 盘 径 应 不 小 于 2000mm。 直 条 长 度 及 允许 偏差 按 供需 双方 协议 要 求 
тэн 每 盘 钢 棒 由 一 根 组 成 ， 盘 重 一 般 应 不 小 于 500kg， 每 批 允 许 有 10% 的 盘 数 小 于 
车 
500kg 但 不 小 于 200kg 
2. 公称 直径 、 横 截面 积 、 重 量 及 性 能 
а 
j Е. BRIA рка | 抗 拉 强 度 | PUEI шиг 
表面 形 | 公称 直径 | 公称 横 截 S/mm? Pais 例 延 伸 强 度 弯曲 半 
里 里 m a = 
状 类 型 | D mm WS mm ü — Rio.2/MPa | 性 能 要 求 | 2 
最 小 最 大 /(g/m) > 2 径 /mm 
6 28.3 26.8 | 29.0 222 15 
7 38.5 36.3 | 39.5 302 反复 弯曲 = 20 
8 50.3 47.5 | 51.5 394 4 次 /180° 20 
10 78.5 74.1 80.4 616 对 所 有 | 对 所 有 25 
Gi 11 95. 0 93.1 | 97.4 746 | 规格 钢 | 规格 钢 ур 
12 113 106.8 | 115.8 887 z : 弯曲 160。~ | 7 
棒 1080 “| 棒 930 为 钢 棒 公 
13 133 130.3 | 136.3 1044 180° 后 弯曲 ЖОН 
14 154 145.6 | 157.8 1209 处 无 裂纹 - 
16 201 190.2 | 206.0 1578 1015 
7.1 40 39.0 | 41.7 314 
9 64 62.4 | 66.5 502 шан, Ти 
螺旋 本 : : 规 规 一 一 
RDE 10.7 90 87.5 | 93.6 707 и 格 钢 í 格 R 
12.6 125 121.5 | 129.9 981 91230 |#%1080 
6 28.3 26.8 | 29.0 222 15 
7 38. 5 36.3 | 39.5 302 反复 弯曲 = 20 
8 50.3 47.5 | 51.5 394 4 次 /180° 20 
Р 10 78. 5 74.1 80. 4 616 对 所 有 | 对 所 有 25 

7) 1) 

ЗОЛ 12 113 106.8 | 115.8 | 887 | 规格 MA i m Б, ур 
š 5123 25 а 
№1420 | 1230 20 НЫХ 

14 154 145.6 | 157.8 1209 š ` | 称 直径 的 

处 无 裂纹 
10 倍 

6 28.3 26.8 | 29.0 222 

8 50.3 47.5 | 51.5 304 

10 78.5 74.1 80.4 616 A. эн 
带 : : : 规 规 一 一 
带 有 12 113 106.8 | 115.8 887 эрх яа ” 

14 154 145.6 | 157.8 1209 PF61570 ан 

16 201 190.2 | 206.0 1578 
WÈ: 1. 经 拉 伸 试验 后 ， 目 视 观 察 ， 钢 棒 应 显 出 缩 颈 韧性 断 


























. 钢 棒 应 进行 初始 应 力 为 70% 公称 抗 拉 强 度 时 1000h 的 松弛 试验 。 假 如 需 方 有 要 求 ， 也 应 测定 初始 应 力 为 
60% #1 80% 公称 抗 拉 强度 时 1000h 的 松弛 值 。 
3. 经 供需 双方 协商 ， 合 同 中 注 明 ， 可 对 钢 棒 进行 疲劳 试验 ， 数 值 遵 照 GB/T 5223. 3 一 2005 附录 А 的 规定 。 
4. 除非 生产 厂家 另 有 规定 ， 弹 性 模 量 为 (200 +10) GPa， 但 不 作为 交 货 条 件 。 
3. 伸 长 特性 要 求 
































(L, =200mm) Ад (90) Š 
延性 35 3.5 7.0 
延性 25 2.5 5.0 











注 : 日 常 检验 可 用 断后 伸 长 率 ， 仲 裁 试验 以 最 大 力 总 伸 长 率 为 准 。 
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4. 最 大 松弛 值 
1000h 松弛 值 (% ) 
合用 为 公称 抗 拉 纪 EH ZA% 9 - 
初始 应 力 为 公称 抗 拉 强 度 的 百分数 (9% ) 普通 从 和 (N) ЕНЕ (1) 
70 4.0 2.0 
60 2.0 1.0 
80 9.0 4.5 
5. ЇЕ ЛЕ MEER ME. RITRAE 
B| s 
22822582 
一 一 — 222003 2 
B| 
C 
a) 3 条 螺旋 档 钢 棒 外 形 示 意图 
B—B 
B| b Sy 
=== 
= 3 
| I + 
c 
b) 6 条 螺旋 槽 钢 棒 外 形 示意 图 
公称 直径 ТАЛОН 外 轮廓 直径 及 偏差 螺旋 槽 尺寸 导 程 及 偏差 
ртт 数量 /条 “直径 D/mm 偏差 /mm | 深度 а/шш| 偏差 /mm | 宽度 wmm| 偏差 /mm | 导 程 cmm | 偏差 /mm 
7.1 3 7.25 +0. 15 0.20 1.70 
9 6 9. 15 0. 20 +0.10 1. 80 oi 公称 直径 10 
+ + 
10.7 б 11.10 +0. 20 0. 30 2.00 ны 的 10 倍 
12.6 6 13.10 0.45 +0. 15 2.20 
6. 螺旋 肋 钢 棒 的 外 形 、 尺 寸 及 偏差 
B—B 
р 
Ра 2 A 
2 — — 62525 SZA < 
B| 
2 ТЯ ЖИ КЭГ 外 轮廓 尺寸 单 肋 尺寸 A 
公称 直径 | mi : ` 螺旋 
ЗИП е | WE | ЯВШН | 一 ЗО шан 
D, /mm 数量 /条 Л 偏差 /mm 导 程 c/mm 
Di /mm /mm 径 D/mm a/mm 
6 5. 80 6.30 2.20 ~2. 60 40 ~ 50 
7 6.73 8:40 7.46 +0. 15 2.60 ~ 3. 00 50-60 
+ 
8 i 7.75 нэ 8.45 3.00 ~3. 40 60 ~ 70 
10 9. 75 10. 45 3.60 ~ 4. 20 70 ~ 85 
12 11.70 TE 12. 50 +0.20 4.20 ~5. 00 85 ~ 100 
— ~ + 
14 13. 75 Еб 14. 40 5.00 ~ 5. 80 100 ~ 115 
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7. 有 纵 肋 市 筋 钢 棒 的 外 形 、 尺 寸 及 允许 偏差 








































































































































































































































































































H d BEMI h 纵 肋 高 hh 间距 工 БОЛЖ 
INFR ETZ ТЭЛЖ? e aig 7 AN 
РУ ha, ORANE aa la FARRS 
D,/mm 偏差 /mm 偏差 /mm 偏差 /mm| b/mm a/mm 偏差 /mm 称 周 长 的 10% 
十 /mm 寸 /mm 十 /mm з/т 
弱 长 ) [mm 
6 5.8 +0.4 0.5 +0.3 0.6 +0.3 0.4 1.0 4 1.8 
+0.4 
8 7.7 0.7 а 0. 8 +0. 5 0.6 1.2 5.5 2.5 
10 9.6 TE 1.0 +0.4 1 +0.6 1.0 1.5 7 +0.5 3.1 
+U. 
12 11.5 1.2 1.2 1-2 1.5 8 3.7 
+0. 4 
14 13.4 1.4 gis 1.4 +0. 8 1.2 1.8 9 4.3 
16 15.4 1.5 Би 1.5 1.2 1.8 10 5.0 
ЇЕ, 1. 公称 直径 是 指 横 截 面积 等 同 于 光 圆 钢 棒 横 截面 积 时 所 对 应 的 直径 。 
2. 纵 肋 斜 角 0 为 0° ~30°。 
3. 尺寸 a、5 为 参考 数据 。 
8. 无 纵 肋 带 筋 钢 棒 的 外 形 、 尺 寸 及 允许 偏差 
Эв Eg BARDES h HHE L 
АМРЕ кт Т ДИ |. BOH IERT 
D,/mm 偏差 /mm 偏差 /mm 偏差 /mm b/mm 偏差 /mm 
/mm /mm /mm /mm 
6 5-5 20.4 6.2 +0. 4 0. 5 +0.3 0. 4 4 
+0.4 
8 779 8.3 0.7 0.6 $5 
-0.3 
10 9.4 10.3 1.0 20.4 1.0 7 +0. 5 
+0. 5 +0. 5 
12 11.3 12.3 1.2 1.2 8 
+0.4 
14 13 14. 3 1.4 б 1.2 9 
16 15 16.3 1.5 ЕХ 1.2 10 


HE; 1. 公称 直径 是 指 横 截面 积 等 同 - 
































2. 尺寸 5 为 参考 数据 。 








F 光 圆 钢 棒 横 截面 积 时 所 对 应 的 直 




















1А 





ЇЕ. 
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1.3.11 冷 轧 带 肋 钢筋 (СВ 13788--2008) 


冷 轧 带 肋 钢筋 的 牌号 由 CRB 和 钢筋 的 抗 拉 强度 最 小 值 构 成 ， 分 为 CRB550 CRB650. 
CRB800 CRB970 四 个 牌号 。CRB550 为 普通 钢筋 混凝土 用 钢筋 ， 其 他 牌号 为 预 应 力 混凝土 用 
钢筋 。 

CRB550 钢筋 的 公称 直径 为 4 ~ 12mm，CRB650 及 以 上 牌号 的 公称 直径 为 4mm、 
5mm, 6mm, 


1. 三 面 肋 和 二 面 肋 钢 筋 的 尺寸 、 重 量 和 人 允许 偏差 
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ь хн 7 
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截面 放大 4 一 4 
三 面 肋 钢筋 截面 形状 截面 放大 4 一 4 
a_ 模 肋 斜 角 “B_ 横 肋 与 钢筋 轴线 夹 角 TUMIA 
hias 1-8 ЦН aAA -RUSA RA 
ҺА) 8р /一 横 肋 间距 
/一 横 肋 顶 宽 一 横 肋 间 院 4 一 横 肋 顶 宽 f 一 横 肋 间 际 
дане m... - BER A шрур | l mi” 
截面 积 | явья | AFN ЛИНИ | 处 高 fim | са 
а/тт n h/mm Эй b/mm | mm | 面积 /三 
/ mm? /(kg/m) 128 (%) 差 /mm hia /mm 25 (96) 
4 12.6 0. 099 0.30 0.24 4.0 0. 036 
4.5 15.9 0. 125 0.32 0.26 4.0 0. 039 
5 19. 6 0. 154 0.32 0.26 4.0 0. 039 
9:9 23.7 0. 186 0. 40 +0.10 0.32 5.0 0. 039 
6 28.3 0. 222 0. 40 0.32 5.0 0.039 
6.5 33.2 0.261 0.46 = 9:05 0.37 5.0 0.045 
7 38.5 0. 302 0.46 0.37 5.0 0. 045 
7.5 44.2 0. 347 0. 55 0. 44 6.0 0. 045 
8 50. 3 0. 395 +4 0. 55 0. 44 0.24 6.0 +15 0. 045 
8.5 56. 7 0. 445 0. 55 0. 44 7.0 0. 045 
9 63.6 0. 499 0. 75 0. 60 7.0 0.052 
9.5 70. 8 0. 556 0. 75 0. 60 7.0 0. 052 
10 78. 5 0.617 0. 75 0. 60 7.0 0. 052 
10. 5 86. 5 0. 679 0. 75 20.10 0. 60 1:4 0. 052 
11 95.0 0. 746 0. 85 0. 68 7.4 0. 056 
11. 5 103.8 0.815 0.95 0.76 8.4 0.056 
12 113.1 0. 888 0.95 0.76 8.4 0.056 



































注 : 1. 横 肋 1⁄4 处 高 、 横 肋 顶 宽 供 孔 型 设计 用 ; 二 面 肋 钢 筋 人 多 许 有 不 大 于 0.5h 的 纵 肋 。 
2. 钢筋 为 冷加工 状态 交 货 ， 人 允许 冷 轧 后 进行 低温 回 火 处 理 。 
3. 钢筋 一 般 为 盘 卷 ，CRB550 钢筋 也 可 直 条 交 货 。 直 条 钢筋 弯曲 度 不 大 于 4mm， 总 弯曲 度 不 大 于 钢筋 全 长 
的 0.4% 。 
4. 盘 卷 钢筋 的 重量 不 小 于 100kg。 每 盘 应 由 一 根 钢筋 组 成 ; CRB650 及 以 上 牌号 不 得 有 焊接 接头 。 
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2. 冷 轧 带 肋 钢 筋 的 力学 性 能 和 工艺 性 能 






































伸 长 率 〈% ) 应 力 松 弛 初始 应 力 相 当 于 
Е St 15 180° Г ЕЯ ёр 
ши! BIRRE | 抗 拉 强度 = ян 11 公称 抗 拉 强 度 的 70% 
| RaaZMPa | R,/MPa ја о Бинь m 
代号 = > Ч : 1%, d HAM 试验 /次 1000h 松弛 率 (%) 
11.3 100 公称 径 ) < 
CRB550 500 550 8.0 一 D =3d - = 
CRB650 585 650 — 4.0 — 3 8 
CRB800 720 800 一 4.0 一 3 8 
CRB970 875 970 一 4.0 一 3 8 























注 : Т. 钢筋 的 强 届 比 RAR,o ,比值 应 不 小 于 1. 03。 经 供需 双方 协议 ， 可 用 Ap >2.0% 代替 4。 
2. 供 方 在 保证 1000h 松弛 率 合格 基础 上 ， 人 允许 使 用 推算 法 确定 1000h 松弛 。 




















3. 反复 弯曲 试验 的 弯曲 半径 (单位 : mm) 
钢筋 公称 直径 4 5 6 
弯曲 半径 10 15 15 
14 钢管 


1.4.1 普通 和 不 锈 钢 无 颖 钢管 


1, 普通 无 颖 钢管 的 尺寸 、 外 形 、 重 量 及 允许 偏差 (GB/T 17395 一 2008) 

钢管 的 通常 长 度 为 3000 ~ 12500mm。 定 尺 长 度 和 倍 尺 长 度 应 在 通常 长 度 范围 内 。 

钢管 按 实际 重量 交 货 ， 也 可 按理 论 重 量 交 货 。 实 际 重量 交 货 可 分 为 单 根 重量 或 每 批 重量 
种 。 按 理论 重量 交 货 的 钢管 ， 每 批 大 于 或 等 于 10: 钢管 的 理论 重量 与 实际 重量 允许 偏差 为 
土 7.5% 或 上 5% 。 





























































































































外 径 (Ж 2.2 2.5 
0. 25 0. 30 0. 40 0. 50 0. 60 0. 80 1.0 1.2 1.4 1.5 1.6 1.8 2.0 2.8 
列 1) /mm (2.3) (2.6) 
单位 长 度 理论 重量 / (kg/m) 

10 (10.2) | 0.060 | 0.072 | 0.095 | 0.117 | 0.139 | 0.182 | 0.222 | 0.260 | 0.297 | 0.314 | 0.331 0.364 | 0.395 | 0.423 | 0.462 |0.497 

13.5 0.082 | 0.098 | 0.129 | 0.160 | 0.191 0.251 0.308 | 0.364 | 0.418 | 0. 444 | 0.470 | 0.519 | 0.567 | 0.613 | 0.678 |0. 739 
17 (17.2) | 0.103 | 0.124 | 0.164 | 0.203 | 0.243 | 0.320 | 0.395 | 0.468 | 0.539 | 0. 573 | 0.608 | 0.675 | 0.740 | 0.803 | 0. 894 (0. 981 
21 (21.3) 0.203 | 0. 253 | 0.302 | 0.399 | 0.493 | 0.586 | 0.677 | 0.721 0.765 | 0.852 | 0.937 1.02 1.14 11.26 
27 (26.9) 0.262 | 0. 327 | 0.391 0.517 | 0.641 0.764 | 0.884 | 0. 943 1.00 1.12 1.23 1. 35 1.51 | 1.67 
34 (33.7) 0. 331 0.413 | 0.494 | 0.655 | 0.814 | 0.971 1.13 1.20 1.28 1.43 1. 58 1.73 1.94 12.15 
42 (42.4) 1.01 1.21 1. 40 1.50 1. 59 1.78 1.97 2.16 2.44 |2.71 
48 (48.3) 1.16 1. 38 1.61 1.72 1. 83 2.05 2.27 2. 48 2.81 | 3.12 
60 (60.3) 1. 46 1.74 2. 02 2. 16 2. 30 2.58 2.86 3.14 3.55 | 3.95 
76 (76.1) 1. 85 2.01 2. 58 2.76 2.94 3.29 3.65 4. 00 4.53 | 5.05 
89 (88.9) 3.02 3.24 3.45 3.87 4.29 4.71 5.33 | 5.95 
114 (114.3) 4.16 4.44 4.98 5.52 6. 07 6.87 |7.68 

壁 厚 /mm 
外 径 ( 系 | (2.9) 3.5 (5.4) (6.3) 7.0 (8. 8) 
3.2 4.0 4.5 5.0 6.0 7.5 8.0 8.5 9.5 10 
列 1) /mm| 3.0 (3.6) 5.5 6.5 (7.1) 9.0 
单位 长 度 理 论 重 量 / (kg/m) 

10 (10.2) | 0.518 | 0.537 | 0.561 

13.5 0.777 | 0.813 | 0.863 | 0.937 
17 (17.2) | 1.04 1.09 1.17 1.28 1.39 1.48 
21 (21.3) | 1.33 1.40 1.51 1. 68 1.83 1.97 2.10 2.22 
27 (26.9) | 1.78 1.88 2.03 2.27 2.50 271 2.92 3.11 3.29 3.45 
34 (33.7) | 2.29 2.43 2.63 2. 96 3.27 3.58 3.87 4.14 4.41 4. 66 4.90 5.13 
42 (42.4) | 2.89 3.06 3.32 3.75 4.16 4.56 4.95 5.33 5.69 6. 04 6. 38 6.71 7.02 7.32 7.61 | 7.89 
48 (48.3) | 3.33 3. 54 3.84 4. 34 4. 83 5.30 5.76 6.21 6. 65 7. 08 7.49 7. 89 8.28 8.66 9.02 |9.37 
60 (60.3) | 4.22 4. 48 4. 88 5. 52 6.16 6. 78 7.39 7.99 8. 58 9.15 9.71 10. 26 10. 80 11.32 11.83 |12. 33 
76 (76.1) | 5.40 5.75 6.26 7.10 7.93 8. 75 9. 56 10. 36 11.14 11.91 12. 67 13. 42 14. 15 14. 87 15.58 |16. 28 
89 (88.9) | 6.36 6. 77 7.38 8. 38 9. 38 10. 36 11. 33 12. 28 13. 22 14.16 15.07 15. 98 16. 87 17.76 18.63 |19. 48 
114 (114.3) 8.21 8. 74 9. 54 10. 85 12. 15 13. 44 14. 72 15. 98 17. 23 18. 47 19.70 | 20.91 22.12 | 23.31 24.48 125.65 
140 (139.7) 10.14 10. 80 11.78 13. 42 15.04 16. 65 18. 24 19.83 | 21.40 | 22.96 | 24.51 26.04 | 27.57 | 29.08 | 30.57 132.06 
168 (168.3) 14.20 16. 18 18.14 | 20.10 | 22.04 | 23.97 | 25.89 | 27.79 | 29.69 | 31.57 | 33.43 | 35.29 | 37.13 138.97 
219 (219.1) 31.52 | 34.06 | 36.60 | 39.12 | 41.63 | 44.13 | 46.61 | 49.08 51.54 

273 42.72 | 45.92 | 49.11 50.28 | 55.45 | 58.60 | 61.73 |64.86 
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(2%) 
壁 厚 /mm 
外 径 ( 系 | (2.9) 3.5 (5.4) (6.3) 7.0 (8.8) 
3.2 4.0 4.5 5.0 6.0 7.5 8.0 8.5 9.5 10 
列 1) /mm| 3.0 (3.6) 5.5 6.5 (7.1) 9.0 
单位 长 度 理论 重量 / (kg/m) 
325 (323.9) 58.73 | 62.54 | 66.35 | 70.14 | 73.92 177.68 
356 (355.6) 77.02 | 81.18 |85. 33 
406 (406.4) 88.12 | 92.89 (97.66 
457 99. 44 | 104.84 |110. 24 
508 110.75 | 115.79 1122.81 
601 133. 39 | 140.69 1147.97 
壁 厚 /mm 
外 径 (Ж 12 14 17 22 
11 13 15 16 18 19 20 24 25 26 28 
列 1) /mm (12.5) (14.2) (17.5) (22.2) 
单位 长 度 理 论 重 量 / (ke/m) 
48 (48.3) | 10.04 10. 65 
60 (60.3) | 13.29 14.21 15.07 15.88 16. 65 17.36 
76 (76.1) | 17.63 18.94 20. 20 21.41 22. 57 23. 68 24.74 25.75 26.71 27. 62 
89 (88.9) | 21.16 22. 79 24. 37 25.89 27. 37 28. 80 30. 19 31.52 32. 80 34. 03 36. 35 38. 47 
114 (114.3) 27.94 30. 19 32.38 34. 53 36. 62 38. 67 40. 67 42.62 44. 51 46. 36 49.91 53. 27 54. 87 56.43 | 59.36 
140 (139.7) 34.99 37. 88 40. 72 43. 50 46. 24 48. 93 51. 57 54. 16 56. 70 59. 19 64. 02 68. 66 70. 90 73.10 | 77.34 
168 (168.3) 42. 59 46. 17 49. 69 53.17 56. 60 59.98 63.31 66. 59 69. 82 73. 00 79.21 85.23 88.17 91.05 | 96.67 
219 (219.1) 56.43 61.26 66. 04 70.78 75.46 80. 10 84. 69 89. 23 93.71 98. 15 106.88 | 115.42 | 119.61 | 123.75 | 131.89 
273 71.07 77. 24 83. 36 89. 42 95. 44 101.41 | 107.33 | 113.20 | 119.02 | 124.79 | 136.18 | 147.38 | 152.90 | 158.38 | 169.18 
325 (323.9) 85. 18 92. 63 100.03 | 107.38 | 114.68 | 121.93 | 129.13 | 136.28 | 143.38 | 150.44 | 164.39 | 178.16 | 184.96 | 191.72 | 205.09 
356 (355.6) 93. 59 101.80 | 109.97 | 118.08 | 126.14 | 134.16 | 142.12 | 150.04 | 157.91 | 165.73 | 181.21 | 196.50 | 204.07 | 211.60 | 226.49 
406 (406.4) 107.15 | 116.60 | 126.00 | 135.34 | 144.64 | 153.89 | 163.09 | 172.24 | 181.34 | 190.39 | 208.34 | 226.10 | 234.90 | 243.66 | 261.02 
457 120.99 | 131.69 | 142.35 | 152.95 | 163.51 | 174.01 | 184.47 | 194.88 | 205.23 | 215.54 | 236.01 | 256.28 | 266.34 | 276.36 | 296.23 
508 134. 82 | 146.79 | 158.70 | 170.56 | 182.37 | 194.14 | 205.85 | 217.51 | 229.13 | 240.70 | 263.68 | 286.47 | 297.79 | 309.06 | 331.45 
610 162.50 | 176.97 | 191.40 | 205.78 | 220.10 | 234.38 | 248.61 | 262.79 | 276.92 | 291.01 | 319.02 | 346.84 | 360.68 | 374. 46 | 401.88 
711 206.86 | 223.78 | 240.65 | 257.47 | 274.24 | 290.96 | 307.63 | 324.25 | 340.82 | 373.82 | 406.62 | 422.95 | 439.22 | 471.63 
813 391.13 | 429.16 | 466.99 | 485.83 | 504.62 | 542.06 
914 548.10 | 569. 39 | 611.80 
1016 610.99 | 634. 79 | 682.24 
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壁 厚 /mm 
外 径 (A 
30 32 34 36 38 40 42 45 48 50 55 60 65 
列 1) /mm 
单位 长 度 理论 重量 / (kg/m) 
114 (114.3) 62.15 
140 (139.7) 81.38 85. 22 88. 88 92. 33 
168 (168.3) 102.10 107. 33 112. 36 117. 19 121. 83 126. 27 130. 51 136. 50 
219 (219.1) 139.83 147. 57 155. 12 162. 47 169. 62 176. 58 183. 33 193. 10 202. 42 208. 39 222. 45 
273 179. 78 190. 19 200. 40 210. 41 220. 23 229. 85 239. 27 253. 03 266. 34 274. 98 295. 69 315.17 | 333.42 
325 (323.9) 218.25 231.23 244. 00 256. 58 268. 96 281. 14 293. 13 310. 74 327. 90 339. 10 366. 22 392.12 | 416.78 
356 (355.6)| 241.19 255. 69 269. 99 284. 10 298. 01 311.72 325.24 345. 14 364. 60 377. 32 408. 27 437.99 | 466.47 
406 (406.4) 278. 18 295. 15 311.92 328. 49 344. 87 361. 05 377. 03 400. 63 423. 78 438. 98 476. 09 511.97 | 546. 62 
457 315.91 335. 40 354. 68 373.77 392. 66 411.35 429. 85 457. 23 484. 16 501. 86 545. 27 587.44 | 628.38 
508 353. 65 375. 64 397. 45 419.05 440. 46 451.66 482. 68 513. 82 544. 52 564. 75 614. 44 662.90 | 710.13 
610 429. 11 456. 14 482. 97 509. 61 536. 04 562. 28 588. 33 627. 02 665. 27 690. 52 752. 79 813.83 | 873.64 
711 503. 84 535. 85 567. 66 599. 28 630. 69 661. 92 692. 94 739. 11 784. 83 815. 06 889. 79 963.28 | 1035. 54 
813 579.30 656. 59 695. 95 735. 11 774. 08 812. 85 851. 42 908. 90 965. 94 940. 84 1028.14 | 1114.21 | 1199.65 
914 654. 02 696. 05 737. 87 779. 50 820. 93 862. 17 903. 20 964. 39 1025.13 | 1065.38 | 1165.14 | 1263.66 | 1360.95 
1016 729. 49 776. 54 823.40 870. 06 916. 52 962. 79 1008.86 | 1077.59 | 1145.87 | 1191.15 | 1303.49 | 1414. 59 | 1524.45 
WE (A — 
70 75 80 85 90 95 100 110 120 
даллан 单位 长 度 理论 重 最 7 (Кала) 
273 350. 44 366. 22 380. 77 394. 09 
325 (323.9) 440.21 462. 40 483.37 503. 10 521. 59 538. 86 554. 89 
356 (355. 6) 493. 72 519. 74 544. 53 568. 08 590. 40 611. 48 631. 34 
406 (406. 4) 580. 04 612. 22 643. 17 672. 89 701. 37 728. 63 754. 64 
457 668. 08 706. 55 743. 79 779. 80 814. 57 848.11 880. 42 
508 756. 12 800. 88 844. 41 886. 71 927. 77 967. 60 1006. 19 1079. 68 
610 932. 21 989. 55 1045. 65 1100. 52 1154. 16 1206. 57 1257. 74 1336. 39 1450. 10 
711 1106. 56 1176. 36 1244. 92 1312. 24 1378. 33 1443. 19 1506. 82 1630. 38 1749. 00 
813 1282. 65 1365. 02 1446. 15 1526. 06 1604. 73 1682. 17 1758. 37 1907. 08 2050. 86 
914 1457. 00 1551. 83 1645. 42 1737. 78 1828. 90 1918. 79 2007. 45 2181.07 2349. 75 
1016 1633. 09 1740. 49 1846. 66 1951. 59 2055. 29 2157.76 2259. 00 2457.77 2651. 61 
ЇЕ: 括号 内 尺寸 为 相应 的 150 4200 规格 。 
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2. 不 锈 钢 无 颖 钢管 的 外 径 和 壁 厚 (GB/T 17395 一 2008) 


外 径 (£ 
列 1) /mm 


壁 厚 /mm 
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( 续 ) 
辟 厚 /mm 
外 径 R 12 14 17 22 
列 1) /mm 19.5 | 10 | 11 15 | 16 18 | 20 24 | 25 | 26 | 28 
(12.5) | (14.2) (17.5) (22.2) 
114 (114.3) e © o e° e° 
140 (139.7) © o o @ @ es 
168 (168.3) © o o @ @ es Ф @ 
219 (219.1) e ө o e° e° es e° e° 
273 e o o @ @ es e° e. e° ое о о o 
325 (323.9) e o ө e° e° es e° ө ө e° e о o o 
356 (355.6) өөө @ @ ө ө e° ө ө ө e о o o 
406 (406.4) e o o @ @ es e° es e° ое о о o 
注 : 1. 括号 内 为 相应 的 英制 单位 
2. “©” ЗНН, 
1.4.2 结构 用 无 缝 钢管 (GB/T 8162—2008) 
1. 尺寸 、 外 形 和 重量 
项 目 要 求 
外 径 钢管 的 外 径 D 和 壁 厚 S 应 符合 GB/T 17395 的 规定 
壁 厚 根据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 可 供应 其 他 外 径 和 壁 厚 的 钢管 
D 钢管 的 外 径 允 许 偏差 
钢管 种 类 允许 偏差 
А (E, D) 钢管 +1% D 8 +0. 50mm， 取 其 中 较 大 者 
冷 拔 ( 轧 ) 钢管 +1% D 8 +0. 30шт, ЖОНКА 
DHAIL (GFE, PO 钢管 壁 厚 允 许 偏差 
钢管 种 类 钢管 公称 外 径 S/D 允许 偏差 
<102mm = +12.5% 5S 或 +0.40mm， 取 其 中 较 大 者 
外 径 和 壁 厚 A (ж <0.05 +15%3S 或 上 0.40mm， 取 其 中 较 大 者 
HRE C y >0.05 ~0. 10 +12. 5% 5 或 +0.40mm， 取 其 中 较 大 着 
压 ) 钢管 > 102mm 
/mm +12.5% S 
>0. 10 
-10968 
热 扩 钢管 一 +15%S 
З (3L) 钢管 壁 厚 允 许 偏差 
钢管 种 类 钢管 公称 壁 厚 允许 偏差 
<3mm +13% S 或 +0. 15mm, Н. 交 Г 
ЦАС 一 ла 
>3mm - 10% S 
根据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 生产 表 中 规定 以 外 尺寸 允许 偏差 的 钢管 
(D 通常 长 度 : 3000 ~ 12500mm 
© 范围 长 度 : 根据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 钢 管 可 按 范围 长 度 交 货 。 范 围 长度 
应 在 通常 长 度 范围 内 























Э 定 尺 和 倍 尺 长 度 : 
长 度 а. 根据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 钢 管 可 按 定 尺 长 度 或 倍 尺 长 度 交 货 
b. 钢管 的 定 尺 长 度 应 在 通常 长 度 范围 内 ， 其 定 尺 长 度 允 许 偏 差 应 符合 如 下 规定 : 定 尺 长 度 不 大 于 
6000mm, 0 mm; 定 尺 长 度 大 于 6000mm, * mm 
с. 钢管 的 倍 尺 总 长 度 应 在 通常 长 度 范围 内 ， 全 长 允许 偏差 为 +2mm， 每 个 倍 尺 长 度 应 按 下 述 规定 留 出 
WORE: 外 径 不 大 于 159mm，5 ~ 10mm; 外 径 大 于 159mm,，10 ~15mm 



























































@ 钢管 按 实际 重量 交 货 ， 也 可 按理 论 重量 交 货 。 钢 管理 论 重量 的 计算 按 GB/T 17395 的 规定 ， 钢 的 密度 

取 7. 85kg/dm? 

D 根据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 交 货 钢管 的 理论 重量 与 实际 重量 的 偏差 应 符合 
如 下 规定 : 单 支 钢管 ，+10% ; 每 批 最 小 为 10t 的 钢管 ，+ 上 7. 5% 
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2. 优质 碳 素 结构 钢 、 低 合金 高 强度 结构 钢 和 牌号 为 Q235、Q275、Q295、Q345、Q390、 


0420, 0460 的 无 缝 钢管 的 力学 性 能 (СВ/Т8162--2008) 

























































































































































































































































































hi H m RF Ф 1 = 
w. Fl Кк Ёл” /МРа w 冲击 试验 
有 牌号 质量 抗 拉 强 度 壁 厚 /mm ЖА (96) = 
”| 等 级 R„/MPa <16 | >16~30| >30 И HE | ТОН KV,/J 
不 小 于 不 小 于 
10 一 2335 205 195 185 24 = ян 
15 一 三 375 225 215 205 22 — ни 
20 = 三 410 245 235 225 20 一 一 
25 一 三 450 275 265 255 18 = нв 
35 一 2510 305 295 285 17 一 一 
45 一 2590 335 325 315 14 一 一 
20Ма | 一 2450 275 265 255 20 一 一 
25Mn | 一 三 490 295 285 275 18 == 一 
A 2 =>. 
В +20 
0235 375 ~ 500 235 225 215 25 
С 0 27 
р -20 
А = — 
B +20 
Q275 415 ~ 540 275 265 255 22 
С 0 27 
р -20 
А анин у 
0295 390 ~ 570 295 275 255 22 
В +20 34 
А ханийг хани 
20 
B +20 
Q345 С 470 ~ 630 345 325 295 0 34 
р 21 -20 
Е -40 27 
А гааны k 
18 
B +20 
Q390 C 490 ~ 650 390 370 350 0 34 
р 19 -20 
Е -40 27 
А а = 
18 
B +20 
Q420 C 520 -680 420 400 380 0 34 
D 19 -20 
Е -40 27 
5 ° 34 
Q460 D 550 ~ 720 460 440 420 17 -20 
Е -40 27 
D 拉 伸 试验 时 ， 如 不 能 测定 屈服 强度 ， 可 测定 规定 非 比例 延伸 强度 R :代替 Rs。 
3. 合金 钢 无 缝 钢管 的 力学 性 能 (GB/T 8162—2008) 
推荐 的 热处理 制度 了 拉 伸 性 能 рт : 
一 钢管 退火 或 
Wk (EX) 回 火 抗 拉 | 下 屈服 | 断后 伸 | 高 温 回 火 交 
序号 强度 | 强度 @ | KX 货 状 态 布 
温度 /CC et EAEN IR,/MPa R. /MPa A (96 REEE HBW 
4 冷却 剂 EEC | 冷却 剂 ü \%) = 
第 一 次 | 第 二 次 不 小 于 不 大 于 
1 40Mn2 840 一 k. qH | 540 | 水 、 油 | 885 735 12 217 
2 45Mn2 840 一  Jk.WWH 550 |K. й | 885 735 10 217 
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(88) 
Ета Аре э. А-Ы 
推荐 的 热处理 制度 拉 伸 性 能 钢管 退火 或 
ЙК (EX) 回 火 抗 拉 | 下 屈服 | 断后 1 高 温 回 火 交 
序号 牌号 强度 | 强度 @ | 长 率 货 状 态 布 
温度 /CC 冷却 剂 温度 /XC ай R./MPa R I /MPa A (96) | КЕ HBW 
第 一 次 | 第 二 次 \ 小 于 不 大 于 
3 27SiMn 920 一 水 450 | 水 、 油 | 980 835 12 217 
4 40MnB® 850 — ; 500 | 水 、 油 | 980 785 10 207 
5 45MnB® 840 一 500 | 水 、 油 | 1030 835 9 217 
6 20Mn2B2.9 880 一 ї 200 |K, Æ| 980 785 10 187 
мэ Е 25:88 540 10 179 
7 20Cr®® 880 80 (zk, W| 200 |Ж, 2 ЭЕ 490 T 195 
8 30Cr 860 一 500 | 水 、 油 | 885 685 11 187 
9 35Cr 860 一 500 |K, W| 930 735 11 207 
10 40Cr 850 一 ; 520 | 水 、 油 | 980 785 9 207 
11 45Cr 840 一 520 | 水 、 油 | 1030 835 9 217 
12 50Cr 830 一 520 | 水 、 油 | 1080 930 9 229 
13 38CrSi 900 一 600 | 水 、 油 | 980 835 12 255 
14 12CrMo 900 一 空 650 = 410 265 24 179 
15 15CrMo 900 一 空 650 = 440 295 22 179 
Рр : А 885 685 11 197 
16 20CrMo® 5 880 — |Ж, їн | 500 | 水 、 油 yt. 655 187 
17 35С:Мо 850 一 550 | 水 、 油 | 980 835 12 229 
18 42CrMo 850 一 560 | 水 、 油 | 1080 930 12 217 
19 12CrMoV 970 一 空 750 = 440 225 22 241 
20 12Cr1 MoV 970 — 2х 750 空 490 245 22 179 
И 、 、 980 835 12 229 
21 38CrMoAl® 940 一 | 水 、 油 | 640 | 水 、 油 5 7 já 227 
22 50CrVA 860 一 500 | 水 、 油 | 1275 1130 10 255 
23 20CrMn 850 一 ў 200 | 水 、 空 | 930 735 10 187 
24 20CrMnSi® 880 一 ў 40 |К, ЎН 785 635 12 207 
25 30CrMnSi2- > 880 一 520 | 水 、 油 1030 Е : 2 
980 835 10 229 
26 35CrMnSiA® 880 一 230 | 水 、 空 | 1620 — 9 229 
27 20CrMnTi®® 880 870 ; 200 | 水 、 空 | 1080 835 10 217 
28 30CrMnTi®® 880 850 ; 200 | 水 、 空 1470 一 9 229 
29 12CrNi2 860 780 |2. qh 200 | 水 、 空 | 785 590 12 207 
30 12CrNi3 860 780 200 | 水 、 空 | 930 685 11 217 
31 12Cr2Ni4 860 780 ї 200 | 水 、 空 | 1080 835 10 269 
32 40CrNiMoA 850 一 600 | 水 、 油 | 980 835 12 269 
33 45CrNiMoVA 860 一 460 油 1470 1325 7 269 
(0) 表 中 所 列 热处理 温度 允许 调整 范围 : 深 火 上 20% ， 低 温 回 火 上 30% ， 高 温 回 火 +50, 
D 含 砌 钢 在 深 火 前 可 先 正 火 ， 正 火 温度 应 不 高 于 其 沪 火 温度 。 

















(8) 按 需 方 指定 的 一 组 数据 交 货 ; 
D 含 铬 锰 钛 钢 第 一 次 淳 火 可 用 








当 需 方 未 指定 时 ， 可 按 其 中 人 有 











© 于 280 ~320% 等 温 淳 火 。 
© 拉 伸 试验 时 ， 如 不 能 测定 届 
4. 钢管 通常 长 度 











EKRE, 


Е H 8. 


民 强 度 ， 可 测定 规定 非 比例 延伸 强度 R :代替 Ru. 


钢管 的 通常 长 度 为 3000 ~ 12500mm。 
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1.4.3 输送 液体 用 无 缝 钢管 (GB/T 8163—2008) 
输送 液体 用 无 颖 钢管 的 尺寸 、 外 形 和 重量 同 结构 用 无 颖 钢管 。 


















































































































































拉 伸 性 能 =a 
TTA 冲击 试验 
Ë есеб? 下 届 服 强度 Rs/MPa P 
РЕ 质量 | 抗 拉 强度 БЕН) 断后 伸 长 
2-2 BEJ mm А 
等 级 R „/MPa 率 4 (% 20 吸收 能 量 КҮ,/1 
<16 >16 ~30 >30 温度 /SC 
= = 
10 一 335 -475 205 195 185 24 一 
20 — 410 ~530 245 235 225 20 — — 
A эв, mni 
Q295 390 ~ 570 295 275 255 22 
В +20 34 
А = = 
20 
B +20 
Q345 C 470 ~ 630 345 325 295 0 34 
D 21 -20 
Е -40 27 
А ЭРЭР: — 
18 
B +20 
Q390 C 490 ~ 650 390 370 350 0 34 
р 19 -20 
Е -40 27 
А == am% 
18 
B +20 
Q420 C 520 ~680 420 400 380 0 34 
D 19 -20 
Е -40 27 
- 0 34 
Q460 D 550 ~ 720 460 440 420 17 -20 I 
Е -40 27 





























ЇЕ: 拉 伸 试验 时 ， 如 不 能 测定 屈服 强度 ， 可 测定 规定 非 比例 延伸 强度 Rp. RE Reko 
1.4.4 焊接 钢管 (GB/T 21835—2008) 
1. 普通 焊接 钢管 尺寸 及 单位 长 度 理论 重量 











м (Ж 壁 厚 ( 系列 1 ) /шш 
列 1) /mm 0.5 0.6 0.8 1.0 1.2 - 1.6 1.8 2.0 2.3 2.6 2.9 
单位 长 度 理论 重量 /( kg/m) 

10. 2 0.120 | 0.142 | 0.185 | 0.227 | 0.266 | 0.304 | 0.339 | 0.373 | 0.404 | 0.448 | 0.487 | 0.522 
13.5 0.160 | 0.191 | 0.251 | 0.308 | 0.364 | 0.418 | 0.470 | 0.519 | 0.567 | 0.635 | 0.699 | 0.758 
17.2 0.206 | 0.246 | 0.324 | 0.400 | 0.474 | 0.546 | 0.616 | 0.684 | 0.750 | 0.845 | 0.936 | 1.02 
21.3 0.256 | 0.306 | 0.404 | 0.501 | 0.595 | 0.687 | 0.777 | 0.866 | 0.952 | 1.08 1. 20 1. 32 
26. 9 0.326 | 0.389 | 0.515 | 0.639 | 0.761 | 0.880 | 0.998 1.11 1.23 1. 40 1. 56 1. 72 
33.7 0.409 | 0.490 | 0.649 | 0.806 | 0.962 1. 12 1.27 1. 36 1. 45 1. 74 1. 99 2.20 
42. 4 0. 517 | 0.619 | 0. 821 1. 02 1. 22 1. 42 1.61 1.80 1. 99 2.27 2. 55 2. 82 
48.3 0. 706 | 0. 937 1.17 1. 39 1. 62 1. 84 2.06 2. 28 2.61 2. 93 3:25 
60. 3 0. 883 1.17 1.46 1.75 2.03 2.32 2. 60 2.88 3.29 3.70 4.11 
76.1 1.49 1.85 2.22 2.58 2.94 3.30 3. 65 4.19 4.71 5.24 
88.9 1.74 2. 17 2. 60 3.02 3. 44 3. 87 4.29 4.91 5.53 6. 15 
114.3 3.35 3.90 4.45 4.99 5.54 6.35 7. 16 7.97 




































































第 1 章 钢 型 材 71 
(88) 
外 径 ( 系 E 
A 0.5 0.6 0.8 1.0 12 14 1.6 1.8 2.0 2.3 2.6 2.9 
单位 长 度 理论 重量 / (kg/m) 
139.7 5.45 | 6.12 | 6.79 | 7.79 | 8.79 | 9.78 
168. 3 6.58 | 7.39 | 8.20 | 9.42 | 10.62 | 11.83 
219. 1 9.65 | 10.71 | 12.30 13.88 | 15.46 
273. 1 13.37 | 15.36 | 17.34 | 19.32 
323.9 20.60 | 22.90 
355. 6 22.63 | 25.20 
406. 4 25.89 | 28. 80 
外 径 ( 系 壁 厚 ( 系列 1 )/mm 
у над 3.2 3.6 4.0 4.5 50 5.4 5.6 6.3 7.1 8.0 8.8 10 
单位 长 度 理论 重量 /( kg/m) 
10.2 
13. 5 
17.2 1.10 | 1.21 
21.3 1.43 | 1.57 | 1.71 | 1.86 
26.9 1.87 | 2.07 | 2.26 | 2.49 | 2.70 
33.7 2.41 | 2.67 | 2.93 | 3.24 | 3.54 
42.4 3.09 | 3.44 | 3.79 | 4.21 | 461 | 4.93 | 5.08 
48.3 3.56 | 3.97 | 4.37 | 4.86 | 5.34 | 5.71 | 5.90 
60. 3 4.51 | 5.03 | 5.55 | 6.19 | 6.82 | 7.31 | 7.55 
76. 1 5.75 | 6.44 | 7.11 | 7.95 | 8.77 | 9.42 | 9.74 | 10.84 
88.9 6.76 | 7.57 | 8.38 | 9.37 | 10.35 | 11.12 | 11.50 | 12.83 
114.3 8.77 | 9.83 | 10.88 | 12.19 | 13.48 | 14.50 | 15.01 | 16.78 | 18.77 
139.7 | 10.77 | 12.08 | 13.39 | 15.00 | 16.61 | 17.89 | 18.52 | 20.73 | 23.22 
168.3 | 13.03 | 14.62 | 16.21 | 18.18 | 20.14 | 21.69 | 22.47 | 25.17 | 28.23 | 31.63 
219.1 | 17.04 | 19.13 | 21.22 | 23.82 | 26.40 | 28.46 | 29.49 | 33.06 | 37.12 | 41.65 | 45.64 | 51.57 
273.1 | 21.30 | 23.93 | 26.55 | 29.81 | 33.06 | 35.65 | 36.94 | 41.45 | 46.58 | 52.30 | 57.36 | 64.88 
323.9 | 25.31 | 28.44 | 31.56 | 35.45 | 39.32 | 42.42 | 43.96 | 49.34 | 55.47 | 62.34 | 68.38 | 77.41 
355.6 | 27.81 | 31.25 | 34.68 | 38.96 | 43.23 | 46.64 | 48.34 | 54.27 | 61.02 | 68.58 | 75.26 | 85.23 
406.4 | 31.82 | 35.76 | 39.70 | 44.60 | 49.50 | 53.40 | 55.35 | 62.16 | 69.92 | 78.60 | 86.29 | 97.76 
457 35.81 | 40.25 | 44.69 | 50.23 | 55.73 | 60.14 | 62.34 | 70.02 | 78.78 | 88.58 | 97.27 | 110.24 
508 39.84 | 44.78 | 49.72 | 55.88 | 62.02 | 66.93 | 69.38 | 77.95 | 87.71 | 98.65 | 108.34 | 122.81 
610 47.89 | 53.84 | 59.78 | 67.20 | 74.60 | 80.52 | 83.47 | 93.80 |105.57 | 118.77 | 130.47 | 147. 97 
711 69.74 | 78.41 | 87.06 | 93.97 | 97.42 | 109.49 | 123.25 | 138.70 | 152.39 |172. 88 
813 79.80 | 89.72 | 99.63 | 107.55 | 111.51 | 125.33 | 141. 11 | 158. 82 | 174. 53 | 198. 03 
914 89.76 | 100.93 | 112. 09 | 121. 00 | 125. 45 | 141. 03 | 158. 80 | 178. 75 | 196. 45 | 222. 94 
1016 99. 83 | 112. 25 | 124. 66 | 134. 58 | 139. 54 | 156. 87 | 176. 66 | 198. 87 | 218. 58 | 248. 09 
1067 130. 95 | 141. 38 | 146. 58 | 164. 80 | 185. 58 | 208. 93 | 229. 65 | 260. 67 
1118 137.24 | 148. 17 | 153. 63 | 172. 72 | 194. 51 | 218. 99 | 240. 72 | 273. 25 
1219 149.70 | 161. 62 | 167. 58 | 188. 41 | 212. 20 | 238. 92 | 262. 64 | 298. 16 
1422 195.61 | 219. 95 | 247. 74 | 278. 97 | 306. 69 | 348. 22 
1626 251. 65 | 283. 46 | 319. 22 | 350. 97 | 398. 53 
1829 319. 01 | 359. 27 | 395. 02 | 448. 59 
2032 399. 32 | 439. 08 | 498. 66 
2235 483. 13 | 548. 72 
2540 623. 94 


























































































































72 第 1 篇 ”常用 金属 材料 
续 ) 
外 径 (Ж a de 
ep 11 12.5 14.2 16 | 17.5 20 22.2 25 28 30 
单位 长 度 理论 重量 /( kg/m) 

219.1 56.45 | 63.69 | 71.75 

273.1 71.10 | 80.33 | 90.67 

323.9 84.88 | 95.99 | 108.45 | 121.49 | 132.23 

355. 6 93.48 | 105.77 | 119.56 | 134.00 | 145.92 

406.4 | 107.26 | 121.43 | 137.35 | 154.05 | 167.84 | 190.58 | 210.34 | 235.15 | 261.29 | 278.48 
457 120.99 | 137.03 | 155.07 | 174.01 | 189.68 | 215.54 | 238.05 | 266.34 | 296.23 | 315.91 
508 134.82 | 152.75 | 172.93 | 194.14 | 211.69 | 240.70 | 265.97 | 297.79 | 331.45 | 353.65 
610 162.49 | 184.19 | 208.65 | 234.38 | 255.71 | 291.01 | 321.81 | 360.67 | 401.88 | 429.11 
711 189.89 | 215.33 | 244.01 | 274.24 | 299.30 | 340.82 | 377.11 | 422.94 | 471.63 | 503.83 
813 217.56 | 246.77 | 279.73 | 314.48 | 343.32 | 391.13 | 432.95 | 485.83 | 542.06 | 579.30 
914 244.96 | 277.90 | 315.10 | 354.34 | 386.91 | 440.95 | 488.25 | 548.10 | 611.80 | 654.02 
1016 272. 63 | 309.35 | 350.82 | 394.58 | 430.93 | 491.26 | 544.09 | 610.99 | 682.24 | 729.49 
1067 286.47 | 325.07 | 368.68 | 414.71 | 452.94 | 516.41 | 572.01 | 642.43 | 717.45 | 767.22 
1118 300.30 | 340.79 | 386.54 | 434.83 | 474.95 | 541.57 | 599.93 | 673.88 | 752.67 | 804.95 
1219 327.70 | 371.93 | 421.91 | 474.68 | 518.54 | 591.38 | 655.23 | 736.15 | 822.41 | 879.68 
1422 382.77 | 434.50 | 493.00 | 554.79 | 606.15 | 691.51 | 766.37 | 861.30 | 962. 59 | 1029.8 
1626 438.11 | 497.39 | 564.44 | 635.28 | 694.19 | 754.95 | 878.06 | 987.08 | 1103.45 | 1180.7 
1829 493.18 | 559.97 | 635.53 | 715.38 | 781.80 | 850.32 | 989.20 | 1112.23 | 1243.63 | 1330.9 
2032 548.25 | 622.55 | 706.62 | 795.48 | 869.41 | 992.38 | 1100.34 | 1237. 39 | 1383.81 | 1481.1 
2235 603.32 | 685.13 | 777.71 | 875.58 | 957.02 | 1092.50 | 1211.48 | 1362.55 | 1523.98 | 1631.1 
2540 643.20 | 742.55 | 791.55 | 939.63 | 1036.74 | 1184.35 | 1378.46 | 1550. 59 | 1734. 59 | 1857.0 

м ( 系 壁 厚 ( 系列 1)/mm 

列 1 i 32 36 40 | 45 50 55 60 65 

单位 长 度 理论 重量 /( kg/m) 

508 375. 64 419. 05 461. 66 513. 82 564. 75 614. 44 662. 90 710.1 
610 456. 14 509. 61 562. 28 627. 02 690. 52 752. 79 813.83 873.6 
711 535. 85 599. 27 661.91 739.11 815. 06 889. 79 963. 28 1035. 5 
813 616. 34 689. 83 762. 53 852. 30 940. 84 1028. 14 1114.21 | 1199.0 
914 696. 05 779. 50 862. 17 964. 39 1065. 38 1165. 13 1263. 66 | 1360.0 
1016 776. 54 870. 06 962. 78 1077. 58 1191. 15 1303. 48 1414.58 | 1524.0 
1067 816. 79 915. 34 1013. 09 1134. 18 1254. 04 1372. 66 1490. 05 | 1606.20 
1118 857. 04 960. 61 1063. 40 1190. 78 1316. 92 1441. 83 1565. 51 | 1687.96 
1219 936. 74 1050. 28 1163. 04 1302. 87 1441.46 1578. 83 1714.96 | 1849.86 
1422 1096. 94 1230. 51 1363. 29 1528. 15 1691. 78 1854. 17 2015.34 | 2175. 27 
1626 1257. 93 1411. 62 1564. 53 1754. 54 1943. 33 2130. 88 2317.19 | 2502. 28 
1829 1418. 13 1591. 85 1764. 78 1979. 83 2193. 64 2406. 22 2617.57 | 2827.69 
2032 1578. 34 1772. 08 1965. 03 2205. 11 2443. 95 2681. 57 2917.95 | 3153. 10 
2235 1738. 54 1952. 30 2165. 28 2430. 39 2694. 27 2956. 91 3218.33 | 3478. 50 
2540 1979. 23 2223.09 2466. 15 2768. 87 3070. 36 3370. 61 3669. 63 | 3967. 42 
2. 不 锈 钢 焊接 钢管 尺寸 

外 径 壁 厚 ( 系列 1)/mm 

2.5 2.8 
/mm [0.3 10.4 0.5|0.6 0.7 0.8|0.9 1.0|1.2|1.4 1.5|1.6|1.8 2.0 3.0 
(2.3) | (2.6) | (2.9) 

10.2 ө ө olo о о о о о o o'o ° 

13.5 оо о ojo о о о о о о o е е е @ 
17.2 оо оо о о о о оо o е е е е 
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74 第 1 篇， 常用 金属 材料 
( 续 ) 
нэт EEE CAI] 1)/mm 
Е 3.5 4.5 5.5 6.5 | 7.0 9.0 
Zum | 3.2 4.0 | 4.2 4.8 | 5.0 6.0 7.5 | 8.0 | 8.5 
(3.6) (4.6) (5.6) (6.3)|(7.1) (8.8) 
18 e e o o o o o o Өө ооо ° e° o 
1219 © o о оо o 
1422 e o о оо o 
1626 © o о оо o 
1829 © o о оо o 
外 径 壁 厚 ( 系列 1)/mm 
12 | 14 17 22 
/mm 9.5 | 10 | H 15 | 16 18 | 20 24 | 28 | 26 | 28 
(12.53(14.2) (17.5) (22.2) 
397| Өө ӨӨ 
168.3 © | © |o o 
291| өөө o'o 
2031| © өө өө ө o 
зо өөө өө ө o 
35.6 © | © | o өө ө o 
464 өө o оо өө өө 
457 оо o o о о о o'o оо о о 
508 оо o o о о о о о оо оо оо 
610 оо o o о о о о о оо оо оо 
711 © о o o о о о о о оо оо оо 
813 © о o o о о о о о оо оо оо 
914 оо o o о о о о о оо оо оо 
1016 @ e o о о о о о оо о о о ° 
10610 @ o о оо о о о оо о о о о 
118 © o/o ©。 о о о о оо о о о ° 
29 @ e/o о о о о о оо о о о о 
l2 @ @ o о оо о о о оо о о о о 
1626 Өө @ o о оо о о e оо о о о e° 
1829 @ oe o о о о о о оо оо о o 
ЇЕ, 1. 括号 内 为 相应 的 英制 规格 换算 成 的 公制 规格 。 
2. “@” 表 示 常 用 规格 。 
14.5 流体 输送 用 不 锈 钢 焊接 钢管 (GB/T 12771 一 2008 ) 
1. 流体 输送 用 不 锈 钢 焊 接 钢 管 的 分 类 及 代号 
分 类 方法 ET RE 说 明 
І 钢管 采用 双 面 自动 焊接 方法 制造 ， 且 焊 缝 100% 全 长 射 
线 检测 
П 钢管 采用 单 面 自动 焊接 方法 制造 ， 且 焊 颖 100% 全 长 射 
线 检测 
mM% 钢管 采用 双 面 自动 焊接 方法 制造 ， 且 焊 颖 局 部 射线 检测 
按 制造 类 别 分 | 一 1-6 
V% 钢管 采用 单 面 自动 焊接 方法 制造 ， 且 焊 颖 局 部 射线 检测 
V 类 钢管 采用 双 面 自动 焊接 方法 制造 ， 且 焊 颖 不 进行 射线 
检测 
VY 类 钢管 采用 单 面 自动 焊接 方法 制造 焊 颖 不 进行 射线 
检测 
焊接 状态 H 
热处理 状态 T 
按 供 货 状态 分 一 
4 WJ GLU 状态 wc 
(1) 光 状态 sp 






























































































































































































































































第 1 章 钢 型 材 75 
2. 钢管 的 尺寸 及 单位 长 度 重 量 
项 目 要 求 
外 径 钢管 的 外 径 D 和 壁 厚 S 应 符合 GB/T 21835 的 规定 。 根 据 需 方 要求 ， 经 供需 双方 协商 ， 可 供应 其 他 外 径 
壁 厚 | 和 上 壁 厚 的 钢管 
D 钢管 外 径 的 允许 偏差 
> 允许 偏差 /mm 
ын Чу цаас 较 高 级 (A) 普通 级 (B) 
ЕТЕТ Зөн +0. 5% D 1 +0. 20, +0.75% D sk +0. 30, 
ико ши 两 者 取 较 大 值 两 者 取 较 大 值 
<40 +0.20 +0.30 
240 ~65 +0. 30 +0.40 
265 ~ 90 +0. 40 +0. 50 
热处理 状态 =90 ~168.3 +0. 80 +1.00 
=168. 3 ~325 +0.75% D +1.0%D 
2325 ~ 610 +0. 6% D +1.0%D 
+0.7% D I} +10, 
=610 +0. 6% D 
外 径 和 壁 两 者 取 较 小 值 
厚 的 允许 <40 +0. 15 +0. 20 
цэ ла | CR GL) 240 ~60 +0. 20 +0.30 
状态 、 三 60 ~ 100 +0. 30 +0. 40 
磨 〈 抛 ) 光 状 态 | 22100 ~ 200 +0.4% D +0.5%р 
2200 +0.5% D +0. 75% D 
D 钢管 壁 厚 的 允许 偏差 
RE JE S/mm 壁 厚 人 允许 偏差 /mm 
<0.5 +0.10 
>0.5~1.0 +0.15 
>1.0 ~2.0 +0.20 
»2.0-4.0 +0. 30 
>4.0 +10%58 
根据 需 方 要求 ， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 供应 表 中 规定 以 外 尺寸 允许 偏差 的 钢管 
当 合同 未 注 明 钢管 尺寸 允许 偏差 级 别 时 ， 钢 管 外 径 和 壁 厚 的 允许 偏差 按 普 通 级 交 货 
Q) 钢管 的 通常 长 度 为 3000 ~ 9000mm 
D 根据 需 方 要求 ， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 钢 管 可 按 定 尺 长 度 或 倍 尺 长 度 交 货 。 钢 管 的 定 尺 长 度 
KE ”| 或 倍 尺 总 长 度 应 在 通常 范围 内 ， 其 全 长 允许 偏差 为 + 如 mm。 每 个 倍 尺 长 度 应 留 5 ~ 10mm 的 切口 余 量 
© 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 外 径 不 小 于 508mm 的 钢管 允许 有 双 纵 颖 或 与 纵向 焊 颖 相同 质量 
的 环 颖 接头 
钢管 按理 论 重 量 交 货 ， 也 可 按 实际 重量 交 货 。 按 理论 重量 交 货 时 ， 理 论 重 量 的 计算 按 下 式 : 
т 
W= 100056 D-S)p 
重量 AP ИИО, kg/m; 
5 一 一 钢管 的 公称 壁 厚 ，mm; 
D 一 一 钢管 的 公称 外 径 ，mm; 
Pp 一 一 钢 的 密度 ， kg/ ат? 
3. 钢 的 密度 和 理论 重量 计算 公式 
序号 新 牌号 旧 牌 号 密度 /( kg/ dm ) 换算 后 的 公式 
1 12Cr18Ni9 1Cr18Ni9 
- - 7.93 W -0.024918 (0-8) 
2 06:19 10 0С:18 №9 
3 022Crl9Nil0 00Crl9Nil0 7. 90 W -0.024828 (D - S) 


























































































































































































































76 第 1 篇 ”常用 金属 材料 
( 续 ) 
序号 新 牌号 旧 牌 号 密度 /(kg/dnm3 ) 换算 后 的 公 
4 06Crl8NillTi 0Crl8Nil0Ti 8.03 W =0. 025235 = 5) 
5 06С125 120 0С125 №20 7.98 W =0. 025075 (0-5) 
6 06С:17 №12 Мо2 0С:17 112 Мо2 
- - 8. 00 W =0. 025135 (0-5) 
7 022 Сг17 8112 Мо2 00С:17 14 Мо2 
8 06Crl8Nil1Nb OCr18Nill Nb 8.03 W =0. 025235 (0-5) 
9 022Cr18Ti 00Cr17 7.70 W =0. 024195 (0-5) 
10 022 Су1111 = 
11 06Crl3Al 0Crl3Al 
12 019Cr19Mo2NbTi 00С:18Мо2 7.75 W =0. 024355 (0-5) 
13 022Crl2Ni эж 
14 06С:13 06:13 
4. 钢管 的 热处理 制度 及 力学 性 能 
力学 性 能 
规定 非 比 断后 伸 长 率 4 (%) 
抗 拉 强度 
序号 | 类 型 牌号 推荐 的 热处理 制度 ӨНӨ a иар, 热处理 | 非 热 处 
O m a aj 
强度 R oo /МРа 状态 | 理 状态 
= 
1 12Crl8Ni9 1010 ~ 1150%C $ 210 520 
2 06Crl9Nil0 1010 ~ 1150%C В 210 520 
3 022Crl9Nil0 1010 ~ 1150%C 1% 180 480 
4 奥 氏 06Crl8NillTi | HX 1030 ~ 1180% F 210 520 45 š 
5 体型 06С:25 №20 处 理 1010 ~ 1150Ç 快 冷 210 520 
6 06Crl7Nil2Mo2 1010 ~ 1150% F 180 480 
7 022Crl7Nil2Mo2 920 ~ 1150% 9% 210 520 
8 06Cr18Ni11Nb 980 ~ 1150% 7 210 520 
9 022Crl8Ti 780 ~ 950% 快 冷 或 缓 冷 180 360 
10 022Cr11Ti 800 ~ 1050% 快 冷 240 410 20 = 
马 氏 
11 体型 06С:13А1 退火 780 ~ 830% AREA 177 410 
退 ， 
12 = |019Crl9Mo2NbTi хэв 830 ~ 950% 快 冷 275 400 18 一 
13 022Crl2Ni 830 ~ 950% 快 冷 275 400 18 = 
750% 快 冷 或 
14 ” 铁 素 体型 06Cr13 Е 210 410 20 — 
Ж i 800 ~ 900% 缓 准 
(1) 对 06Crl8Nil1Ti、06Crl8Nil1Nb， 需 方 规定 在 固 涂 热处理 后 需 进 行 稳定 化 热处理 时 ， 稳 定 化 热处理 制度 为 
850 ~ 950% 快 冷 。 
© 非 比例 延伸 强度 Ro , 仅 在 需 方 要 求 ， 合 同 中 注 明 时 才 给 予 保证 。 
1.4.6 低压 流体 输送 用 焊接 钢管 (GB/T 3091—2008) 
1. 尺寸 、 外 形 和 重量 
项 目 要 求 
钢管 的 外 径 D 和 壁 厚 上 应 符合 GB/T 21835 的 规定 ， 其 中 管 端 用 螺纹 和 沟 柳 连接 的 钢管 尺寸 
参见 GB/T 3091—2008 附录 A 
Мр | 外 径 和 壁 厚 17022000 | : ч 
根据 需 方 要求 ， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 供应 GB/T 21835 规定 以 外 尺寸 的 





钢管 
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(88) 
项 目 要 求 
外 径 允 许 偏差 
9% р 20 管 端 ( 距 管 端 REJE t 允许 偏差 
管 体 КИЕ 
100mm 范围 内 ) 
48 Эл ЕЕ 1 7 二 
š 2, .3<D + 7 S= 
尺寸 | 的 允许 偏差 - | 
Гат 273.1 < D<508 +0. 75% D с : +10%1 
мєс 1960 sk +10.0, +3.2 
> 
两 者 取 较 小 值 -0.8 
根据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 供应 表 中 规定 以 外 允许 偏差 的 钢管 
常 长度 3000 ~ 12000mm 
i 钢管 的 定 尺 长 度 应 在 通常 长 度 范围 内 ， 直 颖 高 频 电阻 焊 钢管 的 定 尺 长 度 允 许 偏 差 为 10°mm; 
定 尺 长 度 
”| 螺旋 缝 埋 弧 焊 钢管 的 定 尺 长 度 允许 偏差 为 + 名 mm 
长 度 ТЕРГ FW ЭХ а, КЕ m w KEEN, EAE Ps H rB BH E W 9, БС Jë У ИЕ 2 A 20 mm; 
音 尺 长 度 
”| 螺旋 缝 埋 弧 焊 钢管 的 总 长 度 允 许 HÆ mm, MARKEA 5 ~15mm 的 切口 余 量 
4 他 根据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 供应 通常 长 度 范围 以 外 的 定 尺 长 度 和 
Е 倍 尺 长 度 的 钢管 
钢管 按理 论 重 量 交 货 ， 也 可 按 实际 重量 交 货 
O 钢管 的 理论 重量 按 下 式 计算 ( 钢 的 密度 按 7. 85kg/ dm ) : 
W -0.0246615(0-1)1 
AP 一 一 钢管 的 单位 长 度 理论 重量 ，kg/m; 
DD 一 一 钢管 的 外 径 ，mm; 
重量 一 一 钢管 的 壁 厚 ，mm。 
O 钢管 镀 锌 后 单位 长 度 理论 重量 按 下 
式 中 WW 一 一 钢管 镀 锌 后 的 单位 长 度 理 论 重 
一 一 钢管 镀 锌 前 的 单位 长 度 理 
< 一 一 镀 锌 层 的 重量 系数 。 
D 以 理论 重量 交 货 的 钢管 ， 每 批 或 单 根 钢管 的 理论 重量 与 实际 重量 的 允许 偏差 应 不 大 于 +7.5% 
2. 镀 锌 层 的 重量 系数 
壁 厚 /mm 0.5 0.6 0.8 1.0 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.3 
Ж с 1. 255 1.112 1. 159 1. 127 1. 106 1.091 1. 080 1.071 1.064 | 1.055 
壁 厚 /mm 2.6 2.9 3.2 3.6 4.0 4.5 5.0 5.4 5.6 6.3 
系列 с 1. 049 1. 044 1. 040 1. 035 1. 032 1. 028 1. 025 0. 024 1.023 | 1.020 
壁 厚 /mm 7.1 8.0 8.8 10 11 12.5 14.2 16 17.5 20 
系数 c 1.018 1.016 1.014 1.013 1.012 1.010 1. 009 1. 008 1.009 | 1.006 
3. 低压 流体 输送 用 焊接 钢管 的 力学 性 能 
届 服 强度 RZMP 2 Er r IH K. = о 
下 屈服 强度 Rj/MPa 抗 拉 强度 及 /Mpa 断后 伸 长 率 4 (%) 
牌号 = > 
t< 16mm 1» 16mm я 175168. 3mm D > 168. 3mm 
0195 195 185 315 
0215А, 02158 215 205 335 15 20 
0235А, 02358 235 225 370 
02953, 02958 295 275 390 Ё ig 
Q345A. Q345B 345 325 470 7 
ЇЕ 1. 其 他 钢 牌 号 的 力学 性 能 要 求 由 供需 双方 协商 确定 。 


2. 拉 伸 试验 。 
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外 径 小 于 219. 1mm 的 钢管 拉 伸 试验 应 截取 母 材 纵向 试 样 。 直 缝 钢管 拉 伸 试 样 应 在 钢管 上 平 
行 于 轴线 方向 距 焊 缝 约 90* 的 位 置 截取 ， 也 可 在 制 管 用 钢板 或 钢 带 上 平行 于 轧 制 方向 约 位 于 钢板 
或 钢 带 边缘 与 钢板 或 钢 带 中 心 线 之 间 的 中 间 位 置 截 取 ; 螺旋 缝 钢管 拉 伸 试 样 应 在 钢管 上 平行 于 轴 
线 距 焊 缝 约 1⁄4 螺 距 的 位 置 截取 。 其 中 ， 外 径 不 大 于 60. 3mm 的 钢管 可 截取 全 截面 拉 伸 试 样 。 

外 径 不 小 于 219. 1mm 的 钢管 拉 伸 试验 应 截取 母 材 横向 试 样 和 焊 缝 试 样 。 直 颖 钢管 母 材 拉 
伸 试 样 应 在 钢管 上 垂直 于 轴线 距 焊 缝 约 180" 的 位 置 截 取 ; 螺旋 缝 钢管 母 材 拉 伸 试 样 应 在 钢管 
EEATT SEA 1⁄2 螺 距 的 位 置 截取 。 

ЛАЗЕ (包括 直 颖 钢管 的 焊 缝 、 螺 旋 颖 钢管 的 螺旋 焊 缝 和 钢 带 对 接 焊 缝 ) 拉 伸 试 样 应 在 钢 
管 上 垂直 于 焊 颖 截取 ， 且 焊 缝 位 于 试 样 的 中 间 ， 焊 缝 试 样 只 测定 抗 拉 强 度 。 

拉 伸 试验 结果 应 符合 本 表 的 规定 。 但 外 径 不 大 于 60. 3mm 钢管 全 截面 拉 伸 时 ， 断 后 伸 长 率 
仅 供 参考 ， 不 作为 交 货 条 件 。 


1.4.7 双 焊 缝 冷 弯 方 形 及 矩形 钢管 (YB/T 4181—2008) 


双 焊 缝 冷 弯 方 形 钢管 代号 为 SHF， 和 矩形 钢管 的 代号 为 SHJ。 
1, 双 焊 颖 方形 钢管 边 长 与 壁 厚 的 推荐 尺寸 



































































































































































































































(单位 : mm) 

公称 边 长 B 公称 壁 厚 t 

300. 320 8. 10, 12, 14, 16. 19 

350 380 8. 10, 12, 14, 16. 19, 22 

400 8,9, 10, 12, 14, 16, 19, 22, 25, 28 

450, 500 9. 10, 12, 14, 16, 19, 22, 25, 28, 32 

550 , 600 9.10, 12, 14, 16, 19, 22, 25, 32, 36, 40 

650 12, 16, 19, 25, 32, 36, 40 

700. 750. 800, 850. 900 16, 19, 25, 32, 36, 40 
950 , 1000 19, 25, 32, 36, 40 
2. 抵 形 钢管 边 长 与 壁 厚 的 推荐 尺寸 
(单位 : mm) 
— Е 公称 壁 厚 

H (K!) B ( 短 边 ) 
350 250 
350 300 
400 200 
400 250 
а т 8, 10, 12, 14, 16 
450 250 
450 300 
450 350 
450 400 9.10. 12, 14, 16 
500 300 10, 12, 14, 16 
500 400 
500 450 9, 10, 12, 14, 16 
550 400 
550 500 10, 12, 14. 16 
600 400 
210 15 9, 10, 12, 14, 16 












































( 续 ) 
公称 边 长 公称 壁 厚 
H (к) B ( 短 边 ) 
600 500 9.10. 12, 14, 16, 19, 22 
600 550 9. 10, 12, 14, 16, 19, 22, 25 
700 600 16, 19, 25, 32, 36, 40 
800 600 
800 700 
900 700 
19, 25, 32, 36, 40 

900 800 
1000 850 
1000 900 








3. 方形 钢管 理论 重量 及 截面 面积 




















公称 边 长 B/mm 公称 壁 厚 t/mm 理论 重量 M/(kg/m) 截面 面积 A/cm? 
8 71 91 
10 88 113 
12 104 132 
300 
14 119 152 
16 135 171 
19 156 198 
8 76 97 
10 94 120 
5 12 111 141 
14 127 162 
16 144 183 
19 167 213 
8 84 107 
10 104 133 
12 123 156 
350 14 141 180 
16 159 203 
19 185 236 
22 209 266 
8 92 117 
10 113 145 
12 133 170 
380 14 154 197 
16 174 222 
19 203 259 
22 231 294 
8 96 123 
108 138 
10 120 153 
12 141 180 
460 14 163 208 
16 184 235 
19 215 274 
22 243 310 
25 271 346 
28 293 373 
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( 续 ) 
公称 边 长 B/mm 公称 壁 厚 1/ mm 理论 重量 М/И (kg/m) 截面 面积 A/cm? 
9 122 156 
10 135 173 
12 160 204 
14 185 236 
450 16 209 267 
19 245 312 
22 279 355 
25 311 396 
28 337 429 
32 375 478 
9 137 174 
10 151 193 
12 179 228 
14 207 264 
500 16 235 299 
19 275 350 
22 310 305 
25 347 442 
32 428 546 
9 150 191 
10 166 211 
12 197 251 
14 228 290 
850 16 258 329 
19 302 385 
25 387 492 
32 479 610 
36 529 673 
40 576 733 
9 164 209 
10 182 232 
12 216 275 
14 250 318 
600 16 283 361 
19 332 423 
25 426 543 
32 529 674 
36 585 745 
40 639 814 
12 235 299 
16 308 393 
19 362 461 
650 25 465 593 
32 580 738 
36 642 817 
40 702 894 
16 333 425 
19 392 499 
25 505 643 
700 
32 630 802 
36 698 889 
40 764 974 
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(2) 
公称 边 长 B/mm 公称 壁 厚 t/ mm 理论 重量 M/( ke/m) 截面 面积 A/cm? 
16 358 457 
19 422 537 
“SÓ 25 544 693 
32 680 868 
36 755 961 
40 827 1054 
16 348 489 
19 451 875 
25 583 743 
800 
32 730 930 
36 811 1033 
40 890 1134 
16 409 521 
19 481 613 
880 25 622 793 
32 781 994 
36 868 1105 
40 953 1214 
16 434 553 
19 511 651 
25 662 843 
900 
32 831 1058 
36 924 1177 
40 1016 1294 
19 541 689 
25 701 893 
950 32 881 1122 
36 981 1249 
40 1078 1374 
19 571 727 
25 740 943 
1000 32 931 1186 
36 1037 1320 
40 1141 1454 
4. 和 矩形 钢管 理论 重量 及 截面 面积 
公称 边 长 /mm 公称 壁 厚 /mm 理论 重量 /( kg/m) 截面 面积 /cm 
H В t M A 
8 72 91 
10 88 113 
350 250 12 104 132 
14 119 152 
16 134 171 
8 78 99 
10 96 123 
350 300 12 113 144 
14 130 166 
16 147 187 
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(88) 
公称 边 长 /mm 公称 壁 厚 /mm 理论 重量 /(kg/m) 截面 面积 /cm 
H В t M A 
8 72 91 
10 88 113 
400 200 12 104 132 
14 119 152 
16 134 171 
8 78 99 
10 96 122 
400 250 12 113 144 
14 130 166 
16 146 187 
8 84 107 
10 104 133 
400 300 12 123 156 
14 141 180 
16 159 203 
8 84 107 
10 104 133 
450 250 12 123 156 
14 141 180 
16 159 203 
8 91 115 
10 112 142 
450 300 12 131 167 
14 151 193 
16 171 217 
8 97 123 
10 120 153 
450 350 12 141 180 
14 163 208 
16 184 235 
9 115 147 
10 128 163 
450 400 12 151 192 
14 174 222 
16 197 251 
10 120 153 
12 141 180 
200 ын 14 163 208 
16 184 235 
9 122 156 
10 135 173 
500 400 12 160 204 
14 185 236 
16 209 267 
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(88) 
公称 边 长 /mm 公称 壁 厚 /mm 理论 重量 /(kg/m) 截面 面积 /cm 
H B t M A 
9 129 165 
10 143 183 
500 450 12 170 216 
14 196 250 
16 222 283 
9 129 164 
10 143 182 
550 400 12 170 216 
14 217 277 
16 221 281 
10 158 202 
РУТ 5) 12 188 239 
14 217 277 
16 246 313 
9 136 173 
10 151 192 
600 400 12 178 227 
14 206 263 
16 233 297 
9 143 182 
10 158 202 
600 450 12 188 239 
14 217 277 
16 246 313 
9 150 191 
10 166 212 
12 197 251 
600 500 14 228 291 
16 258 329 
19 305 388 
22 348 444 
9 157 200 
10 174 222 
12 207 263 
600 580 14 239 305 
16 271 345 
19 320 407 
22 366 466 
25 411 523 
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( 续 ) 
公称 边 长 /mm 公称 壁 厚 /mm 理论 重量 / (kg/m) 截面 面积 /cm? 
H В t M A 
16 310 395 
19 362 461 
Ян рУ 25 465 593 
32 580 738 
36 642 817 
40 702 894 
19 392 499 
25 505 643 
800 600 32 630 802 
36 698 889 
40 764 974 
19 422 537 
25 544 693 
800 700 32 680 866 
36 755 961 
40 827 1054 
19 451 575 
25 583 743 
900 700 32 730 930 
36 811 1033 
40 890 1134 
19 481 613 
25 622 793 
900 800 32 781 994 
36 868 1105 
40 953 1214 
19 526 670 
25 681 868 
1000 850 32 856 1090 
36 953 1213 
40 1047 1334 
19 541 689 
25 701 893 
1000 900 32 881 1122 
36 981 1249 
40 1078 1347 
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1.4.8 直 缝 电焊 钢管 (GB/T 13793 一 2008 ) 
1. 分 类 、 代 号 尺寸 、 重 量 及 允许 偏差 









































分 类 方法 类 别 代号 
外 径 普通 精度 的 钢管 PD. А 
外 径 较 高 精度 的 钢管 PD. B 
外 径 高 精度 的 钢管 PD. C 
分 类 及 代号 | 壁 шини 的 钢管 PT. A 
按 制 造 精度 分 壁 厚 较 高 精度 的 钢管 РТ. В 
壁 厚 高 精度 的 钢管 PT. C 
弯曲 度 为 普通 精度 的 钢管 PS. А 
弯曲 度 为 较 高 精度 的 钢管 PS. B 
弯曲 度 为 高 精度 的 钢管 PS. С 
外 径 和 壁 厚 钢管 的 外 径 D AIEEE t MITA GB/T 21835 的 规定 。 根 据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 可 供 





应 GB/T 21835 规定 以 外 尺寸 的 钢管 





钢管 的 通常 长 度 应 符合 如 下 规定 : 外 径 <30mm，4000 ~ 6000mm; 外 径 > 30 ~ 70mm, 
4000 -8000mm; 外 径 >70mm, 4000 ~ 12000mm 
通常 长 度 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 提供 通常 长 度 以 外 长 度 的 钢管 

按 通常 长 度 交 货 时 ， 每 批 钢管 可 交付 数量 不 超过 该 批 钢管 交 货 总 数量 5% 的 长 度 不 小 于 
2000mm 的 短 尺 钢管 




































































长 度 
根据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 钢 管 可 按 定 尺 长 度 或 倍 尺 长 度 交 货 。 定 尺 长 
定 尺 长 度 和 a a p a A 
倍 尺 长 度 “| 度 、 倍 尺 总 长 度 允 许 偏差 应 符合 以 下 规定 : D <30mm, “0 mm; D >30 ~219.1mm, 0 mm; D > 





219. 1mm, + mm 








х 


D 钢管 按理 论 重量 交 货 ， 也 可 按 实 际 重 量 交 货 
2) G 下 式 计算 ( 钢 的 密度 为 7. 856/сш): 
W=0.0246615 (0-1) t 
AP WW 一 一 钢管 的 每 米 理论 重量 ，kg/m; 
D 一 一 钢管 公称 外 径 ，mm; 
钢管 重量 :一 一 钢管 公称 壁 厚 ，mm。 


© 镀 锌 钢管 的 理论 重量 按 下 式 计算 ， 


























W' =W 

镀 锌 钢管 的 每 米 理论 重量 ，kg/m; 

镀 锌 钢管 比 原来 增加 的 重量 系数 ; 

СЛЕТИ 
2. 镀 锌 钢管 的 重量 系数 


壁 厚 t/mm 1.2 |1.41153 1.6 | 1.8 20122 25 | 2.8 30 32 35 13.8 |4.0 | 4.2 


式 中 wW 























A 1.11111. 09611. 08911. 084 |1. 0741. 067 |1. 06111. 05411. 048 11. 0441. 042 |1. 038 |1. 035 |1. 033 | 1. 032 





系数 c B 1. 082 |1. 070 |1. 065 1.061 11. 05411. 049 |1. 04411. 039 11. 035 1.033 1.031 |1. 028 |1. 026 |1. 024 | 1. 023 





C 1. 067 |1. 057 |1. 05411. 05011. 04411. 040 |1. 036 |1. 032 |1. 029 |1. 027 |1. 025 |1. 023 |1. 021 |1. 020 | 1. 019 








壁 厚 45 14.8 | 5.0 54 56 16.016.5 [7.0 80 90 100 11.0 12.0|12.7 | 13.0 


yi 
> 
Е 
Е 





А 1. 030 |1. 028 |1. 027 11. 025 11. 024 |1. 022 |1. 020 |1. 019 |1. 017 |1. 015 |1. 013 |1. 012 |1. 011 |1. 010 | 1. 008 





系数 c B 1. 022 |1. 020 |1. 020 11.018 |1. 018 11. 0161. 015 |1.01411.01211.01111.01011. 009 |1. 008 |1. 008 | 1. 006 









































C 1.0181. 017|1.0161. 015 1. 0141.013 1.01211. 011/1. 010/1. 0091. 008 1. 007 1. 00711. 006 | 1. 004 
注 : 本 表 规 定 壁 厚 之 外 的 钢管 需要 镀 锌 时 ， 镀 锌 钢管 的 重量 系数 由 供需 双方 协商 确定 。 
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3. 直 缝 电焊 钢管 的 力学 性 能 












































































































































无 特殊 要 求 钢管 特殊 要 求 钢管 
u 下 届 服 强度 | 抗 拉 强 度 断后 伸 ”| 下 屈服 强度 | 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 率 焊 缝 抗 拉 
牌号 В. /МРа R ./MPa | 长 率 4 (96) | R. /MPa R „/MPa A (%) 强度 R „/MPa 
= 
08. 10 195 315 22 205 375 13 315 
15 215 355 20 225 400 11 355 
20 235 390 19 245 440 9 390 
Q195 195 315 22 205 335 14 315 
0215А, 02158 215 335 22 225 355 13 335 
02353, 0235В, 
235 375 20 245 390 9 375 
0235С 
0295А, 02958 295 390 18 一 一 一 390 
Q345A 、Q345B、 ТИ 350 ів 2 Е 2 470 
0345С 
ТЕ: 1. 拉 伸 试验 时 ， 外 径 不 大 于 219. 1mm 的 钢管 取 纵 向 试 样 ， 外 径 大 于 219. 1mm 的 钢管 取 横向 试 样 。 
2. 根据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 外 径 不 小 于 219. 1mm 的 钢管 可 进行 焊 缝 横向 拉 伸 试 
验 。 焊 缝 横向 拉 伸 试验 取样 部 位 应 垂直 焊 缝 ， 焊 颖 位 于 试 样 的 中 心 ， 抗 拉 强 度 值 应 符合 表 中 规定 。 
3. 根据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ，B、C 级 钢 可 进行 冲击 试验 ， 冲 击 吸收 能 量 值 由 供需 























双方 协商 确定 。 
4. 钢管 力学 性 能 试验 的 试 样 可 从 钢管 上 制 取 ， 也 可 从 用 于 制 管 的 同一 钢 带 上 取样 。 扩 径 管 、 减 径 管 的 力学 性 
能 试 样 应 在 扩 径 或 减 径 后 取样 。 


1.4.9 装饰 用 焊接 不 锈 钢管 (YB/T 5363—2006) 
1. 分 类 、 代 号 




























































































分 类 方法 类 别 代号 
表面 未 抛光 状态 SNB 
表面 抛光 状态 SB 
按 表面 交 货 状态 分 E N 
表面 磨 光 状 态 SP 
表面 喷 砂 状态 SA 
圆 管 R 
按 截 面 形状 分 方 管 S 
EEE Q 
2. 装饰 用 焊接 不 锈 钢管 的 规格 
1) 圆 管 规 格 。 
(单位 : mm) 
总 E JE 
外 径 
0.4 [0.5 [0.6 10.7 0.8 10.9 11.011.211.411.511.611812.012.212.5312.813.013.2 (3.5 
6 X X x 
8 x x x 
9 x x x x x 
10 x x x x x x x x 
12 x x x x x x x x x x 
(12.7) x x x x x x x x x 
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1.8 |2.0 2.2 | 2.5 12.8 (3.0 (3.2 (3.5 





1.6 





m 
1.5 





总 
1.4 





1.2 





1.0 
































0.4 10.5 (0.6 10.7 0.8 0.9 








A 
ни 


外 和 





15 
16 
18 
19 
20 
22 
25 























28 








(31.8) 








38 





40 





45 





48 





51 





57 
(63.5) 








65 





70 
76.2 








80 








89 
95 


(101.6) 











102 
108 
114 


127 














133 





140 





159 
168.3 








180 
193.7 
219 








采用 冷 轧 板 〈 带 ) 制造 ，O 〇 一 采用 冷 轧 板 〈 带 ) RAF C) 制造 。 


x 


5 























不 推荐 使 
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边 长 x 边 长 


(单位 : 


mm) 





0.4 10.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0 1.2 |1.4 


= 
сл 
- 
е 


= 
оо 


DS 
° 


2.2 


2-5 


2.8 


3.0 





15x15 x x x x 





20 x20 x x x 





25 x25 x x 





x x | x х 


30 x 30 





х|їх х | х 


40 х40 





X X X| х х х 


50 х50 





хх | х х х | х х 


60 х 60 





хх | х х х х х 


70 х70 





80 х80 





X X| X| хх хх х (х 


85 x85 





90 х90 





ххх х X х х х х (х (х 


100 х 100 





110х110 





125 х 125 


ххх X| X| х х х х х х х | х 





130 х 130 





140 х 140 


OO JOO O оо O O OJOODO[ [OO 





170 x170 


OO O|O O O OJO O O OP OP O OO 


OO O|O O O OJO O O OP OP O OO 


ОГО|О| О| О ОГО1О/О 


OO OJO O OO 





20 x 10 X X X X 





25 х 15 х x 





40 x 20 x 





х|їх х х 


50 х30 





70 х30 





80 х40 





X X|X х х х х 


90 х30 





хх х х х х х х 


100 х40 





110 х50 





X X х | х х х х х х х 


120 х40 





120 х 60 





хх х х х х х | х х х х х 


130 х50 





130 х70 





x x хх х х х | х х х х х х 


140 х 60 





140 х80 





150 х50 





150 х70 





160 х40 


X| |X | X| х х х | х х j X х х х х х х х 





160 х 90 





170 х50 





170 х80 





180 х70 





180 х80 





180 х 100 





190 х 60 


O O O O O OJO SO OL LO O O OJO O O OI OIOI O O 





190 x70 





190 x 90 





200 x 60 





200 x 80 


OO OJOOI OO OD O OJ OO O OO OP O OOP DOO DOO 








注 ; 


200 x 140 
x 一 采用 冷 轧 板 〈 带 ) 4, О-ЖЛИЭНЛАЫ (7) 或 热 轧 板 ( 带 ) 制造 。 
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1.4.10 “不锈钢 极 薄 壁 无 缝 钢管 (GB/T 3089—2008) 








































































































1. 力学 性 能 
2 223 РОПА (N/mm) | 断后 伸 长 率 4 (96) 
序号 | 统一 数字 代号 新 牌号 旧 牌 号 二 一 一 
不 小 于 
1 530408 06С:19 110 0Ст18 №9 520 35 
2 530403 022 С:19 110 00Сг19 Х110 440 40 
3 53 1603 022Crl7Nil12Mo2 | 00С:17 Х114 Мо2 480 40 
4 53 1668 06 Сг17 М12 Мо211| 0С:18 Х112 Мо3Тї 540 35 
5 532168 06Сг18 Х1111Т1 0Crl8Nil10Ti 520 40 
2. 钢管 的 公称 外 径 和 公称 壁 厚 
(单位 : mm) 
公称 外 径 x 公称 壁 厚 
10.3 х0. 15 12.4 х0. 20 15.4 х0. 20 18.4 х0. 20 20.4 х0. 20 
24.4 х0. 20 26.4 х0. 20 32.4 x0. 20 35.0 х0. 50 40.4 х0. 20 
40. 6 х0. 30 41.0 х0. 50 41.2 х0. 60 48.0 х0. 25 50. 5 х0. 25 
53.2 х0. 60 55.0 х0. 50 59.6 x0. 30 60.0 х0. 25 60. 0 x0. 50 
61. 0 х0. 35 61.0 х0. 50 61.2 х0. 60 67. 6 х0. 30 67. 8 х0. 40 
70.2 х0. 60 74.0 х0. 50 75.5 х0. 25 75.6 х0. 30 82.8 х0. 40 
83. 0 х0. 50 89.6 х0. 30 89.8 х0. 40 90.2 х0. 40 90. 5 х0. 25 
90. 6 x0. 30 90.8 х0. 40 95.6 x0. 30 101.0 х0. 50 102. 6 х0. 30 
110.9 х0. 45 125.7 х0. 35 150.8 х0. 40 250.8 х0. 40 
3. 公称 外 径 人 允许 偏差 
(单位 : mm) 
公称 外 径 允 许 偏差 
公称 外 径 D — ЧАН. х 
普通 级 高 级 
-32.4 +0. 15 +0. 10 
> 32.4 ~ 60.0 +0. 35 +0. 25 
>60. 0 ж 1961) +*0.75% D 
4. 公称 壁 厚 允 许 偏差 
钢管 尺寸 公称 壁 厚 允 许 偏差 
ЛУМ D 公称 壁 厚 5 普通 级 高 级 
+0.03 
<0. 20 +0. 03 
– 0. 01 
<60. 0 +0. 04 +0. 03 
0. 25 
– 0. 03 – 0. 02 
0. 30 +0. 04 +0. 03 
PA л, 
1.4.11 不 锈 钢 小 直径 无 颖 钢管 (СВ/Т 3090—2000) 
1. 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序号 牌号 - 一 
C Si Mn P 5 Ni Ст Мо Ti 
8.00 ~ 17.00 ~ 
1 0Crl8Ni9 <0. 07 | <1. 00 | <2. 00 |<0. 035|<0. 030 一 一 
11.0 19. 00 
8. 00 ~ 18. 00 ~ 
2 00 Сг19 Х110 <0. 03 | <1. 00 | 52.00 150. 03510. 030 一 一 
12. 00 20. 00 
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( 续 ) 
序号 юэ | 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) | 
C Si Mn P 5 Ni Cr Mo Ti 
9.00~ 17.00 ~ 
3 OCr18Nil0Ti <0. 08 | <1. 00 | <2. 00 | <0. 035|<0. 03 — >5C% 
12. 00 19. 00 
10. 00 ~ 16. 00 ~ 2.00 ~ 
4 0С:17 №12 Мо2 <0. 08 | <1. 00 | <2. 00 |0. 0350. 030 一 
14. 00 18. 50 3. 00 
12. 00 ~ 16. 00 ~ 2. 00 ~ 
5 00Crl7Nil14Mo2 <0. 03 | <1. 00 | <2. 00 |<0. 035|<0. 030 一 
15. 00 18. 00 3. 00 
8.00- | 17.00~ 3 CC 
6 1Сг18 М№9Т <0. 12 | <1. 00 | <2. 00 |0. 0350. 030 = -0.02) ~ 
11. 00 19. 00 0.80 
2. 力学 性 能 
齐 拉 强度 ЭЭЛЖ А.(9 
序号 牌号 推荐 热处理 制度 шинэ шин” ERREA (9) | авиаг) 
1 0Cr18Ni9 1010 ~ 1150% ， 急 冷 520 35 7.93 
2 00Crl9Nil0 1010 ~ 1150% ， 急 冷 480 35 7.93 
3 0Crl18Nil0Ti 920 ~ 1150%, 2419 520 35 7.95 
4 0Crl7Nil12Mo2 1010 ~ 1150% ， 急 冷 520 35 7.90 
5 00Cr17Nil4Mo2 1010 ~ 1150% ， 急 冷 480 35 7.98 
6 1Сг18 ХОТ: 1000 ~ 1100%, 27 520 35 7.90 
ЇЕ, 对 于 外 径 小 于 3. 2mm， 或 壁 厚 小 于 0.30mm 的 较 小 直径 和 较 薄 壁 厚 的 钢管 断后 伸 长 率 不 小 于 25% 。 
3. 外 径 和 壁 厚 
REJE 
мё ы 
0.10 0.15 (0.20 0.25 10.30 0.35 |0. 40 0.45 |0. 50 0.55 0.60 10.70 10.80 10.90 1.00 
0.30 x 
0.35 x 
0.40 x x 
0.45 x x 
0.50 x x 
0.55 x x 
0.60 x x x 
0.70 x x x x 
0.80 x x x x 
0.90 x x x x x 
1.00 х X х х х х 
1.20 х х х х х х х х 
1. 60 х х х х х х х х х х 
2.00 x x x x x x x x x x x x 
2.20 x x x x x x x x x x x x x 
2.50 x x x x x x x x x x x x x x x 
2.80 х х х х х х х х х х х х х х х 
3.00 х х х х х х х х х х х х х х х 
3.20 х х х х х х х х х х х х х х х 
3.40 х х х х х х х х х х х х х х х 
3.60 x x x x x x x x x x x x x x x 
3.80 x x x x x x x x x x x x x x x 
4. 00 x x x x x x x x x x x x x x x 
4. 20 x x x x x x x x x x x x x x x 
4.50 х х х х х х х х х х х х х х х 
4.80 х х х х х х х х х х х х х х х 
5.00 х х х х х х х х х х х х х х 
5.50 х х х х х х х х х х х х х х 
6.00 х х х х х х х 
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1.5 钢丝 强 


1.5.1 输送 带 用 钢丝 绳 


输送 带 用 钢丝 绳 均 为 开放 式 结构 ， 按 其 结构 分 为 6x7 -WSC、6 x 19 — МӘС H 6 х 198W – 
WSC 三 种 。 
1. 6 x7 — WSC 结构 钢丝 绳 的 参数 (СВ/Т 12753 一 2008 ) 

















































































































钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
钢丝 强 公 称 直径 Dam ———— 20: — 参考 质量 / (kg/100m 
шан 普通 强度 级 高 强度 级 特 高 强度 级 ца ныг 
2.50 5. 3 5:9 5.8 2.4 
2.60 59:9 6.0 6. 5 2.1 
2.70 6.4 6.7 7.0 2.9 
2.80 6.8 7:2 7.6 3,2 
2.90 T 7.7 8.0 3.4 
3.00 8.0 8.5 9.0 3:7 
3.10 8.8 9.5 10.0 3.9 
3.20 9.5 10.0 10.5 4.1 
3.30 10.3 10.8 11.4 4.4 
3.40 10. 6 11.1 12.0 4.6 
3.50 11.4 12.0 12.8 4.9 
3.60 12.0 12.7 13.2 5.3 
3.70 12.7 13.2 14.2 5.9 
3.80 13.7 14. 3 15.0 6.0 
3.90 14. 0 14. 8 15.8 6.3 
4. 00 14. 5 15.2 16.3 6. 5 
4.10 15.3 16.2 17.4 6.8 
4.20 15.9 16.6 17.8 7.1 
4.30 16.8 17.8 19.0 7.29 
4.40 17.5 18.5 19.7 7,7 
4.50 18.2 19.3 20.7 8.1 
4.60 19.2 20.1 21.3 8.4 
4.70 19.6 20.8 722.5 8.7 
4. 80 20. 4 21:5 23.2 9.2 
4.90 21,:5 22.7 24. 1 9.5 
5.00 22.2 23.3 24.9 9.8 
5.10 23.4 24.2 25.7 10.4 
5.20 24.5 25.6 26.7 10. 6 
5.30 25.2 26.1 27.5 11.1 
5.40 26.2 21.5 28.7 11.5 
5.50 27.5 28.5 29.7 12.1 
5.60 28.1 29.0 30.1 12.5 
5.70 28.5 29.6 30.8 13.0 
5.80 29.2 30.7 31.3 13.4 
5.90 30. 0 31 7 32.5 14.1 
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Е. 1. 钢丝 绳 的 截面 形状 如 表 中 图 所 示 。 
2. 钢丝 强 公 称 直径 D 应 符合 表 中 的 规定 ， 经 供需 双方 协商 ， 也 可 以 供应 其 他 公称 
3. 表 中 所 列 的 每 100m 长 度 的 理论 质量 仅 供 参 考 ， 











2. 6 x19 - WSC 结构 钢丝 绳 的 参数 (GB/T 12753 一 2008) 





直径 的 钢丝 绳 。 











计算 钢丝 绳 理论 线 质量 时 钢 的 密度 为 7. 85g/ em 。 








































































































钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 2 
ЕЕЕ План PERRA 高 强度 级 panka | 参考 质量 /(kg/100m) 
4.5 18.2 18.6 19.3 7.8 
4.8 20.0 20.7 21.2 8.7 
5.0 22:5 23.2 23.9 9.8 
5.4 25:2 26.1 27.0 11.2 
5.6 27.5 28.7 29.9 12.1 
5.8 29.6 31.0 31.6 13.2 
6.0 31.0 32.3 33.3 13.9 
6.2 33.1 34.4 35.7 14.8 
6.4 34.5 36.2 37.4 15.7 
6.8 39.3 41.0 42.7 18.0 
+ 43. Ü 45. 0 47.1 19.9 
7.6 48.8 51.0 53.0 22.5 
8.0 53.2 53.23 57.2 24.4 
8.4 56.4 59.0 62.4 26.7 
8.8 63.2 66.2 68.3 29.4 
9.0 65.0 68.0 71.0 30.8 
9.2 67.8 71.1 73.9 32.1 
9.6 73.6 77.2 79.7 34.8 
10.0 78.7 82.3 86.3 37.8 
10.4 84.8 88.6 92.5 40.5 
10.8 90.0 94.0 97.7 43.1 
11.2 98.3 101 104 46.4 
11.6 104 108 112 50.8 
12.0 110 114 118 53.4 
12.2 112 116 121 54.0 
12.4 116 121 126 55.9 
12.6 121 125 130 58.1 
12.8 124 129 135 58.9 
13.0 128 133 139 62.0 
13.2 132 137 143 64.0 
13.4 135 140 146 65.5 
13.6 141 146 152 68.0 
13.8 145 150 155 70.0 
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( 续 ) 
网 丝 强 最 小 破 断 拉力 /kN 
| ааа Т БО : 特 高 强度 级 шаг T 
14.0 148 154 160 71.5 
14.5 156 162 168 76. 1 
15.0 165 172 180 81.3 
注 ; 1. 钢丝 强 的 截面 形状 如 表 中 图 所 示 。 
2. 表 中 近似 线 质量 仅 供 参 考 ， 计 算 钢 丝 强 理 论 线 质量 时 钢 的 密度 为 7. 85gyema 。 
3. 钢丝 绳 公称 直径 D 应 符合 表 中 规定 ， 根 据 供需 双方 协商 ， 也 可 供应 其 他 公称 直径 的 钢丝 强 。 
3. 6 x19W – WSC 结构 钢丝 绳 的 参数 (GB/T 12753 一 2008 ) 
丝 强 最 小 h; 
Д нд = 特 高 强度 级 Ан эц 

5.0 23.0 23.7 24.5 10.3 
5.6 30.0 30. 8 31. 5 13.3 
6.0 33. 2 34. 3 34. 8 14.9 
6.6 39.6 41.2 41.8 17.7 
7.0 44.7 46. 5 47.0 19.9 
7.2 47.2 49. 1 49. 5 20. 8 
7.6 52.8 55.0 55. 5 23.6 
8.0 57.2 59.3 60. 0 26.7 
8.3 60.0 62.3 63.0 28.4 
8.7 66. 3 69.0 70.0 31.0 
9.1 73.0 76.3 77.0 33.7 
10.0 84. 0 87. 5 88.3 38.9 
10.5 91.5 95.2 96. 5 42.9 
11.0 101 104 106 47.1 
11.5 105 109 112 51.5 
12.0 114 118 120 56. 1 
12.5 122 127 132 60.2 
13.0 131 138 143 65.3 
13.5 140 146 154 70.2 
14.0 150 157 164 73.9 
14.5 154 162 170 79.5 
15.0 167 175 184 86.0 
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( 续 ) 
注 : 1. 钢丝 绳 的 截面 形状 如 表 中 图 所 示 。 
2. 钢丝 绳 公称 直径 D 应 符合 表 中 规定 。 经 供需 双方 协商 ， 可 供应 其 他 公称 直径 的 钢丝 绳 。 
3, 表 中 线 质量 仅 供 参考 ， 计 算 钢 丝 绳 理论 线 质量 时 钢 的 密度 为 7. 85g/cm? 。 
1.5.2 胶管 用 钢丝 绳 (GB/T 12756—1991) 
1. 结构 和 断面 
1x7 1х19 
2. 钢丝 绳 主 要 技术 数据 
ээн 钢丝 总 横断 钢丝 强 百 米 
结构 | 公称 直径 | 允许 偏差 | PEOR | 面积 (参考 | И 参考 重量 
ес — L 直径 /mm — 破 断 拉力 /kN — 
/mm /mm /mm’ /(kg/100m) 
+0.20 
1х7 2:1 0 0.7 2.79 4.67 2.27 
+0. 20 
3.5 0.7 7.41 12.40 6. 02 
– 0. 05 
1х19 
+0. 20 
4.0 0.8 9. 66 16. 17 7.85 
– 0. 05 
3. 钢丝 绳 长 度 
钢丝 绳 直径 /mm 每 根 钢丝 绳 的 最 短 长 度 /m 
2.1 1500 
3.5. 4.0 800 
4. 钢丝 力学 性 能 
钢丝 直径 /mm 抗 拉 强 度 /MPa ЗИ ИД | 最 小 反复 弯曲 次 数 最 小 扭转 次 数 
0.7 1860 1.75 8 28 
0.8 1860 2,5 13 28 
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生铁 、 铸 铁 件 、 铸 钢 件 


2.1.1 铸造 用 生铁 的 化 学 成 分 (GB/T 718—2005) 












































































































































牌号 Z14 Z18 Z22 Z26 Z30 Z34 
C 23. 30 
Si 1.25 ~1.60 | >1.60 ~2.00| »2.00-2.40| >2.40 ~2.80| >2.80~3.20| »3.20-3.60 
1 组 <0. 50 
Mn | 2 组 >0. 50 ~ 0. 90 
3 组 >0. 90 ~1.30 
化 学 成 分 ын 00 
(质量 分 数 ,% ) 2 级 >0.060 ~0.100 
i P |3% >0. 100 ~ 0. 200 
4 级 >0.200 ~0. 400 
5 级 >0. 400 ~0. 900 
1 类 <0. 030 
5 | 2 类 <0. 040 
3 类 <0. 050 
2.12 球墨 铸铁 用 生铁 的 化 学 成 分 (СВ/Т 1412—2005) 
牌号 Q10 012 
C 三 3. 40 
Si 0. 50 ~ 1. 00 >1.00 ~ 1. 40 
1 档 <0. 050 
Ti 
2 档 >0. 050 ~ 0. 080 
1 组 <0. 02 
Mn 2 组 >0. 20 ~0. 50 
ЕЯ Sua 3 组 »0.50-0.80 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) E с 
P 2 级 >0. 050 ~ 0. 060 
3 级 >0. 060 ~ 0. 080 
1 类 <0. 020 
2 类 >0. 020 ~ 0. 030 
3 3 类 >0. 030 ~ 0. 040 
4 类 <0. 045 
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2.2 铸铁 


2.2.1 球墨 铸铁 件 单 铸 试 块 的 力学 性 能 (GB/T 1348 一 2009 ) 

































































































































































抗 拉 强 度 R.Z | 规定 非 比例 延伸 强度 | O, 
牌号 (N/mm?) Ro. 2/ (N/mm?) | 布 氏 硬度 HBW 主要 基体 组 织 
= = 
QT350 -22L 350 220 22 «160 铁 素 体 
QT350 -22R 350 220 22 <160 铁 素 体 
QT350 -22 350 220 22 «160 铁 素 体 
QT400 -181, 400 240 18 120 ~ 175 铁 素 体 
QT400 -18R 400 250 18 120 ~ 175 铁 素 体 
QT400 – 18 400 250 18 120 ~ 175 铁 素 体 
QT400 - 15 400 250 15 120 - 180 铁 素 体 
QT450 - 10 450 310 10 160 ~210 铁 素 体 
QT500 -7 500 320 7 170 -230 铁 素 体 + 珠光 体 
QT550 -5 550 350 5 180 ~250 铁 素 体 + 珠光 体 
QT600 -3 600 370 3 190 ~270 珠光 体 + 铁 素 体 
QT700 -2 700 420 2 225 -305 МЫЖ 
QT800 -2 800 480 2 245 ~335 珠光 体 或 索 氏 体 
QT900 -2 900 600 2 280 ~360 ДЕ 
托 氏 体 + 索 氏 体 
2.2.2 ”里 墨 铸铁 的 牌号 和 力学 性 能 (ЈВ/Т 4403—1999) 
и | _ MER 
РЕЗ тн 延伸 强度 Хү 硬度 值 范围 сэ) 主要 基本 
À R 2/7 (N/mm?) > HBW Ч 组 织 
= 
RuT420 420 335 0.75 200 ~280 珠光 体 
RuT380 380 300 0.75 193 ~274 珠光 体 
RuT340 340 270 1.0 170 ~249 50 珠光 体 + 铁 素 体 
RuT300 300 240 15 140 ~217 铁 素 体 + 珠光 体 
RuT260 260 195 3 121 ~ 197 铁 素 体 
2.2.3 耐 热 铸铁 
1. 牌号 和 化 学 成 分 (GB/T 9437—2009) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 ë ” Mn P S ёс й 
< 
HTRCr 3.0 ~3.8 1.5~2.5 1.0 0.10 0. 08 0.50 ~1.00 一 
HTRC:2 3.0 ~3.8 2.0-3.0 1.0 0.10 0.08 1.00 ~2. 00 一 
HTRCr16 1.6 ~2.4 1.5~2.2 1.0 0.10 0. 05 15. 00 ~18. 00 一 
HTRSi5 2.4 -3.2 4.5 -5.5 0.8 0. 10 0. 08 0. 50 ~ 1.00 一 
QTRSi4 2.4~3.2 3.5~4.5 0.7 0. 07 0. 015 一 一 
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(88) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 б 8 Ма ! S Ч F 
QTRSi4Mo 2.7~3.5 3.5~4.5 0.5 0. 07 0.015 Mo0. 5 ~ 0. 9 — 
QTRSi4 Mol 2.7 =3. 5 4.0-4.5 0.3 0. 05 0. 015 Мо1.0-1.5 Msg0. 01 ~ 0. 05 
ОТН515 2.4 -3.2 4.5-5.5 0.7 0. 07 0. 015 一 一 
QTRA14Si4 2.5 -3.0 3.5 -4.5 0.5 0. 07 0. 015 一 4.0-5.0 
QTRAISSiS 2.3 ~2.8 4.5~5.2 0.5 0. 07 0.015 = 5.0-5.8 
ОТКА122 1.6-2.2 1.0-2.0 0.7 0. 07 0. 015 = 20. 0 ~24. 0 
2. 室温 力学 性 能 (GB/T 9437—2009) 
вв 抗 拉 强 度 R,/(N/mm? ) Бонна 
2 
HTRCr 200 189 ~288 
HTRCr2 150 207 -288 
HTRCr16 340 400 -450 
НТБ515 140 160 -270 
QTRSi4 420 143 ~ 187 
QTRSi4 Mo 520 188 ~241 
QTRSi4 Mol 550 200 ~ 240 
ОТН515 370 228 -302 
QTRAI4Si4 250 285 ~341 
ОТНА15515 200 302 ~ 363 
ОТБА122 300 241 ~ 364 
注 ， 允许 用 热处理 方法 达到 上 述 性 能 。 
3. 高 温 瞬 时 抗 拉 强 度 (GB/T 9437—2009) 
E" 在 下 列 温 度 时 的 最 小 抗 拉 强度 R.Z ( N/mm ) 
Е 500% 600% 700% 800 C 900% 
HTRCr 225 144 一 一 一 
HTRCr2 243 166 — шин 一 
HTRCr16 一 -- — 144 88 
HTRS5 — — 41 27 — 
ОТБ54 = = 75 35 一 
QTRSi4Mo 一 一 101 40 一 
QTRSi4Mol — — 101 46 — 
ОТН515 一 一 67 30 一 
QTRAI4Si4 一 一 一 82 32 
QTRAISSi5 = = == 167 75 
QTRAI22 一 一 一 130 77 


2.2.4 高 硅 耐 蚀 铸 铁 











1. 牌号 和 化 学 成 分 (СВ/Т8491--2009) 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
п M P S R 残留 量 
牌号 c Si Cr Mo Cu Вих 
< < < < 
10.00 — 0.60 - 1.80 ~ 
HTSSillCu2CrR| «1.20 0. 50 0.10 0.10 ЭР 0.10 
12.00 0.80 2.20 
0.65- | 14.20- 
HTSSiI5R 1.50 0.10 010 | «050 | «0.50 | <050 | 0.10 
1.10 14.75 
075 |14.20- 3.25- | 0.40- 
HTSSi15Cr4MoR 1.50 0.10 0.10 <0.50 | 0.10 
1.15 14.75 5.00 0.60 
0.70- | 14.20- 3.25 - 
HTSSi15Cr4R 1.50 0.10 0.10 <0.20 | «050 | 0.10 
1.10 14.75 5.00 











2. 力学 性 能 (GB/T 8491 一 2009) 














牌号 аон 222732" 
opp/ (N/mm? ) 1 
HTSSi11Cu2CrR 190 0. 80 
HTSSi1SR 118 0. 66 
HTSSi1SCr4MoR 118 0. 66 
HTSSi15Cr4R 118 0. 66 








2.3 ”一般 工程 用 铸造 碳 钢 


1. 牌号 和 化 学 成 分 (GB/T 11352—2009) 


























化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
< 
牌号 残余 元 素 
C Si Mn S P 残余 元 素 
Ni Cr Cu Mo V “ҮЛ 
DHE 
ZG200 -400 | 0.20 0. 80 
ZG230 -450 | 0.30 
ZG270 -500 | 0.40 | 0.60 0.035 | 0.035 | 0.40 | 0.35 | 0.40 | 0.20 | 0.05 1.00 
ZG310 -570 | 0.50 И 
76340 -640 | 0.60 



































Е: 1. 对 质量 分 数 上 限 减 少 0.01% 的 碳 ， 人 允许 增加 质量 分 数 可 至 0. 0490 НУВ ХЇ-Р 26200 -400， 锰 的 最 高 质量 
分 数 可 至 1. 00% ， 其 余 四 个 牌号 锰 的 质量 分 数 可 至 1.20% 。 
2. 除 另 有 规定 外 ， 残 余 元 素 不 作为 验收 依据 。 


2. 力学 性 能 (GB/T 11352 一 2009) 
































规定 非 比例 | минь 根据 合同 选择 
е EPIR ЛЕ 新 后 伸 长 率 出 二 性 名 
牌号 ШН ш MEINER O inia 冲击 性 能 
mm 7 
Rp.2/(N/mm?) |" па Z (9) Аку/Ј Axu/J 

ZG200 -400 200 400 25 40 30 47 
ZG230 – 450 230 450 22 32 25 35 
276270 – 500 270 500 18 25 22 27 
26310 – 570 310 570 15 21 15 24 
76340 – 640 340 640 10 18 10 16 




















3.1 铜 及 铜 合金 的 特性 与 用 途 


3.11 纯 铜 加 工 产品 的 特性 与 用 途 



























































类 别 牌号 和 村 性 与 用 途 
ТІ ЯВ УН, FA, WMM, ARAE, AEE аА (> 370%) 
纯 铜 T2 下 还 原 气 氛 中 加 工 〈 退 火 、 焊 接 等 ) 和 使 用 。 适 用 于 制造 电线 、 电 缆 、 导 电 螺 钉 、 化 
T3 Лу а, ЗА, ӨГ, ар 
纯度 高 ， 有 高 的 导电 、 导 热 性 能 ， 可 焊接 和 钙 焊 ， 有 良好 的 加 工 性 、 耐 蚀 性 和 耐寒 

















无 氧 铜 TU1, TU2 





性 。 适 用 于 制造 电 真 空 仪器 、 仪 表 用 零件 

































































磷 脱 ТЕ IRERE S ERE, п Г, EH, Ar ЕРЕ УТ 
氧 铀 使 用 。 主 要 适用 于 制造 汽油 或 气体 管道 、 排 水 管 、 冷 凝 器 、 营 发 器 、 热 交换 器 等 




















冷 热 加 工 性 能 均 极 好 。 主 要 用 作 垫 圈 、 散 热 器 、 汇 流 排 线圈 、 电 气 开关 、 化 学 反应 器 
件 、 复 合 材料 、 印 刷 线 路 薄膜 











银 铜 TAe0. 1 








3.1.2 黄 铜 加 工 产品 的 特性 与 用 途 












































































































































































































































类 别 牌号 特性 与 用 途 
强度 比 紫铜 高 (但 在 普通 黄 铜 中 ， 它 是 最 低 的 )， 导 热 、 导 电 性 好 ， 在 大 气 和 淡水 中 有 高 
H96 的 耐 蚀 性 ， 且 有 和 良好 的 塑性 ， 易 于 冷 、 热 压力 加 工 ， 易 于 焊接 、 锻 造 和 镀 锡 ， 无 应 力 腐蚀 破 
裂 倾向 。 在 一 般 机 械 制造 中 用 作 导 管 、 冷 凝 管 、 散 热 器 管 、 散 热 片 以 及 导电 零件 等 
нар 性 能 和 H96 相似 ， 但 强度 较 H96 R, naka ЭБЭ. Н TUE k k HEk S. 
奖章 、 艺 术 品 以 及 双 金 属 片 
НЫ 具有 较 高 的 强度 ， 塑 性 好 ， 能 很 好 地 承受 冷 、 热 压力 加 工 ， 焊 接 和 耐 蚀 性 能 也 都 良 
好 。 用 于 冷凝 和 散热 用 管 、 虹 吸管 、 蛇 形 管 、 冷 却 设备 制 件 
НЭЭ 性 能 和 H85 近似 ,但 强度 较 高 ， 塑 性 也 较 好 、 在 大 气 、 淡 水 及 海水 中 有 较 高 的 耐 蚀 
性 。 用 于 造纸 网 、 薄 壁 管 、 波 纹 管 及 房屋 建筑 用 品 
наа 有 相当 好 的 力学 性 能 、 工 艺 性 能 和 耐 蚀 性 能 。 能 很 好 地 在 热 态 和 冷 态 下 压力 加 工 。 在 
普通 性 能 和 经 济 性 上 居于 H80, H70 之 间 。 用 于 低 载荷 耐 蚀 弹 得 
黄 铀 эн 有 极为 良好 的 塑性 (是 黄 铜 中 最 佳 者 ) 和 较 高 的 强度 ， 切 削 加 工 性 能 好 ， 易 焊接 ， 
iles 对 一 般 腐蚀 非常 安定 ， 但 易 产 生 腐蚀 开裂 。H68 是 普通 黄 铜 中 应 用 最 为 广泛 的 一 个 品 
种 。 用 于 复杂 的 冷 冲 件 和 深 冲 件 ， 如 散热 器 外 壳 、 导 管 、 波 纹 管 、 热 片 等 
Bs 性 能 介 于 H68 和 H62 之 间 ， 价 格 比 H68 便宜 ， 也 有 较 高 的 强度 和 塑性 ， 能 良好 地 承受 冷 、 
热 压 力 加 工 ， 有 腐蚀 破裂 倾向 。 用 于 小 五 金 、 日 用 品 、 小 弹簧 、 螺 钉 、 钾 钉 和 机 械 零 件 
本 适用 于 在 冷 态 下 压力 加 工 ， 宣 于 进行 焊接 和 钙 焊 。 易 抛光 ， 是 进行 拉丝 、 轧 制 、 弯 曲 
等 成 型 的 主要 合金 。 用 于 螺钉 、 酸 洗 用 的 圆 辊 等 
有 良好 的 力学 性 能 ， 热 态 下 塑性 好 、 冷 态 下 塑性 也 可 以 ,切削 性 好 ， 易 针 焊 和 焊接 ， 
нв 耐 蚀 ， 但 易 产 生 腐 蚀 破裂 。 此 外 价格 便宜 ， 是 应 用 广泛 的 一 个 普通 黄 铜 品种 。 用 于 各 种 
深 引 伸 和 弯 折 制造 的 受 力 零件 ， 如 销 钉 、 钾 钉 、 垫 圈 、 螺 帽 、 导 管 、 气 压 表 弹 簧 、 簿 



































网 、 散 热 器 零件 等 
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(88) 
类 别 牌号 特性 与 用 途 
普通 нэ 价格 最 便宜 ， 强 度 、 硬 度 高 而 塑性 差 ， 但 在 热 态 下 仍 能 很 好 地 承受 压力 加 工 、 耐 蚀 性 
黄 铜 一 般 ， 其 他 性 能 和 H62 相近 。 用 于 一 般 机 器 零件 、 焊 接 件 、 热 冲 及 热 轧 零件 
Hisa ER ҮС |, 一 般 不 进行 热 加 工 ， 因 有 热 脆 倾 向 ， 有 好 的 切削 性 。 用 于 钟表 、 
汽车 、 拖 拉 机 零件 以 及 一 般 机 器 零件 
HPb64 -2 含 铅 高 的 铅 黄 铜 ， 不 能 热 态 加 工 ， 切 削 性 能 极为 优良 ， 且 有 高 的 减 摩 性 能 ， 其 他 性 能 
HPb63 -3 和 HPb59 -1 相似 。 主 要 用 于 钟表 结构 零件 ， 也 用 于 汽车 、 拖 拉 机 零件 
ЕТТ HPb60 – 1 有 好 的 切削 加 工 性 和 较 高 的 强度 ， 其 他 性 能 同 HPb59 - 1。 用 于 结构 零件 
是 应 用 较 广 泛 的 铅 黄 铜 ， 它 的 特点 是 切削 性 好 ， 有 良好 的 力学 性 能 ， 能 承受 冷 、 热 压 
HPb59 -1 力 加 工 ， 易 钙 焊 和 焊接 ， 对 一 般 腐 蚀 有 良好 的 稳定 性 ， 但 有 腐蚀 破裂 倾向 ，HPb59 - ТА 
HPb59 -1A 杂质 含量 较 高 ， 用 于 比较 次 要 的 制 件 ， 适 于 以 热 冲 压 和 切削 加 工 制作 的 各 种 结构 零件 ， 
如 螺钉 ， 垫 圈 、 垫 片 、 衬 套 、 螺 母 、 喷 嘴 等 
HPb61 -1 切 前 性 良好 ， 热 加 工 性 极 好 。 主 要 用 作 自 动 切削 部 件 
БЭЛ 性 能 极 近似 于 H90 普通 黄 铜 ， 但 有 高 的 耐 蚀 性 和 减 摩 性 ， 可 作为 耐 磨 合金 使 用 。 用 于 
汽车 、 拖 拉 机 、 弹 性 套 管 及 其 他 耐 蚀 减 摩 零件 
在 大 气 、 葵 汽 、 油 类 和 海水 中 有 高 的 耐 蚀 性 ， 有 良好 的 力学 性 能 ， 切 削 性 尚 可 ， 易 焊 
HSn70 -1 接 和 钙 焊 ， 在 冷 、 热 状态 下 压力 加 工 性 好 ， 有 腐蚀 破裂 倾向 。 用 于 海轮 上 的 耐 蚀 零件 ， 
锡 黄 铜 与 海水 、 蔡 汽 、 油 类 接触 的 导管 ， 热 工 设备 零件 
在 海水 中 有 高 的 耐 蚀 性 ， 有 良好 的 力学 性 能 ， 冷 加 工时 有 冷 脆性 ， 只 适 于 热 压 加 工 、 
HSn62 -1 切削 性 好 ， 易 焊接 和 钙 焊 ， 但 有 腐蚀 破裂 倾向 。 用 作 与 海水 或 汽油 接触 的 船舶 零件 或 其 
他 零件 
HSn60 -1 性 能 与 HSn62 -1 相似 ， 主 要 产品 为 线材 。 用 作 船 舶 焊接 结构 用 的 焊条 
有 高 的 强度 和 硬度 ， 塑 性 良好 ， 可 在 热 态 及 冷 态 下 进行 压力 加 工 ， 对 海水 及 盐水 有 良 
HAI77 -2 好 的 耐 蚀 性 、 并 耐 冲 击 腐蚀 ， 但 有 脱 锌 及 腐蚀 破裂 倾向 ， 在 船舶 和 海滨 热电 站 中 用 作 冷 
凝 管 以 及 其 他 耐 蚀 零件 
HAI77 -2A 性 能 、 成 分 与 HA177 -2 相似 ， 因 加 入 了 少量 的 砷 、 镜 ， 提 高 了 对 海水 的 耐 蚀 性 ， 又 
HAI77 -2B 因 加 入 少量 的 钼 ， 力 学 性 能 也 有 所 改进 。 用 途 同 HAI77 -2 
HAI70 -1.5 性 能 与 HA177 -2 接近 ， 在 船舶 和 海滨 热电 站 中 用 作 冷 凝 管 以 及 其 他 耐 蚀 零件 
在 冷 态 、 热 态 下 能 良好 的 承受 压力 加 工 ， 耐 磨 性 好 ， 对 海水 的 耐 蚀 性 尚 可 ， 对 腐蚀 破 
шанд | НА? -25 |, ETARTE ESE сурал 
RUR, РАНЕЕ ЕС ЛАМА 
De 具有 高 的 强度 ， 在 大 气 、 淡 水 和 海水 中 耐 蚀 性 好 ， 但 对 腐蚀 破裂 敏感 ， 在 热 态 下 压力 
加 工 性 好 ， 冷 态 下 可 塑性 低 。 用 于 要 求 耐 蚀 的 结构 零件 ， 如 齿轮 、 蜗 轮 、 衬 套 、 轴 等 
8084-25-08 具有 高 的 强度 ， 耐 蚀 性 是 所 有 黄 铜 中 最 好 的 ， 腐 蚀 破 裂 倾向 不 大 ， 冷 态 下 塑性 低 、 热 
态 下 压力 加 工 性 好 。 用 于 发 动机 和 船舶 业 及 其 他 在 常温 下 工作 的 高 强度 耐 蚀 件 
为 耐 磨合 金 ， 具 有 高 的 强度 ， 硬 度 和 耐 磨 性 ， 耐 蚀 性 也 较 好 ,但 有 腐蚀 敲 询 倾向 ， 塑 
HA166 -6 -3 -2 | 性 较 差 。 用 于 重负 和 荷 下 工作 中 紧 定 螺钉 的 螺母 及 大 型 螺杆 ， 可 作 铝 青铜 QAN -4 -4 的 
代用 品 
在 海水 和 过 热 蒸 汽 、 毛 化物 中 有 高 的 耐 蚀 性 ， 但 有 腐蚀 破裂 倾向 ; 力学 性 能 良好 ， 导 
HMn58 -2 热 导 电 性 低 ， 易 于 在 热 态 下 进行 压力 加 工 。 冷 态 下 压力 加 工 性 尚 可 ， 是 应 用 较 广 的 黄 铜 
品种 。 用 于 腐蚀 条 件 下 工作 的 重要 零件 和 弱电 流 工 作用 零件 
h BUH IUE, EES, MER, НӨ СО ГЭЭЛ 70111, EKA, Wk. АЕ ОР 
1М:57-3-1 ир, НАНА Н., HFT Р Е 
HMn55 -3 -1 性 能 和 HMn57 -3 -1 接近 ， 用 于 耐 腐蚀 结构 零件 
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牌号 


( 续 ) 
特性 与 用 途 








铁 黄 铜 


了 Fe59 -1 -1 


具有 高 的 强度 、 韧 性 、 减 摩 性 能 良好 ， 在 大 气 、 海 水 中 的 耐 蚀 性 高 ， 但 有 腐蚀 破裂 倾 


向 ， 热 态 下 塑性 良好 。 用 于 制作 在 摩 探 和 受 海水 腐蚀 条 件 下 工作 的 结构 零件 











HFe58 – 1 -1 


强 


й, 
ШИРЭН EPAIAREN ВИЕ Е ЦАРЕ 




















度 、 硬 度 


苇 前 性 好 ， 但 塑性 下 降 ， 只 能 在 热 态 下 压力 加 工 ， 耐 蚀 性 尚好 ， 有 腐 


























HSi80 -3 ЭЛИТ: 


蒸汽 管 和 水 管 配件 


有 




















良好 的 力学 性 能 ， 耐 蚀 性 高 ， 无 腐蚀 破裂 倾向 ， 耐 磨 性 亦 可 ， 在 冷 态 、 热 态 下 压力 
生 好 、 易 焊接 和 针 焊 ， 切 前 性 好 。 导 热 、 导 电 性 是 黄 铜 中 最 低 的 。 用 于 船舶 零件 、 




















强 

















度 高 ， 耐 蚀 性 好 ， 在 冷 态 和 热 态 下 能 很 好 地 进行 压力 加 工 ， 易 于 焊接 和 钙 焊 ， 有 很 





























HSi65 -1.5-3 | 好 的 耐 磨 和 切削 性 ， 但 有 腐蚀 破裂 倾向 ， 为 耐 磨 锡 青 铜 的 代用 品 ， 用 于 腐蚀 和 摩 探 条 件 


EL 








作 的 高 强度 零件 





ТОВ 


3.1.3 


























有 高 的 耐 蚀 性 和 减 摩 性 ， 良 好 的 力学 性 能 ， 在 冷 态 和 热 态 下 压力 加 工 性 能 极 好 ， 导 
HNi65 -5 热 、 导 电 性 低 。 但 因 镍 的 价格 较 贵 ， 故 HNi65 - 5 一 般 用 得 不 多 。 用 于 压力 表 管 、 造 纸 
























































网 、 船 舶 用 冷凝 管 等 ， 可 作 锡 磷 青 铜 和 德 银 的 代用 品 


青铜 加 工 产品 的 特征 与 用 途 














特性 与 用 途 














QSn4 -3 


为 含 锌 的 锡 青铜 。 有 高 的 耐 磨 性 和 弹性 ， 抗 磁性 良好 ， 能 很 好 地 承受 热 态 或 冷 
态 压 力 加 工 ; 在 硬 态 下 ， 切 削 性 好 ， 易 焊接 ， 在 大 气 、 淡 水 和 海水 中 耐 蚀 性 好 。 
用 于 制作 弹簧 及 其 他 弹性 元 件 ， 化 工 设备 上 的 耐 蚀 零件 以 及 耐 磨 零件 (ИНЖ, 
罗盘、 轴承 等 ) 和 抗 磁 零 件 ， 造 纸 工 业 用 的 刮刀 





























QSn4 -4-2.5 
QSn4 -4 -4 


为 添 有 锌 、 铅 合金 元 素 的 锡 青 铜 。 有 高 的 减 摩 性 和 良好 的 切 前 性 ， 易 于 焊接 和 
钙 焊 ， 在 大 气 、 淡 水 中 具有 良好 的 耐 蚀 性 ; 只 能 在 冷 态 下 进行 压力 加 工 ， 因 含 
省 ， 热 加 工时 易 引 起 热 脆 。 用 于 制作 摩擦 条 件 下 工作 的 轴承 、 卷 边 轴 套 、 衬 套 、 
圆 盘 以 及 衬 套 的 内 垫 等 。QSn -4 -4 使 用 温度 可 达 300% 以 下 ， 是 一 种 热 强 性 较 
好 的 锡 青铜 










































































QSn6. 5 -0.1 





有 高 的 强度 、 弹 性 、 耐 磨 性 和 抗 磁性 ， 在 热 态 和 冷 态 下 压力 加 工 性 良好 ， 对 电 
火花 有 较 高 的 抗 燃 性 、 可 焊接 和 钙 焊 ， 切 削 性 好 ， 在 大 气 和 淡水 中 耐 蚀 。 用 于 制 
作 弹 簧 和 导电 性 好 的 弹簧 接触 片 ， 精 密 仪器 中 的 耐 磨 零件 和 抗 磁 零 件 ， 如 齿轮 、 
电 刷 盒 、 振 动 片 、 接 触 器 等 
































QSn6.5 -0.4 











性 能 用 途 和 0846. 5 - 0. 1 相似 ， 因 含 磷 量 较 高 ， 其 抗 疲 劳 强度 较 高 ， 弹 性 和 耐 
磨 性 较 好 ， 但 在 热 加 工时 有 热 脆 性 ， 只 能 接受 冷 压 力 加 工 。 除 用 作 弹 得 和 耐 磨 零 
件 外 ， 主 要 用 于 造纸 工业 制作 耐 磨 的 铜 网 和 单位 负荷 <9.8MPa 、 圆 周 速 度 <3mvs 的 
条 件 下 工作 的 零件 




































































QSn7 -0.2 





强度 高 ， 弹 性 和 耐 磨 性 好 ， 易 焊接 和 钙 焊 ， 在 大 气 、 淡 水 和 海水 中 耐 蚀 性 好 ， 
切削 性 良好 ， 适 于 热 压 加 工 。 制 作 中 等 负荷 、 中 等 滑动 速度 下 承受 摩擦 的 零件 ， 
如 抗 磨 垫圈 、 轴 承 、 轴 套 、 蜗 轮 等 ， 还 可 用 作 弹 簧 、 簧 片 等 


























QSn4 -0.3 




















有 较 好 的 力学 性 能 、 耐 蚀 性 和 弹性 ， 能 很 好 地 在 冷 态 下 承受 压力 加 工 ， 也 可 在 
热 态 下 进行 压力 加 工 























102 第 1 篇 。 常 用 金属 材料 





( 续 ) 














类 别 牌号 特性 与 用 途 























为 不 含 其 他 元 素 的 铝 青 铜 。 有 和 较 高 的 强度 、 弹 性 和 耐 磨 性 ， 在 大 气 、 淡 水 、 海 



































Т" Ж.ЛИЗ 3 “ОН , ara “98, Л НЫ, ВЕЛЕЛ ДЕТЕ А ГЖ 
受 压 力 加 工 ， 不 能 淳 火 回 火 强化 ， 制 作 弹 得 和 其 他 要 求 耐 蚀 的 弹性 元 件 、 齿 轮 、 
摩擦 轮 、 蜗 轮 等 ， 可 作为 QSn6.5 -0.4、QSn4 -3 和 QSn4 -4 -4 的 代用 品 

ОАТ 性 能 用 途 和 ОА 相似 














为 含 锰 的 铝 青 铜 。 具 有 高 的 强度 ， 在 大 气 、 淡 水 和 海水 中 抗 蚀 性 很 好 ， 可 以 电 
QAI9 -2 焊 和 和 气 焊 ， 不 易 钙 焊 ， 在 热 态 和 冷 态 下 压力 加 工 性 均 好 。 用 于 高 强度 耐 蚀 零件 以 
及 在 250% 以 下 莹 汽 介质 中 工作 的 管 配件 和 海轮 上 零件 




















为 含 铁 的 铝 青铜 。 在 高 的 强度 和 减 摩 性 ， 良 好 的 耐 蚀 性 ， 热 态 下 压力 加 工 性 良 
好 ， 可 电焊 和 气 焊 ,但 针 焊 性 不 好 ， 可 用 作 高 锡 耐 磨 青 铜 的 代用 品 。 用 于 制作 在 


























Al9 -4 
Ü 高 负荷 下 工作 的 抗 磨 、 耐 蚀 零 件 ， 如 轴承 、 轴 套 、 齿 轮 、 蜗 轮 、 阀 座 等 ， 也 用 于 
铝 青铜 制作 双 金 属 耐 磨 零件 











为 含有 铁 、 锰 元 素 的 铝 青铜 。 有 高 的 强度 和 耐 磨 性 ， 经 湾 火 、 回 火 后 可 提高 硬 
度 ， 有 和 较 好 的 高 温 耐 蚀 性 和 抗 氧 化 性 ， 在 大 气 、 淡 水 和 海水 中 抗 蚀 性 很 好 ， 切 削 
0А10-3-1.5 性 尚 可 ， 可 焊接 ， 不 易 钙 焊 ， 热 态 下 压力 加 工 性 良好 。 用 于 制作 高 温 条 件 下 工作 
的 耐 磨 零件 和 各 种 标准 件 ， 如 此 轮 、 轴 承 、 衬 套 、 圆 盘 、 导 向 播 臂 、 飞 轮 、 固 定 
螺母 等 。 可 代替 高 锡 青 铜 制作 重要 机 件 



































为 含有 铁 、 镍 元 素 的 铝 青 铜 。 属 于 高 强度 耐 热 青 铜 ， 高 温 (400% ) 下 力学 性 
能 稳定 ， 有 良好 的 减 磨 性 ， 在 大 气 、 淡 水 和 海水 中 抗 蚀 性 很 好 ， 热 态 下 压力 加 工 
ОАПО -4.4 性 良好 ， 可 热处理 强化 ， 可 焊接 ， 不 易 镍 焊 ， 切 削 性 尚好 。 用 于 高 强度 的 耐 磨 零 
件 和 高 温 下 (400%) 工作 的 零件 ， 如 轴 衬 、 轴 套 、 齿 轮 、 球 形 座 、 螺 母 、 法 兰 
盘 、 滑 座 等 以 及 其 他 各 种 重要 的 耐 蚀 耐 磨 零件 


















































成 分 、 性 能 和 QA110 -4 -4 相近 ， 用 于 高 强度 耐 磨 零件 和 500% 下 工作 的 高 温 
抗 蚀 耐 磨 零件 





QAII -6.6 











为 含有 少量 镍 的 皱 青铜 。 是 力学 、 物 理 、 化 学 综合 性 能 良好 的 一 种 合金 。 经 淳 
火 调 质 后 ， 且 有 高 的 强度 、 硬 度 、 弹 性 、 耐 磨 性 ， 疲 劳 极限 和 耐 热 性 ;同时 还 具 
QBe2 有 高 的 导电 性 、 导 热 性 和 耐寒 性 ， 无 磁性 ， 碰 击 时 无 火花 ， 易 于 焊接 和 针 焊 ， 在 
大 气 、 淡 水 和 海水 中 抗 蚀 性 极 好 。 制 作 各 种 精密 仪表 、 仪 器 中 的 弹簧 和 弹性 元 
件 ， 各 种 耐 麻 零件 以 及 在 高 速 、 高 压 和 高 温 下 工作 的 轴承 、 衬 套 
























































为 不 含 其 他 合金 元 素 的 皱 青铜 。 性 能 和 QBe2 相似 ， 但 强度 、 弹 性 、 耐 磨 性 比 
QBe2. 15 QBe2 稍 高 ， 蔬 性 和 塑性 稍 低 ， 对 较 大 型 外 青 铜 的 调 质 工艺 性 能 不 如 QBe2 好 。 用 
途 同 QBe2 
































HEADE, EKKE, АЛТ QBe2 相近 的 特性 ， 其 优点 是 : AER i 

QBel. 7 小 ， 疲 劳 强度 高 ， 温 度 变化 时 弹性 稳定 ， 性 能 对 时 效 温度 变化 的 敏感 性 小 ， 价 格 
QBel.9 较 低廉 ， 而 强度 和 硬度 比 QBe2 降低 其 少 ，QBel.9 -0.1 尤其 具有 不 产生 火花 的 
QBel.9 -0.1 寺 点 。 制 作 各 种 重要 用 途 弹 簧 、 精 密 仪表 的 弹性 元 件 、 敏 感 元 件 以 及 承受 高 变 向 











载荷 的 弹性 元 件 ， 可 代替 QBe2 及 QBe2. 15 
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Ж 
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(88) 











特性 与 

















QSil -3 











为 含有 锰 、 镍 元 素 的 硅 青 钢 。 具 有 高 的 强度 、 相 当 好 的 耐 磨 性 ， 能 热处理 强 
化 ， 深 火 回 火 后 强度 和 硬度 大 大 提高 ， 在 大 气 、 淡 水 和 海水 中 有 和 较 高 的 耐 蚀 性 ， 
焊接 性 和 切削 性 良好 。 


Ла 























用 于 制造 在 300% 以 下 ， 
下 的 摩擦 零件 以 及 在 腐蚀 介质 中 工作 的 结构 零件 





润滑 不 良 、 单 位 压力 不 大 的 工作 





QSi3 -1 


如 有 锰 的 硅 青 铜 。 





有 高 的 强度 、 弹 性 和 耐 磨 性 ， 


塑性 好 ， 低 温 下 仍 不 变 脆 ; 





能 良好 地 与 青铜 、 钢 和 其 他 合金 焊接 ， 特 别 是 钙 焊 性 好 ; 在 大 气 、 淡 水 和 海水 中 





的 耐 蚀 性 高 ; 





ГИ 


PEF, HER 
件 ， 也 用 于 制作 焊接 结构 中 的 零件 ， 可 代替 重要 的 锡 青铜 ， 











状态 下 使 




















能 很 好 地 承受 冷 、 


1 弹簧 零件 ， 以 及 














热 压力 加 工 ， 不 能 热处理 强化 ， 通 常 在 退火 和 加 
， 此 时 有 高 的 届 服 点 和 弹性 。 用 于 制作 在 腐蚀 介质 中 工作 的 各 
8 6. 、 蜗 杆 、 齿 轮 、 轴 套 、 制 动 销 和 杆 类 耐 磨 零 









































kt: z gk Pr Hl 





QMn5 


为 含 锰 量 较 高 的 锰 青 铜 。 有 较 高 的 强度 、 硬 度 和 良好 的 塑性 ， 角 




















于 制作 蒜 汽 机 零件 和 锅炉 











的 各 种 管 接头 ， 蒸 汽 阀 门 等 高 温 耐 蚀 零 件 





QMn1. 5 








@ hk Ht 8 QMn5 低 ; 与 QMn5 比较 ， 强 度 、 硬 度 较 低 ， 但 塑性 较 高 ， 其 他 性 能 


相似 。 





用 途 同 QMn5 





Qcdl 














良好 ， 


FL. Б BJ SP H 





性 和 导热 性 ， 
一 般 采 用 冷 作 硬化 来 提高 强度 。 








良好 的 耐 磨 性 和 减 摩 性 ， 抗 蚀 性 好 ， 压 力 加 工 性 能 























电车 触 线 和 电话 用 软 线 以 及 电焊 机 的 电极 





作 工 作 温度 250%C 下 的 电动 机 整流 子 片 、 





0С:0. 5 














在 常温 及 较 高 温度 下 ( <400% ) 具有 较 高 的 强度 和 硬度 ， 导 电 性 和 导热 性 好 ， 


耐 磨 性 和 减 摩 性 





E 也 很 好 ; 经 时 效 硬 化 处 理 后 ， 





强度 、 硬 度 、 导 电 性 和 导热 性 均 显 














著 提高 ; 易于 焊接 和 针 焊 ， 在 大 气 和 淡水 中 具有 良好 的 抗 蚀 性 ， 高 温 抗 氧化 性 


Af, ñ 


RHI 











E 很 好 地 在 冷 态 和 热 态 下 承受 压力 加 工 。 其 缺点 是 对 缺口 的 敏感 性 较 强 。 用 
于 制作 工作 温度 350% 以 下 的 电焊 机 电极 、 电 动机 整流 子 片 以 及 其 他 各 种 在 高 温 
下 工作 的 、 要 求 有 高 的 强度 、 硬 度 、 导 电 性 和 导热 性 的 零件 ， 还 可 以 双 金 属 的 形 








ЕЕ ЕЯ 























0С. 5 -0.2 –0. 1 


为 加 








有 少量 镁 、 铝 的 铬 青铜 。 与 QCr0. 5 ЖН 
了 缺口 敏感 性 ， 其 他 怕 


能 和 ОС. 5 相似 。 








比 ， 不 仅 提高 了 耐 热 性 ， 而 且 改 善 




















途 同 QCr0. 5 








07:0.2 
07:0. 4 





为 时 效 硬 化 合金 。 




















高 ， 并 且 在 滩 火 状态 下 具有 普通 纯 铜 那 术 


相似 。 
极 等 





特点 是 高 温 (400% 以 下 ) 强度 比 其 他 任何 高 导电 合金 都 




















的 塑性 、 其 他 性 能 和 QC:0.5 -0.2 -0.1 





适 于 作 工 作 温 度 350Y 以 下 的 电动 机 整流 子 片 、 开 关 零 件 、 导 线 、 点 焊 电 





白 铜 加 工 产品 的 特性 与 用 途 


牌号 




















特性 与 











普通 白 铜 


ВО. 6 


ЖИЛ А 














特点 是 温差 电动 势 小 ， 最 大 工作 温度 为 100%C 。 用 于 制造 
特殊 温差 电 偶 ( 铂 - 铀 刍 热 电 偶 ) 的 补偿 导线 








B5 


为 结构 EF 


零件 





铜 。 它 的 强度 和 耐 蚀 性 都 比 铜 高， 无 腐蚀 破 歼 倾向。 用 作 船 舶 耐 蚀 








B16 














为 电工 铜 镍 合金 。 温 差 电动 势 小 ， 最 大 工作 温度 为 100Y 。 用 于 制造 特殊 温差 





























BA (41-25, iE- iH- ERE) 的 补偿 导线 
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Ж 
Ч 














特性 与 用 途 











(88) 





普通 白 铜 


B19 


为 结构 铜 镍 合金 。 
性 良好 ， 





疗 咒 具 、 钱 币 等 


在 高 温和 低温 下 仍 能 保持 高 的 强 
淡水 和 海水 中 工作 的 精密 仪表 零件 、 金 


有 高 的 耐 蚀 性 和 良好 的 力 








学 性 能 ， 在 热 态 


及 冷 态 下 压力 加 工 





度 和 塑性 ， 切 削 性 不 好 。 用 作 在 蒸汽 、 
属 网 和 抗 化 学 腐蚀 的 化 工 机 械 零件 以 及 医 








B30 




















具有 较 好 的 力学 性 能 和 抗 














蚀 性 ， 在 热 态 及 


工作 的 金属 管 和 








冷 态 下 压力 加 工 性 








i 能 和 耐 蚀 性 均 较 BS. B19 л. ДИЕТЕ 25 
汽 、 海 水 中 工作 的 抗 蚀 零 件 以 及 在 高 温 高 压 下 


冷凝 管 等 





СЕК 


BMn3 – 12 


























为 电工 铜 镍 合金 。 


定性 高 ， 对 铜 的 热电 
及 精密 电工 测量 仪器 











谷 称 锰 铜 ， 有 高 的 电阻 率 和 低 的 电阻 温度 





动 势 小 。 广 泛 用 于 制造 











系数 ， 电 阻 长 期 稳 


- 作 温度 在 1009С 以 下 的 电阻 仪器 以 





BMn40 - 1. 5 





ЖИЛ 62), 














热电 动 势 ， 耐 热 性 和 抗 蚀 性 好 ， 








通常 称 为 原 铜 。 具 有 几乎 
具有 较 好 的 力 














不 随 温度 而 改变 
学 性 能 和 变形 能 


(900C F) 的 良好 材料 及 工作 温度 在 500% 以 下 的 加 热 器 ( 


变阻器 





的 高 电阻 率 和 高 的 
力 。 为 制造 热电 偶 
НЭР НЫ Н20) 和 












































BMn43 -0. 5 





为 电工 铜 镍 合金 ， 











同时 具有 较 好 的 力学 性 角 
和 热电 偶 的 负极 以 及 工作 温度 不 超过 600%C 的 





通常 称 为 考 钢 。 在 














热 性 和 抗 蚀 性 也 


电工 铜 镍 合金 中 具有 最 大 的 温差 电动 势 ， 
并 有 高 的 电阻 率 和 很 低 的 电阻 温度 系数 ， 耐 ; 


比 BM40 -1.5 好 ， 





E 和 变形 能 力 。 在 高 温 测 量 中 ， 广 泛 采 

















НЭМХ 








用 考 铜 作 补偿 导线 








RA 


BFe30 -1 -1 


为 结构 铜 镍 合金 。 

















性 ， 但 切削 性 较 差 。 
融和 恒温 需 的 管材 





有 良好 的 力学 性 能 ， 在 海水 、 淡 水 和 蒸汽 中 具有 高 的 耐 蚀 
用 于 船舶 制造 业 中 制作 高 温 、 高 压 和 高 速 条 件 中 工作 的 冷凝 





BFe5 -1 


为 含 镍 较 少 的 结构 镁 白 铜 。 和 BFe30 -1 -1 相 比 ， 甚 强度、 硬度 较 低 ， 但 塑性 
主要 用 于 船舶 业 代 蔡 BFe30 -1-1 19 


较 高 ， 耐 蚀 性 相似 。 
零件 





作 冷 凝 咒 及 其 他 抗 蚀 








ЖЕРТ 


В/п15 – 20 


为 结构 铜 镍 合金 。 








强度 和 耐 蚀 性 ， 可 塑性 好 ， 在 热 态 及 冷 态 下 均 能 很 好 地 承受 压 























因 其 外 表 具 有 美丽 的 银白 














好 ， 焊 接 性 差 ， 弹 性 优 于 QSn6. 5 -0. 1。 
仪表 零件 以 及 医疗 器 械 、 工 业 器 
件 、 日 用 品 以 及 弹簧 管 和 簧 片 等 



































、 艺 术 品 、 





ЇЕ! 


色 ， 俗 称 德 银 。 








潮湿 条 伯 
电信 工业 零件 、 





F 下 和 强 腐蚀 介质 中 工作 的 


这 种 合金 具有 高 的 


力 加 工 ， 切 前 性 不 





蒸汽 配件 和 水 道 配 





В/п17 – 18 -1.8 


ЗЕНОН ЭГ 



































且 只 能 在 冷 态 下 六 


行 压力 加 





= 





о Л 

















性 能 和 BZn15 -20 相似 ， 但 它 的 切削 性 较 好 ， 而 
于 钟表 工业 制作 精密 零件 











СЕЕ 


ВАЗ -3 


为 结构 铀 镍 合金 。 可 以 热处理 ， 除 具有 高 的 强度 〈 是 白 铜 中 强度 最 高 的 ) 和 





耐 蚀 性 多 
合金 所 没有 的 性 能 。 








Тау 
, АТААН ЕЯИЛЭЕТЕ, ER ЕВЕ Ee, се Н 


用 于 制作 高 强度 耐 蚀 零件 

















ВА6-1.5 











为 结构 铜 镍 合金 。 
途 的 扁 弹 得 


可 以 热处理 强化 ， 有 较 高 的 强度 和 良好 的 弹性 。 制 作 重要 用 
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3.2 铜 及 铜 合金 市 材 的 规格 及 理论 重量 


3.2.1 铜 及 铜 合金 板材 的 牌号 、 状 态 和 规格 (GB/T 2040—2008) 


规格 尺寸 /mm 























































































































牌号 状态 一 有 
厚度 宽度 长 度 
Т2, ТЗ, ТРІ, ТР2, TUI, TU2 R ээг 
M a saa НИК М.Ү. Y,. Y. T 0.2-12 
H96, H80 M.Y 
H90. H85 M. Y,. Y мВт 
M. Y,. Y, С 
H65 
Y. T. TY 
R 4-60 
H70 、H68 M. Ү,. Y, 
0.2-10 
Y. T. ТҮ 
R 4 -60 
«3000 «6000 
H63 、H62 2 
0.2-10 
Y. T 
R 4 -60 
H59 
M.Y 0.2-10 
НРЬ59 -1 R 20 
š M. Ү,, Y 0.2~10 
HPb60 -2 Y T 0.5-10 
НМи58 -2 M. Y,. Y 0.2-10 
HSn62 -1 5 2-80 
s. M. Ya, Y 0.2-10 
НМи55-3-1, НМи57-3-1 
НАІ60 -1 -1, НА67-2-5 R 4-40 «1000 «2000 
НАІ66 -6-3 -2、HNi65 -5 
R 9 ~50 
Sn6. 5 -0.1 M. Ү,, Y. 
ын цан 02-12 
Y. T. ТҮ 
QSn6.5-0.4、QSn4 -3 «600 «22000 
M. Y. T 0.2-12 
05:4-0.3, QSn7 -0.2 
M. Y,. Y, 
QSn8 -0.3 0.2-5 
Y. T 
BAI6 -1.5 Y 
0.5-12 
BAI13 -3 CYS шав КҮР 
BZn15 -20 M. Ys Ү, T 0.5 -10 Е Е 
BZn18 -17 М, Y,. Y 0.5-5 
B5. BI9 R 7 -60 «2000 4000 
BFel0 -1-1、BFe30-1-1 M. Y 0.5~10 <600 «1500 
ОА15 M.Y 
QAI7 Y, Y 
0.4-12 «1000 «22000 
QAl9 -2 M.Y 
QAI -4 Y 
Qcdl Y 0.5-10 200 -300 800 ~ 1500 
0С:0.5, QC0. 5 -0. 2 -0.1 Y 0.5-15 100 -600 22300 
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(88) 
牌号 状态 规格 尺寸 Amm - 
厚度 宽度 长 度 
ОМш. 5 М 
0.5-5 100 -600 «1500 
ОМп5 М, Ү 
QSi3 -1 M. Y. T 0.5~10 100 ~ 1000 =500 
QSn4 -4-2.5、QSn4 -4 -4 М, Ү,, Y>. Y 0.8 -5 200 ~ 600 800 -2000 
BMn40 -1.5 M. Y 
0.5~10 100 -600 800 ~ 1500 
BMn3 -12 M 
3.2.2 ” 热 轧 纯 铜板 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 2040—2008) 
厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 
1/ ши W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) 
4.0 35. 60 16.0 142.4 36. 0 320. 4 
4.5 40. 05 17.0 151.3 38. 0 338. 2 
5.0 44. 60 18.0 160. 2 40. 0 356. 0 
5.5 48.95 19.0 169. 1 42.0 373. 8 
6.0 53. 40 20.0 178.0 44.0 391. 6 
6.5 57. 85 21.0 186.9 45.0 400. 5 
7.0 62. 30 22.0 195. 8 46.0 409. 3 
7.5 66. 71 23.0 204.7 48.0 427.2 
8.0 71.20 24.0 213.6 50.0 445.0 
9.0 80.10 25.0 222.5 52.0 462. 8 
10.0 89.0 26.0 231.4 54.0 480.6 
11.0 97.9 28.0 249.2 55.0 489. 5 
12.0 106. 8 30. 0 267.0 56. 0 498. 4 
13.0 115.7 32.0 284. 8 58.0 516.2 
14.0 124.6 34.0 302. 6 60. 0 534.0 
15.0 133. 5 35.0 311.5 
3.2.3 热 轧 黄 铜板 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 2040—2008) 
t/mm W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) 
4.0 35. 20 14.0 123. 20 28.0 246. 40 
4.5 39. 60 15.0 132. 00 29.0 255.20 
5.0 44. 00 16.0 140. 80 30.0 264. 00 
5.5 48. 40 17.0 149. 60 32.0 281.60 
6.0 52.80 18.0 158. 40 34. 0 299. 20 
6.5 57.20 19.0 167. 20 35.0 308. 00 
7.0 61. 60 20.0 176. 00 36.0 316. 80 
7.5 66. 00 21.0 184. 80 38.0 334. 40 
8.0 70. 40 22.0 193. 60 40.0 352. 00 
9.0 79. 20 23.0 202. 40 42.0 369. 60 
10.0 88. 00 24.0 211.20 44.0 387.20 
11.0 96. 80 25.0 220. 00 45.0 396. 00 
12.0 105. 60 26. 0 228. 80 46. 0 404. 80 
13.0 114.40 27.0 237. 60 48.0 422. 40 
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(8) 
厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 
t/mm W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) 
50.0 440. 00 55.0 484. 00 60. 0 528. 00 
52.0 457. 60 56.0 492. 80 
54.0 475.20 58.0 510. 40 
3.2.4 冷 轧 纯 铜板 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 2040—2008) 
厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 
1/ ши W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) 
0.2 1.78 1.3 11. 57 4.0 35. 60 
0.3 2.67 1.4 12. 46 4.5 40. 05 
0.4 3. 56 1.5 13. 35 5.0 44. 50 
0.5 4. 45 1.6 14. 69 5.5 48.95 
0.6 5.34 1.8 16. 02 6.0 53. 40 
0.7 6.23 2.0 17. 80 6.5 57. 85 
0.8 7.12 2.2 19. 58 7.0 62. 30 
0.9 8.01 2.5 22. 25 7.5 66. 75 
1.0 8.90 2.8 24. 92 8.0 71.20 
1.1 9.79 3.0 26. 70 9.0 80. 1 
1.2 10. 68 3.5 31.15 10.0 89.0 
3.2.5 冷 轧 黄 铜板 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 2040—2008) 
厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 
t/mm W/ (kg/m’) t/mm W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) 
0. 20 1.76 1.00 8. 80 3.50 30. 80 
0.25 2.20 1.10 9. 68 4.00 35.20 
0.30 2.64 1.20 10. 56 4.50 39. 60 
0.35 3. 08 1.35 11. 88 5.00 44.00 
0.40 3.52 1.50 13. 20 5.50 48.40 
0.45 3.96 1.65 14. 52 6.00 52. 80 
0.50 4.40 1.80 15. 84 6.50 57.20 
0.55 4.84 2.00 17. 60 7.00 61.60 
0.60 5.28 2.25 19. 80 7.50 66. 00 
0.70 6.16 2.50 22. 00 8.00 70.40 
0.80 7.04 2.75 24. 20 9.00 79.20 
0. 90 7.92 3.00 26. 40 10. 00 88. 00 
3.2.6 纯 铜 带 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 2059—2008) 
厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 
t/mm W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) 
0. 03 0. 267 0. 09 0. 80 0.20 1, 78 
0. 05 0.44 0.10 0. 89 0.22 1.96 
0.06 0.53 0.12 1.07 0.25 2.23 
0.07 0.62 0.15 1.34 0.30 2.67 
0.08 0.71 0.18 1.60 0.35 3.12 
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(2) 
厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 
t/mm W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) 
0. 40 3.56 0.95 8. 45 2.0 17.80 
0. 45 4.01 1.0 8. 90 2.1 18. 69 
0. 50 4.45 1.1 9.79 2.2 19.58 
0.55 4.90 1.2 10. 68 2.3 20. 47 
0. 60 5.34 1.3 11. 57 2.4 21.36 
0. 65 5.79 1.4 12. 46 2.5 22.25 
0. 70 6. 23 1.5 13. 35 2.6 23.14 
0. 75 6. 68 1.6 14. 24 2.7 24. 03 
0. 80 7.12 1:7 15. 13 2.8 24. 92, 
0. 85 7.57 1.8 16. 02 2.9 25.81 
0. 90 8.01 1.9 16. 91 3.0 26.70 

3.2.7 黄 铜 带 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 2059—2008) 
厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 
1/ ши W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) 
0. 03 0. 264 0.45 3.96 1.5 13.20 
0.05 0.44 0.50 4.40 1.6 14. 08 
0.06 0.53 0.55 4.84 1.7 14. 96 
0. 07 0. 62 0.60 5.28 1.8 15. 84 
0. 08 0.70 0.65 5.72 1.9 16.72 
0.09 0.79 0.70 6.16 2.0 17.60 
0.10 0.88 0.75 6. 60 2.1 18. 48 
0. 12 1.06 0. 80 7. 04 2.2 19. 36 
0. 15 1.32 0. 85 7. 48 2.3 20. 24 
0. 18 1. 58 0.90 7.92 2.4 21.12 
0. 20 1.76 0.95 8.36 2.5 22.00 
0.22 1.94 1.0 8. 80 2.6 22. 88 
0.25 2.20 1.1 9. 68 2.7 23.76 
0. 30 2.64 1.2 10. 56 2.8 24. 64 
0. 35 3. 08 1.3 11.44 2.9 25.52 
0.40 3.52 1.4 12.32 3.0 26.40 

3.2.8 铝 青 铜 带 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 2059—2008) 
厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 
t/mm W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) 
0.05 0.41 0.22 1.80 0.70 5.74 
0.06 0.49 0.25 2.05 0.75 6.15 
0.07 0.57 0.30 2.46 0.80 6.56 
0.08 0.66 0.35 2.81 0.85 6.97 
0.09 0.74 0.40 3.28 0.90 7.38 
0.10 0.82 0.45 3.69 0. 95 7.79 
0. 12 0. 98 0. 50 4.10 1.0 8.20 
0. 15 1.23 0. 55 4. 51 1.1 9. 02 
0.18 1.47 0.60 4.92 1.2 9.84 
0.20 1.64 0.65 5.33 
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3.2.9 ” 锡 青 铜 带 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 2059—2008) 















































厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 
t/mm W/(kg/m°) t/mm W/ (kg/m?) t/mm W/ (kg/m?) 
0.05 0. 44 0. 33 2.90 0.95 8.36 
0.06 0.53 0.35 3.08 1.0 8.80 
0.07 0.61 0.40 3. 52 1.1 9. 68 

0. 08 0. 70 0. 45 3.96 1.2 10. 56 
0. 09 0. 79 0. 50 4. 40 1.3 11.44 
0.10 0. 88 0. 55 4. 84 1.4 12.32 
0. 12 1.06 0.60 5.28 1.5 13.20 
0.15 1.32 0.65 5. 72 1.6 14. 08 
0.18 1.58 0.70 6.16 1:7 14. 96 
0. 20 1. 76 0. 75 6. 60 1.8 15.84 
0.22 1.91 0.80 7. 04 1.9 16. 72 
0. 25 2.20 0. 85 7. 48 2.0 17. 60 
0. 30 2.64 0.90 7. 92 























3.3 铜 及 铜 合 金 拉 制 管材 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 1527—2006) 












































外 径 /mm | 壁 厚 /mm = 外 径 /mm | 壁 厚 /mm ЕЕ 外 径 /mm | 壁 厚 /mm 
/(kg/m) /(kg/m) / (kg/m) 
0.5 0. 035 0.5 0. 105 2.5 0. 524 
0.75 0. 047 0.75 0. 152 10 3.0 0. 587 
° 1.0 0.056 1.0 0. 196 3.5 0. 636 
1,5 0. 063 8 1,5 0. 272 0. 5 0. 147 
0 5 0. 049 2.0 0. 335 0.75 0.215 
0.75 0.068 гу шин 1.0 0. 280 
ü 1.0 0. 084 ын шэг 11 15 0.398 
1.5 0.105 ын цн 2.0 0. 503 
0,5 0. 119 2.5 0. 594 
нь шэг 0. 75 0. 173 3.0 0. 671 
А 0. 75 0. 089 1.0 0 224 3.5 0934 
41801, u e ам 
` ` 2.0 0.391 0.75 0.236 
0.5 0.077 2.5 0. 454 1.0 0. 307 
Р 0. 75 0. 110 3.0 0. 503 12 1.5 0. 440 
1.0 0. 140 3.5 0. 538 2.0 0.559 
1.5 0.189 0.5 0.133 2.5 0. 664 
0.5 0. 091 0.75 0. 194 3.0 0. 755 
0.75 0.131 10 1.0 0. 252 3-5 0. 831 
T 1.0 0. 168 1.5 0. 356 0.5 0.175 
1,5 0. 231 2.0 0. 447 13 0.75 0. 257 
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( 续 ) 
理论 重量 理论 重量 理论 重量 
外 径 /mm | 壁 厚 /mm 外 径 /mm | 壁 厚 /mm 外 径 /mm | 壁 厚 /mm 
/ (kg/m) / (kg/m) / (kg/m) 
1.0 0. 335 2.0 0. 894 1.0 0.615 
1.5 0. 482 2.5 1. 083 1.5 0. 901 
M 2.0 0.615 с 3.0 1. 258 2.0 1.174 
. 2.5 0.734 3.5 1.418 2.5 1.433 
3.0 0.838 4.0 1. 565 23 3.0 1.678 
3.5 0. 929 4.5 1. 698 3.5 1.909 
0.5 0. 189 0.5 0. 259 4.0 2. 124 
0.75 0. 278 1.0 0. 503 4.5 2.328 
1.0 0. 363 1.5 0. 734 5.0 2.515 
” 1.5 0.524 2.0 0.950 1.0 0.643 
2.0 0.671 19 2.5 1. 153 1.5 0. 943 
2.5 0. 803 3.0 1.341 2.0 1.230 
3.0 0.922 3.5 1.516 2.5 1.502 
3.5 1.027 4.0 1.677 24 3.0 1.761 
0.5 0.203 4.5 1. 823 3.5 2. 005 
0.75 0.299 0 5 0.273 4.0 2.236 
1.0 0.391 10 0. 531 4.5 2. 452 
ís 1.5 0. 566 15 0 776 5.0 2. 655 
=: 0 хас 2.0 1. 006 1.0 0.671 
= 0:919 20 2.5 1.223 1.5 0. 985 
3.0 1.006 3.0 1. 425 2.0 1.286 
3,5 1, 125 3.5 1.615 2.5 1.572 
De 0:217 4.0 1. 789 25 3.0 1. 844 
10 0.419 4.5 1.950 3.5 2.103 
уе 02008 1.0 0. 550 4.0 2.347 
20 0:782 L5 0.817 4.5 2.578 
16 2.5 0.943 нэ i х 2,795 
3.0 1.090 
2.5 1.293 1.0 0.699 
3.5 1.223 
21 3.0 1. 509 1.5 1.027 
4.0 1. 341 
3.5 1.713 2.0 1.341 
4.5 1.446 
4.0 1.900 2.5 1.642 
0.5 0. 231 4.5 2.075 26 3.0 1.928 
1.0 0.447 5.0 2.236 3.5 2.201 
1.5 0.650 
党 рест 4.0 2.459 
20 0:838 4.5 2.704 
1.5 0. 859 ` ` 
17 2.5 1.013 
2.0 1.118 си 8 
3.0 1.174 : 
22 143 2.5 1. 362 1.0 0. 727 
40 1.453 22 3.0 1. 593 1.5 1. 069 
4.5 1. 572 ээ маг 57 20 цал 
4.0 2. 012 2.5 1.712 
0:9 шэг 4.5 2.201 3.0 2.012 
18 
10 8 5.0 2. 375 3.5 2.299 
1.5 0. 692 
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(88) 
Мела | лаш U n m) СА | аль Вла R 
/(kg/m) /(kg/m) /(kg/m) 

4.0 2. 571 2.5 2. 062 1.0 1. 006 

27 4.5 2. 830 3.0 2. 431 1.5 1.488 

5.0 3.074 2 3.5 2. 789 2.0 1. 956 

1.0 0. 755 4.0 3. 130 2.5 2.410 

1.5 1.111 4.5 3. 458 37 3.0 2. 850 

2.0 1. 453 5.0 3. 773 3.5 3.277 

2:29 1. 782 1.0 0. 894 4.0 3. 689 

28 3.0 2.096 1.5 1. 320 4.5 4. 087 

3.5 2. 398 2.0 1. 733 5.0 4.471 

4.0 2. 683 2.5 2. 131 1.0 1. 034 

4.5 2.955 33 3.0 2. 515 1.5 1.530 

5.0 3.214 3.5 2. 885 2.0 2.012 

1.0 0. 782 4.0 3. 242 2.5 2. 480 

1:5 1, 153 4.5 3. 584 38 3.0 2.934 

2.0 1. 509 5.0 3. 912 3.5 3. 374 

2.5 1.851 1.0 0.922 4.0 3.801 

(29) 3.0 2. 180 1.5 1. 3662 4.5 4.213 

3.5 2. 494 2.0 1. 789 5.0 4.611 

4.0 2. 795 2.5 2.201 1.0 1.062 

4.5 3.081 34 3.0 2. 599 1.5 1.572 

5.0 3.354 3.5 2. 985 2.0 2. 068 

1.0 0.810 4.0 3. 354 2.5 2.550 

1.5 1. 195 4. 5 3. 710 (39) 3.0 3.018 

2.0 1. 565 5.0 4. 052 3.5 3. 472 

2.5 1. 921 1.0 0. 950 4.0 3.912 

30 3.0 2.264 1.5 1. 404 4. 5 4. 339 

3.5 2. 592 2.0 1. 844 5.0 4.751 

4.0 2. 906 2.5 2.271 1.0 1.090 

4. 5 3. 207 35 3.0 2. 683 1.5 1.614 

5.0 3. 493 3.5 3. 081 2.0 2.124 

1.0 0.838 4.0 3.465 25 2. 620 

1.5 1. 237 4.5 3. 836 40 3.0 3. 102 

2.0 1. 621 5.0 4. 192 3.5 3. 570 

2.5 1.991 10 0.978 4.0 4. 024 

31 3.0 2. 347 1.5 1.446 4.5 4.464 

3.5 2. 690 2.0 1. 900 5.0 4.891 

ыг s 2.5 2. 340 1.0 1.118 

° азаа 36 3.0 2. 767 1.5 1.656 

ын шин 3,5 3,179 2.0 2. 180 

1.0 0. 866 4.0 3.577 (41) 2.5 2. 690 

32 1.5 1.279 4.5 3.961 3.0 3.186 

2.0 1.677 5.0 4. 332 3.5 3. 668 
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( 续 ) 
Малаш | лаш ERR 0 ола | лаш ОА ion | ai) 208 
/ (kg/m) /(kg/m) / (kg/m) 
4.0 4. 136 1.0 1. 258 2.5 3.319 
(41) 4.5 4. 590 1.5 1. 865 3.0 3. 940 
5.0 5. 030 2.0 2. 459 3.5 4. 550 
6.0 5. 869 2.5 3. 039 50 4.0 5. 142 
1.0 1. 146 3.0 3. 605 4.5 5.722 
(46) 
1.5 1. 699 3.5 4. 157 5.0 6. 288 
2.0 2.236 4.0 4. 695 6.0 7.378 
2.5 2.761 4.5 5.219 1.0 1.425 
42 3.0 3. 270 5.0 5. 729 1.5 2. 117 
3.5 3. 766 6.0 6. 707 2.0 2. 795 
4.0 4. 248 1.0 1. 286 2.5 3. 458 
4.5 4.716 1.5 1. 907 (52) 3.0 4. 108 
5.0 5.170 2.0 2.515 3-5 4. 744 
6.0 6. 036 2.5 3. 109 4.0 5. 366 
1.0 1. 174 (47) 3.0 3. 689 4.5 5.973 
1.5 1. 740 3.5 4. 255 5.0 6. 567 
2.0 2.292 4.0 4. 807 6.0 7.713 
2.5 2.830 4.5 5. 345 1.0 1.481 
(43) 3.0 3. 354 5.0 5. 869 1.5 2.201 
3.5 3.864 6.0 6. 875 2.0 2.906 
4.0 4. 360 1.0 1.313 2.5 3. 598 
4.5 4. 842 1.5 1. 949 44 3.0 4.276 
5.0 5. 310 2.0 2.571 3.5 4.939 
6.0 6. 204 2.5 3. 179 4.0 5.589 
1.0 1.202 3 3.0 3. 773 4.5 6.225 
1.5 1. 782 3.5 4. 353 5.0 6. 847 
2.0 2.347 4.0 4. 918 6.0 8. 048 
2:5 2. 899 4.5 5.470 1.0 1. 509 
(44) 3.0 3.437 5.0 6. 008 1.5 2.243 
3.5 3.961 6.0 7. 042 2.0 2.962 
4.0 4. 471 1.0 1.341 2.5 3. 668 
4.5 4.967 1.5 1.991 44 3.0 4. 360 
5.0 5.449 2.0 2.627 3.5 5. 037 
6.0 6. 372 2.5 3. 249 4.0 5.701 
1.0 1.230 3.0 3. 857 4.5 6.351 
1.5 1.823 (49) is E 5.0 6.987 
2.0 2.403 4.0 5. 030 6.0 8.216 
25 2169 4.5 5. 596 1.0 1.537 
45 и НЭЭ 5.0 6. 148 1.5 2.285 
3.5 4. 059 
4.0 4. 583 6.0 ащ (56) 2-0 3.018 
4.5 5. 093 1.0 1. 369 2.5 3.738 
5.0 5. 589 50 1.5 2. 033 3.0 4. 443 
6.0 6. 539 2.0 2. 683 3.5 5.135 
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( 续 ) 
si | | ОВ а | | R явлаа | — ` S 
/ (kg/m) /(kg/m) / (kg/m) 
4.0 5.813 6.0 9. 725 2.5 4.716 
(46) 4.5 6. 476 7.0 11. 150 3.0 5. 617 
5.0 7.126 (64) 8.0 12. 520 3.5 6.504 
6.0 8. 384 (9.0) 13. 833 4.0 7.378 
1.0 1. 593 10.0 15. 091 4.5 8.237 
1.5 2.368 лт а=) 70 5.0 9. 082 
2.0 3.130 е iae 6.0 10.737 
2.5 3.878 30 5, 198 7.0 12. 324 
” 3.0 4.611 3.5 & 051 8.0 13.861 
3.5 5.331 LO 6.819 (9.0) 15. 342 
4.0 6. 036 д5 T 10.0 16.768 
4.5 6.728 65 5.0 š 384 2.0 3.912 
5.0 7.406 6.0 9. 893 2.5 4.856 
6.0 8.719 7.0 11.346 3.0 5.785 
1.0 1.649 8.0 12. 743 3-5 6. 700 
1.5 2.452 (9.0) 14. 085 4.0 7. 601 
2.0 3.242 10.0 15.370 (72) 4.5 8.489 
2.5 4.017 20 238 5.0 9. 362 
2 3.0 4.779 ян ха 6.0 11. 067 
3.5 5. 526 o 20 7.0 12.715 
4.0 6. 260 НӨ а. 8.0 14. 308 
4.5 6.980 эн аах (9.0) 15. 845 
5.0 7. 685 НУ 07 10.0 17. 327 
6.0 9. 055 (66) ин 3 523 2.0 4.024 
2.0 3.354 6.0 10.061 4 шон 
2.5 4.157 7.0 11. 542 an зан 
3,0 4,946 8.0 12. 967 ыг 6; 826 
гн 5. 722 (9.0) 14. 336 53 人 
4.0 6.483 10.0 15. 650 (74) эс 9: 140 
4.5 7.231 5.0 9.641 
622 5.0 7.965 2.0 3. 689 6.0 11.402 
6.0 9 390 2.5 4.576 7.0 13.107 
7.0 10. 759 ни мин 8.0 14. 755 
8.0 12. 073 ЯВ s (9.0) 16.348 
(9.0) 13.330 4.0 7.154 10.0 17.885 
10.0 14. 532 68 ын 7289 2.0 4.080 
2.0 3.465 ян ен 2.5 5. 065 
6.0 10. 396 
и иа 7.0 11.933 Ын цэ. 
3.0 5.114 3,5 6.993 
8.0 13.414 75 
(64) 3.5 5.918 (9.0) 14839 4.0 7.937 
ын 6.107 10.0 16. 209 нг 2. 
4.5 7. 483 5.0 9.781 
5.0 8.244 70 2.0 3.801 6.0 11. 570 



















































































114 第 1 篇， 常用 金属 材料 
( 续 ) 
理论 重量 理论 重量 理论 重量 
外 径 /mm | 壁 厚 /mm 外 径 /mm | 壁 厚 /mm 外 径 /mm | 壁 厚 /mm 
/(kg/m) /(kg/m) /(kg/m) 
7.0 13. 302 3.5 7. 678 Е (9.0) 19. 367 
js 8.0 14. 979 4.0 8. 719 10.0 21.239 
(9.0) 16. 600 4.5 9. 746 2.0 4. 807 
10.0 18. 165 5.0 10. 759 2.5 5.973 
2.0 4. 136 (82) 6.0 12. 743 3.0 7.126 
2.5 5.135 7.0 14. 672 3.5 8.265 
3.0 6. 120 8.0 16. 544 4.0 9. 390 
3,5 7.091 (9.0) 18. 361 4.5 10. 501 
4.0 8. 048 10.0 20.121 (88) 5.0 11.598 
76 4.5 8. 992 2.0 4. 583 6.0 13. 749 
5.0 9.921 2.5 5. 694 7.0 15. 845 
6.0 11,737 3.0 6. 791 8.0 17. 885 
7.0 13, 498 3.5 7. 874 (9.0) 19. 870 
8.0 15, 203 4.0 8. 943 10.0 21. 798 
9.0 16. 851 
е : 18. 444 (84) 和 人 4.218 
: x I F 5.0 11. 039 25 6.113 
я 1 - 6.0 13.079 3.0 7.294 
. . 7.0 15. 063 3 5 8 461 
3.0 6. 288 8.0 16. 991 4.0 9. 613 
3.5 7.287 
a зөн (9.0) 18. 864 4.5 10. 752 
1 А 90 
10.0 20. 680 5.0 11.877 
4.5 9. 243 
(78) 2.0 4. 639 6.0 14. 085 
5.0 10. 200 
2.5 5. 764 7.0 16. 237 
6.0 12. 073 
3.0 6. 875 8.0 18. 333 
7.0 13. 889 
3.5 7.972 (9.0) 20. 373 
8.0 15. 650 
4.0 9. 055 10.0 22.357 
(9.0) 17. 354 12 зах 
. 10. 
10.0 19. 003 85 7 г. 2.0 5.030 
; 11. 
Эс 人 6.0 13. 246 
2.5 5.415 - А А A 3.0 7. 462 
. 15. 
28 хэнч 8.0 17.215 j s. 
Ын с 84 0) Jo. 115 йн - 
ны Зан i 0 960 (92) ын ие 
80 4.5 9. 495 Ы 2 5.0 12. 157 
5.0 10. 480 2.0 4. 695 6.0 14. 420 
6.0 12. 408 2.5 5. 834 7.0 16. 628 
7.0 14. 280 3.0 6. 959 8.0 18. 780 
8.0 16.097 ын шан (9.0) 20. 876 
(9.0) 17. 857 2 4.0 9. 166 10.0 22.916 
10.0 19. 562 4.5 10. 249 sa E 
5.0 11.318 
2.0 4. 471 2.5 6. 393 
6.0 13.414 (94) 
(82) 2.5 5. 554 3.0 7. 629 
7.0 15. 454 
3.0 6. 623 3.5 8. 852 
8.0 17. 438 
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( 续 ) 
理论 重量 理论 重量 理论 重量 
外 径 /mm | 壁 厚 /mm 外 径 /mm | 壁 厚 /mm 外 径 /mm | 壁 厚 /mm 
/ (kg/m) / (kg/m) / (kg/m) 

4.0 10. 061 100 10.0 25.151 4.5 14. 525 

4.5 11. 255 20 5 757 5.0 16. 077 

5.0 12. 436 2 5 7 161 6.0 19. 115 

(94) 6.0 14. 755 3.0 8.551 120 7.0 22. 105 

7.0 17.019 3.5 9 928 8.0 25. 040 

8.0 19. 227 40 11. 290 (9.0) 27.918 

(9.0) 21. 379 4.5 12. 639 10.0 30. 756 

10.0 23. 475 105 5 0 13 973 2.0 6. 875 

2.0 5.254 6.0 16. 600 2.29 8. 558 

2.5 6. 532 7.0 19.171 3.0 10. 228 

3.0 7.797 8.0 21.686 3:9 11. 884 

3.5 9. 048 (9.0) 24. 145 4.0 13. 526 

4.0 10. 284 10.0 26. 549 4. 5 15. 154 

4.5 11. 507 иь 5.0 16. 768 
96 2.0 6. 036 

5.0 12. 722 6.0 19. 953 
2.5 7. 510 

6.0 15. 091 7.0 23. 083 
3.0 8.971 

7.0 17. 410 8.0 26. 157 
3.5 10. 417 

8.0 19. 674 (9.0) 29. 176 
4.0 11. 849 

(9.0) 21. 882 10.0 32. 138 
10.0 24. 034 ын 13 a67 

р : 110 

5.0 14. 679 2.0 7. 154 

2.0 5.366 6.0 17. 438 2.5 8. 912 

2.5 6. 672 7.0 20. 149 3.0 10. 647 

3.0 7.965 8.0 22. 804 3.5 12. 373 

3:9 9. 243 (9.0) 25. 403 4.0 14. 085 

4.0 10. 508 10.0 27.960 4. 5 15. 783 

4.5 11. 758 ны 5.0 17. 466 
(98) 2.0 6. 316 

5.0 12. 995 6.0 20. 792 
2.5 7. 860 

6.0 15. 426 7.0 24. 062 
3.0 9. 390 

7.0 17. 802 8.0 27. 275 
3.5 10. 906 

8.0 20. 121 (9.0) 30. 433 
4.0 12. 408 

(9.0) 22. 385 10.0 33. 552 
10.0 24. 592 юэ Ы 

1 1 115 

8.0 15. 370 2.0 7.434 

2.0 5.477 6.0 18.277 2.5 9.257 

2.5 6.812 70 21 127 3.0 11. 067 

3.0 8. 132 8.0 23. 922 3.5 12. 862 

3.5 9. 439 (9.0) 26. 660 4.0 14. 644 

4.0 10. 731 4.5 16.411 

10.0 29. 343 135 

100 4.5 12. 010 5.0 18. 174 

5.0 13.274 2.0 6.595 6.0 21. 630 

6.0 15. 762 2,5 8. 209 7.0 25. 040 

7.0 18. 193 120 3.0 9. 809 8.0 28. 393 

8.0 20. 568 3.5 11, 395 (9.0) 31. 601 

(9.0) 22. 888 4.0 12. 967 10.0 34.933 



































116 第 1 篇 常用 金属 材料 


















































( 续 ) 
理论 重量 理论 重量 理论 重量 
外 径 /mm | 壁 厚 /mm 外 径 /mm | 壁 厚 /mm 外 径 /mm | 壁 厚 /mm 
/(kg/m) /(kg/m) /(kg/m) 
2.0 7.713 5 (9.0) 36. 721 3.0 14. 839 
2.5 9. 606 10.0 40. 522 3.5 17. 264 
3.0 11. 486 3.0 Big 4.0 19. 674 
3.5 13. 351 3.5 син 4.5 22. 070 
4.0 15. 203 5.0 24. 453 
4.0 17. 438 180 
48 4.5 17. 040 гж 19. 555 6.0 29. 176 
5.0 18. 864 8.0 21. 669 7.0 33. 843 
6.0 22. 469 160 60 387803 8.0 38. 454 
7.0 26.018 227 29. 930 (9.0) 43.009 
8.0 29.511 8.0 33. 982 10.0 47. 532 
(9.0) 32. 948 (9.0) 37. 979 3.0 15. 259 
10:0 36: 330 10.0 41.919 3.5 17. 753 
2.0 7. 993 т B5 4.0 20. 233 
2.5 9. 961 A : Is: 了 4.5 22. 699 
3.0 11. 905 И f 5.0 25. 164 
4.0 17. 997 185 
3.5 13. 840 99 8 6.0 30. 014 
4.5 20. 184 
4.0 15. 762 7.0 34. 821 
4.5 17. 669 165 < 2 8.0 39. 572 
145 6.0 26. 660 : хог 
5.0 19. 562 70 50:08 (9.0) 44. 266 
6.0 23. 307 й Ч = 10 10.0 48. 906 
7.0 26. 996 3.0 15. 678 
(9.0) 39. 236 : ` 
8:0 302027 3.5 18. 242 
(9.0) аж 10.0 43. 316 š ° 
: : 4.0 20. 792 
10.0 37. 746 3.0 14. 001 4.5 23.328 
2.0 8. 272 3.5 16. 286 5.0 25. 850 
2.5 10. 305 4.0 18. 556 ын 6.0 30. 852 
3.0 12. 324 4.5 20. 813 7.0 35. 799 
3,5 14, 329 т 5.0 23. 067 8.0 40. 689 
4.0 16. 320 6.0 27. 499 (9.0) 45. 524 
150 4.5 18. 298 7.0 31. 886 10.0 50. 303 
5.0 20. 271 
2) шэн гэ? 30:218 3.0 16. 097 
: 5 m i 63:0) Аоки 3.5 18. 731 
: . 10.0 44. 736 зүй ПУ 
8.0 31. 747 
3.0 14. 420 4.5 23.957 
(9.0) 35. 463 
3.5 16. 775 5.0 26. 549 
10.0 39. 124 195 
3.0 12. 743 4.0 19. 115 6.0 31. 691 
3.5 14. 818 4.5 21,442 7.0 36. 777 
4.0 16. 879 7” 5.0 23. 754 8.0 41. 807 
4.5 18. 926 6.0 28. 337 (9.0) 46. 782 
ри 5.0 20. 960 7.0 32. 864 10.0 51.700 
6.0 24. 984 8.0 37. 336 3.0 16. 516 
7.0 28. 952 (9.0) 41. 751 200 3.5 19. 220 
8.0 32. 864 10.0 46.111 4.0 21.910 
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( 续 ) 
Малаш | | ERR Mi ma | аль | | R 
/ (kg/m) /(kg/m) /(kg/m) 
4.5 24. 585 4.0 26. 381 3.5 29. 001 
5.0 27. 247 4.5 29. 616 4.0 33. 088 
6.0 32. 529 240 5.0 32. 837 300 4.5 37. 161 
200 7.0 37. 755 6.0 39. 236 5.0 41. 220 
8.0 42. 925 7.0 45. 580 san тту 
(9.0) 48. 039 3.0 20. 708 4.0 34.206 
10.0 53. 097 3.5 24. 110 310 4.5 38.419 
3.0 17.354 4.0 27. 499 5.0 42. 639 
ЕЕЕ | sm ар гын 
210 4.5 25. 843 6.0 40. 913 320 ын эг 
Вэ гре ДИ | 4.5 39. 676 
- “harta 5.0 44.015 
T 30 ii 3.5 25. 089 3.5 31. 935 
3.0 18. 193 260 : 1 — x 330 M : x - 
эн мэн 5.0 35. 649 I I 
+O 2A TAS 5.0 45.412 
220 4.5 27. 101 3.5 26. 067 3.5 32. 913 
5.0 30. 042 270 4.0 29.735 4.0 37. 559 
6.0 35. 883 4.5 33. 388 349 4.5 42. 191 
7.0 41.667 5.0 37. 028 5.0 46. 810 
3.0 19. 031 3.5 27.045 зү гэртэ 
3.5 22. 154 - 4.0 30. 852 44 рег 
4.0 25.263 4.5 34. 646 350 45 43. 449 
230 4.5 28. 358 5.0 38. 426 вм 48:507 
5.0 31. 439 
нэ 2 3.5 28. 023 3.5 34. 870 
7.0 43. 624 290 x : Юн x 360 M : x - 
3.0 19. 870 
240 35 23. 132 5.0 39. 823 5.0 49. 629 
































Е. 1. 管材 牌号 有 1T2 、T3 TP1, ТР2, TUI MTU, 8 ҮС Н ЖЛЯ.9в/сш 计算 。 
2. 表 中 带 括号 的 尺寸 为 不 推荐 采用 的 规格 。 


3.4 ” 铜 及 铜 合 金 拉 制 棱 材 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 4423—2007) 












































d. a. s/mm 圆 棒 材 理论 重量 W/A(kg/m) | 方 棒 材 理论 重量 W/(ke/m) | 六 角 棒 材 理论 重量 W/ (kg/m) 
5.0 0.167 0.213 0.184 
5.5 0.202 0.257 0.223 
6.0 0.240 0. 306 0. 265 
6. 5 0. 282 0. 359 0.311 
7.0 0.327 0.417 0.360 
7.5 0. 376 0. 478 0.414 
8.0 0. 427 0. 544 0. 471 
8.5 0.482 0.614 0.532 
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(28) 
а, s/mm 圆 棒 材 理论 重量 W/(ke/m) | 方 棒 材 理论 重量 W/(ke/m) | 六 角 棒 材 理论 重量 W/ (kg/m) 
9.0 0.541 0. 689 0. 596 
9. 5 0. 603 0. 767 0. 664 
10 0. 668 0. 850 0. 736 
11 0. 808 1.029 0.891 
12 0.961 1.224 1. 060 
13 1, 128 1. 437 1. 244 
14 1. 308 1. 666 1. 443 
15 1. 502 1.913 1. 656 
16 1. 709 2.176 1. 884 
17 1. 929 2. 457 2.127 
18 2.163 2. 754 2.385 
19 2.410 3. 069 2.657 
20 2.670 3. 400 2.944 
21 2.944 3. 749 3. 246 
22 3.231 4.114 3.563 
23 3.532 4.497 3. 894 
24 3. 845 4. 896 4. 240 
25 4. 173 5.313 4. 601 
26 4. 513 5. 746 4. 976 
27 4. 867 6. 197 5.366 
28 5. 234 6. 664 5.771 
29 5.615 7. 149 6. 191 
30 6. 008 7.650 6. 625 
32 6. 836 8. 704 7. 538 
34 7.717 9. 826 8. 509 
35 8. 178 10. 413 9.017 
36 8. 652 11.016 9. 540 
38 9. 640 12. 274 10. 629 
40 10. 682 13. 600 11. 778 
42 11. 776 14. 994 12. 985 
44 12. 925 16. 456 14. 251 
45 13. 518 17. 213 14. 906 
46 14. 126 17. 986 15. 576 
48 15. 382 19. 584 16. 960 
50 16. 690 21. 250 18. 403 
52 18. 052 22. 984 19. 904 
54 19. 468 24. 786 21. 465 
55 20. 195 25.713 22. 267 
56 20. 936 26. 656 23. 084 
58 22. 458 28. 594 24. 762 
60 24. 034 30. 600 26. 500 
65 28. 206 35.913 31. 100 
70 32.712 41. 650 36. 069 
75 37. 553 47.813 41. 406 
80 42. 726 54. 400 47.110 
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3.5 铜 及 铜 合金 拉 制 线材 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 4423 一 2007 ) 























铜 和 铜 合 金 密度 p/ (g/cm ) 












































































































































截面 面积 
径 d/mm ñ 8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
о 理论 重量 W/(kg/km) 
0. 02 0. 00031 0. 00258 0. 00261 0. 00264 0. 00267 0. 00270 0. 00276 0. 00280 
0. 03 0. 00071 0. 00580 0. 00587 0. 00594 0. 00602 0. 00608 0. 00023 0. 00629 
0. 035 0. 00096 0. 00789 0. 00799 0. 00808 0. 00818 0. 00827 0. 00847 0. 00856 
0. 04 0. 00096 0. 00779 0. 00799 0. 00808 0. 00818 0. 00827 0. 00847 0. 00856 
0. 045 0. 00159 0.01304 0.01320 0.01337 0.01352 0. 01368 0. 01400 0.01416 
0. 05 0. 00196 0.01610 0.01630 0. 01650 0.01669 0. 01689 0. 01727 0. 01748 
0. 06 0. 00283 0. 02320 0. 02346 0. 02380 0. 02403 0. 02431 0. 02488 0. 02516 
0. 07 0. 00385 0. 03155 0. 03195 0. 03230 0. 03271 0. 03309 0. 03387 0. 03425 
0. 08 0. 00503 0. 04122 0. 04172 0. 04223 0. 04273 0. 04323 0. 04424 0. 04474 
0. 09 0. 00636 0. 05217 0. 05280 0. 05344 0. 05408 0. 05471 0. 05598 0. 05662 
0. 10 0. 00785 0. 06440 0. 06519 0. 06597 0. 06676 0. 06754 0. 06912 0. 06990 
0.11 0. 00950 0. 07793 0. 07887 0. 07983 0. 08078 0. 08173 0. 08363 0. 08458 
0. 12 0.01131 0. 09274 0. 09387 0. 09500 0. 09614 0. 09727 0. 09953 0. 1007 
0. 13 0.0133 0. 1088 0. 1101 0.1115 0. 1129 0. 1141 0. 1168 0. 1180 
0. 14 0.0154 0. 1262 0. 1278 0. 1293 0. 1308 0. 1324 0. 1355 0. 1370 
0. 15 0.0177 0. 1449 0. 1467 0. 1484 0. 1502 0. 1520 0. 1555 0. 1573 
0. 16 0. 0201 0. 1649 0. 1669 0. 1689 0. 1709 0. 1729 0. 1769 0. 1789 
0. 17 0. 0227 0. 1860 0. 1884 0. 1905 0. 1929 0. 1952 0. 1997 0. 2020 
0. 18 0. 0254 0. 2087 0. 2112 0. 2138 0. 2163 0. 2189 0. 2240 0. 2265 
0. 19 0. 0284 0. 2325 0. 2353 0. 2381 0. 2410 0. 2438 0. 2495 0. 2523 
0. 20 0. 0314 0. 2576 0. 2608 0. 2639 0. 2671 0. 2702 0. 2765 0. 2796 
0. 21 0. 0346 0. 2840 0. 2875 0. 2910 0. 2944 0. 2979 0. 3048 0. 3083 
0. 22 0. 0380 0.3117 0. 3155 0. 3193 0. 3231 0. 3269 0. 3345 0. 3383 
0. 23 0. 0415 0. 3405 0. 3447 0. 3489 0. 3530 0. 3572 0. 3655 0. 3696 
0. 24 0. 0452 0. 3710 0. 3755 0. 3800 0. 3845 0. 3891 0. 3981 0. 4026 
0. 25 0. 0491 0. 4025 0. 4074 0. 4124 0. 4173 0. 4222 0. 4320 0. 4369 
0. 26 0. 0531 0. 4354 0. 4406 0. 4460 0. 4513 0. 4566 0. 4672 0. 4725 
0. 27 0. 0573 0. 4695 0. 4753 0. 4810 0. 4867 0. 4924 0. 5039 0. 5096 
0. 28 0. 0616 0. 5050 0. 5111 0. 5173 0. 5234 0. 5296 0. 5419 0. 5479 
0. 29 0. 0661 0. 5412 0. 5478 0. 5544 0. 5610 0. 5676 0. 5808 0. 5874 
0. 30 0. 0707 0. 5797 0. 5867 0. 5938 0. 6009 0. 6079 0. 6221 0. 6291 
0. 32 0. 0804 0. 6595 0. 6675 0. 6756 0. 6836 0. 6917 0. 7077 0. 7158 
0. 34 0. 0908 0. 7445 0. 7536 0. 7627 0. 7717 0. 7808 0. 7890 0. 8080 
0. 35 0. 0962 0. 7889 0. 7986 0. 8082 0. 8180 0. 8274 0. 8467 0. 8563 
0. 36 0. 1018 0. 8347 0. 8449 0. 8550 0. 8652 0. 8754 0. 8958 0. 9059 
0. 38 0. 1134 0. 9300 0. 9413 0. 9526 0. 9640 0. 9753 0. 9980 1. 009 
0. 40 0. 126 1. 030 1. 043 1. 056 1. 068 1. 081 1. 106 1.118 
0. 42 0. 139 1. 136 1. 150 1. 164 1. 178 1.191 1.219 1. 233 
0. 45 0. 159 1. 304 1. 320 1. 336 1. 352 1. 368 1. 400 1.415 
0. 48 0. 181 1. 484 1. 502 1. 520 1. 538 1. 556 1. 592 1.611 
0. 50 0. 196 1.610 1. 630 1. 649 1. 669 1. 689 1. 728 1. 748 
0. 53 0. 221 1. 809 1. 831 1. 853 1. 875 1. 897 1. 941 1. 964 
0. 55 0. 238 1. 948 1. 972 1. 996 2. 019 2. 043 2.091 2.114 
0. 56 0. 246 2. 020 2. 044 2. 069 2. 094 2.118 2.167 2. 192 
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а) 
截面 面积 铜 和 铜 合金 密度 py( genn ) 
£ d/mm | 8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
шид 理论 重量 W/(kg/km) 
0. 60 0. 283 2.318 2.347 2. 375 2. 403 2. 432 2. 488 2. 516 
0. 63 0. 312 2. 556 2. 587 2.618 2. 650 2. 681 2. 743 2.774 
0. 65 0. 332 2. 721 2. 754 2.787 2. 821 2. 854 2. 920 2. 953 
0. 67 0. 353 3. 137 3.175 3.214 3. 252 3. 290 3.367 3. 405 
0. 70 0. 385 3. 156 3. 194 3.233 3. 271 3.310 3.387 3. 425 
0. 75 0. 442 3. 623 3.667 3.711 3. 755 3. 799 3. 888 3. 932 
0. 80 0. 503 4. 122 4. 172 4. 222 4. 273 4. 323 4. 423 4. 474 
0. 85 0. 567 4. 653 4.710 4. 767 4. 823 4.880 4. 994 5. 050 
0. 90 0. 636 5.217 5. 280 5. 344 5. 407 5. 471 5. 598 5. 662 
0. 95 0. 709 5. 812 5. 883 5. 954 6. 025 6. 096 6. 238 6. 309 
1. 00 0. 785 6. 440 6. 519 6. 597 6. 676 6. 754 6.912 6. 990 
1. 05 0. 866 7. 100 7.187 7.274 7.310 7. 447 7.620 7.707 
1.10 0. 950 7. 793 7. 888 7.983 8. 078 8. 173 8. 363 8. 458 
1. 15 1. 039 8. 517 8. 621 8. 725 8. 829 8. 933 9. 140 9. 244 
1. 20 1. 131 9. 274 9. 387 9. 500 9.613 9. 726 9. 953 10. 07 
1. 30 1. 33 10. 88 11. 02 11.15 11.28 11.41 11. 68 11. 81 
1.40 1. 54 12. 62 12. 78 12. 93 13. 08 13. 24 13. 55 13. 70 
1. 50 1. 77 14. 49 14. 67 14. 84 15. 02 15. 20 15. 55 15. 73 
1.60 2.01 16. 49 16. 69 16. 89 17. 09 17.29 17. 69 17. 89 
1.70 2-27 18. 61 18. 84 19. 07 19. 29 19. 52 19. 97 20. 20 
1. 80 2. 54 20. 87 21. 12 21. 38 21. 63 21. 88 22. 39 22. 65 
1. 90 2. 84 23.25 23.53 23.82 24. 10 24. 38 24. 95 25. 23 
2. 00 3. 14 25.76 26. 08 26. 39 26. 70 27. 02 27. 65 27. 96 
2.10 3.46 28.40 28.75 29.09 29.44 29.79 30.48 30. 83 
2. 20 3. 80 31.17 31. 55 31. 93 32.31 32. 69 33. 45 33. 83 
2. 30 4. 15 34. 07 34. 48 34. 90 35. 32 35. 73 36. 56 36. 98 
2.40 4. 52 37.10 37. 55 38. 00 38. 45 38. 91 39. 81 40. 26 
2. 50 4. 91 40. 25 40. 74 41.23 41.72 42. 21 43.20 43. 69 
2. 60 5.31 43.54 44. 07 44. 60 45.13 45. 66 46.72 47.25 
2.70 5.73 46. 95 47.52 48. 10 48. 67 49.24 50. 39 50. 96 
2.80 6. 16 50.49 51.11 51.72 52.34 52.95 54. 19 54.80 
2. 90 6.61 54.16 54. 82 55.48 56. 14 56. 80 58. 13 58. 79 
3. 00 7. 07 57. 96 58. 67 59. 38 60. 08 60. 79 62. 20 62. 91 
3. 20 8. 04 65. 95 66. 75 67. 56 68. 36 69. 17 70. 77 71. 58 
3.40 9. 08 74. 25 75. 36 76. 27 77.17 78. 08 79.90 80. 80 
3.50 9. 62 78.89 79. 86 80. 82 81.78 82.74 84. 67 85. 63 
3.80 11. 34 93. 00 94. 13 95. 26 96. 40 97. 53 99. 80 100. 9 
4. 00 12. 57 103.0 104. 3 105. 6 106. 8 108.1 110.6 111.8 
4. 20 13. 85 113. 6 115.0 116. 4 117.8 119.1 121.9 123.3 
4. 50 15.90 130. 4 132. 0 133. 6 135.2 136. 8 140. 0 141. 5 
4. 80 18.10 148. 4 150. 2 152. 0 153.8 155.6 159.2 161.1 
5. 00 19.63 161.0 163.0 164. 9 166. 9 168.9 172.8 174.8 
5. 30 22.06 180. 9 183. 1 185.3 187.5 189.7 194. 1 196.4 
5.50 23.76 194.8 197.2 199. 6 201.9 204. 3 209. 1 211. 4 
5. 60 24. 63 202.0 204.4 206. 9 209.4 211.8 216.7 219.2 
6. 00 28.27 231.8 234.7 237.5 240. 3 243.2 248. 8 251.6 
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sr ` = > 9 Ул, ЕВА 
3.6 普通 黄 铜 线 的 规格 及 理论 重量 
直径 /mm 截面 面积 /mm2 | 理论 重量 / (kg/km) 直径 /mm 截面 面积 /mm?” | 理论 重量 / (kg/km) 
0.10 0. 00785 0. 067 0. 90 0. 6362 5. 408 
0.11 0. 00950 0. 081 0. 95 0. 7088 6.025 
0.12 0.01131 0.096 1.00 0. 7854 6. 676 
0. 13 0.01327 0.113 1. 05 0. 8659 7.360 
0. 14 0. 01539 0. 131 1.10 0. 9503 8. 078 
0. 15 0. 01767 0. 150 1. 15 1. 0387 8. 829 
0.16 0. 02010 0. 171 1.20 1. 1310 9. 614 
0. 17 0. 02269 0. 193 1.30 1.327 11. 280 
0. 18 0. 02545 0. 216 1. 40 1. 539 13. 082 
0. 19 0. 02835 0. 241 1. 50 1. 767 15. 020 
0. 20 0. 03142 0. 267 1.60 2.011 17. 094 
0.21 0. 03464 0. 294 1.70 2.270 19. 295 
0. 22 0. 03801 0. 323 1. 80 2.545 21. 633 
0.24 0. 04524 0. 385 1.90 2.835 24. 098 
0. 25 0. 04909 0.417 2.00 3.142 26. 707 
0. 26 0. 05309 0. 451 2.10 3. 464 29. 444 
0. 28 0. 06158 0. 523 2.20 3.801 32. 309 
0. 32 0. 08043 0. 684 2.40 4. 524 38. 454 
0. 34 0. 09079 0. 772 2.50 4.909 41.727 
0. 36 0. 1018 0. 865 2.60 5. 309 45. 127 
0. 38 0. 1134 0. 964 2.80 6. 158 52. 343 
0. 40 0. 1257 1. 068 3.00 7.069 60. 087 
0. 42 0. 1385 1. 177 3.20 8.042 68. 357 
0.45 0. 1590 1. 352 3.40 9. 079 77. 172 
0. 48 0. 1810 1. 539 3. 60 10. 18 86. 530 
0.50 0. 1964 1. 669 3.80 11.34 96. 390 
0.53 0.2206 1.875 4.00 12. 57 106. 845 
0. 56 0. 2462 2.094 4.20 13. 85 117. 725 
0. 60 0. 2827 2.403 4. 50 15. 90 135. 150 
0. 63 0. 3117 2.649 4. 80 18. 10 153. 850 
0.67 0.3526 2.997 5.00 19. 64 166. 940 
0.70 0.3848 3.271 5.30 22. 06 187.510 
0.75 0.4418 3.755 5.60 24. 63 209. 355 
0.80 0. 5027 4.273 6.00 28. 27 240. 295 
0.85 0.5675 4. 824 
3.7 电工 圆 铜 线 (GB/T 3953—2009) 
电阻 率 py/(Q . mm2/m) 
型 号 名 称 规格 范围 / 2 
x giii <2. 00mm 三 2. 00mm 
TR 软 圆 铜 线 0. 020 ~ 14. 00 0. 017241 0. 017241 
TY 硬 圆 铜 线 0. 020 ~ 14. 00 0. 01796 0. 01777 
TYT 特 硬 圆 铜 线 1.50 ~ 5. 00 0. 01796 0. 01777 














41 铝 及 铝 合金 的 特性 、 用 途 


















































































































































































































































































































































类 别 牌号 特性 与 用 途 
为 应 用 最 广 的 一 种 防 锈 铝 ， 它 的 强度 不 高 ， 不 能 通过 热处理 强化 ， 在 退火 状态 
ЗА о 下 有 高 的 塑性 ， 耐 蚀 性 好 ， 焊 接 性 好 ， 切 削 加 工 性 不 良 。 用 于 制造 要 求 高 可 塑性 
和 良好 焊接 性 ， 在 液体 或 气体 介质 中 工作 的 低 载 葵 零件， 如 液压 箱 、 油 管 、 液 体 
容器 等 ;线材 可 制作 饰 钉 
Оғы 耐 蚀 性 高 ， 焊 接 性 能 好 。 导 热 性 、 导 电 性 比 纯 铝 低 得 多 ， 可 用 冷 变形 加 工 进行 
强化 ， 而 不 能 通过 热处理 强化 。 适 用 于 制作 焊接 结构 件 
为 铝 镁 系 防 锈 铝 ，5B05 的 含 镁 量 稍 高 于 5A05。 强 度 与 SA03 相当 ， 热 处 理 不 
5A05 (155) 能 强化 ， 退 火 状态 塑性 高 ， 半 冷 作 硬化 塑性 中 等 ， 焊 接 性 能 尚好 。5A05 用 于 制 
шад 5805 (1810) | 作 在 液体 中 工作 的 焊接 零件 、 管 道 和 容器 以 及 其 他 零件 ， 5B05 主要 用 来 制造 
ЕТ 
ЗА (IFO) AF4 ВОНА ВЕ ИРЕ, BAKAR ERAS РОВ РЕ по Р, Е ЛН АЕ РЕ 
和 塑性 尚 可 ， 切 削 加 工 性 良好 。 用 于 焊接 容器 、 受 力 零 件 、 飞 机 蒙 皮 及 骨架 零件 
5056 为 不 可 热处理 强化 铝 合金 。 有 一 定 的 强度 ， 耐 蚀 性 、 切 削 性 良好 ， 阳 极 化 处 理 
(185-1) 后 表面 美观 。 可 加 工 成 光学 机 械 部 件 、 船 舶 部 件 及 导线 夹 等 
sab. ipa 强度 比 3A21 较 高 ， 塑 性 与 耐 蚀 性 高 ， 热 处 理 不 能 强化 ， 焊 接 性 好 ，5A03 的 焊 
ЗОВ ОН 接 性 优 于 5A02， 在 冷 作 硬 化 状态 下 的 切削 性 较 好 ， 可 抛光 。 用 于 制造 在 液体 中 
工作 的 中 等 强度 的 焊接 件 、 冷 冲压 零件 和 容器 等 
为 名 接 铝 合 金 结 构 用 的 主要 饮 杀 材料。 在 滩 火 和 自然 时 效 后 的 强度 较 低 ， 但 有 
2A01 (LY1) 很 高 的 塑性 和 良好 的 工艺 性 能 ， 焊 接 性 与 2A11 相同 ,切削 性 能 尚 可 ， 耐 蚀 性 不 
高 。 广 泛 用 作 中 等 强度 和 工作 温度 100%C 的 结构 用 锦 钉 材料 
为 耐 热 硬 铝 。 有 和 较 高 的 强度 ， 热 变形 时 塑性 高 ， 可 热处理 强化 ， 在 滩 火 及 人 工 
2A02 (LY2) 时 效 状 态 下 使 用 ， 切 前 加 工 性 良好 ， 耐 蚀 性 比 2A70、2A80 耐 热 锻 铝 较 好 ， 在 撞 
压 半成品 中 ， 有 形成 粗 晶 环 的 倾向 。 用 于 制造 在 较 高 温度 下 工作 的 承 力 结构 件 
2A04 (LY4) 均 为 饮 钉 用 合金 。2A04 有 和 较 好 的 耐 热 性 ， 可 在 125 ~ 250% 内 使 用 ; 2B12 的 强 
2B11 (LY8) 度 较 高 ， 但 其 共同 缺点 是 饮 钉 必须 在 溢 火 后 2 ~6h 内 使 用 。2B11 适用 于 制作 中 
2B12 (LY9) 等 强度 的 锦 钉 
28310: CEO ЕТАН ARPE, ӨРӨХ АА АГ АЛЬЯ НЫ Пар А R], (HUB EE 
piga 不 好 。 工 作 温度 不 宜 超 过 100%C 





2A11 (LY11) 


前 
件 


为 应 用 最 早 的 一 种 标准 硬 铝 。 中 等 强度 ， 


下 使 用 ， 点 焊 性 能 良好 ， 气 焊 及 氢 弧 焊 时 
加 工 性 在 济 火 时 效 状 态 下 尚好 ， 奉 蚀 性 不 高 。 用 于 














， 冲 压 连 接 部 件 ， 局 部 匆 粗 的 零件 〈 如 螺钉 、 钾 钉 ) 





НЭЭС Ч, 





nM bm ЛЕ ТЕЙТ А SIT 


ХОЛ 





热 态 下 可 塑性 尚 可 ， 切 
F 制作 中 等 强度 的 零件 和 构 





2А12 (LY12) 


气 焊 和 和 握 弧 焊 时 有 柳 纹 倾向 ， 抗 名 性 不 高 ， 切 前 加 工 性 
， 退 火 后 低 。 用 于 制造 要 求 高 负 蓓 的 零 伯 


好 





高 强度 硬 铝 。 可 热处理 强化 ， 在 退火 和 刚 漆 火 状态 下 塑性 中 等 ， 点 焊 性 能 








FE 以 及 在 150% 01 





在 济 火 和 冷 作 硬化 后 尚 
F 工 作 的 零件 








2A16 (LY16) 
2A17 (LY17) 





高 





耐 热 硬 铝 。 











常温 下 强度 不 高 ， 而 在 高 温 
， 可 热处理 强化 ， 焊 接 性 能 良好 ， 抗 蚀 
250 ~350% 下 工作 的 零件 ， 板 材 可 用 于 制作 








却 有 较 高 的 蠕 变 强度 ， 热 态 下 塑性 较 














生 不 高 ， 切 前 加 工 性 尚好 。 
常温 或 高 温 下 工作 的 焊接 件 

















于 制造 
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( 续 ) 

















Ky 牌号 特性 与 用 途 











超 硬 铝 饮 钉 合金 。 可 热处理 强化 ， 剪 切 强 度 较 高 ， 耐 蚀 性 和 切 前 加 工 性 尚 可 ， 


7A03 (LC3 
и HARRER R ЯГ JJ М NET 














ВОЕНА 0-8: ТОВ ТК КИО ОГРЕЕ, оГ ab lam 4k. N ТЕ 
超 看 铝 APN PJ. ЛСА, ДӨӨ ЭН 88820112, BERAE, 
Булан 有 应 力 集中 倾向 ， 点 焊 性 能 良好 ， 气 焊 不 良 、 热 处 理 后 的 切削 加 工 性 良好 、 退 火 

状态 稍 差 ，7A09 板材 的 静 疲 劳 、 缺 口 敏 感 、 抗 应 力 腐蚀 性 能 稍 优 于 7A04。 用 于 
制造 承 力 构件 和 高 载荷 零件 等 









































这 是 一 种 含 Si5% 的 低 合金 化 二 元 铝 硅 合金 ， 其 力学 性 能 不 高 ， 但 抗 蚀 性 很 高 ， 


d g 4A01 (111 
МВ COTO арте ае, ETERRAK, ЛН АЕ А 

















中 等 强度 ， 在 热 态 和 退火 状态 下 可 组 性 高 ， 易 于 锻造 、 冲 压 ， 在 济 火 和 自然 时 
效 状态 下 具有 3A21 一 样 好 的 耐 蚀 性 ， 易 于 点 焊 和 氢 原 子 焊 ， 气 焊 沿 可， 切削 加 
工 性 在 淳 火 时 效 后 尚 可 。 用 于 制造 高 塑性 和 高 耐 亿 性 、 中 等 载荷 的 零件 以 及 形状 
复杂 的 候 件 



































6A02 (LD2) 




















6B02 (LD2 -1) 
6070 (LD2 -2) 





耐 蚀 性 好 ， 焊 接 性 能 良好 。 用 于 制造 大 型 焊接 构件 、 锻 件 及 挤 压 件 


























































































































高 强度 锻 铝 。 热 态 下 有 高 的 可 塑性 ， 易 于 锻造 、 冲 压 ， 可 热处理 强化 ， 工 艺 性 
Оаа 能 较 好 ， 抗 蚀 性 也 较 好 ， 但 有 晶 间 腐蚀 倾向 ， 切 削 加 工 性 和 点 焊 、 滚 焊 、 接 触 焊 
性 能 良好 ,电焊 、 气 焊 性 能 不 好 。 用 于 制造 形状 复杂 和 中 等 强度 的 锻件 和 冲压 
件 等 

ЖЭТ 在 热 压力 加 工时 都 有 很 好 的 工艺 性 能 ， 可 进行 点 焊 和 滚 焊 ， 热 处 理 后 易 产生 应 
шив 力 腐蚀 倾向 和 晶 间 腐蚀 敏感 性 。 可 制造 复杂 形状 和 中 等 强度 的 锻造 零件 和 模 银 件 
2А70 (LD7) 耐 热 锻 铝 。 可 热处理 强化 ， 点 焊 、 滚 焊 和 接触 焊 性 能 良好 ， 电 焊 、 气 焊 性 能 
2A80 (LD8) 差 ， 耐 蚀 性 和 切削 加 工 性 尚好 ，2A80 的 热 强 性 和 可 塑性 比 2A70 差 。 用 作 在 高 温 

2A90 (LD9) 下 工作 的 复杂 锻件 
高 强度 锻 铝 ， 热 强 性 较 好 ， 但 在 热 态 下 可 塑性 差 ， 其 他 性 能 同 2A50。 用 于 制 


2А14-(14010)-| 造 高 负荷 和 形状 简单 的 锻件 、 模 锻件 














用 于 制造 中 等 强度 (Ra >265MPa), Æ -70 ~ +50% 范围 内 工作 、 并 要 求 在 淹 
湿 和 海水 介质 中 具有 合格 耐 蚀 性 能 的 零件 











6061 (LD30) 








用 于 制造 强度 不 高 (Rs>196MPa) 、 耐 蚀 性 能 好 、 有 美观 装饰 表面 、 在 -70 ~ 
6063 (LD31) +50% 工 作 的 零件 ， 其 合金 经 特殊 机 械 处 理 后 有 较 高 强度 和 高 的 导电 性 能 ， 在 电 
气 工业 上 得 到 广泛 应 用 























ЇЕ, 括号 中 牌号 为 旧 牌 号 。 


4.2 铝 及 铝 合金 板材 的 状态 、 规 格 及 理论 重量 


4.2.1 铝 及 铝 合 金波 纹 板 的 状态 及 规格 (GB/T 4438—2006) 
铝 及 铝 合金 波纹 板 有 波 20 -106、 波 33 -131 两 种 代号 。 
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a) 波 20-106 的 波 型 
1008 





131 


b) 波 33-131 的 波 型 

















牌号 EE хил... ээн 
坯料 厚度 长 度 宽度 波 高 波 距 
1050A. 1050. 波 20-106 | 0.60- Зай. 1115 20 106 
1060. 1070A. H18 























4.2.2 铝 及 铝 合金 压 型 板 





铝 及 铝 合 金 压 型 板 共 有 如 下 图 示 的 12 种 规格 。 


N 110 20 


y аи 








635 
1) 25—150 工 型 压 型 板 


N 









935 





2) V25-150 本 型 压 型 板 





970 


3) V25-150 下 型 压 型 板 
110 20 130 











ЧЭ 
N 
1170 





4) У25-150 型 压 型 板 
143.75 43.75 


60 
4 


826 
5) У60-187.5 型 压 型 板 
300 





25 


>= 





985 
6) V25-300 型 压 型 板 





аа шиш 125 

















7) V35-115 工 型 压 型 板 
































8) V35-115 [型 压 型 板 







125 


807 









9) V35-125 型 压 型 板 
275 275 

















| 625 


10) V130-550 型 压 型 板 











11) V173 型 压 型 板 


295 








12) Z295 型 压 型 板 
铝 及 铝 合金 压 型 板 的 牌号 、 状 态 及 规格 (GB/T 6891—2006) 
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1 5 规格 尺寸 /mm 
型 号 牌号 状态 
== 牌号 | 状态 ШҮ ШЕ | HAEE | HE KE 
V25 -150 1 635 
V25 – 1501 1050А 935 
10 гээн H18 25 150 0.6-1.0 50 1700 ~ 6200 
V25 – 1501 еи 1170 
V60 - 187. 5 ` | H16. Нї8 60 187.5 0.9~1.2 826 1700 ~ 6200 
V25 -300 1070A H16 25 300 0.6-1.0 985 1700 -5000 
V35 – 1151 1100. 720 
Е 2 Н16, H18 35 115 0.7-1.2 о 21700 
V35 – 125 ` | HI6. H18 35 125 0.7-1.2 807 三 1700 
V130 -550 3003. | H16, H18 130 550 1.0-1.2 625 三 6000 
V173 5005 | H16, H18 173 - 0.9-1.2 387 三 1700 
Z295 Н18 - == 0.6 - 1.0 295 1200 ~ 2500 
口 口 ё ` = 
43 铝 及 铝 合金 管材 的 规格 及 理论 重量 
х [E] < ` = 
4.3.1 铝 及 铝 合金 冷 拉 圆 管 的 尺寸 及 理论 重量 
外 径 D/mm BEJE imm 理论 重量 W/( kg/m) 外 径 D/mm ВЕ ЈЕ t/mm 理论 重量 W/ (kg/m) 
6 0.50 0.024 15 0.75 0.094 
6 0.75 0.035 15 1.00 0.123 
6 1.00 0.044 15 1.50 0.178 
7 0.50 0.029 15 2.00 0.229 
7 0.75 0.041 15 2.50 0.275 
7 1.00 0.053 15 3.00 0.317 
7 1.50 0.073 16 0.50 0.068 
8 0.50 0.033 16 0.75 0.101 
8 0.75 0.048 16 1.00 0.132 
8 1.00 0.062 16 1.50 0.191 
8 1.50 0.086 16 2.00 0.246 
8 2.00 0. 106 16 2.50 0.297 
9 0.50 0.037 16 3.00 0.343 
9 0.75 0.054 16 3.50 0.385 
9 1.00 0.070 18 0.50 0.077 
9 1.50 0.099 18 0.75 0.114 
9 2.00 0.123 18 1.00 0.150 
10 0.50 0.042 18 1.50 0.218 
10 0.75 0.061 18 2.00 0.281 
10 1.00 0.079 18 2.50 0.341 
10 1.50 0.112 18 3.00 0.396 
10 2.00 0.141 18 3.50 0. 446 
10 2.50 0. 165 20 0. 50 0. 086 
11 0.50 0.046 20 0.75 0.127 
11 0.75 0.068 20 1.00 0. 167 
11 1.00 0. 088 20 1. 50 0. 244 
11 1.50 0.125 20 2.00 0. 317 
11 2.00 0. 158 20 2.50 0. 385 
11 2.50 0.187 20 3.00 0.449 
12 0.50 0.051 20 3.50 0. 508 
12 0. 75 0. 074 20 4.00 0. 563 
12 1.00 0.097 22 0.50 0.095 
12 1.50 0. 139 22 0. 75 0. 140 
12 2.00 0.176 22 1.00 0.185 
12 2.50 0.209 22 1.50 0.270 
12 3.00 0.238 22 2.00 0. 352 
14 0. 50 0. 059 22 2.50 0. 429 
14 0. 75 0. 087 22 3.00 0.501 
14 1.00 0.114 22 3.50 0. 570 
14 1.50 0.165 22 4.00 0. 633 
14 2.00 0.211 22 4.50 0. 693 
14 2.50 0. 253 22 5.00 0. 748 
14 3. 00 0. 290 24 0. 50 0. 103 
15 0. 50 0. 064 24 0. 75 0. 153 
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( 续 ) 
外 径 D/mm RE JẸ t/mm 理论 重量 W ( Келт) | 外 径 D/mm 辟 厚 t/mm 理论 重量 W/(kg/m) 
24 1.00 0. 202 28 4.50 0.930 
24 1.50 0. 297 28 5.00 1.012 
24 2.00 0. 387 30 0.75 0. 193 
24 2.50 0.473 30 1.00 0.255 
24 3. 00 0.554 30 1.50 0.376 
24 3.50 0.631 30 2. 00 0.493 
24 4.00 0.704 30 2.50 0. 605 
24 4.50 0. 772 30 3.00 0.713 
24 5.00 0. 836 30 3.50 0. 816 
25 0.50 0. 108 30 4.00 0.915 
25 0. 75 0. 160 30 4. 50 1. 009 
25 1.00 0.211 30 5.00 1, 100 
25 1.50 0. 310 32 0.75 0.206 
25 2. 00 0.405 32 1.00 0. 273 
25 2.50 0.495 32 1.50 0.402 
25 3.00 0.581 32 2. 00 0.528 
25 3.50 0. 662 32 2. 50 0. 649 
25 4. 00 0. 739 32 3. 00 0.765 
25 4.50 0.812 32 3.50 0.877 
25 5.00 0. 880 32 4.00 0. 985 
26 0.75 0. 167 32 4.50 1. 089 
26 1.00 0. 220 32 5.00 1, 188 
26 1.50 0. 323 34 0.75 0.219 
26 2. 00 0.422 34 1. 00 0. 290 
26 2.50 0.517 34 1.50 0.429 
26 3.00 0. 607 34 2.00 0. 563 
26 3.50 0. 693 34 2.50 0. 693 
26 4.00 0. 774 34 3.00 0. 818 
26 4.50 0. 851 34 3.50 0. 939 
26 5.00 0. 924 34 4.00 1. 056 
27 0. 75 0. 173 34 4. 50 1. 168 
27 1.00 0. 229 34 5.00 1. 275 
27 1. 50 0. 336 36 0. 75 0. 233 
27 2.00 0. 440 36 1. 00 0. 308 
27 2.50 0. 539 36 1. 50 0. 455 
27 3.00 0. 633 36 2.00 0. 598 
27 3. 50 0. 724 36 2. 50 0. 737 
27 4. 00 0. 809 36 3.00 0. 871 
27 4. 50 0. 891 36 3. 50 1. 001 
27 5.00 0. 968 36 4.00 1, 126 
28 0. 75 0. 180 36 4. 50 1. 247 
28 1.00 0. 238 36 5.00 1. 363 
28 1. 50 0. 350 38 0. 75 0. 246 
28 2.00 0. 457 38 1. 00 0. 325 
28 2.50 0. 561 38 1. 50 0. 482 
28 3.00 0. 660 38 2.00 0. 633 
28 3. 50 0. 754 38 2. 50 0. 780 
28 4. 00 0. 844 38 3. 00 0.924 
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( 续 ) 
外 径 D/mm 壁 厚 t/mm 理论 重量 W/( kg/m) 外 径 D/mm REJE t/mm 理论 重量 W/( kg/m) 
38 3.50 1.062 50 3.00 1.240 
38 4.00 1, 196 50 3.50 1,432 
38 4.50 1.326 50 4.00 1,619 
38 5.00 1.451 50 4.50 1.801 
40 0.75 0.259 50 5.00 1. 979 
40 1.00 0. 343 52 0. 75 0. 338 
40 1. 50 0. 508 52 1.00 0. 449 
40 2.00 0. 669 52 1.50 0. 666 
40 2.50 0. 825 52 2.00 0. 880 
40 3.00 0. 976 52 2.50 1. 089 
40 3.50 1.124 52 3.00 1. 293 
40 4.00 1. 267 52 3.50 1.493 
40 4.50 1.405 52 4.00 1, 689 
40 5.00 1.539 52 4.50 1. 880 
42 0. 75 0. 272 52 5.00 2. 067 
42 1.00 0. 361 55 0.75 0.358 
42 1.50 0.534 55 1.00 0. 475 
42 2.00 0. 704 55 1. 50 0. 706 
42 2.50 0. 869 55 2.00 0. 932 
42 3.00 1. 029 55 2.50 1.155 
42 3.50 1.185 55 3.00 1.372 
42 4.00 1. 337 55 3.50 1.586 
42 4.50 1.484 55 4.00 1. 794 
42 5.00 1. 627 55 4. 50 1. 999 
45 0. 75 0. 292 55 5.00 2. 199 
45 1.00 0. 387 58 0. 75 0. 378 
45 1. 50 0. 574 58 1.00 0. 501 
45 2.00 0. 756 58 1. 50 0. 746 
45 2.50 0. 935 58 2.00 0. 985 
45 3.00 1,108 58 2.50 1. 221 
45 3.50 1.278 58 3.00 1.451 
45 4.00 1,442 58 3.50 1. 678 
45 4.50 1. 603 58 4.00 1. 900 
45 5.00 1.759 58 4.50 2.118 
48 0. 75 0. 312 58 5.00 2.331 
48 1. 00 0. 413 60 0. 75 0. 391 
48 1. 50 0. 614 60 1.00 0. 519 
48 2.00 0. 809 60 1. 50 0. 772 
48 2.50 1. 000 60 2.00 1. 020 
48 3.00 1. 188 60 2.50 1. 265 
48 3. 50 1. 370 60 3.00 1. 504 
48 4.00 1. 548 60 3. 50 1. 739 
48 4. 50 1. 722 60 4. 00 1. 970 
48 5.00 1. 891 60 4. 50 2. 197 
50 0.75 0. 325 60 5.00 2.419 
50 1.00 0.431 65 1.50 0.838 
50 1.50 0.640 65 2.00 1.108 
50 2.00 0. 844 65 2.50 1.374 
50 2.50 1.045 65 3.00 1, 636 
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( 续 ) 
外 径 D/mm 壁 厚 t/mm 理论 重量 W/( kg/m) 外 径 D/mm 壁 厚 t/mm 理论 重量 W/( kg/m) 
65 3.50 1. 893 90 4.00 3.026 
65 4.00 2. 146 90 4.50 3. 384 
65 4.50 2. 395 90 5.00 3. 739 
65 5.00 2.639 95 2.00 1. 636 
70 1. 50 0. 904 95 2.50 2. 034 
70 2.00 1. 196 95 3.00 2.428 
70 2.50 1. 484 95 3.50 2.817 
70 3.00 1. 768 95 4.00 3.202 
70 3.50 2.047 95 4.50 3. 582 
70 4.00 2.322 95 5.00 3. 958 
70 4. 50 2. 593 100 2.50 2.144 
70 5.00 2. 859 100 3.00 2. 560 
75 1. 50 0. 970 100 3.50 2.971 
75 2.00 1.284 100 4. 00 3.378 
75 2.50 1. 594 100 4. 50 3. 780 
75 3.00 1. 900 100 5.00 4. 178 
75 3.50 2.201 105 2.50 2.254 
75 4.00 2.498 105 3.00 2. 692 
75 4.50 2.791 105 3.50 3. 125 
75 5.00 3.079 105 4.00 3,554 
80 2.00 1.372 105 4.50 3.978 
80 2.50 1. 704 105 5.00 4. 398 
80 3.00 2. 032 110 2.50 2.364 
80 3.50 2.355 110 3. 00 2. 824 
80 4. 00 2.674 110 3.50 3.279 
80 4.50 2. 989 110 4. 00 3.730 
80 5.00 3. 299 110 4.50 4.171 
85 2.00 1.460 110 5.00 4.618 
85 2.50 1.814 115 3.00 2.956 
85 3.00 2.164 115 3.50 3.433 
85 3.50 2. 509 115 4. 00 3. 906 
85 4.00 2.850 115 4.50 4.374 
85 4.50 3.187 115 5.00 4. 838 
85 5.00 3.519 120 3.50 3.587 
90 2.00 1.548 120 4.00 4. 082 
90 2.50 1. 924 120 4.50 4.572 
90 3.00 2.296 120 5.00 5.058 
90 3.50 2. 663 
4.3.2 铝 及 铅 合金 热 挤 压 圆 管 的 尺寸 及 理论 重量 
外 径 D/mm HJH t/mm 理论 重量 W/ ( kg/m) 外 径 D/mm 壁 厚 t/mm 理论 重量 W/( kg/m) 
25 3.0 0. 581 28 6.0 1.161 
25 4.0 0. 739 30 3.0 0.713 
25 5.0 0. 880 30 4.0 0.915 
28 3.0 0. 660 30 5.0 1, 100 
28 4.0 0. 844 30 6.0 1. 267 
28 5.0 1.012 30 7.0 1.416 
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( 续 ) 
外 径 D/mm REJE mm 理论 重量 W/A(kg/m) 外 径 D/mm 壁 厚 mm 理论 重量 W/(kg/m) 
30 7.5 1.484 42 7.0 2.155 
32 3.0 0.765 42 Ra 2.276 
32 4.0 0. 985 42 8.0 2. 393 
32 5.0 1. 188 42 9.0 2.613 
32 6.0 1,372 42 10.0 2.815 
32 7.0 1.539 42 12.5 3.244 
32 T43 1.616 45 3.0 1. 108 
34 3.0 0. 818 45 4.0 1. 442 
34 4.0 1. 056 45 5.0 1.759 
34 5.0 1,275 45 6.0 2.058 
34 6.0 1.478 45 7.0 2.340 
34 7.0 1. 663 45 7.5 2.474 
34 7.5 1.748 45 8.0 2. 604 
34 8.0 1. 830 45 9.0 2. 850 
34 9.0 1. 979 45 10.0 3. 079 
34 10.0 2.111 45 12. 5 3. 574 
36 3.0 0. 871 45 15.0 3. 958 
36 4.0 1. 126 48 3.0 1. 188 
36 5.0 1. 363 48 4.0 1. 548 
36 6.0 1. 583 48 5.0 1.891 
36 7.0 1.786 48 6.0 2.217 
36 7.5 1. 880 48 7.0 2. 525 
36 8.0 1.970 48 Taa 2. 672 
36 9.0 2. 138 48 8.0 2.815 
36 10. 0 2. 287 48 9.0 3. 088 
38 3.0 0. 924 48 10.0 3. 343 
38 4.0 1. 196 48 12.5 3. 903 
38 5.0 1.451 48 15.0 4. 354 
38 6.0 1. 689 50 3.0 1. 240 
38 7.0 1. 909 50 4.0 1.619 
38 7-3 2.012 50 5.0 1. 979 
38 8.0 2.111 50 6.0 2. 322 
38 9.0 2. 296 50 7.0 2. 648 
38 10.0 2. 463 50 7. 5 2. 804 
40 3.0 0. 976 50 8.0 2. 956 
40 4.0 1. 267 50 9.0 3. 246 
40 5.0 1. 539 50 10.0 3.519 
40 6.0 1. 794 50 12. 5 4. 123 
40 7.0 2. 032 50 15.0 4. 618 
40 7.5 2. 144 52 5.0 2. 067 
40 8.0 2,252 52 6.0 2.428 
40 9.0 2. 454 52 7.0 2.771 
40 10.0 2. 639 52 7.5 2.936 
40 12.5 3. 024 52 8.0 3. 096 
42 3.0 1. 029 52 9.0 3. 404 
42 4.0 1. 337 52 10.0 3. 695 
42 5.0 1. 627 52 12. 5 4. 343 
42 6.0 1. 900 52 15.0 4.882 
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(88) 
外 径 D/mm BEJE /mm 理论 重量 W/A(kg/m) 外 径 D/mm 壁 厚 t/mm 理论 重量 W/(kg/m) 
55 5.0 2. 199 65 20.0 7. 917 
55 6.0 2. 586 70 7.5 4. 123 
55 7.0 2.956 70 8.0 4. 363 
55 7.5 3.134 70 9.0 4. 829 
55 8.0 3.307 70 10.0 5.278 
55 9.0 3.642 70 12. 5 6. 322 
55 10.0 3.958 70 15.0 7.257 
55 12. 5 4.673 70 17. 5 8. 082 
55 15.0 5.278 70 20.0 8. 797 
58 5.0 2. 331 75 7.5 4. 453 
58 6.0 2.744 75 8.0 4.715 
58 7.0 3.140 75 9.0 5.225 
58 7.5 3. 332 75 10.0 5.718 
58 8.0 3.519 75 12. 5 6. 872 
58 9.0 3.879 75 15.0 7.917 
58 10.0 4.223 75 17.5 8. 851 
58 12.5 5.003 75 20.0 9. 676 
58 15.0 5. 674 75 22.5 10. 39 
60 5.0 2. 419 80 7.5 4.783 
60 6.0 2.850 80 8.0 5.067 
60 7.0 3.263 80 9.0 5.621 
60 7.5 3.464 80 10.0 6.158 
60 8.0 3.659 80 12.5 7.422 
60 9.0 4. 038 80 15.0 8.577 
60 10. 0 4. 398 80 17.5 9.621 
60 12.5 5.223 80 20.0 10. 56 
60 15.0 5.938 80 22.5 11. 38 
60 17.5 6. 542 85 7.5 5.113 
62 5.0 2. 507 85 8.0 5.419 
62 6.0 2.956 85 9.0 6.017 
62 7.0 3. 387 85 10.0 6. 597 
62 7.5 3. 596 85 12. 5 7.972 
62 8.0 3.800 85 15.0 9.236 
62 9.0 4.196 85 17. 5 10. 39 
62 10.0 4. 574 85 20.0 11.44 
62 12.5 5.443 85 22.5 12.37 
62 15.0 6.202 85 25.0 13.19 
62 17. 5 6. 850 90 7.5 5. 443 
65 7.5 3.793 90 8.0 5.770 
65 8.0 4.011 90 9.0 6.413 
65 9.0 4. 433 90 10.0 7.037 
65 10.0 4. 838 90 12. 5 9.017 
65 12. 5 5.773 90 15.0 9. 896 
65 15.0 6. 597 90 17. 5 11.16 
65 17. 5 7.312 90 20.0 12.32 
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( 续 ) 
外 径 D/mm 壁 厚 t/mm 理论 重量 W/( kg/m) 外 径 D/mm BE JẸ t/mm 理论 重量 W/( kg/m) 
90 22.5 13. 36 115 15.0 13. 20 
90 25.0 14.29 115 17.5 15.01 
95 TS 5.773 115 20.0 16.71 
95 8.0 5.946 115 22.5 18.31 
95 9.0 6. 808 115 25.0 19. 79 
95 10.0 7.477 115 27.5 21.17 
95 12.5 9.071 115 30.0 22.43 
95 15.0 10.56 115 32.5 23.59 
95 17.5 11.93 120 10.0 9.676 
95 20.0 13.20 120 12.5 12.37 
95 22.5 14.35 120 15.0 13.85 
95 25.0 15.39 120 17.5 15.78 
95 27.5 16. 33 120 20.0 17. 59 
100 7.5 6. 103 120 22.5 19.30 
100 8.0 6.474 120 25.0 20. 89 
100 9.0 7.204 120 27.5 22.38 
100 10.0 7.917 120 30.0 23.75 
100 12.5 10.17 120 32.5 25.01 
100 15.0 11.22 125 10.0 10.12 
100 17.5 12.70 125 12.5 12.37 
100 20.0 14.07 125 15.0 14.51 
100 22.5 15.34 125 17.5 16. 55 
100 25.0 16. 49 125 20.0 18. 47 
100 27.5 17.54 125 22.5 20. 29 
100 30.0 18. 47 125 25.0 21.99 
105 Tas 6. 432 125 27.5 23.59 
105 8.0 6. 826 125 30.0 25.07 
105 9.0 7.600 125 32.5 26. 44 
105 10.0 8. 357 130 10.0 10. 56 
105 12. 5 10. 17 130 12. 5 13. 47 
105 15.0 11. 88 130 15.0 15. 17 
105 17.5 13.47 130 17.5 17.32 
105 20.0 14. 95 130 20.0 19. 35 
105 22. 5 16. 33 130 22.5 21.28 
105 25.0 17. 59 130 25.0 23. 39 
105 27.5 18.75 130 27.5 24. 80 
105 30.0 19. 79 130 30.0 26. 39 
105 32.5 20.73 130 32.5 27.87 
110 10.0 8. 796 135 10.0 11.00 
110 12.5 11.27 135 12.5 13.47 
110 15.0 12. 54 135 15.0 15. 83 
110 17. 5 14. 24 135 17.5 18. 09 
110 20. 0 15.83 135 20.0 20.23 
110 22.5 17.32 135 22.5 22.27 
110 25.0 18. 69 135 25.0 24. 19 
110 27.5 16. 33 135 27-53 26. 00 
110 30. 0 21.11 135 30.0 27.71 
110 32.5 22. 16 135 32.5 29. 30 
115 10.0 9. 236 140 10.0 11.44 
115 12.5 11.27 140 12.5 14.57 
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( 续 ) 
外 径 D/mm REJE mm 理论 重量 WA(kg/m) 外 径 D/mm 壁 厚 mm 理论 重量 W/(kg/m) 
140 15.0 16.49 190 32.5 45. 027 
140 17.5 18. 86 190 35.0 47.721 
140 20.0 21.11 190 40.0 52. 779 
140 22.5 23.26 195 10.0 16. 274 
140 25.0 25.29 195 12.5 20. 067 
140 21.5 27.21 195 15.0 23,751 
140 30.0 29. 03 195 17.5 27. 324 
140 32.5 30.73 195 20.0 30. 788 
145 10.0 11.88 195 22. 5 34. 141 
145 12,5 14. 57 195 25.0 37.385 
145 15.0 17.15 195 27.8 40). 519 
145 17.5 19. 63 195 35.0 49. 260 
145 20.0 21.99 195 40.0 54. 538 
145 22.5 24.25 200 10.0 16. 713 
145 25.0 26. 39 200 12.5 20. 617 
145 21.5 28.42 200 15.0 24.410 
145 30.0 30. 35 200 17. 5 28. 094 
145 32.5 32.16 200 20.0 31. 667 
150 10.0 12,32 200 22.5 35.131 
150 12. 5 15. 12 200 25.0 38. 485 
150 15.0 17.81 200 27.3 41.728 
150 17.5 20. 40 200 30.0 44. 862 
150 20. 0 22. 87 200 32.5 47. 886 
150 22.5 26. 22 200 35.0 50. 800 
150 25.0 24. 49 200 40.0 56. 298 
150 27.5 30. 84 200 45.0 61. 356 
150 30. 0 31.67 200 50.0 65. 974 
150 32.5 35, 02 205 12.5 21. 167 
155 22.5 26. 220 205 15.0 25. 070 
155 27.5 30. 840 205 17:3 28. 864 
155 32.5 35. 020 205 20.0 32. 547 
160 25.0 29. 690 205 22.5 36. 121 
160 30. 0 34.310 205 25.0 39. 584 
165 27.5 33. 260 205 27.3 42. 938 
165 32.5 37. 880 205 30.0 46. 182 
170 30.0 36. 950 205 32.5 49. 315 
170 32.5 40. 740 205 35.0 52.339 
180 30.0 39. 580 205 40.0 58. 057 
185 32.5 43. 600 205 45.0 63. 335 
190 10.0 15. 834 205 50.0 68. 173 
190 12. 5 19. 517 210 12. 5 21.716 
190 15.0 23.091 210 15.0 25. 730 
190 179 26. 554 210 17. 5 29. 633 
190 20.0 29. 908 210 20.0 33. 427 
190 22.5 33. 152 210 22.3 37.110 
190 25.0 36. 286 210 25.0 40. 684 
190 27.5 39. 309 210 27.5 44. 147 
190 30.0 42. 223 210 30. 0 47.501 
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( 续 ) 
外 径 D/mm 壁 厚 t/mm 理论 重量 W/ (kg/m) 外 径 D/mm М Jš t/mm 理论 重量 W/ (kg/m) 
210 32.5 50. 745 230 22.5 41. 069 
210 35.0 53.879 230 25.0 45. 082 
210 40.0 59.816 230 27.5 48. 986 
210 45.0 65.314 230 30.0 52.779 
210 50. 0 70. 372 230 32.5 56. 463 
215 12.5 22. 266 230 35.0 60. 036 
215 15.0 26. 390 230 40.0 66. 853 
215 17,5 30. 403 230 45.0 73.231 
215 20.0 34. 306 230 50.0 79. 169 
215 22.5 38. 100 235 12.5 24. 465 
215 25.0 41.783 235 15.0 29. 028 
215 27:5 45. 357 235 17. 5 33. 482 
215 30.0 48. 821 235 20.0 37. 825 
215 32. 5 52. 174 235 22.5 42. 058 
215 35.0 55.418 235 25.0 46. 182 
215 40. 0 61.576 235 27.5 50. 195 
215 45.0 67. 293 235 30.0 54. 098 
215 50.0 72. 571 235 32.5 57. 892 
220 12. 5 22.816 235 35.0 61. 576 
220 15.0 27.050 235 40.0 68. 613 
220 17.5 31.173 235 45.0 75.210 
220 20.0 35. 186 235 50.0 81. 368 
220 22. 5 39. 089 240 12.5 25.015 
220 25.0 42. 883 240 15.0 29. 688 
220 27.5 46. 566 240 17.5 34.251 
220 30. 0 50. 140 240 20.0 38. 705 
220 32.5 53. 604 240 22, 5 43. 048 
220 35.0 56. 957 240 25.0 47.281 
220 40.0 63. 335 240 27.5 51. 405 
220 45.0 69. 272 240 30.0 55.418 
220 50.0 74. 770 240 32.5 59. 321 
225 12.5 23. 366 240 35.0 63. 115 
225 15.0 27.709 240 40.0 70. 372 
225 17. 5 31.942 240 45.0 77. 189 
225 20.0 36. 066 240 50.0 83. 567 
225 22.5 40. 079 245 12.5 25. 565 
225 25.0 43. 983 245 15.0 30. 348 
225 27.5 47.776 245 17.5 35.021 
225 30.0 51.460 245 20.0 39. 584 
225 32. 5 55. 033 245 22. 5 44. 037 
225 35.0 58. 497 245 25.0 48. 381 
225 40.0 65. 094 245 27.5 52.614 
225 45.0 71. 252 245 30.0 56. 737 
225 50.0 76. 969 245 32.5 60. 751 
230 12.5 23.915 245 35.0 64. 654 
230 15.0 28. 369 245 40.0 72.131 
230 17.5 32.712 245 45.0 79. 169 
230 20.0 36. 945 245 50.0 85. 766 
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(2) 
外 径 D/mm 壁 厚 t/mm 理论 重量 W/( kg/m) 外 径 D/mm RE JẸ t/mm 理论 重量 W/( kg/m) 
250 12.5 26. 115 290 15.0 36. 286 
250 15.0 31. 008 290 17.5 41. 948 
250 17.5 35.791 290 20.0 47. 501 
250 20.0 40. 464 290 22.5 52. 944 
250 22.5 45. 027 290 25.0 58. 277 
250 25.0 49. 480 290 27.5 63. 500 
250 27.5 53. 824 290 30.0 68.613 
250 30. 0 58. 057 290 32.5 73.616 
250 32. 5 62. 180 290 35.0 78. 509 
250 35.0 66. 194 290 40.0 87. 965 
250 40.0 73. 891 290 45.0 96. 981 
250 45.0 81. 148 290 50.0 105. 558 
250 50.0 87. 965 300 15.0 37. 605 
260 15.0 32. 327 300 17.5 43. 488 
260 17.5 37. 330 300 20.0 49. 260 
260 20.0 42.223 300 22.5 54.923 
260 22.5 47. 006 300 25.0 60. 476 
260 25.0 51.679 300 21,5 65.919 
260 27.5 56. 243 300 30.0 71. 252 
260 30.0 60. 696 300 32.5 76. 475 
260 32. 5 65. 039 300 35.0 81. 588 
260 35.0 69. 272 300 40.0 91. 484 
260 40. 0 77. 409 300 45.0 100. 940 
260 45. 0 85. 106 300 50.0 109. 956 
260 50.0 92. 363 310 15.0 38. 925 
270 15.0 33. 647 310 17.5 45.027 
270 17.5 38. 870 310 20.0 51. 020 
270 20.0 43. 983 310 22.5 56. 902 
270 22. 5 48. 986 310 25.0 62. 675 
270 25.0 53.879 310 27,5 68. 338 
270 27.5 58. 662 310 30.0 73. 891 
270 30. 0 63. 335 310 32.5 79. 333 
270 32. 5 67. 898 310 35.0 84. 666 
270 35.0 72. 351 310 40.0 95. 002 
270 40. 0 80. 928 310 45.0 104. 898 
270 45. 0 89. 065 310 50.0 114. 355 
270 50.0 96. 762 320 15.0 40. 244 
280 15.0 34. 966 320 17.5 46. 566 
280 17.5 40. 409 320 20.0 52.779 
280 20. 0 45.742 320 22.5 58. 882 
280 22.5 50. 965 320 25.0 64. 874 
280 25.0 56. 078 320 27.5 70.757 
280 27.5 61.081 320 30.0 76. 530 
280 30.0 65. 974 320 32.5 82. 192 
280 32.5 70. 757 320 35.0 87. 745 
280 35.0 75.430 320 40.0 98. 521 
280 40.0 84. 446 320 45.0 108. 857 
280 50. 0 101. 160 320 50.0 118. 753 
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( 续 ) 
外 径 D/mm REJE mm 理论 重量 W/A(kg/m) 外 径 D/mm 壁 厚 mm 理论 重量 W/(kg/m) 
330 15.0 41. 563 370 20.0 61.576 
330 17.5 48. 106 370 22.5 68. 778 
330 20.0 54. 538 370 25.0 75. 870 
330 22.5 60. 861 370 27.3 82. 852 
330 25.0 67. 073 370 30.0 89. 724 
330 27.9 73. 176 370 32.5 96. 487 
330 30. 0 79. 169 370 35.0 103. 139 
330 32.5 85.951 370 40.0 116.114 
330 35.0 90. 824 370 45.0 128. 649 
330 40.0 102. 039 370 50.0 140. 744 
330 45.0 112. 815 380 17. 5 55. 803 
330 50. 0 123.151 380 20.0 63. 335 
340 15.0 42. 883 380 22.5 70. 757 
340 17.5 49. 645 380 25.0 78. 069 
340 20.0 56. 298 380 27.5 85.271 
340 22.3 62. 840 380 30.0 92. 363 
340 25. 0 69. 272 380 32.5 99. 345 
340 27.5 75. 595 380 35.0 106. 218 
340 30. 0 81. 807 380 40.0 119. 632 
340 32. 5 87.910 380 45.0 132. 607 
340 35.0 93. 903 380 50.0 145. 142 
340 40.0 105. 558 390 17. 5 57. 342 
340 45.0 116. 774 390 20.0 65. 094 
340 50. 0 127. 549 390 22.5 72. 736 
350 15.0 44.202 390 25.0 80. 268 
350 17.5 51.185 390 27. 5 87. 690 
350 20.0 58. 057 390 30.0 95. 002 
350 22, 5 64. 819 390 32.5 102. 204 
350 25.0 71.472 390 35.0 109. 297 
350 27.5 78. 014 390 40.0 123. 151 
350 30.0 84. 446 390 45.0 136. 566 
350 32. 5 90. 769 390 50.0 149. 541 
350 35.0 96. 981 400 17. 5 58. 882 
350 40.0 109. 077 400 20.0 66. 853 
350 45.0 120. 732 400 22.5 74.715 
350 50. 0 131.947 400 25.0 82. 467 
360 17. 5 52.724 400 27.3 90. 109 
360 20.0 59.816 400 30.0 97. 641 
360 22. 5 66. 798 400 32,5 105. 063 
360 25.0 73.671 400 35.0 112. 375 
360 21.5 80. 433 400 40.0 126. 670 
360 30.0 87.085 400 45.0 140. 524 
360 32.5 93. 628 400 50.0 153. 939 
360 35.0 100. 060 410 17.5 60. 421 
360 40.0 112. 595 410 20.0 68. 613 
360 45.0 124. 690 410 22.5 76. 694 
360 50.0 136. 346 410 25.0 84. 667 
370 17.5 54. 263 410 27.5 92. 528 
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( 续 ) 
外 径 D/mm REJE mm 理论 重量 W/A(kg/m) 外 径 D/mm 壁 厚 mm 理论 重量 W/(kg/m) 
410 30. 0 100. 280 450 45.0 160. 316 
410 32.5 107. 922 450 50.0 175.930 
410 35.0 115. 454 460 20.0 77. 409 
410 40. 0 130. 188 460 22.5 86. 591 
410 45.0 144. 483 460 25.0 95. 662 
410 50.0 158. 337 460 27.5 104. 623 
420 17.5 61. 960 460 30.0 113. 475 
420 20.0 70. 372 460 32.5 122.216 
420 22.5 78. 674 460 35.0 130. 848 
420 25.0 86. 865 460 40.0 147. 781 
420 27.5 94. 947 460 45.0 164. 275 
420 30. 0 102. 919 460 50.0 180. 328 
420 32.5 110. 781 470 20.0 79. 169 
420 35.0 118. 533 470 22. 8 88. 570 
420 40.0 133. 707 470 25.0 97. 861 
420 45.0 148. 441 470 27:3 107. 042 
420 50. 0 162. 735 470 30.0 116. 114 
430 17.5 63. 500 470 32.5 125.075 
430 20.0 72. 131 470 35.0 133. 927 
430 22.5 80. 653 470 40.0 151. 300 
430 25.0 89. 064 470 45.0 168. 233 
430 21.5 97. 366 470 50.0 184. 727 
430 30.0 105. 558 480 20.0 80. 928 
430 32.5 113. 640 480 22.5 90. 549 
430 35.0 121. 612 480 25.0 100. 060 
430 40.0 137. 225 480 27.5 109. 461 
430 45.0 152. 399 480 30.0 118. 753 
430 50. 0 167. 134 480 32.5 127. 934 
440 17:5 65. 039 480 35.0 137. 005 
440 20. 0 73.891 480 40.0 154. 818 
440 22. 3 82. 632 480 45.0 172. 191 
440 25.0 91. 264 480 50.0 189. 125 
440 27.5 99. 785 490 20.0 82. 687 
440 30. 0 108. 197 490 22.5 92,528 
440 32.5 116. 499 490 25.0 102. 259 
440 35.0 124. 690 490 21.5 111. 880 
440 40.0 140. 744 490 30.0 121. 392 
440 45.0 156. 358 490 32.8 130. 793 
440 50. 0 171. 532 490 35.0 140. 084 
450 17.5 66. 579 490 40.0 158. 337 
450 20.0 75.650 490 45.0 176. 150 
450 22, 5 84. 611 490 50.0 193. 523 
450 25.0 93. 463 500 20.0 84. 446 
450 27. 5 102. 204 500 22.8 94. 507 
450 30. 0 110. 836 500 25.0 104. 458 
450 32.5 119. 358 500 27.3 114. 300 
450 35.0 127. 769 500 30.0 124. 031 
450 40.0 144. 263 500 32. 5 133. 652 
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( 续 ) 
ЯМ D/mm БЕЈ t/mm 理论 重量 W/( kg/m) 外 径 D/mm REJE t/mm 理论 重量 W/( kg/m) 

500 35.0 143. 163 500 45.0 180. 108 

500 40.0 161. 856 500 50.0 197. 921 

4.3.3， 铝 及 铝 合金 冷 拔 矩 形 管 的 尺寸 及 理论 重量 
公称 尺寸 /mm 理论 重量 公称 尺寸 /mm 理论 重量 
边 长 a WK ob REJE t W/ (kg/m) 边 长 a WK b BEJG t W/ (kg/m) 

14 10 1.0 0.116 32 18 3.0 0. 674 
14 10 1.5 0. 160 32 18 4.0 0. 825 
14 10 2.0 0. 195 32 25 1.0 0. 301 
16 12 1.0 0. 138 32 25 1.5 0.437 
16 12 1,5 0. 194 32 25 2.0 0. 565 
16 12 2.0 0. 240 32 25 2.5 0. 683 
18 10 1.0 0. 138 32 25 3.0 0. 792 
18 10 1. 5 0. 194 32 25 4.0 0. 982 
18 10 2.0 0. 240 32 25 5.0 1. 138 
18 14 1.0 0. 161 36 20 1.0 0. 295 
18 14 1.5 0.227 36 20 1.5 0. 429 
18 14 2.0 0.285 36 20 2.0 0.554 
18 14 2.5 0.333 36 20 2.5 0. 669 
20 12 1.0 0. 161 36 20 3.0 0. 775 
20 12 1.5 0.227 36 20 4.0 0. 960 
20 12 2.0 0.285 36 20 5.0 1. 108 
20 12 2.5 0.333 36 28 1.0 0. 340 
22 14 1.0 0. 183 36 28 1.5 0. 496 
22 14 1.5 0. 261 36 28 2.0 0. 643 
22 14 2.0 0. 330 36 28 2.5 0. 781 
22 14 2.5 0. 389 36 28 3.0 0. 910 
25 15 1.0 0. 206 36 28 4.0 1. 139 
25 15 1. 5 0. 295 36 28 5.0 1. 332 
25 15 2.0 0. 374 40 25 1. 5 0. 505 
25 15 2:5 0. 445 40 25 2.0 0. 640 
25 15 3.0 0. 506 40 25 2:5 0. 795 
28 16 1.0 0. 228 40 25 3.0 0. 926 
28 16 1,5 0. 328 40 25 4.0 1. 162 
28 16 2.0 0.419 40 25 5.0 1. 360 
28 16 2.5 0. 501 40 30 1.5 0. 547 
28 16 3.0 0.574 40 30 2.0 0.710 
28 22 1.0 0.262 40 30 2.5 0.856 
28 22 1.5 0.379 40 30 3.0 1.010 
28 22 2.0 0.487 40 30 4.0 1.274 
28 22 2.5 0. 585 40 30 5.0 1. 500 
28 22. 3.0 0.674 45 30 1.5 0. 589 
28 22 4.0 0. 825 45 30 2.0 0. 766 
32 18 1.0 0. 262 45 30 2.5 0. 935 
32 18 1. 5 0. 379 45 30 3.0 1. 094 
32 18 2.0 0. 487 45 30 4.0 1. 385 
32 18 2:5 0. 585 45 30 5.0 1. 640 
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(88) 
公称 尺寸 /mm 理论 质量 公称 尺寸 /mm 理论 质量 
边 长 a WK b 壁 厚 t W/(kg/m) 边 长 a WK b 壁 厚 t W/(kg/m) 
50 30 1.5 0. 631 55 40 5.0 2. 200 
50 30 2.0 0. 822 60 40 2.0 1. 046 
50 30 2.5 1. 005 60 40 2.5 1.285 
50 30 3.0 1. 178 60 40 3.0 1.514 
50 30 4.0 1. 498 60 40 4.0 1.946 
50 30 5.0 1. 780 60 40 5.0 2. 340 
55 40 1.5 0. 757 70 50 2.0 1.270 
55 40 2.0 0. 990 70 50 2.5 1. 565 
55 40 2.5 1.215 70 50 3.0 1. 850 
55 40 3.0 1. 430 70 50 4.0 2. 394 
55 40 4.0 1. 834 70 50 5.0 2. 900 
4.3.4 铝 及 铝 合金 冷 拉 正方 形 管 的 尺寸 及 理论 重量 
公称 尺寸 /mm 理论 重量 公称 尺寸 /mm 理论 重量 
边 长 REJE 1 W/ (kg/m) 边 长 a BEJE t W/ (kg/m) 
10 1.0 0. 094 32 1.5 0. 496 
10 1.5 0. 127 32 2.0 0. 643 
12 1.0 0. 116 32 2.5 0. 781 
12 1.5 0. 160 32 3.0 0. 910 
14 1.0 0. 138 32 4.0 1.139 
14 1.5 0.194 36 1.5 0.563 
14 2.0 0.240 36 2.0 0.733 
16 1.0 0.161 36 2.5 0. 893 
16 1.5 0. 227 36 3.0 1.044 
16 2.0 0.285 36 4.0 1.318 
18 1.0 0.183 40 1.5 0.631 
18 1.5 0.261 40 2.0 0.822 
18 2.0 0.330 40 2.5 1. 005 
18 2.5 0. 389 40 3.0 1. 178 
20 1.0 0. 206 40 4.0 1. 497 
20 1.5 0. 295 42 1.5 0. 665 
20 2.0 0. 374 42 2.0 0. 867 
20 2.5 0. 445 42 2.5 1.061 
22 1.5 0. 328 42 3.0 1. 246 
22 2.0 0.419 42 4.0 1.587 
22 2.5 0.501 42 5.0 1.892 
22 3.0 0.574 45 1.5 0.715 
25 1.5 0.379 45 2.0 0.934 
25 2.0 0.487 45 2.5 1.145 
25 2.5 0.585 45 3.0 1.346 
25 3.0 0.674 45 4.0 1.721 
28 1.5 0.429 45 5.0 2. 060 
28 2.0 0. 554 50 1.5 0. 799 
28 2.5 0. 669 50 2.0 1. 046 
28 3.0 0. 775 50 2.5 1.285 
28 4.0 0.960 50 3.0 1.514 
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(2) 

公称 尺寸 /mm 理论 质量 公称 尺寸 /mm 理论 质量 

边 长 REJE 1 W/ (kg/m) 边 长 МЕЈ 1 W/ (kg/m) 
50 4.0 1. 945 60 3.0 1. 850 
50 5.0 2. 340 60 4.0 2. 393 
55 2.0 1. 158 60 5.0 2. 900 
55 2.5 1. 425 65 2.0 1. 382 
55 3.0 1. 682 65 2.5 1.705 
55 4.0 2. 169 65 3.0 2.018 
55 5.0 2.620 65 4.0 2.617 
60 2.0 1.270 65 5.0 3.180 
60 2.5 1. 565 70 2.0 1. 494 




















4.4 一 般 工 业 用 铝 及 铝 合 金 挤 压 型 材 (GB/T 6892—2006) 


































































































“аны MEEA we 
抗 拉 强 度 延伸 强度 断后 伸 长 率 (% ) 
牌号 状态 辟 厚 /mm R, /MPa o 1 4, Ф 
Ку, 2/ МРа 5.65 50mm 
> 
1050A H112 一 60 20 25 23 
0 一 60-95 15 22 20 
1060 
H112 一 60 15 22 20 
0 一 75 ~ 105 20 22 20 
1100 
H112 一 75 20 22 20 
1200 H112 一 75 25 20 18 
1350 H112 一 60 一 25 23 
0 一 <245 一 12 10 
<10 335 190 12 10 
2А11 
T4 >10 ~20 335 200 10 8 
>20 365 210 10 一 
0 一 <245 一 12 10 
<5 390 295 一 8 
2A12 n »5-10 410 295 - 8 
»10-20 420 305 10 8 
»20 440 315 10 - 
Ü <3.2 <220 <140 13 11 
2017 »3.2-12 <225 <145 13 11 
T4 一 390 245 15 13 
2017A T4、T4510 14511 <30 380 260 10 8 
0 一 <250 <135 12 10 
<25 370 230 11 10 
2014 Т4, T4510, T4511 
мн >25 - 75 410 270 10 一 
<25 415 370 7 5 
T6 、T6510 16511 
>25 ~75 460 415 7 一 
0 一 <250 <150 12 10 
<15 390 290 5 6 
2024 ТЗ, 13510, T3511 
» 15-30 420 290 8 - 
Т8, 18510, 18511 <50 455 320 5 4 
3A21 O. H112 — <185 — 16 14 
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( 续 ) 
，，. | MUESEILIA 7 
抗 拉 强度 | шард | ОТК (%) 
牌号 状态 壁 厚 /mm R, /MPa шин m 1 Ф 
R o.2/MPa 5.65 1450mm 
之 
3003 
H112 = 95 35 25 20 
3103 
5A02 O. H112 - «2245 - 12 10 
5303 O. H112 = 180 80 12 10 
5305 O, H112 - 255 130 15 13 
5306 O. H112 - 315 160 15 13 
5005 
H112 - 100 40 18 16 
5005A 
5051A H112 - 150 60 16 14 
5251 Н112 эн 160 60 16 14 
5052 H112 = 170 70 15 13 
5154A 
H112 <25 200 85 16 14 
5454 
5754 H112 <25 180 80 14 12 
5019 H112 <30 250 110 14 12 
5083 H112 - 270 125 12 10 
5086 Н112 = 240 95 12 10 
T4 = 180 = 12 10 
6A02 
T6 - 295 230 10 8 
6101 T6 <50 200 170 10 8 
6101A T6 <15 215 160 8 6 
T5 <6.3 260 215 = 7 
T4 <25 180 90 15 13 
<5 270 225 = 6 
6005 
РЕ 实心 型 材 »5-10 260 215 эж 6 
T6 > 10 ~25 250 200 8 6 
<5 255 215 = 6 
空心 型 材 
»5-15 250 200 8 6 
6106 T6 <10 250 200 = 6 
0 一 <160 «110 14 12 
T4 <25 205 110 14 12 
6351 T5 <5 270 230 = 6 
<5 290 250 — 
T6 
>5 ~25 300 255 10 8 
T4 <25 120 60 16 14 
<5 160 120 = 
T5 
6060 >5 ~25 140 100 8 
<3 190 150 = 
T6 
>3 ~25 170 140 8 
T4 <25 180 110 15 13 
T5 <16 240 205 9 7 
6061 
ie <5 260 240 = 7 
>5 ~25 260 240 10 8 
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(88) 
“44 | MUE3EILIA 1 7 
抗 拉 强 度 延伸 强度 断后 伸 长 率 (% ) 
牌号 状态 壁 厚 /mm R. /MPa шин 4 4. Ф 
R o. /MPa 5.65 Z150mm 
= 
0 = <170 <120 14 12 
T4 <25 180 100 14 12 
<5 270 230 — 7 
T5 >5 ~25 260 220 9 8 
6261 >25 250 210 9 一 
<5 290 245 нв 7 
ТА 实心 型 材 »5-10 280 235 = 7 
<5 290 245 — 7 
空心 型 材 >5~10 270 230 = 8 
T4 <25 130 65 14 12 
<3 175 130 一 6 
15 
6063 >3 ~25 160 110 7 5 
<10 215 170 = 6 
T6 
>10 ~25 195 160 8 6 
T4 <25 150 90 12 10 
т <10 200 160 эв 5 
6063A >10 ~25 190 150 6 4 
<10 230 190 = 5 
T6 
>10 ~25 220 180 5 4 
T4 <50 125 75 14 12 
6463 T5 <50 150 110 8 6 
T6 <50 195 160 10 8 
ТІ <12 115 60 = 10 
15 <12 150 110 — 6 
6463A 
<3 205 170 яа 6 
T6 
»3-12 205 170 == 8 
6081 T6 <25 275 240 8 6 
0 一 <160 <110 14 12 
T4 <25 205 110 14 12 
6082 T5 <5 270 230 = 6 
<5 290 250 — 6 
T6 
>5 ~25 310 260 10 6 
0 一 <245 = 10 8 
<10 500 430 = 4 
7A04 
T6 >10 ~20 530 440 6 4 
>20 560 460 6 = 
T5 一 310 260 10 8 
7003 Ен <10 350 290 = 8 
>10 ~25 340 280 10 8 
15 <25 345 305 10 8 
7005 
T6 <40 350 290 10 8 
7020 T6 <40 350 290 10 8 
7022 Тб, T6510, T6511 <30 490 420 7 5 
7049A T6 <30 610 530 5 4 
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(2%) 
w. JBE E fn 7 " 
抗 拉 强 度 | навр | 断后 伸 长 率 〈% ) 
牌号 状态 壁 厚 /mm R./MPa шин 3 4. Ф 
R o.2/MPa 5.65 Z150mm 
= 
<25 530 460 6 4 
T6. T6510. T6511 
>25 - 60 540 470 6 - 
7075 T73, 173510, 173511 <25 480 420 7 5 
<6 510 440 = 5 
1T76 T76510. T76511 
>6~50 515 450 6 5 
«1.6 565 525 三 - 
»1.6-6 580 525 = 3 
Т6, T6510, T6511 
>6~35 600 540 4 3 
7178 
>35 ~60 595 530 4 三 
»3-6 525 455 = 5 
T76., T76510. T76511 
>6 ~25 530 460 4 5 
Ф ЖКТ 1. 6mm 的 型 材 不 要 求 伸 长 率 ， 如 需 方 要 求 ， 则 供需 双方 商定 。 
o 口 人 、 > 
4.5 ” 铝 及 铝 合 金 线材 
4.5.1 铝 及 铝 合 金 拉 制 圆 线材 (GB/T 3195—2008) 
牌号 2 状态 了 直径 了 /mm 典型 用 途 
0 0.8 ~20.0 
焊条 用 线材 
0.8~1.6 
a БЭЭ 焊条 用 线材 、 
区 З 
1035 SETHE 
»3.0-20.0 焊条 用 线材 
эт Т 焊条 用 线材 、 
HETH E 
0 
H122 Н22® 
1350 НІ4, H24 ан 
Та. 导体 用 线材 
H19 1.2 -6.5 
1A50 О, НІ9 0.8 ~20.0 
1050A., 1060. 0. НІЗ 0.8 ~ 20.0 
1070A., 1200 H14 3.0 ~20.0 焊条 用 线材 
0.8 ~1.6 
сае 焊条 用 线材 、 
>1.0~ М 
10) 锦 钉 用 铝 线 
>20.0 ~25.0 锦 钉 用 线材 
Н18 0.8-20.0 
71:54 2 $ 
H14 3.0 ~20.0 ЕИ 
2А01, 2А04, 2В11, : 
H14. T4 1.6-20.0 锦 钉 用 线材 
2B12 2A10 
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( 续 ) 
牌号 2 状态 2 了 直径 2?/mm 典型 用 途 
0. HI8 
2A14. 2A16. 2A20 H14 шаг 焊条 用 线材 
H12 7.0 ~20.0 
3003 О, H14 1.6-25.0 SETHE 
QN — 焊条 用 线材 
3A21 H14 焊条 用 线材 、 
>1.6~20.0 
钾 钉 用 线材 
H12 7.0 -20.0 
О, HI18 
4A01 4043. 4047 H14 Риси е рв 
T HI2 ТЕТЕ 焊条 用 线材 
О, HI8 0.8 ~20.0 
0.8-1.6 
5302 нм 焊条 用 线材 、 
>1.6~20.0 
钾 钉 用 线材 
H12 7.0 ~20.0 
тэ 2 L 0.8 ~ 20.0 焊条 用 线材 
H12 7.0 ~20.0 
H18 0.8 ~7.0 RHR, METHA 
0.8 ~1.6 焊条 用 线材 
5305 O. til “үеэ 焊条 用 线材 、 
А : 钾 钉 用 线材 
»7.0-20.0 SETHE 
H12 »7.0-20.0 
їг — 焊条 用 线材 
5B05 、5A06 НЕ ше 
Ë 1.6 ~7.0 HETH A 
ын >7.0-20.0 焊条 用 线材 、 鲍 钉 用 线材 
5005. 5052. 5056 0 1.6-25.0 SETHE 
0 0.8 ~20.0 
5806, 5A33. 5183. H18 
5356. 5554. 5A56 H14 шан 焊条 用 线材 
H12 »7.0-20.0 
0.8-1.6 
焊条 用 线材 、 
0 >1.6~20.0 . 
钾 钉 用 线材 
>20.0 ~25.0 SETHE 
0.8-1.6 焊条 用 线材 
6061 Е. 
НІ8 焊条 用 线材 、 
>1.6~20.0 
钾 钉 用 线材 
H14 3.0 ~20.0 焊条 用 线材 
T6 1.6~20.0 焊条 用 线材 、 锦 钉 用 线材 
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(88) 

牌号 2 状态 了 直径 2/mm 典型 用 途 
О, НІЗ 0.8 20.0 

6А02 : 焊条 用 线 相 

H14 3.0 ~20.0 шиш 

7 АОЗ H14, Т6 1.6-20.0 ETHE 
O, НІЗ 0.8 ~ 20.0 

8 A05 - 焊条 用 线 书 

0 ни Л 焊条 用 线材 














Q 需要 其 他 合金 、 规 格 、 状 态 的 线材 时 ， 供 需 双 方 协商 并 在 合同 中 注 明 。 
0) 供 方 可 以 1350 - H22 线材 蔡 代 需 方 订购 的 1350 - H12 线材 ; 或 以 1350 - H12 线材 蔡 代 需 方 订购 的 1350 - H22 


线材 ， 但 同一 份 合同 


4.5.2 电工 圆 铝 线 (GB/T 3955—2009) 


能 供应 同一 个 状态 的 线材 。 


， ЯВ 












































20€ 时 最 大 直流 
型 号 状态 代号 名 称 直径 范围 /mm 
电阻 率 / (0 - mm? /m) 
LR 0 软 圆 铝 线 0. 30 ~ 10. 00 0.02759 
LY4 H4 НА 状态 硬 圆 铝 线 0. 30 ~ 6. 00 
LY6 H6 H6 状态 硬 圆 铝 线 0. 30 ~ 10. 00 
. М 0. 028264 
LY8 H8 H8 状态 硬 圆 铝 线 0. 30 ~ 5. 00 
LY9 H9 H9 状态 硬 圆 铝 线 1.25 ~ 5. 00 




















5.1 螺栓 


5.11 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 


157--307 


























1, 头 部 尺寸 (GB/T 1228—2006) 












































(单位 : mm) 

螺纹 规格 d М12 М16 М20 (М22) М24 (М27) M30 

Р, 1. 75 2 2.5 2.5 3 3 3.5 

шах 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 

I min 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
4, max 15.23 19.23 24.32 26.32 28.32 32. 84 35. 84 
F max 12. 43 16. 43 20. 52 22.52 24. 52 27. 84 30. 84 
` min 11.57 15. 57 19. 48 21.48 23.48 26. 16 29. 16 
4, min 19.2 24.9 31.4 33.3 38.0 42.8 46. 5 
е min 22.78 29. 56 37.29 39. 55 45.20 50. 85 55.37 
公称 7.5 10 12.5 14 15 17 18.7 
k max 7.95 10. 75 13. 40 14. 90 15. 90 17.90 19. 75 
min 7. 05 9. 25 11. 60 13. 10 14. 10 16. 10 17. 65 

k' min 4.9 6.5 8.1 9.2 9.9 11.3 12.4 
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(2%) 
螺纹 规格 а M12 M16 M20 (M22) M24 (М27) M30 
r min 1.0 1.0 1.5 1.5 1.5 2.0 2.0 
max 21 27 34 36 41 46 50 
min 20.16 26.16 33 35 40 45 49 
ЇЕ, 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 
D Р. 
2. 杆 部 尺寸 (GB/T 1228—2006) 
(单位 : mm ) 
螺纹 规格 d M12 M16 M20 (M22) M24 (M27) M30 
l 无 螺纹 杆 部 长 度 /和 夹 紧 长 度 1 
s |a т i 1, , 1, l 1, l 1, l 1, l 1, l 1, 
min max min max min max min max min max min max min max 
35 | 33.75 36.25 | 4.8 | 10 
40 3875 41.25 9.8 | 15 
45 | 43.75 46.25 | 9.8 | 15 9 15 
50 | 48.75 | 51.25 | 148 20 | 14 | 20 | 7.5 | 15 
55 | 53.5 | 56.5 198 25 | 14 | 20 (12551 20 | 7.5 | 15 
60 | 58.5 | 61.5 | 24.8! 30 | 19 | 25 17.5 | 25 12.5 | 20 6 15 
65 | 63.5 | 66.5 29.8 35 | 24 | 30 [17.5 | 25 |17.5| 25 (11 | 20 6 15 
70 | 68.5 | 71.5 348 40 | 29 | 35 (22.5 | 30 [17.5 | 25 | 16 | 25 | и | 20 4.5 15 
75 | 73.5 | 76.5 3.8 45 | 34 | 40 (27.5 | 35 |225| 30 | 16 | 25 | 16 | 25 | 9.5 120 
80 | 78.5 | 81.5 39 | 45 | 32.5 | 40 (27.51 35 | 21 | 30 | 16 | 25 14.5 |25 
85 83.25 86.75 44 | 50 !37.5 | 45 !32.5 | 40 | 26 | 35 | 21 | 30 1145 |25 
90 |88. 25 |91. 75 49 | 55 142.51| 50 !37.5 | 45 | 31 | 40 | 26 | 35 [19.5 |30 
95 |93. 25 |96. 75 54 | 60 47.5] 55 | 42.5 | 50 | 36 | 45 | 31 | 40 24.5 |35 
100 98. 25 |101. 75 59 | 65 | 52.5 | 60 47.5 | 55 | 41 | 50 | 36 | 45 29.5 (40 
110 |108. 25 |111. 75 69 | 75 | 62.5 | 70 57.5 | 65 | 51 | 60 | 46 | 55 39.5 |50 
120 |118. 25 |121. 75 79 | 85 | 72.5 | 80 67.5 | 75 | 6 | 70 | 56 | 65 49.5 |60 
130 | 128 | 132 89 | 95 |82,5 | 90 |77.5| 85 | 71 | 80 | 66 | 75 59.5 |70 
140 | 138 | 142 92.5 | 100 87.5 | 95 | 81 | 90 | 76 | 85 ! 69.5 (80 
150 | 148 | 152 102.5 | 110 (97.5 | 105 | 91 | 100 | 86 | 95 79.5 |90 
160 | 156 | 164 112.5 | 120 |107. 5| 115 | 101 | 110 | 96 | 105 89. 5 100 
170 | 166 | 174 117.5 | 125 | 111 | 120 | 106 | 115 99.5 1110 
180 | 176 | 184 127.5 | 135 | 121 | 130 | 116 | 125 |109. 5 1120 
190 | 185.4 | 194.6 137.5 | 145 | 131 | 140 | 126 | 135 |119. 5 1130 
200 | 195.4 | 204.6 147.5 | 155 | 141 | 150 | 136 | 145 |129. 5 1140 
220 | 215.4 | 224.6 167.5 | 175 | 161 | 170 | 156 | 165 |149. 5 1160 
240 | 235.4 | 244.6 181 | 190 | 179 | 185 1169.5 180 
260 | 254. 8 | 265.2 196 | 205 |189. 5 200 
Е. 1. 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 
2. lma = /公称 一 b 参 考 ; Lomin = Lgmax 3Р5 
3, 螺纹 部 分 尺寸 及 理论 重量 (GB/T 1228 一 2006) 


(单位 : mm) 



























































注 : 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 
































































































































螺纹 规格 4d | M12 М16 М20 (М22) М24 (М27) М30 M12 M16 M20 (M22) M24 (M27) M30 
1 公称 尺寸 (b) 每 1000 个 钢 螺 栓 的 理论 重量 /kg 
35 49.4 
40 54.2 
45 57.8 113.0 
50 30 62.5 121.3 207.3 
55 35 67.3 127. 9 220.3 269.3 
60 30 40 72.1 136. 2 233.3 284.9 357.2 
65 45 76.8 144. 5 243.6 300. 5 375.7 503.2 
70 50 81.6 152. 8 256. 5 313.2 394. 2 527.1 658. 2 
75 55 86.3 161.2 269. 5 328.9 409. 1 551.0 687. 5 
80 169. 5 282. 5 344. 5 428.6 570.2 716.8 
85 35 177.8 295. 5 360.1 446.1 594.1 740.3 
90 186. 4 308. 5 375.8 464.7 617.9 769. 6 
95 194. 4 321.4 391.4 483.2 641. 8 799. 0 
100 i 202. 8 334. 4 407. 0 501.7 665.7 828.3 
110 219.4 360.4 438.3 538.8 713.5 886. 9 
120 236. 1 386. 3 469. 6 575.9 761.3 945. 6 
130 a 252. 7 412.3 500. 8 612.9 809. 1 1004. 2 
140 0 438. 3 532. 1 650. 0 856. 9 1062. 8 
150 Е 60 464. 2 563. 4 687. 1 904.7 1121. 5 
160 490. 2 594. 6 724. 2 952. 4 1180. 1 
170 625.9 761.2 1000. 2 1238. 7 
180 657.2 798.3 1048. 0 1297. 4 
190 688.4 835.4 1095. 8 1356. 0 
200 719.7 872.4 1143.6 1414.7 
220 782.2 946. 6 1239.2 1531.9 
240 1020.7 1334.7 1649. 2 
260 1430. 3 1766. 5 
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5.1.2 





小 方 头 螺 栓 (B 级 ) (GB/T 35 —1988) 


15°~30° 


ЗЕ Ж 
凹 穴 型 式 由 制造 者 选择 








= 


- 


一 








= 








ЇЕ, 末端 按 GB/T2 规定 


螺纹 规格 d 





， 无 螺纹 部 分 杆 径 约 











0.2K 公 称 





等 于 螺纹 中 径 或 等 于 螺纹 大 径 。 





(单位 : mm) 


(MI14)| M16 (M18) 





l<125 


18 


22 


26 


30 





34 | 38 | 42 | 46 | 50 | 54 | 60 | 6 | 78 | — = 





125 < /去 200 


28 


32 


36 





40 | 44 | 48 | 52 | 56 | 6 | 66 | 72 | 84 | 96 | 108 





1»200 











57 | 6l 65 | 69 | 73 | 79 | 85 | 97 |109 | 121 








26. 21130, 11 























公称 


















































20 


21. 05 





25 


26. 05 





30 


31. 05 








35 


36. 25 





40 


41. 25 





45 


46. 25 





50 


51. 25 








(55) 


56. 5 














60 


61. 5 








(65) 


66. 5 








70 


71.5 





80 


81.5 














90 


91. 75 








规 





100 





101. 75 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d М5 | M6 | M8 | MIO | M12 |(M14)| M16 (M18) M20 ((М22)| M24 (М27) M30 | M36 | M42 | M48 





l 





公称 | min | max 
































110 108. 25111. 75 格 
120 118. 25121. 75 
130 | 128 | 132 范 
140 | 138 | 142 
150 | 148 | 152 HJ 
160 | 158 | 162 
180 178 | 182 
200 1197. 7|202. 3 
222.3 













































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


5.1.3 TÆ Ht (GB/T 37—1988) 


















































Q 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 
1<125 16 18 22 26 30 38 46 54 66 78 一 一 
b |125 <1<200| 一 28 32 36 44 52 60 72 84 96 108 
1>200 57 65 73 85 97 109 121 
d, max 57 | 68 | 92 | 11.2 | 13.7 | 17.7 | 22.4 | 26.4 | 33.4 | 39.4 | 45.6 | 52.6 
d max 5 6 8 10 12 16 20 24 30 36 42 48 
1 min 4.70 | 5.70 | 7.64 | 9.64 | 11.57 | 15.57 | 19.48 | 23.48 | 29.48 | 35.38 | 41.38 | 47.38 
D 12 16 20 25 30 38 46 58 75 85 95 105 
l; шах 1.2 1.4 2 2 3 3 4 4 6 6 8 10 









































第 5 章 Ж 件 151 






































( 续 ) 

螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 
max 4.24 | 5.24 | 6.24 | 7.29 | 9.29 | 12.35 | 14.35 | 16.35 | 20.42 | 24.42 | 28.42 | 32.50 
š min 3.76 | 4.76 | 5.76 | 6.71 | 8.71 | 11.65 | 13.65 | 15.65 | 19.58 | 23.58 | 27.58 | 31.50 
7 min 0.20 | 0.25 | 0.40 | 0.40 | 0.60 | 060 0.80 | 0.80 | 1.00 | 1.00 | 1.20 | 1.60 
h 2.8 3.4 4.1 4.8 6.5 9 10.4 | 11.8 | 14.5 | 18.5 | 22.0 | 26.0 

公称 9 12 14 18 22 28 34 44 57 67 76 86 
8 min 8.64 | 11.57 | 13.57 | 17.57 | 21.16 | 27. 16 | 33.00 | 43.00 | 55.80 | 65.10 | 74.10 | 83.80 
max 9.00 | 12.00 | 14.00 | 18.00 | 22.00 | 28.00 | 34.00 | 44.00 | 57.00 | 67.00 | 76.00 | 86. 00 
x max 2.0 2.5 3.2 3.8 4.2 5 6.3 7-5 8.8 10 11.3 12. 5 




















公称 | min | max 





25 |23. 95 |26. 05 








30 |28. 95 |31. 05 








35 |33. 75 |36. 25 








40 |38. 75 41. 25 








45 |43. 75 46. 25 











50 |48. 75 61. 25 
(55) | 53. 5 | 56. 5 











60 | 58.5 61.5 


(65) | 63.5 | 66.5 
70 |68.5 71.5 
80 |78.5 81.5 


























90 (88.85(91.75 








100 198. 25 101. 75 








110 108. 25111. 75 





120 118, 25121. 75 


130 | 128 | 132 ҮЕ 
140 | 138 | 142 
150 | 148 | 152 
160 | 158 | 162 
180 | 178 | 182 
200 |197. 7 202.3 
220 |217. 7 222.3 
240 |237. 7 242. 3 
260 |257. 4 262. 6 
280 |277. 4 282.6 
300 |297. 4 302.6 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 











































































































5.14 六 角 头 螺栓 (CH) (GB/T 5780—2000) 




















中 B8=15”"~30"。 思 无 特殊 要 求 的 末端 。@) 


@ 














0.1 








i 

















不 完整 螺纹 长 度 v<2P (P HIRE), 


@ d, 的 仲裁 基准 。 名 人 允许 的 垫圈 面 型 式 。@@ 人 允许 的 止 穴 型 式 ， 由 制造 者 选择 。 




















(单位 : mm) 


















































螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 

po 0.8 1 1. 25 1.5 1. 75 2 2.5 

@ 16 18 22 26 30 38 46 

bes @ 22 24 28 32 36 44 52 

@ 35 37 41 45 49 57 65 

c пах 0.5 0.5 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 

4, max 6 7.2 10.2 12.2 14.7 18.7 24.4 
P max 5.48 6.48 8. 58 10. 58 12.7 16.7 20. 84 
` min 4. 52 5.52 7. 42 9.42 11.3 15.3 19.16 
4, min 6. 74 8.74 11.47 14. 47 16. 47 22 27.7 
e шіп 8. 63 10. 89 14.2 17. 59 19. 85 26. 17 32. 95 
公称 3.5 4 5.3 6.4 7.5 10 12.5 

k max 3. 875 4.375 5. 675 6.85 7.95 10. 75 13.4 
min 3. 125 3. 625 4. 925 5.95 7. 05 9.25 11.6 
kŠ | min 2.19 2.54 3. 45 4.17 4. 94 6.48 8.12 

r min 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 
































































































































































































































第 5 章 K 件 153 
(2) 
曼 纹 规格 d M5 M6 М8 M10 M12 M16 M20 
公称 = max 8. 00 10. 00 13. 00 16. 00 18. 00 24. 00 30. 00 
: min 7. 64 9.64 12. 57 15.57 17.57 23.16 29.16 
l L, #Il IÉ 
公称 min max l min 1 max l min l шах l, min 1 max L min l max l min l max l min l, max l min l шах 
25 23.95 | 26.05 5 9 
30 28.95 | 31.05 10 14 阶梯 实 线 以 上 的 规格 推荐 采用 GB/T 5781 
35 33.75 | 36.25 15 19 12 
40 38.75 | 41.25 | 20 24 17 
45 43.75 | 46.25 | 25 29 22 
50 48.75 | 51.25 30 34 27 
55 53.5 56.5 32 
60 58.5 61.5 37 
65 63.5 66.5 
70 68. 5 71.5 
80 78.5 81.5 
90 88.25 | 91.75 
100 98.25 |101.75 
110 108. 25 | 111.75 
120 118. 25 | 121.75 
130 128 132 
140 138 142 
150 148 152 
160 156 164 
180 176 184 
200 195.4 | 204.6 
220 215.4 | 224.6 
240 235.4 | 244.6 
260 254.8 | 265.2 
280 274.8 | 285.2 
300 294.8 | 305.2 
320 314.3 | 325.7 
340 334.3 | 345.7 
360 354.3 | 365.7 
380 374.3 | 385.7 
400 394.3 | 405.7 
420 413.7 | 426.3 
440 433.7 | 446.3 
460 453.7 | 466.3 
480 473.7 | 486.3 
500 493.7 | 506.3 
螺纹 规格 d M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
РТ 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
© 54 66 — — — = шин 
бал 8) 60 72 84 96 108 = = 
@ 73 85 97 109 121 137 153 
max 0.8 0.8 0.8 1 1 1 1 
d max 28.4 35.4 42.4 48.6 56.6 67 75 
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( 续 ) 
曼 纹 规格 d M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
d max 24. 84 30. 84 37 43 49 57.2 65.2 
5 min 23.16 29.16 35 41 47 54.8 62.8 
d, min 33.25 42. 75 51.11 59.95 69. 45 78. 66 88. 16 
е min 39. 55 50. 85 60. 79 型 .3 82.6 93. 56 104. 86 
公称 15 18.7 22.5 26 30 35 40 
k max 15.9 19.75 23.55 27.05 31.05 36. 25 41. 25 
тіп 14.1 17. 65 21.45 24. 95 28. 95 33.75 38. 75 
кв min 9. 87 12. 36 15. 02 17. 47 20. 27 23. 63 27. 13 
r min 0.8 1 1 1.2 1.6 2 2 
公称 = max 36 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 
5 min 35 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
1 1, 和 1@ 
公称 min тах |/, min |, max | I. тіп | max |. тіп |! тах | Ган |? тах пи |/, тах | Lmin |l max | I. тіп |l max 
25 23.95 | 26.05 
30 | 28.95 | 31.05 阶梯 实 线 以 上 的 规格 推荐 采用 GB/T 5781 
35 33.75 | 36.25 
40 38.75 | 41.25 
45 43.75 | 46.25 
50 48.75 | 51.25 
55 53.5 56.5 
60 58.5 61.5 
65 63.5 66.5 
70 68.5 71.5 
80 78.5 81.5 
90 88.25 | 91.75 











100 98.25 | 101.75 





110 108. 25 | 111.75 








120 118.25 | 121. 75 





130 128 132 











140 138 142 





150 148 152 





160 156 164 





















































180 176 184 

200 195.4 | 204.6 
220 215.4 | 224.6 
240 235.4 | 244.6 
260 254.8 | 265.2 
280 274.8 | 285.2 
300 294.8 | 305.2 
320 314.3 | 325.7 
340 334.3 | 345.7 
360 354.3 | 365.7 
380 374.3 | 385.7 
400 394.3 | 405.7 
420 413.7 | 426.3 
440 433.7 | 446.3 







































































第 5 章 紧 件 155 

(88) 

螺纹 规格 d M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 

l І же 

公称 min шах lmin |}, шах I. min |! тах | J тіп I шах I min I. тах | /, тіп I. max | I min I max I min I max 
460 | 453.7 | 466.3 314 | 339 295.5 323 | 277 |307 
480 | 473.7 | 486.3 334 | 359 315.5 343 | 297 |327 
500 | 493.7 | 506.3 335.5] 363 | 317 |347 






































ЇЕ, 商品 长 度 规格 由 人 711, 确定。 
@ P 一 螺 距 。 

© Lyg 125 тт, 

(8) 125mm < /公称 和 200mm。 

@ /公称 >200mm。 

@ k, =0.7Е, о 

© I... = Г b; Lamin = а -5P。 


5.1.5 六 角 头 螺纹 螺栓 (CH) (GB/T 6781—2000) 





















允许 的 形状 
a 





























x 
i 
允许 的 形状 
a 
5 
j 

















Ф 8 = 15° ~ 30°, 

@) 无 特殊 要 求 的 末端 。 

@ 不 完整 螺纹 长 度 v<2P (P HRE), 
@ d, 的 仲裁 基准 。 

@ 允许 的 垫圈 面 型 式 。 

© 允许 的 止 穴 型 式 ， 由 制造 者 选择 。 
© 4, 二 螺纹 中 径 。 




















(单位 : mm) 




























































































































































































螺纹 规格 d М5 М6 М8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
РФ 0. 8 1 1.25 1. 5 1.75 2, 2.5 3 379 4 4.5 5 5.5 6 
max 2.4 3 4. 00 4.5 5.30 6 7.5 9 10,5 12 13.5 15 16.5 18 
Я тіп 0.8 1 1.25 1. 5 1.75 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
с тах 0. 5 0. 5 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 0. 8 0. 8 0.8 1 1 1 1 
4, шах 6 7:2 10.2 12.2 14.7 18.7 24.4 28.4 35.4 42.4 48.6 56. 6 67 75 
d, min 6.74 8.74 11.47 14.47 16.47 22 21: 33.25 42.75 51.11 59. 95 69. 45 78. 66 88. 16 
е тіп 8. 63 10. 89 14. 2 17. 59 19. 85 26. 17 32. 95 39. 55 50. 85 60. 79 71.3 82.6 93. 56 104. 86 
公称 3.5 4 5.3 6.4 29 10 12.5 15 18.7 22-5 26 30 35 40 
Ё шах 3.875 4. 375 5.675 6. 85 7.95 10. 75 13.4 15.9 19. 75 23:55 27.05 31.05 36, 25 41. 25 
min 3. 125 3. 625 4. 925 5.95 7.05 9.25 11.6 14.1 17. 65 21. 45 24. 95 28. 95 33. 75 38. 75 
k2 min 2.19 2. 54 3.45 4.17 4. 94 6.48 8.12 9.87 12. 36 15. 02 17. 47 20. 27 23. 63 27.13 
7 Imin 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 0.8 1 1 1.2 1.6 2 2 
公称 =max| 8.00 10. 00 13. 00 16. 00 18. 00 24. 00 30. 00 36 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 
i min 7.64 9. 64 12,57 15. 57 17. 57 23. 16 29. 16 35 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
19) 
公称 | min | шах 
10 |9,25110.75 
12 (111.1112.9 
16 |15.1 |16.9 
20 |18. 95 |21. 05 
25 |23. 95 |26. 05 
30 |28. 95 |31. 05 
35 |33. 75 |36. 25 
40 |38. 75 141. 25 
45 |43. 75 |46. 25 
50 |48. 75 |51. 25 
55 |53. 5 | 56. 5 
60 | 58.5 |61. 5 
65 |63. 5 |66. 5 
70 |68. 5 |71. 5 
80 [78.5 [81.5 
90 |88. 25 |91. 75 


















































991 


= ¿= 


+0588: 























































































































螺纹 规格 d М5 M6 М8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
18) 

公称 | min | шах 

100 |98. 25 101. 75 
110 108. 25111. 75 
120 118. 25121. 75 
130 | 128 | 132 

140 | 138 | 142 

150 | 148 | 152 

160 | 156 | 164 

180 | 176 | 184 

200 |195. 4 |204. 6 
220 [215.4 |224. 6 
240 |235. 4244.6 
260 |254. 8 |265. 2 
280 |274. 8 [285.2 
300 |294. 8 |305. 2 
320 |314. 3 |325. 7 
340 |334. 3 [345.7 
360 |354. 3 |365. 7 
380 |374. 3 |385. 7 
400 |394. 3 405. 7 
420 |413. 7 |426. 3 
440 |433. 7 |446. 3 
460 |453. 7 |466. 3 
480 |473. 7 |486. 3 
500 |493. 7 |506. 3 

QD P 一 螺 距 。 











© Bumin = 0. Thmin о 


@ MEEKER Ao RE nn KREUK a В 














їг 















































| 55555 


# E 


181 


158 





5.1.6 


六 角 头 螺栓 (GB/T 5782—2000) 












































DB=15° ~30° 

@ 末端 应 倒 角 ， 对 螺纹 规格 < МА 可 为 轧 制 末端 (GB/T 2) 。 
© 不 完整 螺纹 长 度 u<2P (Р HIRE), 

Фа, 的 仲裁 基准 。 

© 圆滑 过 渡 。 





(单位 : mm) 



































= s= 


2 








ч E 












































螺纹 规格 4 МІ. 6 M2 M2.5 M3 M4 М5 М6 M8 M10 
Pp? 0.35 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 
@ 9 10 11 12 14 16 18 22 26 
@ 15 16 17 18 20 22 24 28 32 
@ 28 29 30 31 33 35 37 41 45 
max 0.25 0.25 0.25 0.40 0.40 0.50 0.50 0.60 0.60 
min 0.10 0.10 0.10 0.15 0.15 0.15 0.15 0.15 0.15 
max 2 2.6 3.1 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 
公称 = max 1.60 2.00 2.50 3.00 4.00 5.00 6. 00 8. 00 10. 00 
f 产品 | A 1. 46 1. 86 2.36 2.86 3.82 4.82 5.82 7.78 9. 78 
шиг эн" 1. 35 1.75 2.25 2.75 3.70 4.70 5.70 7.64 9.64 
f 产品 | A 2. 27 3.07 4.07 4.57 5.88 6.88 8. 88 11. 63 14. 63 
"| 等 级 | p 2.3 2. 95 3. 95 4. 45 5.74 6.74 8.74 11.47 14.47 
f 产品 | A 3.41 4.32 5.45 6.01 7.66 8.79 11.05 14. 38 17.77 
o 等 级 | p 3.28 4.18 5.31 5.88 7.50 8.63 10. 89 14. 20 17. 59 
k шах 0.6 0.8 1 1 1.2 By 1.4 2 2 
公称 1.1 1.4 1.7 2 2.8 3.5 4 5.3 6.4 
max 1.225 1. 525 1. 825 2.125 2.925 3. 65 4.15 5. 45 6. 58 
产品 min 0. 975 1. 275 1.575 1.875 2.675 3.35 3. 85 5.15 6.22 
等 级 max 1.3 1.6 1.9 2.2 3.0 3.26 4.24 5.54 6. 69 
5 min 0.9 1.2 1.5 1.8 2.6 2. 35 3.76 5.06 6.11 
f 产品 | A 0. 68 0.89 1.10 1.31 1.87 2.35 2.70 3.61 4.35 
ин 等 级 | B 0.63 0.84 1.05 1.26 1.82 2.28 2.63 3. 54 4.28 
г min 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 



































691 





( 续 ) 


























































































































































































螺纹 规格 了 M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
公称 = max 3.20 4.00 5.00 5.50 7.00 8.00 10.00 13.00 16.00 
5 | 产品 | A 3.02 3.82 4.82 5.32 6.78 7.78 9.78 12.73 15.73 
"| 等 级 2.90 3.70 4.70 5.20 6.64 7.64 9.64 12.57 15.57 
1 
1, Я119 
mE 
公称 A B 
- Imin | Lax | Lan | Lmax | omini | max | лат | Lmax | Liin | 1, тах | Lani | Tmax | tmin | 1, тах | Lmin | Jaman | tmin | Lmax 
min max min max 
12 |11.65|12.35| 一 | 一 | 12 | 3 
16 |15.65|16.35| — | — | 5.2 7 阶梯 实 线 以 上 的 规格 
20 |19. 58 |20. 42 18. 92 21. 05 | s | 10 1675| 9 推荐 采用 GB/T 5783 
25 |24. 58 125. 42 |23. 95 |26. 05 111.75 | 14 |10.5 | 13 
30 |29. 58 130. 42 |28. 95 131. 05 | i 15.5 | 18 
38 |34.5 | 35.5 133.75 36.25 
40 | 39.5 | 40.5 |38.75141.25 
45 | 44.5 | 45.5 |43.75 46.25 25 | 29 | 22 | 27 |16751 23 111.5 | 19 
50 |49.5 | 50.5 (48.75 51.25 3 | 34 | 2 | 32 121.75 | 28 |165 | 24 
55 | 54.5 | 55.6 | 53.5 | 56.5 32 | 37 |26.75| 33 12155 | 29 
60 159.4 | 60.6 | 58.5 | 61.5 37 | 42 (31.75| 38 |265 | 34 
65 |64.4 | 68.6 | 63.5 | 66.5 36.75 | 43 (31.5 | 39 
70 | 69.4 | 70.6 | 68.5 | 71.5 41.75| 48 | 36.5 | 44 
80 | 79.4 | 80.6 | 78.5 | 81.5 51.75] 58 | 46.5| 54 
90 |89.3 | 90.7 [88.25 91.75 56.5 | 64 
100 | 99. 3 1100.7 |98.25 101. 75 66.5 | 74 
110 |109.3|110.7 108. 25111. 75 | 
120 |119. 3 1120.7 118. 251121. 75 | 





























091 


= ¿= 


ЗИВгэ Ни 




















































































































螺纹 规格 d M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
po 1.75 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
© 30 38 46 54 66 — 一 = = = 
бая © 36 44 52 60 72 84 96 108 — = 
@ 49 57 65 73 85 97 109 121 137 153 
max 0.60 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
£ 
min 0.15 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
4, шах 13.7 17.7 22.4 26.4 33.4 39.4 45.6 52.6 63 71 
公称 = шах 12. 00 16. 00 20. 00 24. 00 30. 00 36. 00 42. 00 48. 00 56. 00 64. 00 
d. 产品 | A 11.73 15.73 19. 67 23. 67 = = = ын = = 
min Ён 
等 级 | B 11. 57 15. 57 19. 48 23. 48 29. 48 35. 38 41.38 47.38 55.26 63.26 
产品 | A 16. 63 22. 49 28. 19 33.61 一 一 一 一 一 一 
4, min Я 
等 级 | B 16. 47 22 27.7 33. 25 42. 75 51.11 59. 95 69. 45 78. 66 88. 16 
产品 | A 20. 03 26.75 33. 53 39. 98 一 一 一 一 一 一 
e min Р 
等 级 | B 19. 85 26. 17 32. 95 39. 55 50. 85 60. 79 71.3 82.6 93. 56 104. 86 
1, max 3 3 4 4 6 6 8 10 12 13 
公称 7.5 10 12. 5 15 18.7 22.5 26 30 35 40 
产品 max 7.68 10. 18 12.715 15.215 -- = - = - 
ач А 
k | 等 级 min 7.32 9.82 12. 285 14. 785 = = - = -= = 
产品 max 7.79 10.29 12.85 15.35 19. 12 22.92 26.42 30. 42 35.5 40.5 
u B 
等 级 min 7.21 9.71 12. 15 14. 65 18.28 22. 08 25. 58 29. 58 34.5 39.5 
А 产品 | A 5. 12 6. 87 8.6 10. 35 — 一 一 — — 一 
Е тіп А 
等 级 | B 5. 05 6.8 8.51 10.26 12.8 15.46 17.91 20.71 24.15 27.65 
r min 0.6 0.6 0.8 0.8 1 1 1.2 1.6 2 2 








| = ss 


# E 


191 








































































































































































































螺纹 规格 d M12 M16 M30 M42 M56 
公称 = max 18. 00 24. 00 55.0 65.0 85.0 
š | 产品 | A 17.73 23. 67 = = 
БИЕ 17. 57 23.16 63. 1 82.8 
1 И 
lL 和 
产品 等 级 
公称 A B 
Lmin | l max I. тіп | L. тах I.min | Г,дтах 1, max | І. тіп | l,max | Г, тіп 1, тах 
ний: зраз | хон | хаах 
50 |49.5|50.5| — | 一 10.25| 20 
55 |54.4155. 6153.5|56.5| 16.25| 25 | 
60 |59.4 60.6 58.5|61.5|21.25 | 30 
65 |64.4 65.6 63. 566. 5|26.25 | 35 aj | | | ` | 
70 |69. 4 70.6 68.5(71.5|31.25 | 40 321 | | | “` | 
80 |79.4 80.6 78.5 81.5 41.25 | 50 42 | 1 | 
90 |89. 3 90.7 88. 2591.75| 51.25 | 60 52 
100 | 99, 3 1100.798. 251101. 79 61.25 | 70 62 一 
110 |109. 3110. 7108. 23111. 79 71.25 | 80 72 26.5 | 4 
120 [119.3 120.7118. 25121.79 81.25 | 90 82 365 | 54 
130 |129, 21130, 8| 128 | 132 86 405 | 58 
140 139. 21140, 8| 138 | 142 96 505 | 68 56 
150 |149. 21150.8| 148 | 152 106 65 | 78 66 
10| — | — | 158 | 162 ив 705 | 88 16 | 415 
180 — | — |178 | 182 90.5 | 108 % | 61.5 47 
200| — | — |197.7|202.3 110.5 | 128 16 | 81.5 67 
220| 一 | 一 217.7|222.3 117.5 | 135 123 | 88.5 74 83 
240| — | — 237.7|242.3 137.5 | 155 143 | 108.5 94 103 
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螺纹 规格 d M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
l А 
1, #118 
产品 等 级 

公称 A B 

Lmin | Lamax | Lmin | Lmax | lmin | ¿max | Lmin | L max | Lmin | ¿max | L min | ¿max | Lmin | Lmax | Amin | Lmax | Lmin | T max | Lmin |}, max 

min | max | min | max 
260| — | — |257.4|262. 6 157.5 | 175 | 143 | 163 |1285 151 | 114 | 139 | 95.5 | 123 | 77 |107 
280 — | — |277. 4|282. 6 177.5 | 195 | 163 | 183 [148.5 | 171 | 134 | 159 111551 14 | 97 117 
300| 一 | 一 |297. 4302. 6 197.5 | 215 | 183 | 203 [168.5 191 | 154 | 179 |135.5 163 | 17 |147 
320| 一 | — 17. 15822. 85 203 | 23 |1885| 21 | 174 | 199 | 155.5 | 183 | 137 |167 
340| 一 | 一 837. 1542. 85 23 | 23 |285 231 | 1% | 219 | 175.5 | 203 | 157 |187 
360| 一 | 一 857. 15362. 85 243 | 23 |285 | 251 | 214 | 239 | 195.5 23 | 17 | 27 
380 一 | 一 877. 15882. 85 248.5 | 271 | 234 | 259 | 215.5 | 243 | 197 (27 
40 — | — B97. 15402. 85 268.5 | 291 | 24 | 279 |2355 | 263 | 217 |247 
420| — | 一 W6. 85423. 15 288.5 | 311 | 274 | 20 |2555 | 283 | 237 |267 
440| 一 | 一 436. 85443. 15 308.5 | 331 | 24 | 319 | 275.5 | 303 | 257 | 287 
460| 一 | 一 (56 85463. 15 34 | 339 | 295.5 33 | 27 |30 
480| 一 | 一 (76 85483. 15 334 | 359 | 315.5 | 38 | 297 | 327 
500| 一 | 一 9685 0315 335.5 | 363 | 317 |347 
Е: 1. 商品 长 度 规格 由 1, 和 1, 确定 。 
2. 阶梯 虚线 以 上 的 为 A 级 产品 ， 以 下 的 为 B 级 产品 。 


D РВЕ, 
2) Гм 125 тт, 


(8) 125mm < Гл 5200mm, 


(Q /人 你 >200mm。 
© kunin - 0.73 


min ° 


© =la b, lemin = 


=5Р. 


gmax 





| as% 


ч E 


691 





5.1.7 六 角 头 全 螺纹 螺栓 (GB/T 5783—2000) 


















































允许 的 形状 































































































I 放大 
ЇР а 
x % 
З“ 
Ф 10.1 
0 8 =15° ~ 30° 
© 末端 应 倒 角 ， 对 螺纹 规格 < M4 r] ЕА л 
O 不 完整 螺纹 长 度 v<2P (P HHE), 
0) 4, 的 仲裁 基准 。 
@ d. 二 螺纹 中 径 。 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d М1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 
P 0.35 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 
max 1.05 1.2 1. 35 1.5 2.1 2.4 3 
min 0.35 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 
max 0.25 0.25 0.25 0.40 0.40 0.50 0.50 
И тіп 0.10 0.10 0.10 0.15 0. 15 0.15 0. 15 
4, шах 2 2.6 3.1 3.6 4.7 5.7 6.8 
р е 产品 A 2.27 3.07 4.07 4.57 5.88 6.88 8.88 
Ë 等 级 B 2.30 2.95 3.95 4.45 5.74 6.74 8.74 
| 产品 A 3.41 4.32 5.45 6.01 7. 66 8.79 11.05 
° ЧИН | 等 级 B 3.28 4.18 5.31 5.88 7.50 8.63 10.89 
公称 1.1 1.4 1.7 2 2.8 3.5 4 
A max 1. 225 1.525 1. 825 2.125 2. 925 3. 65 4. 15 
k 产品 min 0. 975 1. 275 1. 575 1. 875 2. 675 3.35 3.85 
等 级 я тах 1.3 1.6 1.9 235 3.0 3.74 4.24 
тіп 0.9 1.2 1.5 1.8 2.6 3.26 3.76 
Т 4 产品 A 0.68 0.89 1.10 1.31 1.87 2.35 2.70 
Ë 等 级 B 0.63 0.84 1.05 1.26 1.82 2.28 2.63 
r min 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 
公称 = max 3.20 4.00 5.00 5.50 7. 00 8. 00 10. 00 
8 1 产品 A 3.02 3.82 4.82 5.32 6. 78 7.78 9.78 
| 等 级 B 2.90 3.70 4.70 5.20 6.64 7.64 9. 64 









































































































































































































































第 5 章 紧 件 165 
续 ) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M4 М5 M6 
1 
ЕА 
公称 | A B 
min max min max 
2| 1.8 2.2 一 一 
3 | 2.8 3.2 一 一 
4 | 3.76 | 4.24 一 一 
5 | 4.76 | 5.24 一 一 
6 | 5.76 | 6.24 = 
8 | 7.71 | 8.29 = — 
10 | 9.71 | 10.29 一 一 
12 | 11.65 | 12.35 一 一 
16 | 15.65 | 16.35 一 一 
20 | 19.58 | 20.42 | 18.95 
25 | 24.58 | 25.42 | 23.95 
30 | 29.58 | 30.42 | 28. 95 
35| 34.5 | 35.5 | 33.75 
40 | 39.5 | 40.5 | 38.75 
45 | 44.5 | 45.5 | 43.75 
50 | 49.5 | 505 | 48.75 
55| 54.4 | 55.6 | 53.5 
60 | 59.4 | 606 | 58.5 
65| 64.4 | 65.6 | 63.5 
70| 69.4 | 70.6 | 68.5 
80| 794 | 80.6 | 78.5 
90| 89.3 | 90.7 | 88.25 
100| 99.3 | 100.7 | 98.25 | 101.75 
110| 109.3 | 110.7 | 108.25 | 111.75 
120| 119.3 | 120.7 | 118.25 | 121. 75 
130| 129.2 | 130.8 | 128 132 
140| 139.2 | 140.8 | 138 142 
150| 149.2 | 150.8 | 148 152 
160| — 一 158 162 
180| 一 一 178 182 
200| 一 = 197.7 | 202.3 
螺纹 规格 d M8 M10 M12 M16 M20 M24 
P 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3 
max 4 4.5 5.3 6 7.5 9 
i шин 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3 
max 0.60 0.60 0.60 0.8 0.8 0.8 
° min 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 
d. max 9.2 11.2 13.7 17.7 22. 4 26.4 
d А iih A 11.63 14.63 16.63 22.49 28.19 33.61 
Ы 等 级 B 11. 47 14. 47 16. 47 22 27.7 33. 25 
А 产品 A 14. 38 17.77 20. 03 26.75 33. 53 39. 98 
i шэг 等 级 B 14.20 17.59 19.85 26.17 32. 95 39. 55 































































































































































































166 第 2 篇 。 通 用 零 部 件 
( 续 ) 
螺纹 规格 d M8 M10 M12 М16 М20 М24 
公称 5.3 6.4 7.5 10 12.5 15 
4 шах 5.45 6. 58 7.68 10. 18 12. 715 15. 215 
k 产品 min 5. 15 6. 22 7.32 9. 82 12. 285 14. 785 
等 级 max 5.54 6.69 7.79 10.29 12. 85 15.35 
min 5.06 6.11 7.21 9.71 12.15 14. 65 
i R 产品 A 3.61 4.35 5.12 6.87 8.6 10.35 
Ú 等 级 B 3.54 4.28 5.05 6.8 8.51 10.26 
r min 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 0.8 
公称 = max 13.00 16.00 18.00 24. 00 30. 00 36. 00 
8 I 产品 A 12.73 15.73 17.73 23. 67 29. 67 35. 38 
НЫ | 等 级 B 12. 57 15. 57 17. 57 23. 16 29. 16 35. 00 
1 
Emh EA 
公称 A B 
min max min max 
2 | 1.8 2.2 - 一 
3 | 2.8 3.2 一 一 
4 | 3.76 | 4.24 一 == 
5 | 4.76 | 5.24 = = 
6 | 5.76 | 6.24 — — 
8 | 7.71 | 8.29 — — 
10 | 9.71 | 10.29 一 一 
12 | 11.65 | 12.35 一 一 
16 | 15.65 | 16.35 一 一 
20 | 19.58 | 20.42 | 18.95 | 21.05 
25 | 24.58 25.42 | 23.95 | 26.05 
30 | 29.58 30.42 | 28.95 | 31.05 
35| 34.5 | 35.5 | 33.75 | 36.25 
40| 39.5 | 40.5 | 38.75 | 41.25 
45| 44.5 | 45.5 | 43.75 | 46.25 
50 | 49.5 | 50.5 | 48.75 | 51.25 
55 | 54.4 | 55.6 | 53.5 | 56.5 
60| 59.4 | 60.6 | 58.5 | 61.5 
65| 64.4 | 65.6 | 63.5 | 66.5 
70| 694 | 70.6 | 68.5 | 71.5 
80| 794 | 806 | 78.5 | 81.5 
90| 89.3 | 90.7 | 88.25 | 91.75 
100| 99.3 | 100.7 | 98.25 | 101.75 
110| 109.3 | 110.7 | 108.25 | 111.25 | 
120| 119.3 | 120.7 | 118.25 | 121.75 | 
130| 129.2 | 130.8 | 128 132 
140| 139.2 | 140.8 | 138 142 
150| 149.2 | 150.8 | 148 152 
160| 一 一 158 162 
182| 一 = 178 182 
200! 一 — | 197.7 | 202.3 





















































































































































第 5 紧 件 167 
( 续 ) 
螺纹 规格 d M30 M36 M42 M48 M56 M64 
P 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
max 10.5 12 13.5 15 16.5 18 
° min 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
max 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
° min 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
4, шах 33.4 39. 4 45.6 52.6 63 71 
а це = = = — = = 
等 级 B 42. 75 51. 11 59. 95 69. 45 78. 66 88. 16 
1 产品 A = = = -- = -- 
ца 等 级 B 50. 85 60. 79 71.3 82. 6 93. 56 104. 86 
公称 18.7 22.5 26 30 35 40 
I ЕЕ 2 НЫ Р 2: Эг 2 
k 产品 min 一 一 一 一 一 一 
等 级 max 19. 12 22. 92 26. 42 30. 42 35.5 40.5 
min 18. 28 22. 08 25. 58 29. 58 34.5 39. 5 
k min Jam 2 -- - = = = Ми 
等 级 B 12.8 15. 46 17. 91 20.71 24. 15 27. 65 
r min 1 1 1.2 1.6 2 2 
公称 = шах 46 55. 0 65.0 75.0 85.0 95.0 
8 f 产品 = = = = 一 = 
ags 等 级 45 53. 8 63.1 73.1 82.8 92.8 
l 
产品 等 级 
公称 B 
min max min max 
2 | 1.8 2.2 - 一 
3 | 2.8 3.2 一 
4 | 3.76 | 4.24 一 一 
5 | 4.76 | 5.24 一 一 






















































































































































































1 ХЕКЕ Д 

公称 | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min 

35 33.7 | 36.3 19.6 | 21 (17.4 | 19 | 15 | 17 (10.5 

40 38.7 | 41.3 24.6 | 26 |224| 24 | 20 | 22 |15.5 

45 43.7 | 46.3 27.4 | 29 | 25 | 77 |20.5 

50 48.7 | 51.3 32.4 | 34 | 30 | 32 |25.5 

(55) | 53.5 | 56.5 35 | 37 | 30.5 

60 58.5 | 61.5 4 | 4 |35.5 .5 

(65) | 63.5 | 66.5 40.5 .5 

70 68.5 | 71.5 45.5| 48 | 4 | 44 |3.5 40 | 32 | 36 | 283 | 32 | 19 | 24 
80 78.5 | 81.5 55.5| 58 | 51 | 54 |465 50 | 42 | 46 | 38 | 4 | 29 | 34 
90 88.3 | 91.7 61 | 64 |56.5 60 | 2 | 56 | 48 | 52 | 39 | 44 
100 | 98.3 | 101.7 71 | 74 |665! 70 | 62 | 66 | 58 | 6 | 4 | 54 
110 | 108.3 | 111.7 76.5 80 | 72 | 76 68 | 72 | 59 | 64 
120 | 118.3 | 121.7 8.5 9 | 82 | 86 78 | 82 | 6 | 74 
130 128 132 86 | 90 8 | 86 | 73 | 70 
140 138 142 9 | 100 | 92 | 96 | 83 | 88 
150 148 152 102 | 106 | 93 | 98 























E: L 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 








2. 阶梯 实 线 之 间 为 商品 规格 泡 围 。 
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гав 


ЗИВ 


第 5 章 Ж 件 169 





5.1.8 六 角 头 细 杆 螺钉 (B 级 ) (GB/T 5784—1986) 








入 0.2K 公 称 








Е: 1. 末端 按 GB/T 2 规定 。 
2. а, «38501658, 
3. Loa = бал > lemin = lgmax -2P (Р Ж ИН), 











(单位 : mm) 
















螺纹 规格 а 
1=125 12 14 16 22 26 30 34 38 46 

4 参考 
125 <1<200 28 32 36 40 44 52 



























































































































































20 |18.9 21 
25 |23.9 | 26 
30 |289 31 
35 |33.7 | 36.3 
40 | 38.7 41.3 
45 |43.7 | 46.3 
50 [48.7 | 51.3 
(55) | 53. 5 | 56.5 
60 | 58.5 61.5 
(65) | 63.5 | 66.5 
70 |68.5 71.5 
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ПОСИ d 


M3 


M4 


MS M6 М8 


M10 


M12 


(M14) 


М16 


















































Е: 1. 尽 可 能 不 采 
2. 阶梯 实 线 之 




















括号 内 的 规格 。 
间 为 商品 规格 范围 。 











5.1.9 六 角 头 细 牙 全 螺纹 螺栓 (GB/T 5786—2000) 









































I 放大 
kw 
z 
IS 
@ 
D 8-1595 ~30° 
© Жэ (СВ/Т2), 








@ Жо 


Хи«2Р (P HRE), 


@ d, 的 仲裁 基准 。 





@ а, = СН 


¿ 
H€, 








允许 的 形状 


a 





























(单位 : mm) 































































































































































































螺纹 规格 4xP M8 xl | MIO xl |MlI2 x1.5|Ml6x15|M20x15| M24x2 | M30x2 | M36x3 | M42 x3 | мав хз | М56х4 | M64 x4 
max 3 3 4.5 4.5 4.5 6 6 9 9 9 12 12 
р min 1 1 1.5 1.5 1.5 2 2 3 3 3 4 4 
шах 0. 60 0.60 0.60 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
А min 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
4, шах 9.2 11.2 13.7 17.7 22.4 26.4 33.4 39.4 45.6 52. 6 63 71 
3 ши. | А | 1263 | 1463 | 1663 | 2249 | 28.19 | 33.61 
Í 等 级 | B | 147 | 1447 | 16.47 22 27.7 | 33.25 | 42.75 | 51.11 | 59.95 | 69.45 | 78.66 | 88.16 
| 产品 | A | 1438 | 17.77 | 20.03 | 26.75 | 33.53 | 39.98 
° mn 等 级 | B | 1420 | 17.59 | 19.85 | 26.17 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 71.3 82.6 | 93.56 | 104.86 
公称 5.3 6.4 7.5 10 12.5 15 18.7 22.5 26 30 35 40 
产品 шах | 5.45 6.58 7.68 | 10.18 | 12.715 | 15.215 
k ag | eo] ma | 535 6.22 7.32 9.82 | 12.285 | 14.785 
产品 шах | 5.54 6. 69 7.79 | 10.29 | 12.85 | 15.35 | 19.12 | 22.92 | 26.42 | 30.42 | 35.5 | 405 
等 级 | P Гап | 5.06 6.11 7.21 12.15 | 14.65 | 18.28 | 22.08 | 25.58 | 29.58 | 34.5 39.5 
ГА Pa 产品 | A 3.61 4.35 5.12 8.6 10.35 一 一 一 一 一 一 
等 级 | B 3.54 4.28 5.05 | 68 | 85 10.26 | 12.8 15.46 | 17.91 | 20.71 | 24.15 | 27.65 
r min 0.4 0.4 os | 06 | 08 0.8 1 1 12 1.6 2 2 
公称 = шах 13.00 | 16.00 | 18.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 46 55.0 65.0 75.0 85.0 | 95.0 
в 产品 | A | 12.73 | 15.73 | 17.73 | 23.67 | 29.67 | 35.38 
”| 等 级 | B | 1257 | 15.57 | 17.57 | 23.16 | 29.16 | 35.00 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
I° 
PW 534 
公称 A B 
min max min max 
16 |15.65|16.35| — | 一 
20 (19.58|2042| 一 | 一 
25 (24.58|2542| 一 | 一 
30 |29.58 | 30.42| — | 一 
35 |345 |355 | — | 一 
40 | 39.5 | 40.5 | 38.75 | 41.25 
45 | 44.5 | 45.5 | 43.75 | 46.25 
50 | 49.5 | 50.5 | 48.75 | 51.25 















































| = ss 


# E 


LZL 







































































































































































ЇГ d x P M8x1 | MIOx1 |М12х1.5 М16х1.5| М20х1.5| М24х2 | M30x2 | M36x3 | М42х3 | M48 x3 | M56x4 | M64 x4 
r 
产品 公称 

公称 А B 

min max min max 
55 | 54.4 | 55.6 | 53.5 | 56.5 
60 | 59.4 | 60.6 | 58.5 | 61.5 
65 | 64.4 | 65.6 | 63.5 | 66.5 | 
70 | 69.4 | 70.6 | 68.5 | 71.5 
80 | 79.4 | 80.6 | 78.5 | 81.5 | | 
90 | 89.3 | 90.7 | 88.25 91.75 | 
100 | 99.3 | 100.7 | 98.25 |101.75 | I 
110 | 109.3 | 110.7 |108. 25 111.75 
120 | 119.3 | 120.7 |118.25|121.75| | 上 I 
130 | 129.2 [130.8 | 128 | 132 I 
140 [139.2 | 140.8 | 138 | 142 | 
150 | 149.2 | 150.8 | 148 | 152 -| ДЕ: 
160 | 一 — | 158 | 162 
180 | 一 — | 178 | 182 | | 
200 | 一 一 _ | 197.7 | 202.3 | | 
20 | 一 | 一 |217.7 222.3 | 0111-11-11 1 
240 | 一 — |237.7 | 242.3 
260 | 一 一 [257.4 | 262. 6 
280 | 一 — [277.4 | 282. 6 
30 | 一 一 [297.4 | 302.6 
320 | 一 — [317.15 |322. 85 
30 | 一 一 “|337. 15 |342. 85 
360 | 一 — |357. 15 |362. 85 
380 — -- |377. 15 |382. 85 
400 一 — |397. 15 402. 85 | 
420 一 — |416. 85 423. 15 | 
440 | 一 — 436. 85 (443. 15 
460 | 一 — |456. 85 |463. 15 
480 | 一 — |476. 85 |483.15 | 
500 | 一 一 “|496. 85 |503. 15 

Ф А = 0.7k з 


@ 阶梯 实 线 问 为 商品 长 度 规 格 范 8 





由。 阶梯 虚线 以 上 的 为 A 级 产品 ， 以 下 的 为 B 级 产品 。 
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第 5 章 K 件 173 
5.1.10 活 节 螺栓 (GB/T 798—1988) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M4 M5 M6 М8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 
Ж 3 4 9 6 8 10 12 16 20 25 30 
d min 3.07 4. 08 5.08 6.08 | 8. 095 |10. 095 |12. 095 | 16.11 | 20.11 | 20.11 | 30.12 
max 3.119 | 4.23 5.23 6.23 8.275 |10. 275 |12. 275 | 16.32 | 20.32 | 20. 32 | 30.37 
公称 5 6 8 10 12 14 18 22 26 34 40 
s min 4.75 5.75 7.70 9.70 |11.635 | 13. 635 |17. 635 | 21.56 | 25.56 | 33.5 | 39.48 
шах 4.93 5.93 7.92 9.92 |11. 905 |13. 905 |17. 905 | 21.89 | 25.89 | 33.88 | 39. 87 
b 14 16 18 22 26 30 38 52 60 72 84 
5ф 8 10 12 14 18 20 28 34 42 52 64 
г тіп 3 4 5 5 6 8 10 12 16 20 22 
x max 1.75 2.5 3.2 3.8 4.2 5 6.3 7.5 8.8 10 
1 
公称 min max 
20 18.95 | 21. 05 
25 23.95 | 26. 05 
30 28.95 | 31. 05 
35 33.75 | 36. 25 
40 38.75 | 41.25 
45 43.75 | 46.25 
50 (48.75 | 51.25 | 1 | | | 
(55) | 53.5 | 56.5 | | | | | 
во | 585 6.5 а j 1 
(65) | 63.5 | 66.5 
70 68.5 | 71.5 їЙ 
80 78.5 | 81.5 
90 88. 25 | 91.75 规 
100 |98. 25 |101. 75 
110 |108. 25 |111. 75 格 
120 |118. 25 |121. 75 
130 128 132 ҮЕ 
140 138 142 
150 148 152 Н 
160 156 164 
180 176 184 
200 | 195.4 | 204.6 
220 |215.4 |224.6 
240 | 235.4 | 244.6 
260 | 254.8 | 265.2 
280 | 274.8 | 285.2 
300 | 294.8 | 305.2 








ЇЕ, 尽 可 能 不 采 月 











括号 内 的 规格 。 
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RAKT, 


(单位 : mm) 


























































































































螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 
max 27 31 36 40 50 58 68 80 94 106 118 
! min 24 28 32 36 44 52 60 72 84 96 108 
р 10 10 15 20 20 30 30 45 60 60 70 
h 41 46 65 82 93 127 139 192 244 261 302 
h 1437 | 1437 | 1453 | 1+72 | 1472 |1+110 |I+110 (14165 (1-217 |1-217 |1+255 
x max 2.5 352 3.8 4.2 5 6.3 7.5 8.8 10 11.3 12. 5 
1 
公称 min max 
80 72 88 
120 112 128 
160 152 168 
220 212 228 
300 292 308 
400 392 408 
500 488 512 
600 618 642 
800 788 812 
1000 988 912 
1250 | 1238 | 1262 
1500 | 1488 | 1512 
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5.2 螺钉 


5.2.1 FEHI (GB/T 65 一 2000) 
мин PES 









































(单位 : mm) 





































































































аси d МІ.6 | М2 | №.5 | M (М3.5)® М4 М5 М6 M8 | M10 
PŠ 035 | 04 | 0.445 | 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.25 | 1.5 
а max 0.7 0.8 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 3 
min 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
а, 公称 = шах 3.00 | 3.80 | 4.50 | 5.50 6.00 7.00 | 8.50 | 10.00 | 13.00 116.00 
min 2. 86 3.62 4.32 5.32 5.82 6.78 8.28 9.78 12.73 |15.73 
4, шах 2 2.6 Элл 3.6 4.1 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 
: 公称 = шах 1.10 | 1.40 | 1.80 | 2.00 2.40 2.60 | 3.30 | 3.9 5.0 | 60 
min 0.96 | 1.26 | 1.66 | 1.86 2. 26 2.46 | 3.12 | 3.6 | 47 | 5.7 
公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1,2 1.6 2 2.5 
п, шах 0. 60 0.70 0. 80 1.00 1.20 1.51 1.51 1.91 2.31 |2.81 
min 0.46 | 0.56 | 0.66 | 0.86 1.06 1.26 | 1.26 | 1.66 | 2.06 [2.56 
r min 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 02 |025 | 04 10.4 
t min 0.45 0.6 0.7 0. 85 1 1.1 1.3 1.6 2.4 
10 min 0.4 0.5 0.7 0.75 1 1.1 1.3 1.6 2.4 
х max 0.9 1 1.1 | 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3.2 | 3.8 
199 _ 
公称 - # 1000 件 钢 螺钉 的 重量 (o =7. 85kg/dm°) /kg = 
2 1.8 2.2 0.07 
3 2.8 3.2 | 0.082 
4 3.76 4.24 0. 094 
5 4.76 5.24 0. 105 
6 5.76 6.24 0.117 
8 7.71 | 8.29 | 0.14 
10 9.71 | 10.29 | 0.163 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d ML6 | м2 | м2.5 | мз (М3.5)® М4 М5 M6 M8 | M10 
1 
re 每 1000 件 钢 螺钉 的 重量 (o =7. 85kg/dm°) /kg = 
VAN 称 min max 
12 11.65 | 12.35 | 0.186 | 0.329 | 0.542 1.2 1.63 | 2.8 | 4.27 | 8.49 |14.6 
(14) | 13.65 | 14.35 | 0.209 | 0.365 | 0.602 1.32 1.79 | 3.05 | 4.62 | 9.13 |15.6 
16 15.65 | 16.35 1.44 1.95 | 3.3 | 4.98 | 9.77 | 16.6 
20 19.58 | 20.42 1. 68 2.25 | 3.78 | 5.69 11 |18.6 
25 24.58 | 25.42 1.98 2.64 | 4.4 | 6.56 | 12.6 (21.1 
30 29.58 | 30. 42 2.28 3.02 | 5.02 | 7.45 | 14.2 | 23.6 
35 34.5 | 35.5 | 3.41 | 5.62 | 8.25 | 15.8 | 26.1 
40 39.5 | 40.5 3.8 | 6.25 | 9.2 | 17.4 | 28.6 
45 44.5 | 45.5 6. 88 10 18.9 [31.1 
50 49.5 | 50.5 7.5 20.6 | 33.6 
(55) | 54.05 | 55.95 22.1 | 36.1 
60 59.05 | 60. 95 23.7 | 38.6 
(65) | 64.05 | 65.95 25.2 | 41.1 
70 69.05 | 70.95 26.8 |43.6 
(75) | 74.05 | 75.95 28.3 | 46.1 
80 79.05 | 80.95 29.8 |48.6 
































ЇЕ: 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 

D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

© P 一 一 螺 距 。 

O 公称 长 度 在 阶梯 虚线 以 上 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 (5=1-a)。 








5.2.2 FAARF (GB/T 67 一 2008 ) 







































































FERE AESA BRET HI AU S E IFAR EK RET o 
(单位 : mm) 

螺纹 规格 d M1.6 | M2 | M2.5 | M3 (M3.5)® M4 M5 M6 M8 MIO 

р? 0.35 | 04 | 0.45 | 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.25 | 1.5 

а тах 0.7 0.8 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 3 

b min 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
4, 公称 = шах 3.2 4.0 5.0 5.6 7.00 8.00 | 9.50 | 12.00 | 16.00 20.00 
min 2.9 3.7 4.7 5.3 6.64 7.64 | 9.14 | 11.57 | 15.57 |19. 48 
4, шах 2 2.6 3.1 3.6 4.1 4.7 5.7 6.8 92 111.2 
公称 = шах 1.00 | 1.30 | 1.50 | 1.80 2. 10 2.40 | 3.00 | 3.6 4.8 | 6.0 

min 0.86 | 1.16 | 1.36 | 1.66 1.96 226 | 2.86 | 3.3 4.5 | 5.7 
公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.2 1.6 2 2.5 

п max 0.60 | 0.70 | 0.80 | 1.00 1.20 1.51 | 1.51 | 1.91 | 2.31 |2.81 
min 0.46 | 0.56 | 0.66 | 0.86 1.06 1.26 | 1.26 | 1.66 | 2.06 |2.56 

r min 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 02 | 0.25 | 04 0.4 

re 参考 0.5 0.6 0.8 0.9 1 1.2 1.5 1.8 2.4 3 

і min 0.35 | 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.2 1.4 19 2.4 

w min 0.3 0.4 0.5 0.7 0.8 1 1.2 1.4 19 2.4 

x max 0.9 1 1.1 1.25 1:5 1.75 2 2.5 3.2 | 3.8 



































第 5 章 紧 固 件 





























































































































(2) 
螺纹 规格 d M.6 | M2 | M2.5 | M3 (M3.5)® M4 M5 M6 M8 | M10 
152) 
АЖ | min тв 每 1000 件 钢 螺钉 的 重 昌 (p=7. 85kg/dm° ) /kg = 
2 1.8 2.2 | 0.075 
2.5 2.3 2.7 |0.081 | 0.152 
3 2.8 3.2 | 0.087 | 0.161 | 0.281 
4 3.76 | 4.24 | 0.099 | 0.18 | 0.311 
5 4.76 | 5.24 | 0.11 | 0.198 | 0.341 0. 825 1.16 
6 5.76 | 6.24 | 0.122 |0. 217 | 0.371 0. 885 1.24 | 2.12 
8 7.71 | 8.29 | 0.145 | 0,254 | 0.431 1 1.39 | 2.37 | 4.02 
10 9.71 | 10.29 | 0.168 | 0.292 | 0.491 1.12 1.55 | 2.61 | 4.37 | 9.38 
12 | 11.65 | 12.35 | 0.192 | 0.329 | 0.551 1.24 17 | 2.86 | 4.72 | 10 1182 
(14) | 13.65 | 14.35 | 0.215 | 0.366 | 0.611 | 0.904 1.36 1.86 | 3.11 | 5.1 | 10.6 |19.2 
16 15.65 | 16.35 | 0.238 | 0.404 | 0.671 1.48 2.01 | 3.36 | 5.45 | 11.2 20.2 
20 | 19.58 | 20.42 0.478 | 0.792 | 1.17 1.72 2.32 | 3.85 | 6.14 | 12.6 (22.2 
25 | 24.58 | 25.42 0.942 | 1.39 2. 02 2.71 | 4.47 | 7.01 | 14.1 (24.7 
30 | 29.58 | 30.42 1.61 2.32 3.1 | 5.09 | 7.9 | 15.7 | 27.2 
35 34.5 | 35.5 F 2.62 3.48 | 5.71 | 8.78 | 17.3 |29.7 
40 39.5 | 40.5 | 6. 18.9 | 32.2 
45 44.5 | 45.5 ] 6. 20.5 34.7 
50 49.5 | 50.5 7. 22.1 |37.2 
(58) | 54.05 | 55.95 23.7 |39.7 
60 | 59. 05 | 60.95 25.3 | 42.2 
(65) | 64.05 | 65.95 26.9 | 44.7 
70 | 69.05 | 70.95 28.5 | 47.2 
(75) | 74.05 | 75.95 30.1 | 49.7 
80 | 79.05 | 80.95 31.7 | 52.2 














ЇЕ, 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 





D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


©) P 一 螺 距 。 

















@ 公称 长 度 在 阶梯 虚线 以 上 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 (b=1-a)。 


5.2.3 FAIRE (GB/T 68—2000) 


o+2? 








圆 的 或 平 的 ЗЭН 









































90 0 
х b 2! 
Ё 1 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d МІ.6 | М2 | M2.5 | M3 (M3.5)® M4 M5 M6 M8 M10 
р? 0.35 | 0.4 | 0.45 | 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.25 | 1.5 
a max 0.7 0.8 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 3 
b min 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
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螺纹 规格 d ML6| м2 | м2.5 | мз | (м35)0 | м | m | м | ms | мо 
理论 值 max 3.6 4.4 5:5 6.3 8.2 9.4 10. 4 12.6 17.3 20 
19 实 公称 = max 3.0 3.8 4.7 5.5 7.30 8.40 9.30 | 11.30 | 15.80 | 18.30 
by min 2.7 3:9 4.4 5.2 6. 94 8. 04 8.94 | 10. 87 | 15. 37 | 17.78 
18 公称 =max | 1 1.2 | 15 | 1.65 2.35 27 | 27 | 33 | 4.65 | 5 
公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.2. 1.6 2 2.5 
n шах | 0.60 0.70 0. 80 1.00 1.20 1.51 1.51 1.91 2.31 2.81 
min | 0.46 0.56 0. 66 0. 86 1.06 1.26 1.26 1. 66 2. 06 2.56 
r max 0.4 0.5 0.6 0.8 0.9 1 1.3 lis 2 2.5 
шах 0. 50 0.6 0. 75 0. 85 1.2 1.3 1.4 1.6 2.3 2.6 
: min 0.32 0.4 0.50 0. 60 0.9 1.0 1.1 1.2 1.8 2.0 
x max 0.9 1 1.1 1.25 1.5 1. 75 2 2.5 3.2 3.8 
199 
7х : 每 1000 件 钢 蝶 钉 的 重量 (p =7. 85kg/dm° ) /kg = 
公称 min max 






























































Se ee e eoo гоо 






















































































ЇЕ, 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 
D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© PP 一 螺 距 。 

@ JL GB/T 5279, 

@ 公称 长 度 在 阶梯 虚线 以 上 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 (5-1-а). 
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5.2.4 FEPNA (GB/T 69—2000) 


圆 的 或 平 的 ЯЕ 







































































































螺纹 规格 d 
p 0.35 0.4 0.45 0.6 0.7 0.8 1 1.25 1.5 
a max 0.7 0.8 0.9 1.2 1.4 1.6 2 2.5 3 
b min 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
HEIE max 3.6 4.4 5.5 8.2 9.4 10.4 12.6 17.3 20 
1,9 Е Ak = шах | 3.0 3.8 4.7 7.30 8.40 | 9.30 | 11.30 | 15.80 [18.30 
уш тіп 2.7 3:5 4.4 6. 94 8. 04 8. 94 10. 87 | 15. 37 |17. 78 
f = 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.4 2 2.3 
kŠ 公称 = max l 1.2 1.5 2. 35 2:7 2.7 3.3 4. 65 5 
公称 0.4 0.5 0.6 1 1.2 1.2 1.6 2 2.5 
n шах | 0.60 0.70 0. 80 1.20 1.51 1.51 1.91 2.31 |2.81 
min | 0.46 0.56 0.66 1.06 1.26 1.26 1.66 2.06 | 2.56 
r max 0.4 0.5 0.6 0.9 1 1.3 1.5 2 2.5 
тү == 3 4 5 8.5 9.5 9.5 12 16.5 | 19.5 
max | 0.80 1.0 1:2 1.7 1.9 2.4 2. 8 3-7 4.4 
: шш | 0.64 0.8 1.0 1.4 1.6 2.0 2.4 3.2 3. 8 
х тах 0.9 1 1.1 1.5 1.75 2 2-5 3.2 3.8 
103 


每 1000 件 钢 蛇 钉 的 重量 (p =7. 85kg/dm?)/kg = 


公称 min max 



































































































1. 
1. 
2. 
2. 
2. 
3.17 | 4.89 15.5 
3. 11.7 | 18 
4. 13.3 | 20.6 
4. 14.9 | 23.1 
5. 16.5 | 25.6 
6. 18.1 | 28.1 
6. 19.7 130.7 
(55) | 54.05 | 55.95 21.3 | 33.2 
60 | 59.05 | 60.95 22.9 |35.7 
(65) | 64.05 | 65.95 24.5 |38.2 
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螺纹 规格 d M1.6 М2 М2.5 M3 (M3.5)? М4 М5 M6 M8 M10 








公称 i 每 1000 PERRET R TEE (p =7. 85kg/dm? )/kg = 



































ЇЕ, 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 

O 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

б)Р-48 , 

®© 见 GB/T 5279, 

D 公称 长 度 在 阶梯 虚线 以 上 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 (5-1-а). 








5.2.5 内 六 角 圆 柱头 螺钉 (GB/T 70. 1 一 2008) 





=120° 



































=120° 





头 的 顶部 和 底部 楼 边 
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КЕЧ Ё N dima Ши Цана: 
х L. 最 大 的 头 下 加 角 ， K. = 1 Trams row = a es, 


2. 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 由 于 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 内 六 角 任 
何 一 面 长 度 (e/2) 的 1/3。 

D 内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 
© 末端 倒 角 ，d M4 1029 Жэй, I GB/T 2。 
O 不 完整 螺纹 的 长 度 w<2P。 
0) 4, 适用 于 规定 了 ,i 数值 的 产品 。 
© 头 的 顶部 棱 边 可 以 是 圆 的 或 倒 角 的 ， 由 制造 者 任 选 。 
© 底部 棱 边 可 以 是 圆 的 或 倒 角 到 4d,， 但 均 不 得 有 毛刺 。 











































































































































































































(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 М2. 5 Мз М4 М5 M6 M8 М10 М12 
РФ 0. 35 0.4 0. 45 0.5 0.7 0.8 1. 25 1.5 1.75 
x 15 16 17 18 20 22 24 28 32 36 
тах® 3. 00 3. 80 4.50 5.50 7.00 8.50 10. 00 13. 00 16. 00 18. 00 
4, тах® 3.14 3.98 4. 68 5.68 7.22 8. 72 10. 22 13. 27 16. 27 18. 27 
тіп 2.86 3.62 4. 32 5.32 6. 78 8. 28 9. 78 12. 73 15. 73 17.73 
а, шах 2 2.6 3.1 3.6 4.7 5.7 6. 8 9. 2 11.2 13.7 
4 max 1.60 2. 00 2.50 3. 00 4. 00 5.00 6. 00 8. 00 10. 00 12. 00 
° min 1.46 1.86 2.36 2.86 3.82 4. 82 5. 82 7. 78 9.78 11.73 
«99 min 1.733 1.733 2.303 2.873 3. 443 4. 583 5.723 б. 683 9. 149 11. 429 
k max 0.34 0.51 0.51 0.51 0.6 0.6 0. 68 1.02 1.02 1.45 
max 1.60 2. 00 2.50 3.00 4.00 5.00 6. 00 8. 00 10. 00 12. 00 
5 min 1. 46 1. 86 2.36 2. 86 3. 82 4. 82 5.7 7. 64 9.64 11. 57 
г тіп 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 
公称 1.5 1.5 2.5 4 8 10 
s® max 1.58 1.58 2. 08 2. 58 3. 08 4. 095 5. 14 6. 14 8. 175 10. 175 
min 1.52 1.52 2.02 2. 52 3. 02 4. 020 5.02 6.02 8. 025 10. 025 
t min 0.7 1 1.1 1.3 2.5 5 
Й тах 0. 16 0.2 0.25 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 
d, min 2.72 3.48 4.18 5.07 6.53 8.03 9, 38 12, 33 15. 33 17. 23 
w min 0. 55 0. 55 0. 85 1.15 1.4 1.9 2.3 3.3 4 4.8 
(Ф l, Fi lg 
公称 min max lmin | J, max | ¿min |, шах | ¿min I max | Г, тіп | Г, тах | 1, тіп | ¿max | Г тіп | тах | ¿min | J max | /, тіп | P тах | /, тіп | Г тах | /, тіп | T тах 
2.5 2.3 2.7 
3 2.8 3.2 
4 3.76 4. 24 
5 4.76 5.24 
6 5.76 6.24 
8 7.71 8.29 
10 9.71 10.29 
12 11. 65 12. 35 
16 15. 65 16. 35 
20 19, 58 20. 42 l 2 4 
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螺纹 规格 < M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
19 L Ml, 
公称 min max lmin | Г тах | ¿min | l, тах | ¿min | Г шах | Г, тіп | Г, шах | ¿min | ¿max | ¿min | Гшах | ¿min | Г шах | 1, тіп | Г шах | lmin | l,max | L.min | Г тах 
25 24. 58 25. 42 575| 8 |45 | 7 
30 29. 58 30, 42 9.5 | 12 
35 34.5 35.5 
40 39.5 40.5 
45 44.5 45.5 
50 49.5 50.5 
55 54.4 55.6 19 
60 59.4 60.6 24 
65 64.4 65.6 29 
70 69.4 70.6 34 
80 79.4 80.6 111 44 
90 89.3 90.7 54 
100 99, 3 100. 7 一 | 一 64 
110 109.3 | 110.7 | | 74 
120 119.3 120.7 84 
130 129.2 130.8 
140 139.2 140.8 
150 149.2 150.8 
160 159. 2 160. 8 
180 179. 2 180. 8 
200 199.075 | 200. 925 
220 219.075 | 220. 925 
240 239. 075 | 240. 925 
260 258.95 | 261.05 
280 278.95 | 281.05 
300 298.95 | 301.05 
ОХИН d (MI14)® M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 М56 M64 
PT 2 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
bO 25 40 44 52 60 72 84 96 108 124 140 
































| = 9 


# EB 


881 


























































































































螺纹 规格 d (M14)® M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
max? 21. 00 24. 00 30. 00 36. 00 45. 00 54. 00 63. 00 72. 00 84. 00 96. 00 
4, тах® 21. 33 24. 33 30. 33 36. 39 45. 39 54. 46 63. 46 72. 46 84. 54 96. 54 
тіп 20. 67 23.67 29.67 35.61 44.61 53.54 62. 54 71.54 83.46 95.46 
d, max 15.7 17.7 22.4 26.4 33.4 39.4 45.6 52.6 63 71 
d max 14. 00 16. 00 20. 00 24. 00 30. 00 36. 00 42. 00 48. 00 56. 00 64. 00 
` min 13.73 15.73 19. 67 23. 67 29. 67 35.61 41. 61 47. 61 55. 54 63. 54 
eS min 13.716 15. 996 19. 437 21.734 25. 154 30. 854 36. 571 41. 131 46. 831 52. 531 
1; тах 1. 45 1. 45 2.04 2.04 2. 89 2. 89 3.06 3.91 5.95 5.95 
n max 14. 00 16. 00 20. 00 24. 00 30. 00 36. 00 42. 00 48. 00 56. 00 64. 00 
min 13. 57 15. 57 19. 48 23. 48 29. 48 35. 38 41. 38 47. 38 55.26 63.26 
r min 0.6 0.6 0.8 0.8 1 1 1.2 1.6 
公称 12 14 17 19 22 27 32 36 41 46 
 |@ max 12,212 14,212 17.23 19. 275 22.275 27. 275 32.33 36. 33 41. 33 46. 33 
min 12. 032 14. 032 17. 05 19. 065 22. 065 27. 065 32. 08 36. 08 41.08 46. 08 
t min 7 10 12 15.5 19 24 28 34 38 
v max 1.41 1.6 2.4 3 3.6 4.2 4.8 5.6 6.4 
4, min 20.17 23.17 28. 87 34.81 43.61 52. 54 61. 34 70. 34 82. 26 94. 26 
ш тіп 5.8 6.8 8.6 10.4 13.1 15.3 16.3 17.5 19 22 
I° 1,711, 
公称 min max lmin | 1, шах | lmin | 4, шах | Г, тіп | Г шах | lmin | 7, шах | lmin | l max | lmin | Г шах | ¿min | шах | ¿min | J max | lmin | lmax | lmin | l,max 
2.5 2.3 2.7 
3 2.8 3.2 
4 3.76 4.24 
5 4.76 5.24 
6 5.76 6.24 
8 7.71 8.29 
10 9.71 10. 29 
12 11. 65 12. 35 
16 15. 65 16. 35 
20 19. 58 20. 42 
25 24. 58 25. 42 
30 29. 58 30. 42 
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螺纹 规格 d (M14)® M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
Ф 1, ЖІ, 

公称 min max lmin | 1, тах | l min | Г тах | lmin | Г max | lmin |/,тах | Та | 1 шах | ¿.min | Г тах |, тіп | Г тах | ¿min |7, тах | l min | Г тах | Lmin | шах 
35 34. 5 35.5 

40 39.5 40.5 

45 44.5 45.5 

50 49.5 50. 5 

55 54.4 55.6 

60 59.4 60. 6 10 20 

65 64.4 65.6 15 25 11 21 

70 69. 4 70. 6 20 30 16 26 

80 79.4 80. 6 30 40 26 36 [15.5 | 28 

90 89.3 90.7 40 50 36 46 | 25.5 | 38 15 30 

100 99. 3 100. 7 50 60 46 56 | 35.5 | 48 25 40 

110 109. 3 110.7 60 70 56 66 45.5 | 58 35 50 |20.5 | 38 

120 119.3 120.7 70 80 66 76 |55.5 | 68 45 60 |30.5 | 48 16 36 

130 129.2 130. 8 80 90 76 86 |65.5 | 78 55 70 [40.5 | 58 26 46 

140 139. 2 140. 8 90 100 86 96 | 75.5 | 88 65 80 150.5 | 68 36 56 121.5 | 4 

150 149. 2 150. 8 96 106 | 85.5 | 98 75 90 [60.5 | 78 46 66 31.5 | 54 

160 159. 2 160. 8 106 | 116 | 95.5 | 108 85 100 | 70.5 | 88 56 76 141.5 | 64 27 52 

180 179.2 180. 8 115.5 | 128 | 105 | 120 | 90.5 | 108 76 96 61.5 | 84 47 72 |28.5| 56 

200 199.075 | 200. 925 135.5 | 148 | 125 | 140 |110.5| 128 96 116 | 81.5 | 104 67 92 |48.5| 76 30 60 
220 219.075 | 220. 925 101,51 124 87 112 |68.5 | 96 50 80 
240 239.075 | 240. 925 121.5 | 155 | 107 | 132 | 88.5 | 116 10 100 
260 258. 95 261. 05 141. 5 | 164 | 127 | 152 (108.5| 136 90 120 
280 278. 95 281. 05 161. 5 | 184 | 147 | 172 (128.5| 156 | 110 | 140 
300 298. 95 301. 05 181,5| 204 | 167 | 192 (148.5| 176 | 130 | 160 
ФР- И! 





@@ 用 于 在 阶梯 实 线 之 问 的 长 度 。 
@ 对 光滑 头 部 。 
Ор 对 滚 花头 部 。 
@ emin = L. l4s min o 

© 内 六 角 纪 合 苷 规 尺寸 见 GB/T 70. 5, 

D 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规 格 。 阴 影 部 分 长 度 ， 螺 纹 制 到 距 头 部 3P 以 内 ; 阴影 以 下 的 长 度 ，1, 和 六 值 按 下 式 计 算 ; Lyna =1 
尽 可 能 不 采用 插 守 内 的 规格 。 
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允许 制造 的 型 式 


t 





























任何 一 面 长 度 (e/2) 的 1/3。 

D 内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 

© Ж, а= Ма ЕЯ, М.СВ/Т2, 
© 不 完整 螺纹 的 长 度 x<2P。 





















































注 ; 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺 才 达 到 最 大 极限 时 ， 由 于 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 内 六 


















































螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 
po 0.5 0.7 0.8 1. 25 1.5 1.75 2 
max 1.0 1.4 1.6 2 2.50 3.0 3.50 4 
Š min 0.5 0.7 0.8 1.25 1.5 1.75 2 
4, max 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 14.2 18.2 
а, тах 5.7 7.60 9. 50 10. 50 14. 00 17. 50 21.00 28. 00 
тіп 5.4 7. 24 9.14 10. 07 13.57 17.07 20. 48 27. 48 
«28 min 2.303 2.873 3.443 4. 583 5.723 6. 863 9. 149 11. 429 
тах 1. 65 2.20 2.75 3.3 4.4 5.5 6.60 8.80 
Š min 1.40 1.95 2.50 3.0 4.1 5.2 6.24 8.44 
r min 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 
公称 2 2.5 3 4 5 6 8 10 
59 max 2.080 2. 58 3. 080 4. 095 5. 140 6. 140 8. 175 10. 175 
тіп 2.020 2. 52 3. 020 4. 020 5.020 6. 020 8. 025 10. 025 
L min 1.04 1.3 1.56 2. 08 2.6 3.12 4.16 5.2 
w min 0.2 0.3 0.38 0.74 10.5 1.45 1.63 2.25 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 М6 М8 M10 M12 M16 
18 

公称 min max 

6 5.76 | 6.24 

8 7.71 | 8.29 

10 9.71 | 10.29 商品 

12 11.65 | 12.35 

16 15.65 | 16.35 规格 

20 19.58 | 20.42 

25 24.58 | 25.42 范围 

30 | 29.58 | 30.42 

35 34.5 | 35.5 

40 39.5 | 40.5 

45 44.5 | 45.5 

50 49.5 | 50.5 


























D P 一 螺 距 。 

@ emin = L- 145 ыо 

@ 内 六 角 组 合 量规 尺寸 见 СВ/Т 70.5, 

@ 公称 长 度 在 下 阶梯 实 线 以 下 的 螺钉 ， 其 螺纹 长 度 : 最 小 为 24 +12mm; 最 大 为 距 螺 钉 头 部 2P 以 内 ， 由 制造 者 确 
定 。 阶 梯 实 线 间 的 公称 长 度 按 GB/T 3106 确定 。 


5.2.7 开 槽 锥 端 紧 定 螺 钉 (GB/T 71 一 1985) 















































90" 或 120” 
£ 
一 一 90°+2706120°+2° 
і 
= 
S 了 ) -一 习 [ 
— І ==] 








ЇЕ, 1. 公称 长 度 在 表 中 虚线 以 上 的 短 螺 钉 应 制 成 120°。 


2. 公称 长 度 在 表 中 虚线 以 下 的 长 螺钉 应 制 成 90* ， 虚 线 以 上 的 短 螺 钉 应 制 成 120°。90° 
或 120° 仅 适用 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 













































































З.и (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2p。 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.2 | М1.6 M2 М2. 5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 
P 0.25 | 0.35 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 11.75 
4, = 螺纹 小 径 
i min 

max 0.12 | 0.16 0.2 0.25 0.3 0.4 0.5 1.5 2 2.5 3 

公称 0.2 0.25 | 0.25 0.4 0.4 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 
n min 0.26 | 0.31 | 0.31 | 0.46 | 0.46 | 0.66 | 0.86 | 1.06 | 1.26 | 1.66 | 2.06 
max 0.4 0.45 0.45 0.6 0.6 0.8 1 1.2 1.51 1.91 | 2.31 

min 0.4 0.56 | 0.64 | 0.72 0.8 1.12 | 1.28 1.6 2 2.4 2.8 

Í max 0.52 | 074 | 0.84 | 0.95 | 1.05 | 142 | 163 2 2.5 3 3.6 
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(#) 
螺纹 规格 d М1.2 M1. 6 M2 М2. 5 M3 M4 MS M6 M8 M10 M12 
l 
公称 | min max 
2 1.8 | 2.2 
2.5 | 2.3 | 2.7 
3 2.8 | 3.2 
4 3.7 | 4.3 
5 4.7 | 5.3 
6 5.7 | 6.3 
8 1.7 | 8.3 
10 9.7 | 10.3 
12 11.6 
(14) | 13.6 
16 |15.6 
20 19.6 
25 |24.6 
30 |29.6 
35 |34. 5 
40 [39.5 
45 |44. 5 
50 [49.5 
(55) | 54.4 
.4 











л 
2 











ЇЕ 1 


po 


. 尽 可 能 不 采 
Р- 
螺纹 规格 和 Ms5 的 

















括号 内 的 规格 。 

















累 钉 不 要 求 锥 端 有 平面 部 分 (d), ， 可 以 倒 圆 。 


5.2.8 Жи ЖИ Г (СВ/Т73--1985) 





90 或 120” 









































注 ; 1. 45° 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
2. u (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P。 











(单位 : mm) 














螺纹 规格 d М1.2 | M1.6 M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 M8 M10 | M12 
P 0.25 | 0.35 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 | 1.75 

4, max 螺纹 小 径 
min 0.35 | 055 | 0.75 | 1.25 | 1.75 | 2.25 3.2 3.7 5.2 6.64 | 8.14 
š max 0.6 0.8 1 1.5 2 2.5 3.5 4 5.5 7 8.5 









































紧 固 件 


第 5 章 























螺纹 规格 d М1.2 | M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
公称 0.2 0.25 0.25 0.4 0.4 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 

n min 0.26 0.31 0.31 0.46 0.46 0.66 0.86 1.06 1.26 1.66 | 2.06 
шах 0.4 0.45 0.45 0.6 0.6 0.8 1 1.2 1.51 1.91 2.8 
min 0.4 0.56 0.64 0.72 0.8 1.12 1.28 1.6 2 2.4 2.8 

! шах 0. 52 0. 74 0. 84 0. 95 1.05 1.42 1. 63 2 2.5 3 3.6 








































































































































































































Е: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


2. РЕ. 








5.2.9 开 槽 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 (СВ/Т75--1985) 















































于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
2. и (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P。 


ЇЕ: 1. 4$。 仅 适 
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(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2. 5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 
P 0.35 0.4 0. 45 0. 5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 | 1.75 
4, = 螺纹 小 径 
Р шіп 0.55 | 0.75 1.25 | 1.75 | 2.25 3.2 3.7 5.2 6.64 | 8.14 
p 
max 0.8 1 1.5 2 2.5 3.5 4 5.5 7 8.5 
公称 0.25 | 0.25 0.4 0.4 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 
п min 0.31 | 0.31 | 0.46 | 0.46 | 0.66 | 0.86 | 1.06 | 1.26 | 1.66 | 2.02 
тах 0.45 | 0.45 0.6 0.6 0.8 1 1.2 1.51 1.91 | 2.31 
min 0.56 | 0.64 | 0.72 0.8 1.12 | 1.28 1.6 2 2.4 2.8 
t 
max 0.74 | 0.84 | 0.95 1.05 1.42 | 1.63 2 2.5 3 3.6 
min 0.8 1 1.25 1.5 2 2.5 3 4 5 6 
2 
тах 1.05 1.25 1.5 1.75 | 2.25 | 2.75 | 3.25 4.3 5.3 6.3 
1 
公称 min max 
2 1.8 2.2 
E 
3 2.8 3.2 | 
二 一 一 一 一 
4 3.7 4.3 | 
地 
5 4.7 5.3 | 
хихи | 
6 5.7 6.3 商品 | 
| 
8 7.7 8.3 I 
上 -一 一 一 一 — 
10 9.7 10.3 | 
12 11.6 12.4 规格 
(14) 13.6 | 14.4 
ру 
16 15.6 | 16.4 | 
20 19.6 20.4 范围 | i 
25 246 |254| | 
30 29.6 | 30.4 
35 34.5 | 35.5 
40 39.5 | 40.5 
45 44.5 | 45.5 
50 49.8 | 50.5 
55 54.4 | 55.6 
60 59.4 | 60.6 












































ЇЕ 1, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. Р- Л 
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5.2.10 ”内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 (GB/T 77—2007) 





ЇЕ, 对 切 制 内 六 





























(e/2)/3 
























， 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 由 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 内 六 角 任 何 一 面 长 度 (6/2) 





的 1/3, 





D 公称 长 度 ! 在 表 阴 影 部 分 的 短 螺 钉 应 制 成 120" 。 











@ 45° (08 
@ 不 完整 
@ 内 六 角 











于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
RAKE ик2Р, 
РН ИМЯ 


圆 或 沉 孔 。 

















(单位 : mm) 























螺纹 规格 d M1.6 | М2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 
PO 0.35 | 0.4 (0.45 | 0.5 0.7 | 0.8 1 1.25 | 1.5 | 1.75 2 2.5 3 
d max 0.80 | 1.00 | 1.50 | 2.00 | 2.50 | 3.50 | 4.00 5.50 | 7.00 | 8.50 | 12.0 | 15.0 | 18.0 
Ë min 0.55 | 0.75 | 1.25 | 1.75 | 2.25 | 3.20 | 3.70 | 5.20 | 6.64 | 8.14 11.57 |14.57 | 17.57 
d. min == zy A 
е®® тіп |0. 809 | 1.011 1.454 |1. 733 |2. 303 4. 583 | 5. 723 |6. 863 | 9. 149 |11. 429 |13. 716 











10 
10. 175 
10. 025 














































， mn? | 07 | 08 12 | 1.2 |15 2 3 4 4.8 | 6.4 8 10 
min? | 1.5 | 1.7 2 2 2.5 3.5 5 6 8 10 12 15 
АЖ L max 每 1000 件 钢 螺钉 的 重量 (o =7.85kg/dm°) /kg= 
2 11.812.2 |0.021 | 0.029 
2.5 | 2.3 | 2.7 |0. 025 |0. 037 | 0. 063 
з 12.8 | 3.2 |0.029 |0.044 0.075 | 0.1 
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螺纹 规格 d М1.6 | М2 |M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 | M16 | M20 M24 








每 1000 ГРЭЙ ГЇН (р =7. 85kg/ dm ) /kg= 





























































































































ЇЕ, 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 
ОУР- ШИ , 
© emin = l- 14s mino 

@ 内 六 角 尺 寸 。 和;s 的 综合 测量 见 ISO 23429; 2004, 
D 适用 于 公称 长 度 处 于 阴影 部 分 的 螺钉 。 

@ 适用 于 公称 长 度 在 阴影 部 分 以 下 的 螺钉 。 


5.2.11 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 (GB/T 78—2007) 



















































































注 ， 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 由 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 内 六 角 任 何 一 面 长 度 (e/2) 0 173 
D 不 完整 螺纹 的 长 度 v 和 2P。 
O 内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 
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(单位 : mm) 
螺纹 规格 了 М1.6| M2 |M2.5| мз | ма | M5 | м | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 
Pp? 0.35 | 0.4 |0.45 | 0.5 | 0.7 | 0.8 1 |125 1.5 [1.75 2 | 2.5 3 
4, шах 0.4 | 0.5 10.65 (0.75 | 1 11.25|1.5| 2 25 |3 4 5 6 
d min 二 螺纹 小 径 
«29 min 0. 809 | 1. 011 |1. 454 |1. 733 |2. 303 | 2. 873 |3. 443 |4. 583 | 5. 723 |6. 863 |9. 149 |11. 429|13. 716 
公称 07 09 | 13| 15 | 2 |25 | 3 4 5 6 8 10 12 
59 шах 0. 724 | 0. 913 11.300| 1.58 | 2.08 | 2.58 | 3.08 |4. 095 | 5.14 | 6.14 |8. 175 |10. 175|12. 212 
min 0.710|0.887|1.275| 1.52 | 2.02 | 2.52 | 3.02 | 4.02 | 5.02 | 6.02 |8.025 |10. 025|12. 032 
min® 07 [08 | 12112115 | 2 2 3 4 148 |64 | 8 10 
min® 1.5 | 17 | 2 2 |25|3 |35 | 5 6 8 10 12 15 
1 
公称 | min | max 每 1000 件 钢 螺 钉 的 重量 (o =7.85ks/dm°) Zkg= 
2 1.8 | 2.2 |0.021|0.029 
25 | 2.3 | 2.7 [0.025 |0. 037 |0. 063 
3 2.8 | 3.2 (0.02910.044 |0. 075 | 0.09 
4 3.76 | 4.24 |0.037|0.059| 0.1 | 0.13 | 0.18 
5 4.76 | 5.24 |0.046|0.074|0.125| 0.17 | 0.26 | 0.37 
6 5.76 | 6.24 |0. 054 |0. 089 | 0.15 | 0.21 | 0.34 | 0.49 | 0.69 
8 7.71 | 8.29 10.07 |0.119|0.199| 0.29 | 0.5 | 0.73 | 1.04 | 1.72 
10 19.71 |10.29 0.148 |0.249 | 0.37 | 0.66 | 0.97 | 1.39 | 2.35 3.41 
12 11.65 | 12.35 0.299| 0.45 | 0.82 | 1.21 | 1.74 | 2.98 | 4.42 | 6.1 
16 15.65 | 16.35 0.61 | 114 | 1.69 | 2.44 | 4.24 | 6.43 | 8.9 | 14.9 | 
20 |19.58 | 20.42 1.46 | 2.17 | 3.14 | 5.5 |8.44 | 11.7 (20.1 | 30.4 
25 |24.58 | 25. 42 2.77 | 4.02 | 7.08 | 10.9 | 15.3 | 26.6 | 40.7 | 54.2 
30 |29.58|30.42 4.89 | 8.65 | 13.5 | 18.8 | 33.1 | 51 | 68.7 
35 | 34.5 | 35.5 10.2 | 16 | 22.3 | 39.6 | 61.3 | 83.2 
40 | 39.5 | 40.5 11.8 | 18.5 | 25.8 | 46.1 | 71.6 | 97.7 
45 | 44.5 | 45.5 21 | 29.3 52.6 | 81.9 | 112 
50 | 49.5 | 50.5 23.5 | 32.8 | 59.1 | 92.2 | 127 
55 | 54.4 | 55.6 36.3 | 65.6 | 103 | 141 
60 | 59.4 | 60.6 39.8 | 72.2 | 113 | 156 
tE; 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 
D P 一 螺 距 。 
Q enin =1. 14s mino 
@ 内 六 角 尺寸 。 和 s 的 综合 测量 见 ISO 23429; 2004, 














D 适用 于 公称 长 度 处 了 
@ 适用 于 公称 长 度 在 阴影 音 














FB 


2 >l 
ISH 


分 的 螺钉 。 
分 以 下 的 螺钉 。 


194 

































































ЇЕ, 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 由 销 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 内 六 角 任 何 一 面 长 度 (e/2) 
的 1/3。 

Q 45° 仪 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 

D 不 完整 螺纹 的 长 度 <2P. 

© 稍 许 倒 圆 。 














































































































D 内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.6 | М2 |M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 
po 0.35 | 0.4 10.45 | 05 | 0.7 | 0.8 1 1.25 | 1.5 11.75 | 2 2.5 3 
8 шах | 0.80 | 1.00 | 1.50 | 2.00 | 2.50 | 3.5 | 4.0 | 5.5 17.0 | 8.5 | 12.0 (15.0 | 18.0 
Р min |0.55 (0.75 | 1.25 | 1.75 |2.25 | 3.2 | 3.7 | 5.2 |6.64 8.14 |11.57 |14. 57 | 17.57 
4, min = УУЛ 
2 min |0. 809 1.011 | 1.454 |1. 733 |2. 303 2.873 | 3. 443 |4. 583 |5. 723 | 6. 863 | 9. 149 |11. 429|13. 716 
公称 | 0.7 | 0.9 | 1.3 | 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 
59 тах |0.724 0.913 |1. 300 | 1.58 | 2.08 2.58 | 3.08 (4.005 | 5.14 | 6.14 8.175 110.175112.212 
min |0.710 0.887 | 1.275 | 1.52 | 2.02 | 2.52 (3.02 | 4.02 | 5.02 | 6.02 !8. 025 |10. 025 |12. 032 
тіп? | 0.7 | 0.8 12112115 2 2 3 4 4.8 | 6.4 8 10 
і min® | 1.5 | 1.7 2 2 2.5 3 3.5 5 6 8 10 12 15 
短 圆柱 max | 0.65 | 0.75 | 0.88 | 1.00 | 1.25 | 1.50 | 1.75 | 2.25 |2.75 3.25 4.3 | 5.3 | 6.3 
H | min | 0.40 | 0.50 | 0.63 | 0.75 | 1.00 1.25 | 1.50 | 2.00 | 2.50 | 3.0 | 4.0 | 5.0 | 6.0 
5 КИ шах | 1.05 |1.25 | 1.50 | 1.75 | 2.25 | 2.75 | 3.25 | 4.3 | 5.3 | 6.3 | 8.36 (10.36 12.43 
© | min | 0.80 1.00 | 1.25 | 1.50 2.00 2.50 | 3.0 | 4.0 | 50 | 6.0 | 8.0 11001120 
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(2%) 
шаа |MI.6| M Тм. 5 | m | м | ms | M6 | ms | мо | m2 | mi6 | M20 | M24 
А L тна 每 1000 ФЕП (р =7.85kg/dm°) /kg= 
2 |1.8 |22 |0024 
2.5 | 2.3 | 2.7 [0.028 |0. 046 
з | 28 | 3.2 (0.029 0.053 0.085 
4 [3.76 | 4.24 (0.037 0.059 | 0.11 
5 14.76 5.24 |0.046 |0. 074 10.125 
6 15.76 | 6.24 [0.054 (0.089 | 0.15 |0. 186 |0.319 0.528 
8 17.71 8.29 | 0.07 (0.119 0.199 (0.266 | 0. 442 | 0. 708 | 1.07 
10 19.71 10.29 0. 148 | 0. 249 | 0. 346 | 0. 602 | 0. 948 | 1.29 | 2.31 
16 |15.65 116. 35 (0. 586 | 1.08 1.67 | 2.31 | 3.94 | 6.05 |8.94 15 
20 |19. 58 20.42 1.4 12.15 (2.99 | 5.2 | 8.02 | 11 | 20.3 283 
25 (24.58 25.42 2.75 | 3.84 | 6.78 | 10.5 | 14.6 | 25.1 | 38.6 | 55.4 
30 (29.58 30.42 4.69 13 | 18.2 |31.7 | 45.5 | 69.9 
35 |34.5 35.5 21.8 | 38.3 | 55.8 | 78.4 
40 |39.5 40.5 25.4 | 44.9 | 66.1 | 92.9 
45 (44.5 | 45.5 29 |51.5 | 76.4 | 107 
50 (49.5 50.5 32.6 | 58.1 | 86.7 | 122 
55 |54.4 55.6 36.2 | 64.7 | 97 | 136 
60 |59.4 60.6 39.8 | 71.3 | 107 | 151 
ЇЕ: 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 
D P 一 螺 距 ，。 
Q enin =1.14s io 
@ 内 六 角 尺 寸 。 和 ;s 的 综合 测量 见 ISO 23429; 2004, 
@ 适用 于 公称 长 度 处 于 阴影 部 分 的 螺钉 。 
© 适用 于 公称 长 度 在 阴影 部 分 以 下 的 螺钉 。 








5.2.13 ЖШЛЭ Л 1 (GB/T 100—1986) 
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公称 1.6 2 2:5 4 (4.5) 5 (5.5) 6 (7) 8 10 
4 min 1.46 1.86 2.25 3.7 4.2 4.7 5.2 5:7 6. 64 7.64 9. 64 
шах 1.6 2 2.5 4 4.5 5 5:3 6 7 8 10 
2 шах 3.2 4 5 8 9 10 11 12 14 16 20 
i min 2.9 3.7 4.7 7.64 8.64 9.64 10.57 | 11.57 | 13.57 | 15.57 19. 48 
k max 1 1.2 1.4 2.2 2.7 3 3.2 3.5 4 4.5 5.8 
公称 0. 4 0.5 0.6 1.0 1.2 1.2 1.4 1.6 1. 8 2.0 2.5 
п піп 0.4 0. 5 0.6 1.0 1.2 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.5 
max 0.65 0.75 0.85 1.35 1. 55 1. 55 1. 75 1. 95 2.15 2.35 2.85 
г = 0.2 0.2 0.2 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.5 0.5 0.5 
max 0.72 0. 82 0. 96 1. 45 1. 70 1. 94 2. 04 2.19 2. 55 2. 80 3. 50 
Ü min 0.48 0.58 0.64 1.05 1.30 1.46 1.56 1.71 1.95 2.20 2.90 
1 lo 
公称 min max 公称 min max 
6 5.25 6 4 3.3 4.7 
8 7.10 8 5 4.3 5.7 
10 9.10 10 6 5.3 6.7 商 hi 
12 10. 90 12 8 7.1 8.9 
14 12. 90 14 9 8.1 9.9 
16 14. 90 16 10 9.1 10.9 
18 16. 90 18 12 10.9 13.1 
20 18.70 20 13 11.9 14.1 
(22) 20.70 22 14 12.9 15.1 
25 23.70 25 17 15.9 18.1 
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b 

公称 min шах | 公称 min max 

30 | 28.70 30 20 18.7 | 21.3 
(32) | 30.40 32 21 19.7 | 22.3 品 

35 33.40 35 23 21.7 | 24.3 
(38) | 36.40 38 25 23.7 | 26.3 

40 38.40 | 40 26 24.7 | 27.3 

45 43.40 | 45 30 28.7 | 31.3 

50 | 48.40 | 50 33 31.4 | 34.6 
(55) | 53.10 | 55 36 34.4 | 37.6 规 
60 | 58.10 | 60 40 38.4 | 41.6 
(65) | 63.10 | 65 43 41.4 | 44.6 

70 68.10 | 70 46 44.4 | 47.6 
(75) | 73.10 | 75 50 48.4 | 51.6 

80 | 78.10 80 52 50.1 | 53.9 
(85) | 82.80 85 56 54.1 | 57.9 Үй, 加 
90 87.80 | 90 60 58.1 | 61.9 

100 97. 80 100 66 64.1 67.9 

120 | 117.80 | 120 80 78.1 | 81.9 
































注 : 1. 仿 可 能 不 采 几 括号 内 的 规格 。 
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(单位 : mm) 
公称 16| 2 |25|3 1351 4 (4.53 5 (5.5) 6 |(7) 8 Í 10 
d min 1.46|1.86|2.25 [2.75 | 3.2 | 3.7 [4.2 [4.7 | 5.2 | 5.7 |6. 64 |7. 64 | 9. 64 
max 1.6 |2.0|2.5 |3.0 [3.5 (4.0 (4.5 |5.0 | 555 |6.0 [7.0 [8.0 |10.0 
P max 32|4151617181911111112 111 [16 | 20 
Ё min 2.9 |3.7 [4.7 | 5.7 |6.64 |7. 64 (8. 64 |9.64 10. 57111. 57113. 5715. 57|19. 48 
f = 0.5 |0.6|0.8 10911111211411.5117|11812.1|24| 3 
k max 1 |12114117| 2 (2.212.7| 3 (3.2 (35| 4 |4.5|5.8 
公称 0.4 [0.5 [0.6 10.8 10.9 11.0 [1.2 11.2 [1.4 [1.6 11.8 12.0 [2.5 
n min 04|o5]|061 08|09|10|12 1.2 11.4 [1.6 11.8 [2.0 [2.5 
тах 0. 65 [0. 75 |0. 85 [1.05 [1.15 11.35 1.55 11. 55 [1.75 11.95 (2, 15 |2. 35 | 2. 85 
r = 0.2 [0.2 [0.2 [0.2 [0.4 [0.4 [0.4 [0.4 10.4 [0.4 [0.5 [0.5 [0.5 
г = 2.8 [3.6 [4.3 15.5 | 6.1 (7.3 17.9 [9.1 19.7 [10.9[12.4[14.5 [18.2 
f max 0.96 |1.06| 1.3 | 1.5 |1.84|1.94| 2.4 | 2.6 | 2.8 | 2.9 | 3.4 | 3.7 (4.76 
min 0.64|0.74| 0.9 | 1.1 |1.36|1.46|1.8 |2.0|2.2 | 2.3 |2.8 |3.1 (4.04 
1 l 
公称 | min | шах | 公称 | min | max 
6 |5.25| 6 4 |3.3 [4.7 
8 17.10| 8 5 14.3 | 5.7 商 | | 
10 [9.101 10 | 6 |53 |6.7 ГД Í 
12 |10.90| 12 | 8 17.1 | 89 规 
14 |12.90| 4 | 9 | 8.1 |9.9 | | 
16 |14.90| 16 | 10 [9.1 110.9 | | 





18 |16.90| 18 12 | 10.9 13.1 
20 |18.70 20 13 |11.9 [14.1 
(22) (20.70| 22 14 [12.9 |15.1 
25 123.70| 25 17 |15.9 | 18.1 


F i= 
30 [28.70 30 | 20 |18.7 (21.3 = 
(32) |30.40| 32 | 21 | 19.7 | 22.3 
35 |33.40| 35 | 23 | 21.7 | 24.3 Wh 
(38) (36.40| 38 | 25 | 23.7 | 26.3 
40 |38.40| 40 | 26 [24.7 | 27.3 
45 |43.40| 45 | 30 | 28.7 | 31. 规 
50 |48.40| 50 | 33 | 31.4 | 34. 
(55) |53.10| 55 | 36 | 34.4 | 37. 
60 |58.10| 60 | 40 | 38.4 | 41. 格 
(65) |63.10| 65 | 43 | 41.4 | 4. 
70 |68.10| 70 | 46 |44.4|47. 
(75) |73.10| 78 | 50 | 48.4 | 51. 范 
80 |78.10| 80 | 52 | 50.1 | 53. 
(85) |82.80| 85 | 56 |54.1|57.9 
90 |87.80| 90 | 60 | 58.1 |61.9 H 
100 |97.80| 100 | 66 [64.1 | 67.9 


120 117.80) 120 | 80 178.1 (81.9 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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5.2.15 AARIS (GB/T 102—1986) 
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允许 制造 的 型 式 


















































( 单位 : mm) 
公称 6 10 12 16 20 
d min 5.7 9.64 11. 57 15. 57 19. 48 
max 6 10 12 16 20 
C max 0.5 0.6 0.6 0.8 0.8 
4, шах 1.2 12,2 14.7 18.7 24.4 
4, min 8.7 14.4 16.4 22 27.7 
е min 10. 89 17.59 19. 85 26. 17 32. 95 
公称 4 6.4 7.5 10 12.5 
Ё min 3.62 5.95 7.05 9.25 11.6 
max 4.38 6.85 7.95 10.75 13.4 
k min 2.5 4.2 4.95 6.5 8.1 
r min 0.25 0.4 0.6 0.6 0.8 
max 10 16 18 24 30 
x min 9.64 15.57 17.57 23.16 29.16 
1 lo 
公称 | min | max | 公称 | min | max 













































































ЇЕ, 尽 可 能 不 采 月 








括号 内 的 规格 。 
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5.2.16 “十 字模 盘 头 螺钉 (GB/T 818—2000) 
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(单位 : mm) 
螺纹 规格 d ML6 | m | м2.5 | мз |(М35)0| м | ms | MG | m8 | мо 
P@ 035 | 04 | 0.45 | 0.5 0.6 0.7 | 0.8 1 1.25 | 1.5 
а шах 0.7 0.8 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 3 
b min 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
4, шах 2 2,6 3. 1 3.6 4.1 4.7 5.7 6.8 9.2 11, 2 
: 公称 = шах 3.2 4.0 5.0 5.6 7.00 8.00 9.50 | 12. 00 | 16.00 | 20. 00 
i min 2.9 3.7 4.7 5.3 6. 64 7. 64 9.14 | 11.57 | 15. 57 | 19.48 
公称 =max | 1.30 | 1.60 | 2.10 | 2.40 2.60 |3.10 | 3.70 | 46 | 60 |7.50 
min 1.16 1.46 1, 96 2.26 2.46 2.92 3.52 4.3 5.7 7. 14 
r min 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 
Tr = 2.5 3.2 4 5 6 6.5 8 10 13 16 
x max 0.9 1 1.1 1.25 1.5 1. 75 2 2.5 3:2 3.8 
Мә No 1 2 3 
m 22 1.7 1.9 2017. 3 3.9 4. 4 4.9 6.9 9 10.1 
十 H 型 插入 | max 0. 95 1.2 1.95 1.8 1.9 2.4 2.9 3.6 4.6 5.8 
= 深度 | min | 0.70 | 09 | 145 | 1.4 1.4 19 | 24 |31 | 40 | 5.2 
а т 参考 1.6 2.1 2.6 2.8 3.9 43 | 4.7 | 6.7 | 88 | 9.9 
ZAI j8A | шах | 0.90 | 1.42 | 1.50 | 1.75 1.93 | 2.34 | 2.74 | 3.46 | 4.50 | 5.69 
深度 | min 0. 65 1. 17 1.25 1.50 1.48 1.89 2.29 3.03 4. 05 5.24 
109 
АЖ zE со 401000 件 钢 螺钉 的 重量 (o =7.85kg/dm2) /kg~ 
3 2.8 3.2 0.099 | 0.178 | 0. 336 
4 3.76 | 4.24 | 0111 | 0.196 | 0.366 | 0.544 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d MI1.6 M2 M2.5 мз |(м3.5)®| M4 М5 M6 м8 | M10 
1028 
每 1000 件 钢 螺 钉 的 重量 (р =7. 85kg/dm?) /kg 
公称 min max 











































































































ЇЕ, 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 

D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

© P 一 螺 距 。 

© 公称 长 度 在 阶梯 虚线 以 上 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 (b=1-a)。 








5.2.17 -ГЭЇ 34 (GB/T 820—2000) 
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202 第 2 篇 ， 通 用 零 部 件 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 мз |(M3.5)®?| M4 М5 M6 М8 M10 
pŠ 0.35 0.4 0.45 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.25 1.5 
a max 0.7 0.8 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 3 
b min 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
理论 值 max 3.6 4.4 5.5 6.3 8.2 9.4 10.4 | 12.6 | 17.3 20 
dE | 实际 | 公称 = max 3.0 3.8 4.7 5.5 7.30 | 8.40 | 9.30 | 11.30 | 15.80 | 18.30 
值 min 2.7 3.5 4.4 5.2 6.94 | 8.04 | 8.94 | 10.87 | 15.37 | 17.78 
f = 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.2 1.4 2 2.3 
kŠ 公称 = max 1 1.2 1.5 1.65 | 2.35 2.7 2.7 3.3 4. 65 5 
r max 0.4 0.5 0.6 0.8 0.9 1 1.3 1.5 2 2.5 
re = 3 4 5 6 8.5 9.5 9.5 12 16.5 | 19.5 
x max 0.9 1.1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3.2 3.8 
Hi No. 0 1 2 3 
т 参考 1.9 2 3 3.4 4.8 5.2 5.4 7.3 9.6 10.4 
+ Н | ЖА | шах | 1.2 1.5 2.2 2.75 3.2 3.4 4.0 5.25 6.0 
学 深度 min | 0.9 1.2 1.8 2.25 2.7 2.9 3.5 4.75 5.5 
№ т 参考 1.9 2.2 3.1 4.6 5 5.3 7.1 9.5 10. 3 
Z 型 | 插 和 人 | шах | 1.20 | 1.40 2.08 | 2.70 | 3.10 | 3.35 | 3.85 | 5.20 | 6.05 
深度 | min | 0.95 | 1.15 1.83 | 2.25 | 2.65 | 2.90 | 3.40 | 4.75 | 5.60 
1D® 
АЖ | min т 每 1000 件 钢 (р =7. 85kg/dm°) 螺钉 的 重量 /kg~ 
3 2.8 3.2 | 0.067 | 0.119 | 0.212 
4 3.76 | 4.24 | 0.078 | 0.138 | 0.242 | 0.351 
5 4.76 | 5.24 | 0.09 | 0.156 | 0.272 | 0.395 | 0.669 | 0.99 
6 5.76 | 6.24 | 0.102 | 0.175 | 0.302 | 0.439 | 0.729 | 1.07 | 1.49 
8 7.71 | 8.29 | 0.125 | 0.212 | 0.362 | 0.527 | 0.849 | 1.23 | 1.73 | 2.79 
10 9.71 | 10.29 | 0.145 | 0.249 | 0.422 | 0.615 | 0.969 | 1.39 | 1.97 | 3.14 | 6.89 
12 | 11.65 | 12.35 | 0.165 | 0.287 | 0.482 | 0.703 | 1.09 | 1.54 | 2.21 | 3.49 | 7.53 | 11.4 
(14) | 13.65 | 14.35 | 0.185 | 0.325 | 0.543 | 0.791 | 1.21 1.7 2.45 | 3.84 | 8.17 | 12.5 
16 | 15.65 | 16.35 | 0.205 | 0.362 | 0.603 | 0.879 | 1.33 | 1.85 | 2.69 | 4.19 | 8.81 | 13.5 
20 | 19.58 | 20.42 0.436 | 0.723 | 1.06 | 1.57 | 2.17 | 3.17 | 4.89 | 10.1 | 15.5 
25 | 24.58 | 25.42 0.874 | 1.28 | 1.87 | 2.56 | 3.77 | 5.77 | 11.7 18 
30 | 29.58 | 30.42 1.5 2.17 | 2.95 | 4.37 | 6.64 | 13.3 | 20.6 
35 34.5 | 35.5 | 4. 7.52 | 14.9 | 23.1 
40 39.5 | 40.5 5. 8.39 | 16.5 | 25.6 
45 44.5 | 45.5 6. 9.27 | 18.1 | 28.1 
50 49.5 | 50.5 6. 10.1 | 19.7 | 30.7 
(55) |54.05 | 55.95 11 21.3 | 33.2 
60 | 59.05 | 60.95 11.9 | 22.9 | 35.7 
ТЕ: 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 
(D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
ОУР- ЖИ 
Э JL GB/T 5279, 





D 公称 长 度 在 阶梯 虚线 以 上 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 (b=1-a)。 
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5.2.18 十 字模 圆柱 头 螺钉 (GB/T 822—2000) 











(单位 : mm) 



























































































































































































































Е 4 M2. 5 М5 М6 М8 
PS 0. 45 0.8 1 1.25 
a max 0.9 1.6 2 2.5 
b min 25 38 38 38 
P max 4. 50 8. 50 10.00 13.00 
Е min 4.32 8.28 9.78 12.73 
4, max 3.1 5.7 6.8 9.2 
: шах 1. 80 3.30 3.9 5.0 
min 1.66 3. 12 3.6 4.7 
min 0.1 0.2 0. 25 0.4 
x max 1.1 2 2.5 3.2 
5 № 1 2 3 3 
т 参考 2.7 4.8 6.2 777 
p| Hæ ГА | min 1.20 2.14 2.25 3.73 
深度 | тах 1.62 2.73 2. 86 4.36 
pii m 参考 2.4 4.6 6.1 7.5 
Zm | HA | min 1.10 2.26 2.46 3. 88 
深度 | max 1.35 2.72 2.92 4.34 
@ 
эг EET 881000 件 钢 螺钉 的 重 最 (р -7. 85ke/dm! ) /kg~ 
2 1.8 2.2 
3 2.8 3.2 
4 3.76 | 4.24 
5 4.76 | 5.24 1 
6 5.76 | 6.24 1, 17 2 
8 7.11 | 8.29 1 1.33 2. 3. 
10 9.71 | 10.29 0.482 0. 780 1. 08 1.47 2.55 3.92 7.85 
12 11.65 | 12.35 0. 542 0. 868 1.20 1. 63 2. 80 4.27 8.49 
16 15.65 | 16.35 0. 662 1.04 1.44 1.95 3.30 4. 98 9.77 
20 19.58 | 20.42 0. 782 1.22 1. 68 2.25 3.78 5. 69 11.0 
25 24.58 | 25.42 0. 932 1.44 1.98 2.64 4.40 6.56 12.6 
30 29.58 | 30.42 1. 66 2.28 3.02 5.02 7.45 14.2 
35 34.5 | 35.5 | 2.57 3.41 5.62 8.25 15.8 
40 39.5 | 40.5 L 3. 80 6.25 9.20 17.4 
45 44.5 | 45.5 6. 88 10.0 18. 9 
50 49.5 | 50.5 7.50 10. 9 20. 6 
60 59.05 | 60.95 12.7 23.7 
70 69.05 | 70.95 26. 8 
80 79.05 | 80.95 29.8 











ЇЕ, 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 

D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

© P 一 螺 距 。 

© 公称 长 度 在 阶梯 虚线 以 上 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 (b=1-a)。 
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5.2.19 吊环 螺钉 (GB/T 825—1988) 


A [у] 
(44) Ë 














标志 位 置 
тү 




















(单位 : mm) 
规格 (d) М8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 | M72 x6 | M80 x6 |M100 x6 












































d max 9.1 |11. 113.1 15.2 17.4 21.4 125.7 | 30 34.4 |40.7 (44.7 /51.4 | 63.8 71.8 79.2 
min 7.6 | 9.6 |11.6 13.6 15.6 |19. 6 |23. 5 |27.5 31.2|37.1|41.1 (46.9 58.8 66. 8 73.6 
公称 20 | 24 | 28 | 34 (40 | 48 56 | 67 80 | 95 | 112 | 125 140 160 200 
D, min 19 | 23 27 |32. 9 38.8 |46. 8 |54. 6 |65. 5 (78.1 |92. 9 1109.91122.3| 137 157 196.7 
max 20.4 124. 4 |28. 4 |34. 5 (40.6 |48. 6 |56. 6 |67. 7 (80.9 |96. 1 113.1126.3 141.5 | 161.5 | 201.7 
d max 21.1 |25. 1 |29. 1 35.2 41.4 (49.4 57.7| 69 (82.4197.71114.71128.4| 143.8 | 163.8 | 204.2 
7 min 19. 6 |23. 6 |27. 6 33.6 39.6 47.6 | 55. 5 |66. 5 (79.2 |94. 1 |111. 1|123.9| 138.8 | 158.8 | 198.6 
h, max 7 9 11 13 |15. 1 |19. 1 |23. 2 |27. 4 |31. 7 |36.9 (39.9 |44.1 | 52.4 57.4 62.4 
min 5.6 (7.6 | 9.6 11.6 13.5 17.5 21.4 |25. 4 |29. 2 |34. 1 |37.1 40.9 | 48.8 53.8 58.8 
公称 16 | 20 | 22 | 28 | 35 | 40 | 45 | 55 | 65 70 | 80 | 90 100 115 140 
1 min 15. 1118. 95120. 95 26. 95 33. 75 38. 75 43.75|53.5 (63.5 |68.5 78.5 88.25| 98.25 | 113.25 138 
max 16. 9 21. 05 23. 05 29. 05 36. 25 41. 25 46. 25| 56. 5 |66. 5 (71.5 |81. 5 91.75 101. 75 | 116.75 142 





d 参考 36 | 44 | 52 | 62 | 72 | 88 |104 | 123 | 144 | 171 | 196 | 221 260 296 350 






















































































h 18 | 22 | 26 | 31 36 | 44 | 53 | 63 | 74 87 | 100 115 130 150 175 
тү 4 4 6 6 8 12 15 18 | 20 | 22 | 25 | 25 35 35 40 
r min 1 1 1 1 1 2 2 3 3 3 4 4 4 4 5 
ар max 3.75 | 4.5 (5.25| 6 17.5 | 9 110.5(| 12 (13.51 15 (16.51 18 18 18 18 
d 公称 (max) 6 17.7 |9.4 | 13 116.4 19.6 25 |30.8 35.6| 41 (48.3 /55.7 | 63.7 71.7 91.7 
min 5.82 |7. 48 |9. 18 |12. 7316. 1319. 27 24. 6729. 9135. 2140. 6117. 9155. 24| 63.24 | 71.24 | 91.16 
a max 2.5 | 3 3.5 | 4 5 6 7 8 9 10 11 12 12 12 12 
b 10 12 14 16 19 | 24 | 28 | 32 | 38 | 46 | 50 | 58 72 80 88 
D М8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 | M72 x6 | M80 x6 М100 x6 
D, 公称 (min)| 13 15 17 | 22 | 28 | 32 | 38 | 45 | 52 | 60 | 68 | 75 85 95 115 
Ё шах 13. 43 |15. 43 |17. 52 22. 52 28. 52 32. 62 38. 62145. 62 52. 74(60. 7468. 7475. 74| 85.87 | 95.87 |115.87 
h, 公称 (min) 2.5 | 3 3.5. | 4.5 | :5 7 8 19.5 |10.5|11.5 (12.5 (13.5 14 14 14 
š max 2.9 | 3.4 |3.98 4.98 5.48 7.58 18.58 |10. 08| 11. 2 | 12.2 |13.2 14.2 | 14.7 14.7 14.7 








ЇЕ, М8 ~ M36 为 商品 紧 固件 规格 。 
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5.2.20 RESLIS (GB/T 834—1988) 

















ПИПИ 




















ЇЕ: a<3P, и (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P, P HIRE, 








































































































їед d М1. 6 M2 M4 M5 M6 M8 M10 
d, max 7 8 12 16 20 24 29. 67 
CRIEN) min 6.78 7.78 11.73 15.73 19.67 | 23.67 30 
max 4.7 5 8 10 12 16 19. 84 
k min 4.52 4.82 7.78 9.78 11.57 15.57 20 
k, 2 2 3 4 5 6 8 
k, 0.8 1 1.5 2 2.5 3.8 
R > 1.25 1.25 2 2.5 3 4 5 
r min 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 
г, = 2.24 2.8 5.6 7 8.4 11.2 14 
с 0.2 0.2 0.3 0.5 0.5 0.8 0.8 
4, 4 4.5 8 10 12 16 20 
4, 3.6 3.8 6.4 9 11 13 17.5 
1 
公称 min max 
2 1.80 | 2.20 
2.5 | 2.30 | 2.70 
3 2.80 | 3.20 通用 
4 3.76 | 4.24 规格 
5 4.76 | 5.24 范围 
6 5.76 | 6.24 
































5.2.21 深 花 平头 螺钉 (GB/T 835—1988) 


Ce 















ЇЕ: a<3P, и (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P, P HIRE, 
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(单位 : mm) 
螺纹 规格 d МІ. 6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
4, шах 7 8 9 11 12 16 20 24 29. 67 
( 滚 花 前 ) min 6.78 7.78 8.78 10. 73 11.73 15.73 19. 67 23. 67 30 
7 max 4.7 5 5.5 7 8 10 12 16 19. 84 
min 4.52 4. 82 5.32 6.78 7.78 9.78 11.57 15.57 20 
r min 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 6.4 0.4 
Te = 2.24 2.8 3.5 4.2 5.6 7 8.4 11.2 14 
с 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0. 5 0. 5 0.8 0.8 
l 
ЖУ min max 





2 1.80 | 2.20 
2.5 | 2.30 | 2.70 


































































































4 | 3.76 | 4.24 ЕЕН ЕНЕ 
5 | 4.76 | 5.24 || 
6 |5.76 | 6.24 
8 17.71 | 8.29 通 
10 | 9.71 | 10.29 用 
12 |11.65 | 12.35 规 
(14) | 13.65 | 14.35 格 
16 |15.65 | 16.35 范 
20 |19.58 | 20.42 Hl 
25 |24.58 | 25.42 
30 |29.58 | 30.42 
35 |34.50 | 35.50 
40 |39.50 | 40.50 
45 |44.50 | 45.50 





ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


5.2.22 塑料 滚 花头 螺钉 (GB/T 840—1988) 









































a) A 型 b) B 型 

(单位 : mm) 

螺纹 规格 d M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 
4, 12 16 20 25 28 32 40 

k 5 6 6 8 8 10 12 

д тах 2.5 3.5 4 5.5 7 8.5 12 
p min 2.25 3.2 27 5.2 6. 64 8.14 11.57 
шах 2.25 2. 75 3.25 4.3 5.3 6.3 8.36 

Z min 2 2.5 3 4 5 6 8 

R = 25 32 40 50 55 65 80 
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( 续 ) 


螺纹 规格 d M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 




























































































































































































Е: u (不 完整 螺纹 的 长 度 ) «2Р, P 为 螺 距 。 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d МІ. 6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
a max 0.7 0.8 0.9 1 1.4 1.6 2 2.5 3 
а, тах 6 7 9 11 14 17 20 25 30 
min 5.82 6.78 8.78 10.73 13.73 16. 73 19. 67 24.67 | 29.67 
4, тах 2.1 2.6 3.1 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 
2 шах 1.2 1.4 1.8 2 2.8 3.5 4 5 6 
min 1.06 1.26 1.66 1.86 2.66 3.32 3.7 4.7 5.7 
公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1.2 1.2 1.6 2 2.5 
п min 0. 46 0. 56 0. 66 0. 86 1. 26 1. 26 1. 66 2. 66 2. 56 
max 0.6 0.7 0.8 1 1.51 1.51 1.91 2.31 2.81 
r min 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 
t min 0.6 0.7 0.9 1 1.4 1.7 2 2.5 3 
w min 0.26 0.36 0.56 0.66 1.06 1.25 1.3 1.5 1.8 
R = 10 12 14 16 20 25 30 36 40 
г, == 2.24 2.8 3.5 4.2 5.6 7 8.4 11.2 14 
































208 





螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 


M3 


M4 


M5 


M6 


(8) 


M8 М10 








шах 























































































































: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 











5.2.24 +1087 (GB/T 951—1986) 







圆 的 或 平 的 


90 士 2 





` ` MIUI : 
ХААШ түц) 


























( 单位 : mm) 



















































































公称 3.51 4 kasy) 5 fs.s) 6 |(7) | 8 | 10 
d min 3.2 | 3.7 (4.2 | 4.7 | 5.2 | 5.7 |6. 64 |7.64 (9.64 
max 3.5 4 4.5 5 5.5 6 7 8 10 
d, max 7 8 9 10 11 12 14 16 20 
min 6.64 |7. 64 |8. 64 |9. 64 110.57111. 57113. 57 |15. 57 19. 48 
k max 2 2.2 | 2.7 3 3.2 | 3.5 4 4.5 | 5.8 
r = 0.4 10.4 10.4 10.4 10.4 10.4 (0.5 |0.5 0.5 
Ry 2 3 4 
ГЭЭ (H) 型 m (参考 ) 4.2 |4.8 | 5.2 15.4 16.7 | 7.3 | 78 |9.3 10.3 
插 和 人 深度 min 1. 60 |2.19 |2. 58 | 2. 77 |2.80 |3. 39 |3. 87 (4.41 5.39 
max 1. 32 | 1. 52 |1.73 |2.13 |2.73 |3.13|3.33|3.36 |3.96 |4.46 |4.95 |5. 95 
1 lo 
公称 | min | max | 公称 | min | max 
6 5.25 6 4 3.3 | 4.7 
8 7.10 8 5 4.3 | 5.7 
10 |9.10 | 10 6 5.3 | 6.7 
12 110.90| 12 8 7.1 | 8.9 
14 112.901 14 9 8.1 | 9.9 
16 114.90| 16 10 9.1 | 10.9 
18 116.90| 18 12 (10.9 | 13.1 
20 (18.70! 20 13 11.9 | 14.1 
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( 续 ) 
І m 
公称 | min | max | 公称 | min | шах 
(22) 120.70| 22 14 |12. 15.1 
25 |23.70| 25 17 |15. 18.1 
30 |28.70| 30 20 |18. 21.3 
(32) 130.40| 32 21 |19. 22.3 
35 |33.40| 35 23 |21. 24. 3 
(38) 136.40| 38 25 |23. 26.3 
27.3 
43 
.6 
.6 
.6 
.6 
.6 
.6 
29 
.9 
.9 
.9 
.9 















































ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





5.2.25 十字 权 半 沉 头 木 螺 钉 (GB/T 952—1986) 








圆 的 或 平 的 




























































90+2 7-3 1 ШД» z 

(单位 : mm) 
公称 直径 2 |25| 3 13.5 (4.5)| 5 |(5.5)| 6 ! (7)! 8 10 
d min 1.86 |2. 25 |2.75 |3. 20 13.70 14.20 |4.70 |5.20 5.70 (6.64 (7.64 | 9. 64 
max 2.0 12.5 |3.0 3.5 4.0 14.51 5.0 | 5.5 (6.0 7.0 18.0 100 
4 шах 4 5 6 7 8 9 |10 |11 |12 |14 (16 |20 
min 3.70 | 4.70 | 5.70 | 6.64 |7. 64 18. 64 |9. 64 |10. 57 11. 57113. 57115. 57 19. 48 
k max 12114117 | 2 22127|3 |32 35 4 45 5.8 
r = 0.2 10.2 |0.2 | 0.4 (10.4 ! 0.4 [0.4 104104 0.5 05 0.5 
re = 3.6 | 43 | 5.5 {61 7.3 7.9 9.41 |9.7 |10.9 12.4 14.5 16.2 

模 号 1 2 3 4 
TR (H 型 ) т (参考 ) 2.7|12.9|3.9|143|149|5.3|5.5|6.8|74|7.9 9.5 110.5 
插入 深度 min 1.14 | 1.34 | 1.30 | 1.69 2.28 |2. 68 |2. 87 12.90 3.48 |3.97 |4.60 5.58 
max 1.52 11.72 | 1.83 2.23 12.83 13.23 |3. 43 (3.46 14.06 4.56 5.15 6.15 
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К | min | max 















































































































































37 
7 
7 
.9 
9 
.9 
21 
1 
.1 
l 
.3 
9 
:3 
:3 
.З 
.3 
.6 
.6 
.6 
.6 
.6 
.6 
.9 
. 9 
29 
:9 
.9 

















ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


5.2.26 ” 开 槽 盘 头 自 攻 螺钉 (GB/T 5282—1985) 















0101 NE 
113 























а) C 型 b) FÆ 
(单位 : mm) 

螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | 814.8 | 815.5 | ST6.3 ST8 | 879. 5 

P 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 

a max 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
а, max 2.8 3.5 4.1 4.9 5.5 6.3 7.1 9.2 10.7 

х шах 4 5.6 7 8 9.5 11 12 16 20 
5 min 3.7 5.3 6.6 7.6 9.1 10.6 11.6 15.6 | 19.5 
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ШҮҮН ST2.2 | ST2.9 | 813.5 | 814.2 | 574.8 | 575.5 | ST6.3 ST8 | ST9.5 
max 1.3 1.8 2.1 2.4 3 3.2 3.6 4.8 6 
u min 1.1 1.6 1.9 2.2 2.7 2.9 3.3 4.5 5.7 
公称 0.5 0.8 1 1.2 1.2 1.6 1.6 2 2.5 
n min 0.56 0.86 1.06 1.26 1.26 1. 66 1. 66 2.06 | 2.56 
шах 0.7 1 1.2 1. 51 1. 51 1.91 1.91 2.31 | 2.81 
7 min 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0. 25 0. 25 0.4 0.4 
re 参考 0.6 0.8 1 1.2 1.5 1.6 1.8 2.4 3 
t min 0.5 0.7 0.8 1 1.2 1.3 1.4 1.9 2.4 
w min 0.5 0.7 0.8 0.9 1.2 1.3 1.4 1.9 2.4 
C 型 2 2.6 3.2 3.7 4.3 5 6 7.5 8 
y (8%) F 型 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
1 
АЖ cH 了 型 
min max min max 
3.7 | 5.3 
5.7 | 7.3 | 5. ў 
A 8.7 (10.3 | 8.7 | 9.5 
13 [12.2 13.8112.2 | 13 
16 (15.2 16.8 | 15.2 | 16 
19 118.2 |19.8 | 18.2 | 19 
22 |21.2 (22.8 | 20.7 | 22 
25 | 24.2 | 25.8 | 23.7 | 25 
32 |30.7 |33.3 |30.7 | 32 
38 |36.7 |39.3 | 36.7 | 38 
45 |43.7 | 46.3 | 43.5 | 45 
50 |48.7 |51.3 | 48.5 | 50 
Ш. 1. Р- ЫН, 
2. 表 中 带 “ 一 ”标记 的 规格 ， 不 予 制造 。 
5.2.27 Жл АІ] (GB/T 5283—1985) 
圆 的 或 平 的 
ЧАЧ К. 
өг ЛД” 
а) C 型 b) FÆ 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 ST5. 5 ST6. 3 ST8 819. 5 
Р 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
a max 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
理论 值 。 max 4.4 6.3 8.2 9.4 10.4 11.5 12.6 17.3 20 
4, 实际 值 max 3.8 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 15.8 18.3 
min 3.5 5.2 6.9 8 8.9 9.9 10.9 15.4 17.8 
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螺纹 规格 ST2.2 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST5. 5 ST6. 3 ST8 819. 5 
k max 1.1 1.7 2.35 2.6 2.8 3 3.15 4.65 5.25 
称 0.5 0.8 1 1.2 1.2 1.6 1.6 2 2:5 
п min 0.56 0.86 1.06 1.26 1.26 1.66 1. 66 2.06 2. 56 
тах 0.7 1 1.2 1. 51 1. 51 1.91 1.91 2.31 2. 81 
т тах 0.8 1.2 1.4 1.6 2 2.2 2.4 3.2 4 
min 0.4 0.6 0.9 1 1.1 1.1 1.2 1.8 2 
' max 0.6 0. 85 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 2.3 2.6 
C 型 2 2.6 3.2 3.7 4.3 5 6 7.5 8 
у (25) 
Ел 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2, 3.6 3.6 4.2 4.2 












































































































































ЇЕ: 1, Р, 
2. 4, 的 理论 值 按 GB/T 5279 规定 。 
3. 表 中 带 “ 一 ”标记 的 规格 ， 不 予 制造 。 


5. 2.28 ”十字 槽 盘 头 自 攻 螺钉 (GB/T 845—1985) 





¿p 













SI W 
BANI N 04 








а) C 型 b) FÆ 
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(单位 : 


mm) 
















































































螺纹 规格 ST2.2 | 812.9 | 813.5 | ST4.2 | ST48 | 515.5 | ST6.3 | ST8 | Sm.5 

P 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 

a max 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 

4 На 2.8 3.5 4.1 4.9 5.6 6.3 7.3 9.2 10.7 

¿ max 4 5.6 7 8 9.5 11 12 16 20 
наа 3:7 5.3 6.64 | 7.64 | 9.14 | 10.57 | 11.57 | 15.57 | 19.48 

1 шах 1.6 2.4 2.6 3.1 3.7 4 4.6 6 7.5 

min 1.4 2.15 | 2.35 2.8 3.4 3.7 4.3 5.6 7.1 

7 йа 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 | 0.25 0.4 0.4 

T = 3.2 5 6 6.5 8 9 10 13 16 

m= No 0 1 2 

на [22119 3 3.9 4.4 4.9 6.4 6.9 9 10.1 

Ё| 2 min | 0.85 1,4 1,4 1.9 2.4 2.6 3.1 4.15 5.2 
max 1.2 1.8 1.9 2.4 2.9 3.1 3.6 4.7 5.8 

т 229 m | 2 3 4 4.4 4.8 6.2 6.8 8.9 10.1 
Е mn | 0.95 | 1.45 1.5 1.95 2.3 255 | 3.05 | 4.05 | 5.25 

插入 深度 | ua | 12 | 175 | 19 2.75 3 3.5 45 | 57 

C 型 2 2.6 3.2 4.3 5 6 7.5 8 

у (2%) F 1.6 2.1 2.5 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 

















































































































ЇЕ, 1. РЕ. 














2. 表 中 带 “ 一 ”标记 的 规格 ， 不 予 制造 。 


5.2.29 十 字 槽 沉 头 自 攻 螺钉 (GB/T 846—1985) 


圆 的 或 平 的 


| W 
1 






9072 
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(单位 : mm) 
ШЭЭХ 812.2 | 512.9 | 573.5 | 514.2 | 514.8 515.5 516. 3 518 519. 5 
Р 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1. 8 1. 8 2.1 2.1 
а тах 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
理论 值 max 4.4 6.3 8.2 9.4 10.4 11.5 12.6 17.3 20 
4, 2005 шах 3.8 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 15.8 18.3 
实际 什 min 9-3 5:2, 6.9 8 8.9 9.9 10.9 15.4 17.8 
k max 1.1 1.7 2.35 2.6 2.8 3 3.15 4. 65 5.25 
r max 0.8 1.2 1.4 1.6 2 2.2. 2.4 3.2 4 
tHg No. 0 1 2 3 4 
H m 参考 1.9 3,2, 4.4 4.6 5.2 6.6 6.8 8.9 10 
十 插入 深度 min 0.9 1.7 1.9 2.1 2.7 2.8 3 4 5.1 
T max 1.2 2.1 2.4 2.6 3.2 3.3 3.5 4.6 5.7 
т Z m m 参考 2 3:2 4.3 4.6 5.1 6.5 6.8 9 10 
min 0.95 1.6 1.75 2.05 2.6 2.75 3 4.15 5.2 
搬入 深度 max 1.2 2 2:2 2:5 3.05 3.2 3.45 4.6 5.65 
C 型 2 6 3.2 3.7 4.3 5 6 7.5 8 
у (22) F 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
1 
АЖ CHI ЕЖ 
тіп | тах | тіп | тах 
4.5 | 3.7 | 5.3 | 3.7 | 4.5 
6.5 | 5.7 | 7.3 | 5.7 | 6.5 
9.5 | 8.7 110.3 | 8.7 | 9.5 
13 12.2 13.8 | 12.2 13 
16 15.2 | 16.8 | 15.2 16 
19 118.2 19.8 | 18.2 | 19 
22 121.2 22.8 |20.7 | 22 
25 |124.2 ! 25.8 |23.7 | 25 
32 |30.7 | 33.3 (30.7 | 32 
38 |36.7 39.3 | 36.7 | 38 
45 |43.7 | 46.3 | 43.5 | 45 
.7 | 51.3 



































ЇЕ, 1. Р. 


2. d, 的 理论 值 按 GB/T 5279—1985 的 规定 。 
3. 表 中 带 “ 一 ”标记 的 规格 ， 不 予 制造 。 


5. 2.30 ”十 字 槽 半 沉 头 自 攻 螺钉 (GB/T 847—1985) 










ШОО) 
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(单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 ST8 | ST9.5 
P 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
a max 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
理论 值 max 4.4 6.3 8.2 9.4 10.4 11.5 12.6 17.3 20 
d, _ max 3.8 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 1.3 15.8 | 18.3 
тіп 3.5 5.2 6.9 8 8.9 9.9 10.9 15.4 | 17.8 
f = 0.5 0.7 0.8 1 1:2 1.3 1.4 2 2.3 
k max 1.1 1.7 2.35 2.6 2.8 3 3.15 | 4.65 | 5.25 
r max 0.8 1.2 1.4 1.6 2 2.2 2.4 3.2 4 
г, = 4 6 8.5 9.5 9.5 11 12 16.5 | 19.5 
1123 Мо. 0 1 2 3 4 
m 228 2.2 3.4 4.8 5.2 5.4 6.7 7.3 9.6 10.4 
НЯ 
Л min 1.2 1.8 2.25 2.7 2.9 2.95 3.5 4.75 | 5.5 
+ MAREE 
z max 1.5 2.2 2.75 3.2 3.4 3.45 4 5.25 6 
H 
m 参考 2.2 3.3 4.8 5.2 5.6 6.6 7.2 9.5 10.4 
Z 型 
min 1.15 1.8 2.25 | 2.65 2.9 2.95 3.4 4.75 | 5.6 
ЇЙЛ 
тах 1.4 2.1 221 3.1 3.35 3.4 3. 85 5.2 | 6.05 
сэ 2 2.6 3.2 3.7 4.3 5 6 7.5 8 
у (2%) 
F 型 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
1 
C 型 F 型 





min | max | min | max 














































































































Е: 1，P 一 螺 距 。 
2. 4, 的 理论 值 按 GBZT 5279—1985 规定 。 
3. 表 中 带 “ 一 ”标记 的 规格 ， 不 予 制造 。 
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5.2.31 Ж ВЈ] (GB/T 14210 一 1993) 
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60° (单位 : mm) 
螺纹 规格 d 3.5 3.9 4.2 
ШҮР 1.4 1.6 1.7 
FES 2.8 3.2 3.4 
" max 8. 58 8. 58 8.58 
min 8.00 8.00 8.00 
max 0.8 0.8 0.8 
и min 0.5 0.5 0.5 
r = 4.5 5.0 5.0 
3 max 3.65 3.95 4.30 
min 3.45 3.75 4.10 
4, тах 2.46 2.74 2.93 
min 2.33 2. 59 2.78 
a 22° -289 
槽 号 No 2 
нэ m 25 5.0 
HTA В тах 3.10 
插入 深度 == 2.50 
l 
称 min max 
19 18.2 19.8 
25 24.2 25.8 
(32) 30.7 33.3 
35 33.7 36.3 商品 
(38) 36.7 39.3 
40 38.7 41.3 规格 
45 43.7 46.3 
50 48.7 51.3 ЁН 
55 53.7 56. 3 
60 58.7 61.3 
70 68.7 71.3 














注 : 1. 尽量 不 采用 括号 内 规格 。 
2. I=50mm 的 螺钉 制 成 全 螺纹 ，1 =6mm; 1 >50mm ВЕТ, 52:45шт, 
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5.2.32 ”六 角 凸 缘 自 攻 螺 钉 (CBZT 16824. 1—1997) 
六 角 凸 缘 自 攻 螺钉 的 型 式 和 标记 示例 ， 





凹 穴 型 式 由 制造 者 选择 
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螺纹 规格 















W 
СОЛДА 








( 单位 : mm) 



































РФ 0.8 1.1 1.3 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 

а® max 0.8 1.1 1.3 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 
2 max 4.2 6.3 8.3 8.3 8.8 10.5 11.0 | 13.5 | 18.0 
: min 3.8 5.8 7.6 7.6 8.1 9.8 10.0 | 12.2 | 16.7 
с min 0.25 0.4 0.6 0.6 0.8 0.9 1.0 1.0 1.2 
公称 = max 3.0 4.0 5.5 5.5 7.0 8.0 8.0 10.0 | 13.0 
: min 2.86 | 3.82 | 5.32 | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 7.78 | 9.78 | 12.73 
е min 3.2 4.28 | 5.96 | 5.96 | 7.59 | 8.71 8.71 | 10.95 | 14.26 

公称 = max 
































































































































19 
АЖ C 型 了 型 4 1000 件 钢 螺 钉 的 重量 (o =7. 85kg/dm° ) Кв 
min | max | min | max 
4.5 | 3.7 | 5.3 | 3.7 | 4.5 0. 17 
6.5 | 5.7 | 7.3 | 5.7 | 6.5 0.21 0.43 0.93 
9.5 | 8.7 10.3 | 8.7 | 9.5 
13 |12.2 13.8 | 12.2 | 13.0 
16 |15.2 16.8 
19 |18.2 19.8 
22 |21.2 22.8 
25 |24.2 | 25.8 
32 130.7 33.3 
38 |36.7 39.3 
45 |43.7 | 46.3 
48.7 | 51.3 















































ОФУР-48 , 

D a 一 最 末 一 扣 完 整 螺纹 至 支承 面 的 距离 。 
© 一 扳 拧 高 度 。 

D y 一 不 完整 螺纹 的 长 度 。 

O 表 中 标记 “一 ”的 长 度 规格 ， 不 予 制 造 。 





阶梯 实 线 之 间 的 长 度 为 商品 规格 。 
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5.2.33 六角 法 兰 面 自 攻 螺 钉 (GB/T 16824. 2 一 1997 ) 


倒 角 式 倒 圆 
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(单位 : mm) 


































































































































































































螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | 816.3 | ST8 | ST9.5 

р® 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 

а® тах 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 

5 шах 4.5 6.4 7.5 8.5 10.0 | 11.2 | 12.8 | 168 | 21.0 

: min 4.1 5.9 6.9 7.8 9.3 10.3 11.8 | 15.5 | 19.3 

с min 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6 0.8 1 1.2 1.4 

公称 = max 3.0 4.0 5.0 5.5 7.0 7.0 8.0 10.0 | 13.0 

i min 2.86 | 3.82 | 4.82 | 5.32 | 6.78 | 6.78 | 7.78 | 9.78 | 12.73 

е min 3.16 | 4.27 | 5.36 | 5.92 | 7.55 | 7.55 | 8.66 | 10.89 | 14.16 

k max 2.2 3.2 3.8 4.3 5.2 6 6.7 8.6 | 10.7 

K'O min 0. 85 1.25 1.6 1.8 2.2 2.5 2.8 3.7 4.6 

гу тіп 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.2 0.3 0.4 0.4 

T3 max 0.1 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.4 0.5 0.6 

2 参考 ca 2 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6.0 7.5 8.0 

ЕЖ 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 

I° 
pe занаш. 
mn max min max 
4.5 |3.7 | 53 | 3.7 | 4.5 
6.5 | 57 | 7.3 | 57 | 6.5 
9.5 | 8.7 (10.3 | 8.7 | 9.5 
13 |12.2 | 13.8 12.2 | 13.0 
16 |15.2 | 16.8 | 15.2 | 16.0 
19 |18.2 | 19.8 | 18.2 | 19.0 
22 |21.2 | 22.8 | 20.7 | 22.0 
25 | 24.2 | 25.8 | 23.7 | 25.0 
32 | 30.7 | 33.3 | 30.7 | 32.0 
38 | 36.7 | 39.3 |36.7 | 38.0 
45 |43.7 | 46.3 | 43.5 | 45.0 
50 |48.7 51.3 | 48.5 | 50.0 
ОФР-4 , 





© "一 最 末 一 扣 完整 螺纹 至 支承 面 的 距离 。 


© 太一 扳 拧 高 度 。 
D y 一 不 完整 螺纹 的 长 度 。 


O 表 中 标记 “一 ”的 长 度 规格 ， 不 予 制造 。 
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5.3 螺母 


5.3.1 C 级 方 螺母 (GB/T 39 一 1988) 
























































































































































15°~30° 
: “ү 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 D M3 M4 М5 М6 M8 | мо | M12 [0м14)/ M16 ((М18)| M20 |(M22)| M24 
max 5.5 7 8 10 13 16 18 21 24 27 30 34 36 
Ы min 5.2 | 6.64 | 7.64 | 9.64 |12.57 15.57 |17. 57 (20.16 | 23.16 | 26.16 | 29.16 | 33 35 
max 2.4 | 3.2 4 5 6.5 8 10 11 13 15 16 18 19 
m min 14 |20 | 28 | 3.8 5 65 | 8.5 | 9.2 | 11.2 | 13.2 | 14.2 | 16.2 |16.9 
е min 6.76 | 8.63 | 9.93 112.53 | 16. 34 | 20.24 | 22.84 | 26.21 | 30.11 | 34.01 | 37.91 | 42.9 | 45.5 
5.3.2 C 级 六 角 螺 母 (СВ/Т 41 一 2000 ) 
ЇЕ, 6=15° ~30°。 人 允许 内 倒 角 。 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 D М5 M6 M8 M10 M12 М16 М20 
PO 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
4, min 6.7 8.7 11.5 14.5 16. 5 22 27.7 
е min 8. 63 10. 89 14. 20 17. 59 19. 85 26. 17 32. 95 
max 5.6 6.4 7.9 9.5 12.2 15.9 19 
2 min 4.4 4.9 6.4 8 10.4 14.1 16.9 
m, min 3.5 3.7 5.1 6.4 8.3 11.3 13.5 
公称 = max 8 10 13 16 18 24 30 
I min 7.64 9. 64 12. 57 15. 57 17.57 23. 16 29. 16 
螺纹 规格 D M24 M30 M36 M42 M48 М56 M64 
Р 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
4, min 33.3 42.8 51.1 60 69. 5 78.7 88.2 
е min 39. 55 50. 85 60. 79 71.3 82.6 93. 56 104. 86 
шах 22.3 26.4 31.9 34.9 38.9 45.9 52.4 
а min 20.2 24.3 29.4 32.4 36.4 43.4 49.4 
m, min 16.2 19.4 23.2 25.9 29.1 34.7 39.5 
公称 = max 36 46 55 65 75 85 95 
` min 35 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 





СР- ЖИН, 
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5.3.3 六 角 厚 螺母 (GB/T 56 一 1988) 
15°~30° 
3 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 也 M16 | (M18) M20 | (M22) M24 | (M27) M30 M36 M42 M48 
4, шах 17.3 19.5 21.6 23.7 25.9 29.1 32.4 38.9 45.4 51.8 
тіп 16 18 20 22 24 27 30 36 42 48 
d, min 22.5 24.8 27..7 31.4 33.2 38 42.7 51.1 60. 6 69.4 
е min 26.17 | 29.56 | 32.95 | 37.29 | 39.55 | 45.2 | 50.85 | 60.79 | 72.09 | 82.6 
шах 25 28 32 35 38 42 48 55 65 75 
m min 24.16 | 27.16 | 30.4 33.4 36.4 40.4 46.4 53.1 63.1 73.1 
m' min 19.33 | 21.73 | 24.32 | 26.72 | 29.12 | 32.32 | 37.12 | 42.48 | 50.48 | 58.48 
шах 24 27 30 34 36 41 46 55 65 75 
min 23.16 | 26.16 | 29.16 33 35 40 45 53.8 63.8 73.1 
ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.3.4 ВЈ (GB/T 62. 1 一 2004 ) 
L 
`; mm) 
螺纹 规格 4, 4 d, 
D min = L max 
M2 4 3 12 2 
M2.5 5 4 16 2.5 
M3 5 4 16 +1.5 3 
M4 7 6 20 4 
M5 8.5 7 25 4 
M6 10.5 9 32 5 
M8 14 12 40 6 
M10 18 15 50 7 
M12 22 18 60 +2 8 
(М14) 26 22 70 9 
М16 26 22 70 10 
(M18) 30 25 80 10 
M20 34 28 90 11 
( M22) 38 32 100 +2.5 11 
M24 43 36 112 56 22 11 13 12 
ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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РА 
5.3.5 冲压 蝶 形 螺母 (GB/T 62. 3 一 2004) 
(单位 : mm) 
螺纹 A 型 B 型 
d, d h У та 
规格 k (高 型 ) ( 低 型 ) 
max Би == тах 
р m S m S 
M3 | 10 5 16 6.5 2 4 3.5 1.4 
M4 | 12 6 19 8.5 2.5 5 4 | +0.5 l 1.6 | +0.3 | 0.8 
M5 | 13 7 22 +1 9 3 5.5 | 4.5 1.8 
+ 
M6 | 15 9 25 9.5 3.5 6 5 2.4 | +04 [1 
M8 | 17 10 28 11 5 7 6 | +0.8 3.1 
iz +0.5| 1.2 
М10 | 20 12 35 | :1.5| 12 6 8 7 3.8 
























































(单位 : mm) 















































螺纹 规格 4, 4 > я т У y 
D min = min max max 

M3 5 4 16 8.5 2.4 25 3 

М4 7 6 21 11 3.2 3 4 
M5 8.5 7 21 £=] S 11 4 3.5 4.5 

1.5 

M6 10.5 9 23 14 5 4 5 
М8 13 10 30 16 6.5 4.5 5.5 
M10 16 12 37 +2 19 8 5.5 6.5 
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(单位 : mm) 
螺纹 规格 也 М12 (M14) M16 (M18) M20 (М22) М24 
4, 24 30 36 46 
4 20 26 30 38 
m 15 18 22 26 
k 52 60 72 84 
L 66 76 86 98 
d, 10 12 13 14 
R 6 8 10 
r 6 8 11 14 
ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.3.8 组 合式 盖 形 螺母 (СВ/Т 802. 1 一 2008 ) 
EXE) 
(单位 : mm) 
ТРТ 11 系列 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
po 第 2 系列 一 一 = М8 х1 M10 x1 M12 x1. 5 
第 3 系列 一 一 一 一 М10х1.25 | M12 x1.25 
P2 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
Р тах 4.6 5.75 6. 75 8. 75 10.8 13 
` min 4 5 6 8 10 12 
4, = 6.2 7.2 9.2 13 16 18 
4, min 5.9 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6 
P min 7.66 8.79 11.05 14.38 17.77 20. 03 
h max = 公称 7 9 11 15 18 22 
т = 4.5 5.5 6.5 8 10 12 
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(88) 
螺纹 规格 第 1 系列 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
po 第 2 系列 一 一 一 М8 x1 M10 x1 M12 х1.5 
第 3 系列 一 一 一 一 М10х1.25 | M12 x1.25 
b = 2.5 4 5 6 8 10 
m, min 3.6 4.4 5.2 6.4 8 9.6 
SR = 3.2 3.6 4.6 6.5 8 9 
公称 7 8 10 13 16 18 
5 min 6.78 7.78 9. 78 12. 73 15.73 17.73 
8 = 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 1 
"РТ" 81 系列 (М14) М16 (М18) М20 (М22) М24 
po 第 2 系列 | (M14 x1.5) M16 x1.5 (M18 x1.5) M20 x2 (M22 x1.5) M24 x2 
第 3 系列 一 = (M18 x2) M20 x1.5 (M22 x2) = 
P2 2 2 2.5 2.5 2.5 3 
Р тах 15.1 17.3 19.5 21.6 23.7 25.9 
5 min 14 16 18 20 22 24 
4, = 20 22 25 28 30 34 
4, min 19.6 22.5 24.9 27.7 31.4 33.3 
е min 23. 35 26. 75 29. 56 32. 95 37. 29 39. 55 
h max = 公称 24 26 30 35 38 40 
m = 13 15 17 19 21 22 
b = 11 13 14 16 18 19 
m, min 10.4 12 13.6 15.2 16.8 17.6 
SR = 10 11.5 12.5 14 15 17 
公称 21 24 27 30 34 36 
5 min 20. 67 23. 67 26. 16 29. 16 33 35 
8 = 1 1 1.2 1.2 1.2 1.2 
O 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1 至 第 3 系列 ， 依 次 优先 选用 。 
© P 一 粗 牙 螺纹 螺 距 。 


















































5.3.9 球面 六 角 螺 母 (GB/T 804—1988) 
15°—30° 
j Су 
i w 
L1 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 D M6 М8 М10 М12 М16 М20 М24 M30 M36 M42 M48 
P max 6.75 | 8.75 | 10.8 13 17.3 | 21.6 | 25.9 | 32.4 | 38.9 | 45.4 | 51.8 
? min 6 8 10 12 16 20 24 30 36 42 48 
4, 7.5 9.5 11.5 14 18 22 26 32 38 44 50 
е min 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 | 72.09 | 82.6 
шах 10.29 | 12.35 | 16.35 | 20.42 | 25.42 | 32.5 | 38.5 | 48.5 | 55.6 | 65.6 | 75.6 
б min 9.71 | 11.65 | 15.65 | 19.58 | 24.58 31.5 | 37.5 | 47.5 | 54.4 | 64.4 | 74.4 
т! min 7.77 | 9.32 | 12.52 | 15.66 | 19.66 | 25.2 | 30.0 | 38.0 | 43.52 | 51.52 | 59.52 
SR 10 12 16 20 25 32 36 40 50 63 70 
max 10 13 16 18 24 30 36 46 55 65 75 
` min 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 | 23.67 | 29.16 35 45 53.8 | 63.8 | 73.1 
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(单位 : mm) 
螺纹 规格 D M1.6 M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 M8 M10 
dy max 7 8 9 11 12 16 20 24 30 

( 滚 花 前 )| min | 6.78 7.78 8.78 10.73 11.73 15.73 19. 67 23. 67 29. 67 
шах 4.7 5 5.5 7 8 10 12 16 20 
m Їл | 2424 4.7 5.2 6.64 7.64 9.64 11.57 15.57 | 19.48 
k 2.2 2.8 3 4 5 6 8 
P max 4 4.5 5 6 8 10 12 16 20 
“ min 3.7 4.2 4.7 5.7 7.64 9.64 11.57 15. 57 19. 48 
5 шах | 2.05 2.45 2.95 3.5 4.5 5.5 6. 56 8. 86 10. 93 
? min 1.8 2.2 2.7 3.2 4.2 5.2 6.2 8.5 10.5 
1 тах 1 2 2.5 3 4 5 6.5 
R min 1.25 1.5 2 2.5 3 4 5 
h 0.8 1 1.2 1.5 2 2.5 3 3.8 
4, 3 3.8 4.4 5.2 6.4 9 11 13 17.5 
C 0.2 0.3 0.5 0.8 
5.3.11 小 六 角 特 扁 细 牙 螺 母 (GB/T 808—1988) 
允许 制造 的 型 式 
15° 15 
Q 
š 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 
М4х0.5 | M5 x0.5 |M6x0.75| M8 xl |М8х0.75| M10x1 /М10х0. 75 М12 x1.25| M12 x1 
x 
е тіп 7.66 8. 79 11.05 13. 25 13. 25 15. 51 15. 51 18. 90 18. 90 
шах 127 1.7 2.4 3.0 2.4 3.0 2.4 3.74 3 
Ml a 1.3 1.3 2.0 2.6 2.0 2.6 2.0 3.26 2.6 
max 7 8 10 12 12 14 14 17 17 
5 min 6. 78 7.78 9. 78 11.73 11.73 13.73 13. 73 16. 73 16. 73 





























































































































































































































































































































第 5 章 K 件 225 
( 续 ) 
螺纹 规格 
РЫР Ml4x1 | М6х1 | M16 xl |MI8x1.5 М8х1 | М20х1 | M22 xl |М24х1.5 | M24 x1 
e min 21. 10 24. 49 24. 49 26. 75 26. 75 30. 14 33. 53 35. 72 35. 72 
max 3.2 4.24 3.2 4.24 3.44 3.74 3.74 4.24 3.74 
Шан” 2.8 3.76 2.8 3.76 2. 96 3.26 3.26 3.76 3.26 
max 19 22 22 24 24 27 30 32 32 
5 min 18. 67 21. 67 21. 67 23. 16 23. 16 26. 16 29. 16 31 31 
5.3.12 小 圆 螺母 (GB/T 810—1988) 
O, 
| 
Е: D<M100 x2, Ж n =4; D 三 M105 х2, Ж n = 6. 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 | M10 | M12 | M14 | M16 | Mi8 | M20 | M22 | М4 | M27 M33 | M36 | M39 | M42 
DxP х1 х1.25| х1.5 | х1.5 | х1.5 | х1.5 | х1.5 | х1.5 | х1.5 | х1.5 х1.5 | х1.5 | х1.5 (х1.5 
4, 20 22 25 28 30 32 35 38 42 48 52 55 58 
m 6 8 
max 4.3 5.30 6.30 
5 min 4 5 6 
max 2.6 3.10 3.60 
і тіп 2 2. 5 3 
С 0.5 
С, 0.5 
螺纹 规格 | М45 | M48 | М52 | M56 | M60 | M64 | M68 | M72 | M76 | М80 | M85 | M90 | M95 |M100 
DxP x1.5 | x1.5 | x1.5 x2 x2 x2 x2 x2 х2 х2 х2 х2 х2 х2 
4, 62 68 72 78 80 85 90 95 100 | 105 | 110 | 115 | 120 | 125 
m 8 10 12 
max | 6.3 8.36 10.36 12.43 
4 min 6 8 10 12 
max | 3.6 4.25 4.75 5.75 
í min 3 3.5 4 5 
С 1 1.5 
С, 0.5 1 
螺纹 规格 | M105 | M110 | M115 | M120 | M125 | M130 | M140 | M150 | M160 | M170 | M180 | M190 | М200 
DxP х2 х2 х2 х2 х2 х2 х2 х2 х3 х3 х3 х3 х3 
4, 130 135 140 145 150 160 170 180 195 205 220 230 | 240 
т 15 18 22 
шах 12. 43 14.43 16.43 
5 min 12 14 16 
, | max 5.75 6.75 7.90 
тіп 5 6 7 
С 1.5 2 
С, 1 1.5 
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5.3.13 ВЕ (GB/T 812 一 1988) 





ЇЕ, 0<М100 х2, НИ л-4, D=M105 х2, ЮМ л-6, 





(单位 : mm) 




























































































































































































螺纹 规格 a Р 
4, 4 а 
DxP k 1 m mis шаг тте min C 1 
М10 х1 22 16 
М12 х1.25 25 19 4.3 4 2.6 2 
М14 х1.5 28 20 : 
М16 х1.5 30 22 Ер 
M18 х1.5 32 24 
М20 х 1.5 35 27 
E E Ы 30 5.3 5 3.1 2.5 
М25 х1. 57 12 34 
М27 х1.5 45 37 
M30 x1.5 48 40 i т 
M33 х1.5 
—ms 0| 22 43 10 
M36 x1. 5 55 46 
M39 x1.5 6.3 6 3.6 3 
— mox | ° 49 
M42 x1. 5 62 53 
М45 х1.5 68 59 
М48 х1.5 
M50 х 1. 57 72 61 
M52 x1. 5 
мэз х2 - Е 8.36 8 4.25 3.5 
М58 х2 85 74 12 . 
М60 х2 90 79 
M64 х2 
М65 т 95 84 
М68 х2 100 88 
M72 x2 
мот | 19 — 10.36 10 4.75 4 1,5 
M76 х2 110 98 15 . А 
М80 х2 115 103 
М85 х2 120 108 
М90 х2 125 112 А 
М95 х2 130 117 
М100 x2 135 122 18 12.43 12 5.75 5 
М105 х2 140 127 
М110 х2 150 135 
М115 х2 155 140 
М120 х2 160 145 
М125 х2 165 150 22 14.43 14 6.75 6 
М130 х2 170 155 
М140 х2 180 165 
М150 х2 200 180 е 
М160 х3 210 190 
М170 х3 220 200 
M180 x3 230 210 16. 43 16 7.9 7 : Р 
М190 х3 240 220 30 
М200 х3 250 230 
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5.3.14 WAILEA (GB/T 815—1988) 


















































a) АЖ b) BÆ 

(单位 : mm) 

螺纹 规格 万 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
4, шах 5.5 7 8 10 12 14 18 22 
min 5.32 6.78 7.78 9.78 11.73 13. 73 17.73 21.67 

шах 2 2:9 2.5 3.5 4.2 5 6.5 8 
s hin 1.75 1.95 2.25 3.2 3.9 4.7 6.14 7.64 
d, 1 1.2 1.5 2 2.5 3 3.5 

t 2 2.2 1.5 2 2.5 3 3.5 4 

B 4 5 5.5 7 8 10 13 15 

k 1 1.1 1.3 1.8 2.1 2.5 3.3 4 

С 0.2 0.3 0.4 0.5 0.8 

d, M1.2 M1.4 M2 M2. 5 M3 

















5.3.15 ЖЕЕ 







































































(单位 : mm) 
螺纹 规格 万 M1.4 | M1.6 M2 М2. 5 M3 M4 М5 M6 М8 M10 | M12 
4, шах 3 4 4.5 5.5 6 8 10 11 14 18 22 

mn | 2.86 | 3.82 | 432 | 5.32 | 5.82 | 7.78 | 9.78 | 10.73 | 13.73 | 17.73 | 21.67 
max 1.6 2 2.2 2.5 3 3.5 4.2 5 6.5 8 10 
m min | 1.35 | 1.75 | 1.95 | 2225 | 270 | 32 | 39 | 47 |614 | 7.64 |9.64 
шах 1.1 1.2 14 1.6 2 2.5 2.8 3 4 5 6 
P mn | 0.85 | 0.95 | 1.15 | 1.35 | 1.75 | 2.25 | 2.55 | 2.75 | 3.70 | 4.70 | 5.70 
公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 
п min 0. 46 0.56 | 0.66 | 0.86 | 0.96 | 1.26 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 
шах 0.6 0.7 0.8 1 1.31 1.51 | 1.91 2.31 | 2.81 | 3.31 
k 一 ни - 1.1 1.3 1.8 2.1 2.5 3.3 4 5 
С 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.8 
d, = = 一 МІ. 4 M2 M3 M4 
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(单位 : mm) 
螺纹 规格 万 M12 M16 M20 (M22) M24 (M27) M30 
P 1.75 2 2.5 2.5 3 3 3.5 
Г тах 13 17.3 21.6 23.8 25.9 29.1 32.4 
5 min 12 16 20 22 24 27 30 
4, min 19.2 24.9 31.4 33.3 38.0 42.8 46. 5 
е min 22.78 29. 56 37. 29 39. 55 45. 20 50. 85 55. 37 
max 12.3 17.1 20.7 23.6 24.2 27.6 30.7 
ш mini 11.87 16.4 19.4 22.3 22.9 26.3 29.1 
m' min 8.3 11.5 13.6 15.6 16.0 18.4 20.4 
max 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
° min 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
max 21 27 34 36 41 46 50 
А тіп 20. 16 26. 16 33 35 40 45 49 
支承 面 对 螺 纹 轴线 
ss 0. 29 0. 38 0. 47 0. 50 0.57 0.64 0.70 
的 垂直 度 公 差 
每 1000 个 钢 螺母 
Е 27. 68 61. 51 118. 77 146. 59 202. 67 288. 51 374. 01 
重量 /kg = 
ЇЕ, 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 





5.3.17 卡 套 式 管 接头 用 螺母 (GB/T 3759—2008) 














O г 
© 全 锥 面 的 














1, D 冷 成 形 时 允许 加 高 。 








尺寸 。 可 选 机 加 工 圆柱 身高 。 
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(单位 : mm) 
最 大 工作 | 管子 g h ” 7 
Ур ti 个 
系列 | 压力 / | 外 径 D +0.5 | А? 5 +0.2 | +0.2 
: 公称 尺寸 | 极限 偏差 | min 
(Nmm )| Do -0.2 0 
4 M8 x1 4 40.215 5 11 3.5 10 1.2 8 
5 М10х1 5 x Ho 5.5 11.5 3.5 12 7.8 8.5 
BL, 10 6 М10х1 6 +9. 5. 5 11.5 3.5 12 8.2 8.5 
+0. 240 
8 М12х1 8 6 12 3.5 14 8.7 9 
+0. 150 
+0. 215 
6 М12х1.5 6 7 14.5 4 14 10 10. 5 
+0. 140 
8 М14 х1. 5 8 +0. 240 7 14. 5 4 17 10 10. 5 
33 10 M16 x1.5 10 +0. 150 8 15. 5 4 19 11 11.5 
12 M18 х1. 5 12 8 15. 5 5 22 11 11.5 
(14) М20 х1. 5 14 8 15. 5 5 24 11 11.5 
+0. 260 
L 15 M22 x1.5 15 5; 150 8.5 17 5 27 11.5 12.5 
(16) М24 х1.5 16 ши 8.5 17.5 5 30 11.5 13 
16 18 М26 х 1.5 18 8.5 18 5 32 11.5 13 
22 M30 x2 22 +0. 290 9.5 20 7 36 13.5 14.5 
28 М36 х2 28 — 0. 160 10 21 7 41 14 15 
10 35 М45 х2 35.3 +0. 100 12 24 8 50 16 17 
42 М52 х2 42.3 0 12 24 8 60 16 17 
+0. 215 
6 М14х1.5 6 8.5 16. 5 5 17 11 12. 5 
+0. 140 
63 8 М16х 1.5 8 +0. 240 8.5 16.5 5 19 11 12.5 
10 М18х 1.5 10 +0. 150 8.5 17.5 5 22 11 12.5 
12 М20 х1. 5 12 40.260 8.5 17.5 5 24 11 12.5 
S (14) М22 х1. 5 14 А 150 10 19 6 27 12 13.5 
7 16 М24х 1.5 16 шэг 10. 5 20. 5 6 30 13 14.5 
40 20 M30 x2 20 +0.290 12 24 8 36 15.5 17 
25 M35 x2 25 М io 14 27 9 46 17 19 
30 М42х2 30 Ци 15 29 10 50 18 20 
25 +0. 100 
38 M52 x2 38.3 17 32.5 10 60 19.5 22.5 
ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
D Rh, 为 可 选 机 加 工 圆柱 肩 高 。 


5.3.18 








管 接头 用 六 角 薄 螺母 (GB/T 3763—2008) 
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(单位 : mm) 
m m 
d s d s 
+0. 2 +0.2 
М10х1 14 6 M27 x1.5 36 8 
М12 х1.5 17 6 M30 х2 41 8 
M14 х1.5 19 6 М33 х2 46 8 
M16 х1.5 22 6 M36 х2 46 9 
M18 х1.5 24 6 М39 х2 50 9 
М20 х1. 5 27 6 M42 х2 50 9 
M22 х1. 5 30 7 M45 х2 55 9 
М24 х1. 5 32 7 М52 х2 65 10 
М26 х1. 5 36 8 
5.3.19 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 也 M1.6 M2 М2. 5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
po 0. 35 0.4 0. 45 0.5 0.7 0.8 1 1. 25 1.5 1. 75 
max 0.2 0.2 0.3 0.40 0.40 0.50 0.50 0.60 0. 60 0. 60 
И тіп 0.1 0.1 0.1 0. 15 0.15 0.15 0.15 0.15 0.15 0.15 
4 шах 1.84 2.3 2.9 3.45 4.6 5.75 6.75 8.75 10.8 13 
j min 1.60 2.0 2.5 3. 00 4.0 5.00 6.00 8.00 10.0 12 
4, min 2.4 3.1 4.1 4.6 5.9 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6 
е тіп 3.41 4.32 5.45 6.01 7. 66 8.79 11.05 14. 38 17.77 | 20.03 
тах 1.30 1.60 2.00 2.40 3.2 4.7 5.2 6. 80 8.40 | 10.80 
”| min 1.05 1.35 1.75 | 2.15 2.9 4.4 4.9 6.44 | 8.04 | 10.37 
m, min 0.8 1.1 1.4 1:7 2.3 3.5 3.9 5.2 6.4 8.3 
公称 =max| 3.20 4.00 5.00 5.50 7.00 8. 00 10. 00 13.00 | 16.00 | 18.00 
5 min 3. 02 3. 82 4.82 5.32 6.78 7.78 9.78 12.73 15.73 | 17.73 
螺纹 规格 也 М16 М20 М24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
РТ 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
шах 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
I min 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
j max 17.3 21.6 25.9 32.4 38.9 45.4 51.8 60.5 69. 1 
5 min 16.0 20.0 24.0 30.0 36.0 42.0 48.0 56.0 64.0 
4, min 22.5 27.7 33.3 42.8 51.1 60 69.5 78.7 88.2 
е min 26. 75 32. 95 39. 55 50. 85 60. 79 71.3 82.6 93. 56 104. 86 
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( 续 ) 
螺纹 规格 也 М16 М20 М24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
p 14.8 18.0 21.5 25.6 31.0 34.0 38.0 45.0 51.0 
МЕ 14.1 16.9 20.2 24.3 29.4 32.4 36.4 43.4 49.1 
Mie а 11.3 13.5 16.2 19.4 23.5 25.9 29.1 34.7 39.3 
公称 =max| 24.0 30.0 36 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 
51 min 23.67 | 29.16 35 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
































D Р, 


5.3.20 I ÆFA (GB/T 6171—2000) 











ЇЕ:2-159-4309,0-902-41209 。 


(单位 : mm) 
















































































螺纹 规格 D x P M8 x1 М10 х1 М12 х1. 5 М16 х1. 5 М20 х1. 5 М24 х2 
тах 0. 60 0. 60 0. 60 0.8 0.8 0.8 
° min 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 
F max 8.75 10.8 13 17.3 21.6 25.9 
Š min 8.0 10.0 12 16.0 20.0 24.0 
d, min 11.63 14. 63 16. 63 22. 49 27.7 33. 25 
е тіп 14. 38 17. 77 20. 03 26. 75 32. 95 39. 55 
тах 6. 80 8.40 10. 80 14.8 18.0 21.5 
m mA 6. 44 8. 04 10.37 14.1 16.9 20.2 
m, min 5.15 6. 43 8.3 11.28 13. 52 16. 16 
公称 = шах 13. 00 16. 00 18. 00 24. 00 30. 00 36 
° min 12. 73 15.73 17.73 23. 67 29. 16 35 
螺纹 规格 D xP M30 х2 М36 х3 M42 x3 M48 x3 М56 х4 M64 х4 
тах 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
i ийн 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
P max 32.4 38.9 45.4 51.8 60. 5 69. 1 
š min 30.0 36.0 42.0 48.0 56.0 64.0 
4, min 42. 75 51.11 59.95 69.45 78. 66 88. 16 
е min 50. 85 60. 79 71.3 82.6 93. 56 104. 86 
max 25.6 31.0 34.0 38.0 45.0 51.0 
m min 24.3 29.4 32.4 36.4 43.4 49.1 
m, min 19. 44 25. 52 25. 92 29. 12 34. 72 39. 28 
公称 = max 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 
i min 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
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5.3.21 DÆK (GB/T 6175—2000) 





























































































































/ Ч) 
NZ 
Ж: 8=159—30°, 9=90?~120? 。 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 D М5 М6 M8 M10 M12 (M14)® 
рд 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 
с шах 0.5 0.5 0.6 0.6 0.6 0.6 
шах 5.75 6. 75 8.75 10.8 13 15.1 
l min 5.00 6. 00 8.00 10.0 12 14.0 
4, min 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6 19. 6 
e min 8.79 11.05 14.38 17.77 20. 03 23. 36 
шах 5.1 5.7 7.5 9.3 12. 00 14.1 
" тіп 4.8 5.4 7.14 8. 94 11.57 13.4 
m, min 3. 84 4.32 5.71 7.15 9. 26 10.7 
шах 8. 00 10. 00 13.00 16.00 18. 00 21.00 
: min 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 20. 67 
螺纹 规格 D M16 M20 M24 M30 M36 
р? 2 2.5 3 3.5 4 
с шах 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
шах 17.3 21.6 25.9 32, 4 38.9 
l min 16.0 20.0 24.0 30. 0 36. 0 
4, min 22.5 27.7 33.2 42.7 51.1 
е min 26. 75 32. 95 39. 55 50. 85 60. 79 
шах 16.4 20.3 23.9 28. 6 34.7 
u min 15.7 19.0 22.6 27.3 33.1 
m, min 12.6 15.2 18.1 21.8 26.5 
max 24. 00 30. 00 36 46 55.0 
° min 23. 67 29. 16 35 45 53.8 
(D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© P 一 螺 距 。 
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5.3.22 15 977 И Р (GB/T 6176—2000) 
(单位 : mm) 



































螺纹 规格 
Бий м8х1 | М0х1 | мі2х1.5 | М6х1.5 | М0х1.5 | M24x2 | M30x2 | M36x3 

max 0.60 0.60 0.60 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 

° неа 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 
I mak 8.75 10.8 13 17.3 21.6 25.9 32.4 38.9 
: pen 8. 00 10.0 12 16.0 20.0 24.0 30.0 36.0 
4, mA 11.63 14.63 16.63 22.49 27.7 33.25 42.75 | 51.11 
I i 14.38 17.77 20. 03 26. 75 32. 95 39. 55 50.85 | 60.79 
max 7.50 9.30 12.00 16.4 20.3 23.9 28.6 34.7 

Е айн 7. 14 8.94 11.57 15.7 19.0 22.6 27.3 33.1 
T ний 5.71 7. 15 9.26 12.56 15.2 18. 08 21.84 | 26.48 
公称 =max| 13.00 16.00 18.00 24.00 30.00 36 46 55.0 

i mea 12.73 15.73 17.73 23.67 29.16 35 45 53.8 





























5.3.23 六角 法 兰 面 螺母 (СВ/Т 6177. 1 一 2000) 








工 放大 
0.75°+0.75° 











ЇЕ: 0=90°~120°, 8=159—30°, 6-4152--252 。 
c 在 dwmin 处 测量 。 楼 边 形状 任 选 。 


























(单位 : mm) 
螺纹 规格 D М5 М6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 
рд 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 

с min 1 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3 
Р тіп 5.00 6.00 8.00 10.0 12 14.0 16.0 20.0 
° max 5.75 6.75 8.75 10.8 13 15.1 17.3 21.6 
d. max 11.8 14.2 17.9 21.8 26. 0 29. 9 34.5 42.8 
а, min 9.8 12.2 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
е тіп 8. 79 11.05 14. 38 16. 64 20. 03 23.36 26. 75 32.95 
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( 续 ) 
螺纹 规格 D М5 М6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 
max 5.0 6.0 8. 00 10. 00 12. 00 14.0 16.0 20.0 
ji шон 4.7 5.7 7.64 9.64 11. 57 13.3 15.3 18.7 
m, min 2.5 3.1 4.6 5.6 6.8 Т7 8.9 10.7 
тах 8.00 10. 00 13. 00 15. 00 18. 00 21.00 24. 00 30. 00 
5 min 7.78 9.78 12.73 14. 73 17.73 20. 67 23. 67 29. 16 
г тах 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.9 1 1.2 
(D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
ОуР-- ШИ 
O > 适用 于 棱角 和 六 角 面 。 
-- `+ > 
5.3.24 细 牙 六 角 法 兰 面 螺母 (GB/T 6177. 2 一 2000) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 M10 x1.25 | M12 x1.25 B 
2 M8 х1 B a 10М14х1.5)? | М16х1.5 М20 х1. 5 
D x P® (M10 x1)2 |(M12x1.5)® 
с тіп 1.2 1. 5 1.8 2.1 2.4 3 
P max 8.75 10.8 13 15.1 17.3 21.6 
е тіп 8.00 10.0 12 14.0 16.0 20.0 
; max 17.9 21.8 26 29.9 34.5 42.8 
4, min 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
е тіп 14. 38 16. 64 20. 03 23. 36 26. 75 32. 95 
тах 8. 00 10. 00 12. 00 14.0 16.0 20.0 
m нэ 7. 64 9.64 11.57 13.3 15.3 18.7 
m, min 4.6 5.6 6.8 7.7 8.9 10.7 
max 13.00 15.00 18. 00 21.00 24. 00 30. 00 
? min 12.73 14.73 17. 73 20. 67 23. 67 29. 16 
r° max 0.5 0.6 0.7 0.9 1 1.2 
ОУР-- Ш 
@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
O > 适用 于 棱角 和 六 角 面 。 
5.4 H 


5.4.1 标准 型 弹簧 垫圈 (GB/T 93—1987) 
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(单位 : mm) 
mr BN D — = 00 — : 
min max Z+ PK min max min max < 
2 2.1 2. 35 0. 5 0. 42 0. 58 1 1. 25 0. 25 
2.5 2.6 2.85 0. 65 0.57 0.73 1.3 1.63 0.33 
3 3.1 3.4 0.8 0.7 0.9 1.6 2 0.4 
4 4.1 4.4 1.1 1 1.2 2.2 2.75 0.55 
5 5.1 5.4 1.3 1,2 1.4 2.6 3.25 0. 65 
6 6.1 6. 68 1.6 1.5 1.7 3.2 4 0.8 
8 8.1 8. 68 2,1 2 2,2 4.2 5:23 1.05 
10 10.2 10.9 2.6 2.45 2.75 5:2 6.5 1.3 
12 12.2 12.9 3.1 2.95 3.25 6.2 7.75 1,55 
(14) 14.2 14.9 3.6 3.4 3.8 7-2 9 1.8 
16 16.2 16.9 4.1 3.9 4.3 8.2 10.25 2.05 
(18) 18.2 19. 04 4.5 4.3 4.7 9 11. 25 2. 25 
20 20.2 21.04 5 4.8 5,2 10 12.5 2.5 
(22) 22.5 23.34 5,5 5.3 5.7 11 13, 75 2. 75 
24 24. 5 25.5 6 5.8 6.2 12 15 3 
(27) 27.5 28.5 6.8 8.5 7.1 13.6 17 3.4 
30 30.5 31.5 TS 7.2 7.8 15 18.75 3.75 
(33) 33.5 34.7 8.5 8.2 8.8 17 21.25 4.25 
36 36.5 37.7 9 8.7 9.3 18 22.5 4.5 
(39) 39.5 40.7 10 9.7 10.3 20 25 5 
42 42.5 43.7 10.5 10.2 10.8 21 26. 25 5.25 
(45) 45.5 46.7 11 10.7 11.3 22 21.5 5.5 
48 48.5 49.7 12 11.7 12.3 24 30 6 
Е: 1, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. m 应 大 于 0。 
5.4.2 C 级 平 垫圈 (СВ/Т95-2002) 
(单位 : mm) 
规格 Ж а, У d, Л 
(螺纹 大 径 ) 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
1.6 1.8 2.05 4 3. 25 0.3 0.4 0. 2 
2 2.4 2. 65 5 4.25 0.3 0.4 0.2 
2.5 2.9 3.15 6 5.25 0.5 0.6 0.4 
3 3.4 3.3 7 6.1 0.5 0.6 0.4 
4 4.5 4.8 9 8.1 0.8 1.0 0.6 
5 5.5 5.8 10 9.1 1 1.2 0.8 
6 6.6 6.96 12 10.9 1.6 1.9 1.3 
8 9 9.36 16 14.9 1.6 1.9 1.3 
10 11 11.43 20 18.7 2 2,3 1.7 
12 13.5 13.93 24 22.7 2.5 2.8 2.2 
16 17.5 17.93 30 28.7 3 3.6 2.4 
20 22 22. 52 37 35.4 3 3.6 2.4 



















































































































































































236 第 2 篇 。 通 用 零 部 件 
( 续 ) 
规格 内 径 d, У а, Ју h 
(螺纹 大 径 ) 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
24 26 26. 52 44 42.4 4 4.6 3.4 
30 33 33. 62 56 54.1 4 4.6 3.4 
36 39 40 66 64.1 5 6 4 
42 45 46 78 76. 1 8 9.2 6.8 
48 52 53.2 92 89. 8 8 9.2 6.8 
56 62 63.2 105 102. 8 10 11.2 8.8 
64 70 71.2 115 112.8 10 11.2 8.8 
5.4.3 C 级 大 垫圈 (GB/T 96. 2 一 2002 ) 
(单位 : mm) 
то WEI, JEL 厚度 
(螺纹 大 径 ) | 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
3 3.4 3.7 9 8.1 0.8 1.0 0.6 
4 4.5 4.8 12 10.9 1 1,2 0.8 
5 5.3 5.8 15 13. 9 1 1.2 0.8 
6 6.6 6.96 18 16.9 1.6 1.9 1.3 
8 9 9.36 24 22.7 2 2.3 1.7 
10 11 11. 43 30 28.7 2.5 2.8 2-2 
12 13.5 13.93 37 35.4 3 3.6 2.4 
16 17.5 17.93 50 48.4 3 3.6 2.4 
20 22 22,52 60 58.1 4 4.6 3.4 
24 26 26. 84 12 70. 1 5 6 4 
30 33 34 92 89.8 6 Э 
36 39 40 110 107.8 8 9.2 6.8 
5.4.4 A 级 大 垫圈 (GB/T 96. 1 一 2002 ) 
Ra 16 用 Fh<3 
V- р Ra 32 用 于 3<h<6 
/ Ra 6.3 用 于 1.>6 
(单位 : mm) 
规格 内 径 d, 外 径 a, 厚度 
(螺纹 大 径 ) 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
3 3:2 3.38 9 8. 64 0.8 0.9 0.7 
4 4.3 4. 48 12 11,557 1 1.1 0.9 
5 9.3 5.48 15 14. 57 1 1.1 0.9 
6 6.4 6.62 18 17.57 1.6 1.8 1.4 
8 8.4 8. 62 24 23.48 2 2:2 1.8 
10 10.5 10. 77 30 29. 48 2.5 2,7 2.3 
12 13 13.27 37 36. 38 3 3,3 2.7 
16 17 17.27 50 49. 38 3 3,3 2.7 
20 21 21.33 60 59.26 4 4.3 3.7 
24 25 25.52 72 70.8 5 5.6 4.4 
30 33 33. 62 92 90. 6 6 6.6 5.4 
36 39 39. 62 110 108. 6 8 9 7 



























































































































































第 5 章 K 件 237 
5.4.5 A 级 倒 角 型 平 垫圈 (GB/T 97. 2 一 2002 ) 
45° 0307 Ra 16 用 于 jp<3 
-= 3 ЖЕЗ < h<6 
уба 63 用 于 1>6 
(单位 : mm) 
规格 内 径 d, 外 径 а, 厚度 

(螺纹 大 径 ) 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
5 5.3 5.48 10 9.64 1 1.1 0.9 
6 6.4 6.62 12 11.57 1.8 1.4 
8 8.4 8.62 16 15.57 1.6 1.8 1.4 
10 10. 5 10. 77 20 19. 48 2 2.2 1. 8 
12 13 13. 27 24 23.48 2.5 2.7 2.3 
16 17 17.27 30 29. 48 3 3.3 2.7 
20 21 21.33 37 36. 38 3 3.3 2.7 
24 25 25.33 44 43. 38 4 4.3 3.7 
30 31 31. 39 56 55. 26 4 4.3 3.7 
36 37 37. 62 66 64.8 5 5.6 4.4 

42 45 45. 62 78 76.8 8 7 

48 52 52.74 92 90. 6 8 7 

56 62 62.74 105 103. 6 10 11 9 

64 70 70.74 115 113.6 10 11 9 

5.4.6 销 轴 用 平 垫圈 

(单位 : mm) 

规格 а | 内 径 d, УМ а, | ЈЕ h | 
公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
3 3 3.14 6 5.70 0.8 0.9 0.7 
4 4 4.18 8 7.64 0.8 0.9 0.7 
5 5 5.18 10 9.64 1 1.1 0.9 
6 6 6.18 12 11.57 1.6 1.8 1.4 
8 8 8.22 15 14. 57 2 2.2 1.8 
10 10 10. 22 18 17.57 2.5 2:7 2.3 
12 12 12.27 20 19. 48 3 3.3 2.7 
14 14 14.27 22 21.48 3 3.3 2.7 
16 16 16. 27 24 23.48 3 3.3 2.7 
18 18 18. 27 28 27.48 4 4.3 3.7 
20 20 20. 33 30 29. 48 4 4.3 3.7 
22 22 22. 33 34 33.38 4 4.3 3.7 
24 24 24. 33 37 36. 38 4 4.3 3.7 
25 25 25.33 38 37.38 4 4.3 3.7 
27 27 27:52. 39 38 5 5.6 4.4 





















































































































































238 第 2 篇 。 通 用 零 部 件 
( 续 ) 
规格 内 径 d, 外 径 а, 厚度 
公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
28 28 28. 52 40 39 5 5.6 4.4 
30 30 30. 52 44 43 5 5.6 4.4 
32 32 32. 62 46 45 5 5.6 4.4 
33 33 33. 62 47 46 5 5.6 4.4 
36 36 36. 62 50 49 6 6.6 5.4 
40 40 40. 62 56 54.8 6 6.6 5.4 
45 45 45. 62 60 58.8 6 6.6 5.4 
50 50 50. 62 66 64.8 8 9 7 
55 55 55.74 72 70.8 8 9 7 
60 60 60. 74 78 76.8 10 11 9 
70 70 70.74 92 90.6 10 11 9 
80 80 80. 74 98 96.6 12 13.2 10.8 
90 90 90. 87 110 108. 6 12 13.2 10. 8 
100 100 100. 87 120 118.6 12 13.2 10.8 
5.4.7 
Ra 16 MFAS3 
SR 32 MFA >3 
(单位 : mm) 
规格 WÍ а, 外 径 а, 厚度 
(螺纹 大 径 ) | 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
1.6 1.7 1. 84 3.5 3.2 0.3 0.35 0.25 
2 2.2 2.34 4.5 4.2 0.3 0.35 0.25 
2.5 2.7 2.84 5 4.7 0. 5 0. 55 0. 45 
3 3, 2 3.38 6 5.1 0,5 0.55 0.45 
4 4.3 4.48 8 7.64 0.5 0.55 0.45 
З 3.3 5.48 9 8.64 1 1.1 0.9 
6 6.4 6. 62 11 10. 57 1.6 1.8 1.4 
8 8.4 8.62 15 14. 57 1.6 1. 8 1.4 
10 10. 5 10. 77 18 17.57 1.6 1. 8 1.4 
12 13 13. 27 20 19. 48 2 2,2 1.8 
16 17 17.27 28 27.48 2,5 2.7 2.3 
20 21 21.33 34 33. 38 3 3.3 2.7 
24 25 25.33 39 38. 38 4 4.3 3.7 
30 31 31.39 50 49. 38 4 4.3 3.7 
36 37 37.62 60 58.8 5 5.6 4.4 























第 5 章 K 件 239 





5.4.8 ”轻型 弹簧 垫 圈 (GB/T 859—1987) 


























































































































S 
(单位 : mm) 

规格 d S b H m 

(螺纹 大 径 ) min max 公称 min max 公称 min max min max < 
3 3.1 3.4 0.6 0.52 | 0.68 1 0.9 1.1 1.2 1.5 0.3 
4 4.1 4.4 0.8 0.70 | 0.90 1.2 1.1 1.3 1.6 2 0.4 
5 5.1 5.4 1.1 1 1.2 1.5 1.4 1.6 2.2 2.75 | 0.55 
6 6.1 6. 68 1.3 1.2 1.4 2 1.9 2.1 2.6 3.25 | 0.65 
8 8.1 8. 68 1.6 1.5 1.7 2.5 2.35 | 2.65 3.2 4 0.8 
10 10.2 10.9 2 1.9 2.1 3 2.85 | 3.15 4 5 1 
12 12.2 12.9 2.5 2.35 | 2.65 3.5 3.3 3.7 5 6.25 | 1.25 
(14) 14.2 14.9 3 2.85 | 3.15 4 3.8 4.2 6 7.5 1.5 
16 16.2 16.9 3.2 3 3.4 4.5 4.3 4.7 6.4 8 1.6 
(18) 18.2 | 19.04 | 3.6 3.4 3.8 5 4.8 5.2 7.2 9 1.8 
20 20.2 | 21.04 4 3.8 4.2 5.5 5.3 5.7 8 10 2 
(22) 22.5 | 23.34 | 4.5 4.3 4.7 6 5.8 6.2 9 11.25 | 2.25 
24 24.5 | 25.5 5 4.8 5.2 7 6.7 7.3 10 12.5 | 2.5 
(27) 27.5 | 28.5 5.5 5.3 5.7 8 7.7 8.3 11 13.75 | 2.75 
30 30.5 | 31.5 6 5.8 6.2 9 8.7 9.3 12 15 3 
Е: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

2. m 应 大 于 0。 
5.4.9 ” 鞍 形 弹性 垫圈 (GB/T 860—1987) 
> 















































































































































240 第 2 篇 。 通 用 堆 部 件 
(单位 : mm) 
规格 D А 
(螺纹 大 径 ) min max min max min max 5 
2 2 2. 45 4.2 4.5 0.5 
2-5 2: 2.95 5.2 5.5 0. 55 1.1 и 
3 3.2 3.5 5.7 6 0.65 1.3 0.4 
4 4.3 4.6 7.64 8 0.8 1.6 
5 5.3 5.6 9. 64 10 0.9 1.8 5 
6 6.4 6. 76 10. 57 11 1.1 2.2 1 
8 8.4 8. 76 14. 57 15 1.7 3.4 
10 10.5 10.93 17.57 18 2 0.8 
5.4.10 ”内 齿 锁 紧 垫 圈 (GB/T 861. 1 一 1987) 
5 
ЇЕ, А=25, А 
(单位 : mm) 
规格 d D : 齿 数 
(螺纹 大 径 ) min max min max i min 
2 2.2 2.45 4.2 4.5 1 
2.5 2.7 2.95 5.2 5.5 ` 6 
3 3.2 3.5 5.7 6 .4 
4 4.3 4.6 7. 64 8 .5 
5 5.3 5.6 9.64 10 z : 
6 6.4 6.76 10. 57 11 ` 
8 8.4 8.76 14. 57 15 .8 
10 10.5 10. 93 17. 57 18 9 
12 12.5 12. 93 19. 98 20.5 
(14) 14.5 14. 93 23. 48 24 
16 16.5 16. 93 25. 48 26 
(18) 19 19. 52 29. 48 30 с 12 
20 21 21.52 32. 38 33 : 
ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
AE A 
5.4.11 РК 8) (GB/T 861. 2 一 1987 ) 
5 






































































































































第 5 章 紧 件 241 
(单位 : mm) 
规格 d р š 齿 数 
(螺纹 大 径 ) min max min max 5 min 
2 2.2 2.45 4.2 4.5 
2,5 2.7 2, 95 5,2 5.3 03 7 
3 3,2 3.5 5:7 6 .4 
4 4.3 4.6 7.64 8 .5 8 
5 5.3 5.6 9.64 10 
3 6.4 6. 76 10. 57 11 Он 9 
8 8.4 8. 76 14.57 15 0.8 10 
10 10.5 10. 93 17.57 18 
12 12.5 12.93 19.98 20.5 0 12 
(14) 14.5 14. 93 23. 48 24 1.2 
16 16.5 16. 93 25. 48 26 14 
(18) 19 19. 52 29. 48 30 т 
20 21 21. 52 32. 38 33 16 
注 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.4.12 ”外 齿 锁 紧 垫圈 (GB/T 862. 1—1987) 
\ 
H 
ЇЕ, H=2S, 
(单位 : mm) 
规格 d b В 齿 数 
(螺纹 大 径 ) min max min max i min 
2 2,2 2.45 4.2 4.5 
2.5 2.7 2.95 5.2 323 0. 6 
3 3.2 3.5 57 6 0.4 
4 4.3 4.6 7.64 8 0.5 
5 3.3 5.6 9. 64 10 
6 6.4 6. 76 10. 57 11 0.6 ° 
8 8.4 8.76 14. 57 15 0. 8 
10 10. 5 10. 93 17. 57 18 10 9 
12 12,5 12. 93 19. 98 20. 5 10 
(14) 14. 5 14. 93 23. 48 24 1.2 
16 16.5 16. 93 25.48 26 
(18) 19 19.52 29. 48 30 15 12 
20 21 21.52 32. 38 33 





ЇЕ, 尽 可 能 不 采 有 








肯 括 号 内 的 规格 。 
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Ё: H~35。 
(单位 : mm) 
规格 d 齿 数 
(螺纹 大 径 ) min max min max min 
2 2.2 2.45 4.2 4.5 
2.5 2.7 2.95 5.2 Ia 9 
3 3.2 3.5 5.7 6 
4 4.3 4.6 7. 64 8 
5 5.3 5.6 9. 64 10 š 
6 6.4 6.76 10. 57 11 12 
8 8.4 8.76 14. 57 15 14 
10 10.5 10.93 17.57 18 
12 12.5 12. 93 19. 98 20. 5 16 
(14) 14.5 14. 93 23.48 24 
16 16. 5 16. 93 25.48 26 18 
(18) 19 19. 52 29. 48 30 
20 21 21. 52 32.38 33 20 
Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


5. 4. 14 





波形 弹性 垫圈 (GB/T 955—1987) 








第 5 章 Ж 件 243 





















































(单位 : mm) 
规格 d р Н 
( 螺纹 大 径 ) min max min max min max 9 
3 3.2 3:5 7.42 8 0.8 1.6 
4 4.3 4.6 8.42 9 1 2 
5 5.3 5.6 10. 30 11 1.1 252 05 
6 6.4 6.76 11.30 12 1.3 2.6 
8 8.4 8.76 14.30 15 1.5 3 0.8 
10 10.5 10.93 20.16 21 2.1 4.2 1.0 
12 13 13.43 23.16 24 2.5 5 1.2 
(14) 15 15.43 27. 16 28 3 5.9 
16 17 17.43 29 30 3-2 6.3 1,5 
(18) 19 19.52 33 34 3.3 6.5 
20 21 21.52 35 36 3.7 7.4 1.6 
(22) 23 23.52 39 40 3.9 7.8 1.8 
24 25 25.52 43 44 4.1 8.2 
(27) 28 28.52 49 50 4.7 9.4 2 
30 31 31.62 54. 8 56 5 10 























ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


5.4.15 ”重型 弹簧 垫圈 (GB/T 244—1987) 




























































































Р = 
(单位 : mm) 
规格 d 5 b H m 
(螺纹 大 径 ) min max 公称 min max 公称 min max min max < 
6 6.1 6. 68 1.8 1.65 1.95 2.6 2.45 2.75 3.6 4.5 0.9 
8 8.1 8. 68 2.4 2.25 2.55 3.2 3 3.4 4.8 6 1.2 
10 10.2 10.9 3 2.85 3.15 3.8 3.6 4 6 7.5 1. 5 
12 1222 12.9 3.5 3.3 3.7 4.3 4.1 4.5 8.75 1.75 
(14) 14.2 14.9 4.1 3.9 4.3 4.8 4.6 5 8.2 10.25 | 2.05 
16 16.2 16.9 4.8 4.6 5 5.3 5.1 5.5 9.6 12 2.4 
(18) 18.2 19. 04 5.3 5.1 5:5 5.8 5.6 6 10.6 13.25 | 2.65 
20 20.2 21.04 6 5.8 6.2 6.4 6.1 6.7 12 15 3 
(22) 22.5 23.34 6.6 6.3 6.9 7.2 6.9 7:5 13.2 16.5 3 
24 24.5 25.5 7.1 6.8 7.4 7.5 7.2 7.8 14.2 17.75 | 3.55 
(27) 27.5 28.5 8 7-4 8.3 8.5 8.2 8.8 16 20 
30 30.5 31.5 9 8.7 9.3 9.3 9 9.6 18 22.5 4.5 
(33) 33.5 34.7 9.9 9.6 10.2 10.2 9.9 10.5 19.8 24.75 | 4.95 
36 36.5 37.7 10. 8 10.5 11.1 11 10.7 11.3 21.6 27 5.4 





























注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. m 应 大 于 0。 
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4 一 4 放大 




















































































































Е 
(单位 : mm) 

规格 8 b 
(螺纹 大 径 ) min max min max 公称 min max 公称 min max 
3 3.1 3.4 1.1 1.3 0.6 0.52 0. 68 1 0.9 1.1 
4 4.1 4.4 1.2 1.4 0. 8 0. 70 0. 90 1.2 1,1 1,3 
3 3.1 5.4 1,5 1,7 1,1 1 1.2 1,5 1.4 1.6 
6 6.1 6. 68 2 2.2 1.3 1.2 1.4 2 1.9 2.1 
8 8.1 8. 68 2.45 2. 75 1.6 1,5 1.7 2.5 2.35 2. 65 
10 10.2 10.9 2.85 3.15 2 1.9 2.1 3 2.85 3, 15 
12 12.2 12.9 3.35 3. 65 2.5 2.35 2. 65 3.5 3.3 3.7 
(14) 14.2 14.9 3.9 4.3 3 2.85 3.15 4 3.8 4.2 
16 16.2 16.9 4.5 5.1 3.2 3 3.4 4.5 4.3 4.7 
(18) 18.2 19. 04 4.5 5.1 3.6 3.4 3.8 2 4.8 5. 2 
20 20.2 21.04 5,1 5.9 4 3.8 4.2 5.5 5.3 9.7 
(22) 22,5 23. 34 5.1 5.9 4.5 4.3 4.7 6 5.8 6.2 
24 24.5 25.5 6.5 7.5 5 4.8 5.2 7 6.7 7.3 
(27) 27.5 28. 5 6.5 7.5 5.5 5,3 5.7 8 7.7 8.3 
30 30.5 31.5 9.5 10.5 6 5.8 6.2 9 8.7 9.3 

ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
4 пр 
5.4.17 波形 弹簧 垫圈 (GB/T 7246—1987) 
4 一 4 放大 
5) 
ЇЕ, m <S. 
(单位 : mm) 

规格 8 b 
(螺纹 大 径 ) min max min max 公称 min max 公称 min max 
3 3.1 3.4 1.1 1.3 0.6 0.52 0.68 1 0.9 1.1 
4 4.1 4.4 1.2 1.4 0.8 0.70 0.90 1,2 1,1 1,3 
5 5.1 5.4 1.5 1,7 1.1 1 1.2 1.5 1.4 1.6 
6 6.1 6. 68 2 2.2 1.3 1.2 1.4 2 1.9 2.1 
8 8.1 8. 68 2. 45 2.75 1.6 1,3 1.7 2,5 2.35 2. 65 











































































































































































































































































































































































































第 5 章 紧 固 件 245 
5.5 ЇЇ 
5.5.1 锥 销 锁 紧 挡 圈 (GB/T 883—1986) 
(单位 : mm) 
公称 直径 H PERH 公称 直径 d H DERE 
基本 极限 “| 基本 | 极限 | D а |с GBT147 | 基本 极限 “| 基本 | 极限 p а | C GBT117 
КУР | 2 (Хр) 偏差 (推荐 ) 中 尺寸 | 偏差 ”| 尺寸 偏差 (推荐 ) 
8 10 20 | 3 10.5 3x22 40 16 62 | 6 1 6 x 60 
+0. 036 +0. 062 
(9) ” 10 0 22 | 3 10.5 3x22 45 й 18 70 | 6 1 6х70 
10 10 22 | 3 10.5 3 x22 50 18 80 | 8 1 8 x80 
12 10 ша 25 | 3 10.5 3x25 55 18 85 | 8 1 8х90 
(13) 10 25 1 3 10.5 3 х25 60 20 90 | 8 1 8 x90 
14 12 28 | 4 10.5 4x28 65 +0. 074 20 95 | 10 | 1 10 x 100 
(15) +0. 043 12 30 | 4 10.5 4 х32 70 0 20 100110 | 1 10 x 100 
16 0 12 30 | 4 10.5 4x32 75 22 11011011 10 х110 
(17) 12 32 | 4 10.5 4x32 80 22 0 11511011 10 х120 
85 22 120110 | 1 10 x 120 
18 12 32 | 4 [0.5 4 x32 一 0. 52 
90 22 125| 10 | 1 10 x120 
(19) 12 0 351410. 4 х35 95 25 130110 11.51 10 x130 
20 12 -0.43 | 35 | 4 (0.5 4 х35 100 十 0. 087 25 135 10 |1.5 10 x140 
22 +0. 052 12 38 | 5 1 5 x40 105 0 25 140110 |1.5 10 x140 
25 0 14 42 | 5 1 5 х45 110 30 150 | 12 |1. 5! 12 x150 
28 14 45 | 5 1 5x45 115 30 155 | 12 |1.5| 12 x150 
30 14 4816 1 6 x50 120 30 160 | 12 |1. 5! 12 x160 
32 +0. 062 14 52 6 1 6 x55 (125) +0. 10 30 165 | 12 11.5| 12 x160 
35 0 16 56 | 6 1 6 x55 130 0 30 170 | 12 11.5| 12 x180 
Е. 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. d, 孔 在 加 工时 ， 只 钻 一 面 ， 装 配 时 销 透 并 铵 孔 。 
5.5.2 螺钉 锁 紧 挡 圈 (GB/T 884 一 1986) 和 带 锁 圈 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 (GB/T 


885—1986) 











4230 


H/2 g*a 6.3 


















































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































246 第 2 篇， 通用 去 部 件 
(单位 : mm) 
公称 直径 d H b 
=a -- 一 一 螺钉 GB/AT71 | 
基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 D do C (推荐 ) 锁 圈 GB/T 921 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
8 10 1 1.8 20 15 
+0. 036 
(9) | 。 па 1 1.8 22 17 
10 И = 1.8 | +0.18 | 22 | м5 | 0.5 М5 х8 17 
12 | +0.043| 10 ` 1 1.8 25 20 
(133 | 0 10 1 1.8 25 20 
14 12 1 2 28 23 
+0.20 
| Е о. 30 25 
16 рг -| 12 1 I 2 30 25 
(17) 12 | 0 1 2 32 27 
+0.20 M6 M6 х10 
18 12 | -0.42| 1 2 32 27 
(19) 12 1 2 35 30 
20 12 1 2 35 30 
22 | +0.052| 12 1 2 38 32 
25 | 0 14 1.2 2.5 42 35 
28 14 1.2 2.5 45 38 
+0.25 M8 М8 х12 
30 14 1.2 2.5 48 41 
32 и | о 1.2 2.5 52 44 
35 | ооо 216 | оа 119 3 56 47 
40 | 16 1.6 3 62 54 
0 М10 х16 
45 18 1.6 3 70 62 
50 18 1.6 3 80 71 
+0.30 M10 
55 18 1.6 3 85 76 
60 20 1,6 3 90 81 
M10 x20 
65 | к0.074| 20 1.6 3 95 86 
70 | 0 20 1.6 3 100 91 
75 22 2 3.6 110 100 
80 22 2 3.6 115 105 
85 22 2 3.6 120 110 
90 22 2 3.6 | +0.36 | 125 115 
-0.31 
95 25 2 3.6 130 120 
+0.06 
100 | +0.087| 25 2 3.6 135 124 
105 | 0 25 2 3.6 140 129 
M12 х25 
110 30 2 4.5 150 136 
115 30 | 0 2 4.5 155 142 
120 30 | -0.52 | 2 4.5 160 147 
(125) 30 2 4.5 165 | M12 152 
130 30 2 4.5 170 156 
(135) 30 2 4.5 175 1.5 162 
140 30 2 4.5 180 166 
+0.1 +0.45 
(145)| O 30 2 4.5 190 176 
150 30 2 4.5 200 186 
160 30 2 4.5 210 196 
170 30 2 4.5 220 M12 x30 206 
180 30 2 4.5 230 216 
190 | +0.115| 30 2 4.5 240 226 
200 | 0 30 2 4.5 250 236 
注 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 
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5.5.3 HAE (GB/T 886—1986) 




































































































































































































































































(单位 : mm) 
中 系列 径 向 轴承 和 重 系 列 径 向 轴承 和 
轻 系 列 径 向 轴承 用 ZS asas saksa 
公称 直径 d 4, 轻 系 列 径 向 推力 轴承 用 中 系列 径 向 推力 轴承 用 
=> H H H 
D D D 
基本 尺寸 | 极限 偏差 基本 尺寸 | 极限 偏差 基本 尺寸 | 极限 偏差 基本 尺寸 | 极限 偏差 
20 22 | 一 @ 一 27 4 30 5 
25 +0.13D | 27 - 8) 一 32 4 35 5 
30 0 32 | 36 4 38 4 40 5 
35 37 | 42 4 45 4 47 5 
40 42 | 47 4 50 4 52 5 
— +0.16? 0 
45 47 | 52 4 55 4 58 5 
0 -0.30 
50 52 | 58 4 60 4 65 5 
55 58 | 65 5 68 5 0 70 6 
60 63 70 5 0 72 5 -0.30 75 6 
65 +0.19 68 75 5 -0.30 78 5 80 6 
70 0 73 80 5 82 5 85 6 
75 78 85 5 88 5 90 6 
80 83 | 90 6 95 6 100 8 
85 88 | 95 6 100 6 105 8 
90 93 | 100 6 105 6 110 8 
0 
95 98 | 110 6 110 6 115 8 
— =: 0:22 -0.36 
100 x 103 | 115 8 115 8 120 10 
105 109 | 120 8 0 120 8 0 130 10 
110 114 | 125 8 -0.36 | 130 8 -0.36 | 135 10 
120 124 | 135 8 140 8 145 10 
向 轴承 用 为 +0.16; 重 系列 径 向 轴承 和 中 系列 径 向 推力 轴承 用 为 +0. 17。 











> 
D 重 系列 径 向 轴承 和 中 系列 径 向 推力 轴承 用 为 +0. 17。 
@ 轻 系 列 径 向 轴承 无 此 规格 。 
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5.5.4 A 型 孔 用 弹性 挡 圈 (GB/T 893. 1 一 1986) 和 B 型 孔 用 弹性 挡 圈 (GB/T 
893. 2—1986) 










































































































































































































































































0.05: | 4 
0.05; | 4 
[L] 0.02 P: 
14 | олосГАН--- 
ъв, НУ A 
(单位 : mm) 
孔径 挡 圈 W GEHE) 轴 
d D 5 4 4, m ы 4, 
ТЭ ТЭ 2» п2 
9 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 ， | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 < 
8 8.7 +0.04 8.4 +0. 09 
0.6 1 0.7 
9 9.8 -0.07 9.4 0 4412 
10 10.8 10.4 : 
11 11.8 +0.04 | 1.5 11.4 3 
+0.36 0.8 0.9 
12 13.0 нир -0.10 12.5 р 
13 14.1 55 13.6 +0.11 0.9 
14 15.1 14.6 5 
15 16.2 г. 15.7 6 
16 17.3 ` 16. 8 1.2. 
її 18.3 17.8 ги 8 
18 19.5 1 19 Pi 9 
0 上 = 
1 20.5 +0. 42 2 
Ñ 2 : +0. 13 10 
20 21.5 -0.13 ЭР” 21 : 1.1 1.5 
21 22.5 人 22 11 
22 23.5 зум 23 12 
24 25.9 2 25.2 13 
+0. 42 =. 
25 26.9 нэ 26.2 +0. 21 1.8 | 14 
26 27.9 йл 27.2 0 15 
28 30. 1 ын 29.4 13 17 
+0. 50 21 —— 
30 32.1 31.4 +0.25 18 
-0.25 
31 33.4 2.5 32.7 0 2.6 | 19 
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( 续 ) 
x= вий ВИ CH) m 
Ч р S P d, m = ds 
”| 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | ”| < 
32 34.4 1.2 OOS 33.7 1.3 26120. 
34 36. 5 35.7 22 
35 37.8 +0. 50 37 23 
36 38. 8 -0.25 2.5 38 3 |24 
37 39.8 39 +0. 25 125 
38 40.8 +0.06 40 0 26 
40 43.5 ыг -0.15 42.5 a 27 
+0.90 
42 45.5 44.5 29 
45 48.5 сеа 47.5 ЕТЕ 
47 50.5 A 49.5 ЭР | 32- 
48 51.5 50. 5 33 
50 54.2 53 36 
52 56.2 55 1 38 
55 59.2 58 | 40 
56 60.2 +0. 06 59 4 
58 62.2 z -0.18 61 ёс | 43 
60 64.2 Би 63 +0.30 +0. 14 4 
62 66.2 “мар 65 0 0 145 
63 67.2 66 ЗӨ | 大- 
65 69.2 68 148 
68 72.5 71 5 
70 74.5 73 53 
72 76.5 75 55 
75 79.5 2 78 | 56 
78 82.5 81 | 60 
80 85.5 83.5 63 
82 87.5 2.5 85. 5 2.7 | 65. 
85 90, 5 88. 5 68 
88 93. 5 91.5 +0. 35 70 
90 95. 5 93. 5 0 5.3 | 元 
92 97.5 Е" 95. 5 | 73 
95 | 100.5 98.5 75 
98 | 103.5 вэ +0. 07 101.5 78 
100 | 105.5 -0.22 103. 5 | 80 
102 108 106 82 
105 112 109 [83 
108 115 112 +0. 54 | 86 
110 117 114 0 | 88 
112 119 116 | 89 
115 122 119 золе |е 90 
120 127 3 4 124 3.2 0 195. 
125 132 129 100 
130 137 +1.50 134 wa [105 
135 142 -0.63 139 н 110 
140 147 144 115 
145 152 149 | 118 
150 158 155 7.5 | 121 
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( 续 ) 
孔径 ФЧ 沟 槽 〈 推 荐 ) 轴 
P D S P d, m = 4, 

° | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 ”| 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | ”| < 
155 164 160 125 
160 169 +1.50 165 +0. 63 1130 
165 | 174.5 -0.63 170 0 1136 
170 | 179.5 175 | 140 
175 | 184.5 +0. 07 180 +0. 18 |142 

3 4 3.2 7.5 2-1- 
180 | 189.5 -0.22 185 0 145 
185 | 194.5 +1.70 190 +0.72 |150 
190 | 199.5 -0.72 195 0 |155 
195 | 204.5 200 |157 
200 | 209.5 205 [165 

Е: 1. GB/T 983. 2 的 孔径 范围 为 20 ~ 200mm, 
2. 4, 为 允许 套 入 的 最 大 轴 径 。 





5.5.5 A 型 轴 用 弹性 挡 圈 (GB/T 894. 1 一 1986) 和 B 型 轴 用 弹性 挡 圈 ( GB/ 
Т 894. 2—1986) 









































0.15; | A 

















0.15: 
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0.15:1 A 
































b) B 型 轴 用 阐 性 挡 圈 
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(单位 : mm) 
поя 挡 圈 ТАЛД, (推荐 ) 孔 
d S 4 : 4, т Ч 4, 
ҮЭ Ba ik; Ya n= 
° | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 = 
о 
3 2:7 Ээ +0. 03 0.95) 2.8 O 64 ЕЕ 7.2 
4 3.7 +0. 04 -0.06 | 1 (1.1 3.8 ў 0.3 8.8 
5 4.7 -0.15 pan 1.25) 4.8 o 10.7 
6 5.6 0.6 Эс 1.35| 5.7 Е 0.7 Е 
7 6.5 Шэн 1.55 6.7 : 
+0. 06 1.2 
8 7.4 +0.04 1.6 7.6 0 
-0. 18 0.8 0.9 +0. 14 [一 一 
9 8.4 -0.10 1.65) 8.6 -0.058 0 .6 16.4 
10 9.3 9.6 
11 10.2 1.5 10.5 13 18.6 
12 11 +0. 10 А +0. 05 11.5 д ва ` 119.6 
13 11.9 -0.36 -0.13 12.4 : 20.8 
-0.11 0. 9 [一 一 
14 12.9 19 13.4 22 
15 13.8 14.3 1.1 23.2 
16 14.7 15.2 和 24.4 
17 15.7 +0. 10 1.7 16.2 0 á ` 25.6 
18 16.5 -0.36 17 -0.11 27 
19 17.5 1 18 Š 28 
20 18.5 19 1.5 | 29 
+0. 13 -0.13 广 一 一 
21 19.5 мэн 20 i 31 
22 20.5 нв +0. 05 21 32 
24 22.2 -0.13 |, 22.9 34 
25 23.2 23.9 1.7| 35 
26 24.2 24.9 0 36 
+0. 21 
28 25.9 крз 1.2 26.6 -0.21 1.3 38.4 
29 26.9 Ё 27.6 2.1 139.8 
30 27.9 28.6 42 
32 29.5 30.3 32 44 
34 31.5 32.3 ` | 46 
35 32.2 33 48 
+0. 25 -一 一 
36 | 33.2 25| 34 +0. 14 Е 
37 34.2 Ех 35 0 50 
+0. 06 上 一 
38 35.2 1.5 эр 36 0 1.7 51 
40 36. 5 е 37. 5 -0.25 53 
42 38.5 39.5 ЭГ 56 
45 41.5 +0. 39 42.5 ` |59.4 
48 44.5 -0.90 45.5 
50 45.8 47 
52 47.8 49 67 
55 50.8 52 70.4 
56 51.8 +0.06 53 71.7 
2 3 2.2 一 一 
58 53.8 -0.18 55 73.6 
4.5 
60 55.8 yde 57 Š 75.8 
62 57.8 140 59 ИРТ 79 
63 58. 8 60 79.6 
65 60. 8 лэ 62 81.6 
68 63. 5 2.5 мон 65 2.7 85 
70 65. 5 ma 67 87.2 
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( 续 ) 
22 1 沟 槽 〈 推荐 : 
轴 径 挡 圈 AR ( 推荐) Я. 
4 р 8 4 : 4, т а d, 
ra " ёс n= 
° | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 < 
72 67.5 69 89.4 
75 70.5 72 ў 4.5 92.8 
78 73.5 +0. 46 75 
0. 30 
80 74. 5 -1.10 76. 5 98.2 
82 76.5 78.5 +0. 14 101 
2.5 2.7 c 
85 79.5 3 81.5 0 104 
88 82.5 84.5 0 5.3 107. 3 
90 84. 5 86. 5 110 
-0.35 -一 一- 
95 89.5 91.5 115 
100 4.5 .5 121 
2 +0. 54 2 

105 98 101 132 
-1.30 — 

110 103 106 0 136 
115 108 111 -0.54 142 
120 113 116 145 
125 118 +0. 07 121 6 151 
130 123 -0.22 126 158 
135 128 131 162. 8 
140 133 136 168 
145 138 141 174. 4 
150 142 145 +0. 18 180 
3 0 3.2 — 

155 146 +0. 63 4 150 нэ 0 186 
160 151 -1.50 155 7 190 
165 | 155.5 160 195 
170 160.5 165 200 
175 | 165.5 170 7.5 | 206 
180 | 170.5 175 212 
185 | 175.5 180 218 
190 180.5 185 223 
+0. 72 0 р, 

195 | 185.5 Hs 190 m 229 
200 | 190.5 гс 195 Ба 235 








ЇЕ: 1. GB/T 984. 2 的 孔径 范围 为 20 ~200mm。 








2. 4, 为 允许 套 入 的 最 小 孔径 。 














5.5.6 FLAME] (GB/T 895. 2—1986) 


人 允许 制造 的 型 式 
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(单位 : mm) 
挡 圈 沟 模 (推荐) ФЧ 沟 模 (推荐 ) 
> р 4 7 р 4 
孔径 2 孔径 2 
do | 公称 | 极限 | а | B~ | r | 公称 | 极限 |“ | 公称 | 极限 | 4 | B~ | r | 公称 | 极限 
尺寸 | 偏差 尺寸 偏差 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 
7 8 0.22 7.8 +1.00 
+0.045 || 45 | 48 47.5 | +0. 125 
8 9 0 08 4 10.5 88 0 
10 | 1 10.8 4 | 51 2.5 | 16 | 14 |50.5 
12 | 13.5 ,0.43 13 50 | 53 52.5 
1 6 10.5 +0. 055 
14 |15.5| 0 15 55 | 59 58.2 
41.20 
16 | 18 17.6 60 | 64 63.2 | +0. 150 
1.6 8 [0.9 0 20 | 1.8 
18 | 20 19.6 | «0.065 | 65 | 69 68.2 
20 | 22.5 22 70 | 74 73.2 
22 |24.5 |,0.52 24 75 | 79 78.2 
24 |26.5| 0 26 80 | 84 83.2 
+0. 105 25 
25 |27.5 2 10 |1.1 | 27 85 | 89 88.2 
26 |28.5 28 90 | 94 93.2 
+1.40| 3-2 
28 | 30.5 30 95 | 99 98.2 
0.62 0 1.8 +0. 175 
30 132.5 : 32 100 | 104 103.2 
32 | 35 34.5 105 | 109 108.3 
35 | 38 37.6 110 | 114 113.2 
12 +0. 125 32 
3 | 41 |7 00 2-5 14 | 40.6 115 | 119 118.2 
0 +1.60 
40 | 43 42.6 120 | 124 123.2 
0 +0. 200 
4 | 45 16 44.5 125 | 129 128.2 


























5.5.7 #922} E] 


Ир АО Ç 
ZAN П 
4 
бул 








( GB/T 895. 2—1986) 
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(单位 : mm) 
挡 圈 沟 模 (推荐 ) 挡 圈 沟 模 (推荐 ) 
轴 径 D d, 轴 径 D d, 
4, | 公称 | 极限 | d | B= | r | 公称 | 极限 4, | 公称 | 极限 | d p= | r | 公称 | 极限 
尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 
4 3 3.4 4 | 37 37.5 
5 4 0 06 1 [04 44 | «0.07 | 42 39 39.5 
6 5 |-0.18 5.4 45 | 42 2.5 1.4 |42.5 | +0.125 
7 6 6.2 48 | 45 | ` 4 45.5 
8 7 0 08 2 |05 7.2 | +0.045 | 50 | 47 47.5 
10 9 |-0.22 9.2 55 | 51 51.8 
12 | 10.5 | 60 | 56 56.8 
14 |12.5 : 13 65 | 61 | 0 61.8 
0 +0. 055 +0. 15 
16 | 14 14.4 70 | 66 1-1.20 66. 8 
-0.43| 1.6 0.9 
18 | 16 16.4 75 | 71 71.8 
20 |17.5 2 18 +0.09 | 80 | 76 76.8 
22 |19.5 3 20 85 | 81 81.8 
24 121.5 22 90 | 86 3.2 1.8 | 86.8 
25 | 22.5 1.1 | 23 95 | 91 5 91.8 
26 | 23.5 24 | «0.105 1100 | 96 | 0 96. 8 
+0. 175 
28 125.5 26 105 | 101 |-1.40 101.8 
30 |27.5 28 110 | 106 106. 8 
32 | 29 29.5 115 | 111 111.8 
35 | 32 | 0 25 | 4 11.4 [32.5 120 | 116 116.8 
+0. 125 0 
38 | 35 |-1.00 35.5 125 | 121 | co 121.8| +0.20 












































5.5.8 ЖОЕ (GB/T 896—1986) 











































































































5 
(单位 : mm) 
和 图 И G ГЕ 
INE EZ 轴 径 
公称 直径 d B ç D< d, m n d 
公称 尺寸 | 极限 偏差 “| 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 = ° 
1.2 09 | 03 3 1.2 0.4 515 22 
1.5 12104 4 1.5 0.5 1 |>2-2.5 
2 0 м 27 [94 5 2 27 0.5 »2.5-3 
2.5 i 22 | 04 6 2.5 0.5 1 2 |23 9308 
3 25 | 0.6 7 3 0.7 `“ [53.5 =4 
3.5 3 0.6 8 3.5 0.7 54-5 
+0.14 Бс 
4 0 35 | 0.8 9 4 +0. 075 0.9 d | s 125-6 
5 -018 145 | 0.8 | 10 5 0 0.9 >6-7 
6 5.5 1 12 6 1.1 >7~9 
8 0 7.5 1 16 8 +0.09 1.1 1.8 | 29-10 
9 -0.22 8 1 18 9 0 1 2 |»10-13 
12 0 10.5 | 1.2 | 24 12 +0.11 1.3 2.5 |>13-16 
15 -0.27 B | 15 | 30 15 0 1.6 3 1»16-20 
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5.5.9 夹 紧 挡 圈 (GB/T 960—1986) 













































































































































































8 
(单位 : mm) 
轴 径 挡 圈 ТАЛ (推荐) 
d 5 及 b S d 
本 上 F 2 m 
н 公称 尺寸 极限 偏差 
1.5 1.2 0.65 0.35 1 0.4 
+0. 14 0.6 0.3 
2 1.7 : 0. 95 0.4 1.5 0. 45 
3 2.5 1.4 0.8 0.4 2.2 
0.6 0.65 
4 3.2 1.9 1 0.5 3 
+0. 18 
5 4.3 2.5 3.8 0.85 
0 La 0.8 0.6 
6 5.6 3.2 4.8 
8 7.7 +0.22 4.5 6.6 1.05 
1.6 1 0.8 
10 9.6 0 5.8 8.4 
5.6 销 
5.6.1 开口 销 (GB/T 91—2000) 
: 允许 制造 的 型 式 
ал 
а 
(单位 : mm) 
公称 规格 由 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3.2 
7 max 0.5 0.7 0.9 1.0 1.4 1.8 2.3 2.9 
mini 0.4 0.6 0.8 0.9 1.3 1.7 2.1 2.7 
max 1.6 1.6 1.6 2.50 2.50 2.50 2.50 3.2 
“ min 0.8 0.8 0.8 1.25 1.25 1.25 1.25 1.6 
b = 2 2.4 3 3 3.2 4 5 6.4 
max 1.0 1.4 1.8 2.0 2.8 3.6 4.6 5.8 
° тіп 0.9 1.2 1.6 1.7 2.4 3.2 4.0 5.1 
ГЭ ман » = 2.5 3.5 4.5 5.5 7 9 "N 
Н ` < 2.5 3.5 4.5 5.5 7 9 11 14 
= > 三 2 3 4 5 6 9 
Zb | ож 
сэн б < 2 3 4 5 6 8 9 12 
公称 规格 中 4 5 6.3 8 10 13 16 20 
max 3.7 4.6 5.9 7.5 9.5 12.4 15.4 19.3 
m 3.5 4.4 5.7 7.3 9.3 12.1 15.1 19.0 
max 4 4 4 4 6.30 6.30 6.30 6.30 
и тіп 2 2 2 2 3.15 3.15 3.15 3.15 
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( 续 ) 
公称 规格 了 4 5 6.3 8 10 13 16 20 
b = 8 10 12.6 16 20 26 32 40 
max 7.4 9.2 11.8 15.0 19.0 24.8 30.8 38.5 
É min 6.5 8.0 10.3 13.1 16.6 21.7 27.0 33.8 
适 > 14 20 27 39 56 80 120 170 
人 шан < 20 27 39 56 80 120 170 一 
由 > 12 17 23 29 44 69 110 160 
ee | 91 < 17 23 29 44 69 110 160 一 
D 公称 规格 等 于 开口 销 孔 的 直径 。 对 销 孔 直径 推荐 的 公差 为 : 公称 规格 <1.2mm，H13; 公称 规格 > 1.2шт, 
H14。 根 据 供需 双方 协议 ， 允 许 采 用 公称 规格 为 3mm、6mm 和 12mm 的 开口 销 。 
© 用 于 铁道 和 在 U 形 销 中 开口 销 承 受 交 变 横向 力 的 场合 ， 推 荐 使 用 的 开口 销 规格 应 较 本 表 规 定 的 加 大 一 档 。 




















5.6.2 圆锥 销 (GB/T 117—2000) 








EE: 1. AW ( 磨 削 ) ， 锥 面 表面 粗糙 度 Ra =0.8um; B 型 (切削 或 冷 铀 ) ， 锥 面 表面 粗糙 度 Ra =3.2pm。 


а а (0.021) 
2. ту 2 +d+ 84 о 


( 单位 : mm) 





d в109 |0.6|0.8| 1 11211.5| 2 12,513 (4 15 |б {8 |10 |12 |16 | 20 |25 | 30 | 40 | 50 





= 0. 08| 0. 1 0. 120. 16| 0. 2 0. 2510.3 (0.4 10.5 0.63)0.8| 1 11.211.6| 2 |2513 (4 | 5 (6.3 




































































2 11.7512,25 
3 [2.75 |3.25 
4 |3. 75 |4. 25 
5 [4.75 |5. 25 
6 |5. 75 6.25 
8 |7. 75 |8. 25 
10 |9. 75 10. 25 商品 


一 | 一 
+ |> 
一 | 一 
о | 一 











= | 一 
° |е 
一 | 一 
a 





ы 
о 
- 
`D 








N 
Г] 
№ 
m 














ы 
CN 
N 
ба 





MD 
оо 
N 
Л 





223 
о 
w 
№ 





U 
N 
(95) 
= 





u 
Са 
U 
Ë 






























































N 
£ 
N 

бл | сл || G |o |u Q| л [л л (л |с 
N 
£ 

Сл | сл | сл [ Q | сл | Q | л | л | л uu 





ь 
© 
= 
© 











d в109 10.6 


0.8 





а == 0. 08 





0.1 





0. 120. 16| 0. 2 0. 250.3 (0.4 |0. 5 0.6310.8|1 |1.2 1.6| 2 |2513 | 4 | 5 [6.3 






















































































































































































Ф 其 他 公差 ,如 all с11 和 名 ， 由 供需 双方 协议 。 
О 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 


5.6.3 不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 圆 柱 销 (GBZT 119. 1 一 2000 ) 











木 端 形状 ， 由 制造 者 确定 











(单位 : mm) 





4 m6/h8® |0.6 


0.8 


1 |1.2|1.5| 2 (2,513 14 |5 |/6 (8 |10 12 16 |20 25 |30 |40 50 





с Ы 0. 12 


0. 16 





0.2 |0. 25| 0. 3 0. 35| 0. 4 (0.5 0. 630.8 1.211.6| 2 2.5| 3 [3.5 4 | 5 |631 8 






















































































Сл | Сл | л | “| сл | бл | “| Са 
Эл | сл | сл | Ул | л | сл | сл | Ч 
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шб/ 180) 

























































































































































































0) 其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 
О 公称 长 度 大 于 200mm, FÈ 20mm 递增 。 


5.6.4 淳 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 圆柱 销 (СВ/Т 119. 2 一 2000 ) 


滩 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 圆柱 销 的 形式 同 不 滩 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 圆柱 销 的 形式 。 
( 单位 : mm) 






























































































































































с = 0.2 | 0.3 (0.35 0.4 | 0.5 |(0.6310.8 12 [1.6 2 2.5 3 2.5 
12 
公称 min max 
3 2.75 3. 25 
4 3.75 4.25 
5 4. 75 5.25 
6 5.75 6.25 
8 7.15 8.25 
10 9.75 10.25 
12 11.5 12.5 
14 13.5 14.5 
16 15.5 16.5 
18 17.5 18.5 
20 19.5 20.5 
22 21.5 22.5 
24 23.5 24.5 
26 25.5 26.5 
28 21.5 28.5 
30 29.5 30.5 
32 31.5 32.5 
35 34.5 35.5 























































































































D 其 他 公差 由 供需 双方 


D 公称 长 度 大 于 100mm， 按 20mm 递 








HX. 
































бА 
目 


о 


5.6.5 ЖЕҢ (GB/T 877—1986) 














(单位 : mm) 
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5.7 


5.7.1 FIET (GB/T 109—1986) 











9051 






















































































(单位 : mm) 
公称 2 2.5 6 8 10 
d max 2.06 2.56 6.08 8.1 10.1 
min 1.94 2.44 5.92 7.9 9.9 
4 шах 4.24 5.24 12. 35 16. 35 20. 42 
i min 3.76 4.76 11.65 15. 65 19, 58 
L max 1.2 1.4 2.6 3 3.44 
min 0.8 1 2.2 2.6 2.96 
r max 0.1 0.1 0.3 0.5 0.5 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
(单位 : mm) 
I 
R min max 2 2.5 (3.5) 6 8 10 
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紧 固 件 





















































注 : 尽 可 能 不 








xl 








采用 括号 内 的 规格 。 
5.7.2 RIET (GB/T 827—1986) 


























сэ 

















( 单位 : mm) 



























































d 公称 (1.6) 2 2.5 3 4 5 
А тах 3.2 3.74 4. 84 5.54 7. 39 9. 09 
тіп 2.8 3.26 4.36 5.06 6. 81 8.51 
Я тах 1.2 1.4 1.8 2.0 2.6 3.2 
min 0.8 1.0 1.4 1.6 2.2 2.8 
d, min 1.75 2.15 2.65 3.15 4. 15 5.15 
P = 0.72 0.70 0.72 0.72 0. 84 0. 92 
1, 1 1 1 1 1.5 1.5 
К = 1.6 1.9 2.5 2.9 3.8 4.7 
4, шах 1.56 1. 96 2.46 2.96 3.96 4. 96 
(推荐 ) min 1.5 1.9 2.4 2.9 3.9 4.9 

ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

(单位 : mm) 












































ЇЕ, 尽 可 能 不 采 月 














括号 内 的 规格 。 
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5.7.3 
(单位 : mm) 
公称 12 (14) 16 (18) 20 (22) 24 (27) 30 36 
d max 12.3 14.3 16.3 18.30 20.35 22.35 24. 35 27.35 30. 35 36.4 
min 11.7 13.7 15.7 17.7 19. 65 21,65 23. 65 26. 65 29. 65 35.6 
РА тах 19.6 22,5 25.7 29 33.4 37.4 40.4 44. 4 51.4 59.8 
тіп 17.6 20.6 23.7 27 30. 6 34. 6 37.6 41.6 48.6 56. 2 
r max 0.5 0.5 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
b max 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
k = 6 7 8 9 11 12 13 14 17 19 
































ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





(单位 : mm) 





公称 min max 12 (14) 
20 19.35 | 20.65 
22 21.35 | 22.65 
24 23.35 | 24.65 
26 25.35 | 26.65 
28 27.35 | 28.65 
30 29.35 | 30.65 
32 31.2 32.8 
35 34.2 35.8 
38 37.2 38.8 
40 39.2 40.8 
42 41.2 42.8 
45 44.2 45.8 
48 47.2 48.8 
50 49.2 50. 8 
52 51.05 | 52.95 
55 54.05 | 55.95 



















































































58 57.05 | 58.95 
60 59.05 | 60.95 
65 64.05 | 65.95 
70 69.05 | 70.95 
75 74.05 | 75.95 
































80 79.05 | 80.95 
85 83.9 86.1 
90 88.9 91.1 
95 93.9 96.1 
100 98.9 101.1 





























110 108.9 | 111.1 
120 118.9 | 121.1 商品 
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注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.7.4 їл] (hl) (GB/T 866—1986) 
60+2 
(单位 : mm) 
公称 12 (14) 16 (18) 20 (22) 24 (27) 30 36 
d max 12.3 14.3 16.3 18.3 20. 35 22. 35 24. 35 27.35 30. 35 36.4 
min 11.7 13.7 15.7 17.7 19. 65 21.65 23. 65 26. 65 29. 65 35.6 
d, max 19.6 22.5 25.7 29 33.4 37.4 40. 4 44.4 51.4 59.8 
min 17.6 20.5 23.7 27 30.6 34.6 37.6 41.6 48.6 56.2 
k = 8.8 10.4 11.4 12.8 15.3 16.8 18.3 19. 5 23 26 
w = 6 7 8 9 11 12 13 14 17 19 
r max 0.5 0.5 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
b max 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
К = 17.5 19.5 24.7 21.7 32 36 38.5 44.5 55 63.6 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
(单位 : mm) 
I 
公称 min max 12 (14) 24 (27) 30 36 
20 19.35 | 20. 65 
22 21.35 | 22.65 
24 23.35 | 24. 65 
26 25.35 | 26. 65 通 
28 27.35 | 28. 65 
30 29.35 | 30. 65 Л 
32 31.2 | 32.8 
35 34.2 | 35.8 
38 37.2 | 38.8 
40 39.2 | 40.8 
42 41.2 | 42.8 
45 44.2 | 45.8 






































264 














































































































ЇЕ, 尽 可 能 不 采 月 


半圆 头 钾 钉 (GB/T 867—1986) 


5.7.5 





0.6 








0 8 | 1 





(1.2) 


肯 括 号 内 的 规格 。 


1.4 














(1.6) 














(单位 : mm) 


10 


12 


(14) 


16 





0.61 


0.81 1.06 


1.26 


1.46 


1.66 


10.1 


12. 12 


14. 12 


16. 12 





0. 56 


0. 76 0.91 


1.11 


1.34 


1.54 


9:9 


11. 88 


13. 88 


15. 88 





1.3 


16 2 


2.3 


2.7 


3.2 


17. 35 


21.12 


24. 12 


29. 12 





0.9 


1.2 1.6 


1.9 


2-3 


2.8 


16. 65 


20. 58 


23. 58 


28. 58 





0.5 


0.6 0.7 


0.8 


0.9 


1.2 


6.24 


8.29 


9.29 


10. 29 








0.3 


0.4 0.5 


0.6 


0.7 


0.8 


5.76 


7.71 


8.71 


9.71 





0.58 


0.71] 1 


1.2 


1.4 


1.6 


9 


11 


12.5 


15.5 





r max 


ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 





0.05 





0. 05 0.1 











0.1 





0.1 


的 规格 。 


0.1 
































0.3 


0.4 





0.4 





0.4 
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(单位 : mm) 





max 


0.6 


0.8 


1.2) 


(1.6) 


№ 


2.5 |3 (3.5) 4 5 


10 | 12 


(14) 


16 





1.2 





1.7 





2.2 





2.7 





3.2 

















3. 26 


3. 74 








3. 76 


4.24 





4. 76 


5.24 








5. 76 


6. 24 


= 





6.71 


7.29 











7.71 


8. 29 





8.71 


9. 29 











9.71 


10.29 





10.65 


11.35 





11.65 


12.35 





12. 65 


13. 35 








13. 65 


14. 35 





14. 65 


15. 35 





15. 65 


16. 35 











19 


16. 65 
17.65 
18.58 
19.58 
21.58 


17.35 
18.35 
19,42 
20.42 
22.42, 





23.58 
25.58 
27.58 


24.42, 
рб. 42) 
8.42 











29.58 


30. 42 


规格 





31.5 


32.5 





33.5 


34.5 














35.5 


36.5 





38 


37.5 


38.5 





39.5 


40.5 





41.5 


42.5 





43.5 


44.5 





45.5 


46.5 





47.5 


48.5 





49.5 


50.5 


规格 





51.4 


52.6 








54.4 


55.6 











57.4 


58.6 


通用 








59.4 


60.6 








614 


62.6 





64.4 


65.6 








67.4 


68.6 











Ең 





69.4 


70.6 














71.4 


75.6 
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公称 |min|max| 0.6 |0.8 | 1 (1.2) 1.4 (1.6) 2 |2.5 | 3 (3.5) 4 5 6 8 10 | 12 (14)| 16 
80 |79.4|80.6 
85 |84.3|85.7 
90 [89.3 90.7 
95 |94.3 95.7 
100 |99.3 100.7 













































































110 |109. 3110.7 





ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


5.7.6 Ф] (GB/T 868—1986) 

















(单位 : mm) 
公称 2 2.5 3 (3.5) 4 5 6 8 10 12 (14) 16 
4 шах 2. 06 2.56 3.06 3.58 4. 08 5.08 6.08 8.1 10.1 12.12 | 14. 12 | 16. 12 
min 1. 94 2. 44 2. 94 3. 42 3. 92 4. 92 5.92 7.9 9.9 11.88 | 13.88 |15.88 
max 3.84 4.74 5.64 6.59 7.49 9.29 | 11.15 | 14.75 | 18.35 | 20.42 | 24.42 |28. 42 
min 3.36 4.26 5.16 6.01 6.91 8.71 10.45 | 14.05 | 17.65 | 19.58 | 23.58 (27.58 
шах 1.2 1.5 1.7 2 2.2 2.7 3.2 4. 24 5.24 6.24 7.29 | 8.29 
min 0.8 1.1 1:3 1.6 1.8 2.3 2.8 3.76 4.76 5.76 6.71 [7.71 
r max 0.1 0.1 0.1 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.4 0.4 0.4 
тү шах 0.7 0.7 0.7 1 1 1 1 1 1 1.5 1.5 1.5 


ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 




































































(单位 : mm) 





公称 min max 2 2.3 3 (3.5) 5 6 8 10 12 (14) 16 
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( 续 ) 
l 

公称 | min | max 2 2.5 (3.5) | 4 5 6 8 10 12 | (14) | 16 
19 |18.58 | 19.42 ж 

20 [19.58 | 20.42 

22 |21.58 22.42 ет 

24 |23, 58 24.42 w 通 

26 |25.58 26.42 s 用 

28 127.58 | 28. 42 à 规 

30 |29.58 | 30. 42 格 

32 | 31.5 | 32.5 范 
34 | 33.5 | 34.5 FI 
36 | 35.5 | 36.5 

38 | 37.5 | 38.5 

40 [39.5 | 40.5 

42 |41.5 | 42.5 | | | | 

44 | 43.5 | 44.5 | | | | 

46 |45.5 | 46.5 [ea | 

48 | 47.5 | 48.5 

50 | 49.5 | 50.5 

52 | 51.4 | 52.6 

55 | 54.4 | 55.6 

58 [57.4 | 58.6 

60 | 59.1 | 60.6 

62 | 61.4 | 62.6 

65 [64.4 | 65.6 规 

68 [67.4 | 68.6 格 

70 | 69.4 | 70.6 ҮЕ. 
75 | 74.4 | 75.6 tl 
80 |79.4 | 80.6 

85 | 84.3 | 85.7 

90 | 89.3 | 90.7 

95 | 94.3 | 95.7 

100 | 99.3 |100.7 

110 | 109.3 [110.7 

ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.7.7 їл] (GB/T 869—1986) 

(单位 : mm) 

公称 | 1 (1.2) 1.4 |(16)| 2 12.51 3 |(3.5)| 4 5 6 8 10 | 12 |(14) | 16 
а | шах (1.06 11.26 (1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 |3. 06 | 3.58 |4.08 15.08 |6.08 | 8.1 110.1112.12114.12 16. 12 

min | 0.94 11.14 1.34 | 1.54 11.94 (2.44 | 2.94 (3.42 |3.92 (4.92 |5.92 | 7.9 | 9.9 111.88113.88 15.88 
а, | ах |2.03 2.23 2.83 (3.03 14.05 (4.75 5.35 6.28 17.18 | 8.98 [10. 62 14.22 17.82 18.86 (21. 76 04.96 
K min | 1.77 (1.97 (2.57 | 2.77 | 3.75 |4.45 | 5.05 | 5.92 | 6.82 | 8.62 (10. 18 113.78 117. 38 118. 34 21. 24 04. 44 

а 90 60 

r max 0.1 101 01101101 01 01 03103 103103 03 | 03 014 04 0.4 
b max 0.2 0.2 02 0.2 10.2 0.2 [0.2 04 104 (04104 04 1 0.4 10.5 10.5 0.5 
k = 051 10.5 07 07| 1 111112114116 (2 |24 32 4 6 7 8 


ЇЕ, 尽 可 能 不 采 月 




















上 括号 内 的 规格 。 
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(单位 : mm) 





公称 | min | шах | 1 11.2) 1.4 (1.6) 2 (2.5 | 3 13.53 4 3 6 8 10 12 |(14) 


























3.5 |3.26 |3.74 





3. 76 | 4. 24 








通用 











4. 76 |5. 24 











5.76 |6. 24 














7.71 |8. 29 











4 
5 
6 
7 |6.71 |7. 29 
8 
9 


8.71 |9. 29 
10 |9. 71 |10. 29 





商品 


11 |10.65|11.35 








12 |11. 65/12. 35 








13 |12. 65113. 35 





14 |13. 65114, 35 








15 |14. 65/15. 35 








16 |15. 65116. 35 











17 |16. 65/17. 35 





18 |17. 6518. 35 











19 |18. 5819. 42 





20 |19. 5820. 42 





22 |21. 5822. 42 




















24 23. 58124. 42 





26 |25. 58)26. 42 





28 127. 5828. 42 





30 |29. 58130. 42 








32 |31. 5 |32. 





34 |33. 5 |34. 





36 |35. 5 |36. 





38 |37. 5 |38. 





40 |39. 5 |40. 





42 |41. 5 |42. 





44 |43. 5 |44. 





46 |45. 5 |46. 





48 |47. 5 |48. 





50 |49. 5 |50. 








规格 








m 
H 





52 |51. 4 |52. 





55 |54. 4 |55. 








ЎЗ 





58 [57.4 |58. 





60 [59.4 |60. 








62 [61.4 |62. 





65 |64. 4 |65. 























68 |67. 4 |68. 





70 |69. 4 |70. 





规格 



































ON О4| 04 5641 oo lo S рл | CA CA | Ул | Са | Са ny 











75 |74. 4 |75. 
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ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





5.7.8 СЁТЛ5-518 1 (GB/T 870—1986) 














(单位 : mm) 
公称 | 1 |(1.2)| 1.4 |(16)| 2 25] 3 (3.5) 4 5 6 8 | 10 | 12 [|(14) (16 
d | шах (1.06 | 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 |3. 06 | 3.58 |4.08 | 5.08 16.08 | 8.1 | 10.1 12.12 |14. 12 16.12 
min | 0. 94 | 1.14 | 1.34 |1. 54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 |3.92 | 4.92 |5.92 | 7.9 | 9.9 111.88113.8815.88 
шах 2.03 | 2.23 | 2.83 | 3.03 (4.05 | 4.75 | 5.35 | 6.28 17.18 | 8.98 |10. 62 |14. 22 |17. 82 |18. 86 21. 76 24. 96 


























d min | 1.77 | 1.97 | 2.57 | 2.77 | 3.75 14.45 |5. 05 | 5.92 | 6. 82 | 8.62 |10. 18 |13. 78 |17. 38 18.34 |21. 24 24. 44 
a 90 60 

k = |08 085 | 1.1 11.15 |1.55 1.8 |2.05 24 | 2.7 3.4 4 5.2 | 6.6 | 8.8 |10.4 11.4 
w = 05 10.5 | 0.7 0.7 1 1.1 | 1.2 | 1.4 | 1.6 2 2.4 | 3.2 4 6 7 8 





r max | 0.1 |0.1 01 01 0141 01 0.141 03 1.103 03103 03 03 04 04 0.4 
b шах|0.2 (0.2 (0.2 02 [0.2 02 10.2 (0.4 (0.4 (0.4 (0.4 04 04 04 05 0.5 
R = 18 18 25 26138 42145 5.3 [6.3 7.6 |9.5 (13.6 17 |17.5 |19.5 24.7 


ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 



























































(单位 : mm) 








公称 | min | max | 1 (1.2) 1.4 (1.6) 2 |25 (3.5)| 4 5 6 8 10 12 (14) 16 
2 
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І d 
R| min | тах | 1 [1.2) 1.4 (1.6) 1 з 13.53 4 | 516138 110112 (14) 16 
14 113.65/14. 35 
15 |14. 65/15. 35 
16 115. 65|16. 35 
17 |16. 65117. 35 
18 |17.65|18.35 
19 fis. 58/19. 42 
20 |19. 58/20. 42 
22 рі. 58/22. 42 
24 3. 58/24. 42 
26 D5. 58/26. 42 
28 рт. 58/28. 42 
30 ро. 58/30. 42 






































































































































































































































5 
5 
5 
5 
5 
5 
5 
5 
5 
5 
4 
4 
4 
.4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
. 3 
.3 
.3 
.3 
尽 





可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 








5.7.9 Л 2-5 | (GB/T 871—1986) 
















































































































































































































































































585 K 件 271 
(单位 : mm) 
公称 | (1.2) | 14 Tas] 2 2.5 3 (3.5) | 4 5 6 8 10 
а | шах | 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 81 |10.1 
mn | 1.14 | 1.34 | 1.54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 | 7.9 | 9.9 
ПЕ 2.6 3 3.44 | 4.24 | 5.24 | 6.24 | 7.29 | 8.29 | 10.29 | 12.35 | 16.35 20.42 
min | 22 | 26 | 296 | 3.76 | 4.76 | 5.76 | 6.71 | 7.71 | 9.71 | 11.65 | 15.65 (19.58 
шах | 06 |07 | 08 |09 | 0.9 1.2 14 1.5 19 | 24 | 32 | 424 
k Гаш | 04 | 05 | 06 | 07 | 07 | 0.8 1 1.1 1.5 2 2.8 13.76 
r max | 01 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 оз | 03 | 03 | 03 Гоз [о.з 
R = 1.7 19 | 22 | 29 | 43 5 57 | 6.8 8.7 | 9.3 | 12.2 145 
ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
(单位 : mm) 
I d 
公称 | mn | шах | (1.2) | L4 ((1.6)| 2 [2.5 | 3 ((3.5)1| 4 5 6 8 10 
15113117 | Æ 
2 1.8 2.2 用 
2.5 2.3 2.7 规 
3 2.8 3.2 
3.5 | 3.26 | 3.74 
4 |3.76 | 4.24 m 
5 4.76 | 5.24 
6 15.76 | 6.24 
7 16.71 | 7.29 
8 7.71 | 8.29 
9 8.71 9.29 РТ 
10 9.71 |10. 29 
11 110.65 11.35 I 
12 |11.65 12.35 № 
13 |12. 65 13.35 PR 
14 [13.65 (14.35 л 
15 |14.65 |15. 35 
16 |15. 65 16.35 Ш 
17 |16. 65 17.35 
18 |17. 65 |18. 35 
19 |18. 58 (19.42 
20 119. 58 120. 42 
22 |21. 58 22.42 
24 |23. 58 124. 42 
26 |25. 58 26.42 
28 [27.58 28.42 
30 (29.58 30.42 
32 | 31.5 | 33.5 
34 33.5 | 34.5 
36 35.5 | 36.5 
38 | 37.5 | 38.5 
40 39.5 | 40.5 
42 | 41.5 | 42.5 
44 | 43.5 | 44.5 
46 45.5 | 46.5 
48 | 47.5 | 48.5 
50 | 49.5 | 50.5 
ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





272 第 2 篇 。 通 用 零 部 件 














(单位 : mm) 


公称 | (1.2) | 14 |1(1.6)| 2 2.5 3 (3.5) | 4 5 6 8 10 
4 шах | 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 8.1 10.1 
mn | 1.14 | 1.34 | 1.54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 | 7.9 (9.9 











шах 2.4 2.7 3.2 3.74 4.74 5.74 6.79 7.79 9.79 | 11.85 15.85 19.42 
min 2 2:3 2.8 3.26 4.26 5.26 6.21 7.21 9.21 11.15 | 15.15 18.58 








шах 0.58 0.58 0.58 0.68 0.68 0.88 0.88 1.13 1.13 1.33 1.33 11.63 
min 0.42 0.42 0.42 0.52 0.52 0.72 0.72 0.87 0.87 1.07 1.07 11.37 















































г тах 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 
ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
(单位 : mm) 





公称 | min | шах |(1.2) | 1.4 |(1.6) 2 2.5 3 (3.5) 4 9 6 8 10 





151131171 W 








2 18 2.2 品 





25 | 23 | 2.7 规 








3 2.8 | 3.2 格 








3.5 | 3.26 | 3.74 范 





3.76 | 4.24 围 








4.76 | 5.24 














6.71 | 7.29 











7.71 | 8.29 











4 
5 
6 5.76 | 6.24 
7 
8 
9 


8.71 | 9.29 





12 |11.65 | 12. 35 





10 | 9.71 | 10.29 
11 |10.65 11.35 
13 [12.65 (13.35 -一 


14 |13.65 14.35 
15 |14. 65 15.35 











16 |15.65 16.35 





17 |16.65 17.35 








18 |17.65 18.35 





19 |18. 58 19.42 





20 |19.58 20.42 





22 |21.58 22.42 





24 |23.58 24.42 





26 |25.58 26.42 





28 |27.58 28.42 








30 |29.58 30.42 








32 |31.5 32.5 






































34 |33.5 34.5 












































第 5 章 紧 件 273 
( 续 ) 
І d 
公称 | min | шах |((1.2)| 1.4 ((1.6) | 2 2.5 з |(3.5) | 4 5 6 8 10 
36 | 35.5 | 36.5 
38 | 37.5 | 38.5 
40 |39.5 | 40.5 
42 |41.5 | 42.5 
44 |43.5 | 44.5 
46 | 45.5 | 46.5 
48 | 47.5 | 48.5 
50 | 49.5 | 50.5 








ЇЕ, 尽 可 能 不 采 月 











上 括号 内 的 规格 。 

















5.7.11 扁 圆 头 半 空心 锣 杀 (GB/T 873—1986) 






















































































































































































(单位 : mm) 
公称 lanl La aol 2 [25 3 1(35)| 4 5 6 8 10 
d max 1.26 1.46 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 8.1 10.1 
min 1.14 1.34 1.54 194 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 7.9 9.9 
4, max 2.6 3 3.44 | 4.24 | 5.24 | 6.24 | 7.29 | 8.29 |10.29 | 12.35 | 16.35 | 20.42 
min 2.2 2.6 2.96 | 3.76 | 4.76 | 5.76 | 6.71 7.71 9.71 | 11.65 | 15.65 | 19.58 
шах 0.6 0.7 0.8 0.9 0.9 1,2 1.4 1.5 1.9 2.4 3.2 4.24 
Н тіп 0.4 0.5 0.6 0.7 0.7 0.8 1 1.1 1.5 2 2.8 3.76 
ГҮ" шах 0.66 | 0.77 | 0.87 1. 12 1.62 | 2.12 | 2.32 | 2.62 | 3.66 | 4.66 | 6.16 7.7 
4, — min 0.56 | 0.65 | 0.75 | 0.94 1.44 1.94 | 2.14 | 2.44 | 3.42 | 4.42 | 5.92 7.4 
Хүй, max 0.66 | 0.77 | 0.87 1. 12 1.62 | 2.12 | 2.32 | 2.52 | 3.46 | 4.16 | 4.66 3,7 
min 0.56 | 0.65 | 0.75 | 0.94 1.44 1.94 | 2.14 | 2.34 | 3.22 | 3.92 | 4.42 7.4 
max 1.44 1.64 1.84 | 2.24 | 2.74 | 3.24 | 3.79 | 4.29 | 5.29 | 6.29 | 8.35 | 10.35 
! min 0.96 1.16 1.36 176 | 2.26 | 2.76 | 3.21 3.71 4.71 5.71 7.65 | 9.65 
r max 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 
R = 1.7 1.9 2.2 2.9 4.3 5 5.7 6.8 8.7 9.3 12.2 14.5 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. а 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 铝 或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 
(单位 : mm) 
L d 
公称 | min | шах ((1.2) | 1.4 |(156)| 2 | 25 | 3 |(3.5) [| 4 5 6 8 10 
1.5 1,3 1.7 
2 1.8 2,2 
2.5 | 23 1:2.:7 
3 2.8 3.2 
3.5 | 3.26 | 3.14 
3.76 | 4.24 
4.76 | 5.24 









































274 





















































































































































1 4 
公称 | min | ma |(1:23| 14 аву | 2 | 251 3 le.s] 4 5 10 
6 [5.76 | 6.24 
商 
7 16.71 |7.29 
8 17.71 8.29 
rr 
пи 
9 18.71 9.29 
10 19.71 10.29 
规 
11 |10.65 11.35 
12 |11.65 12.35 
格 
13 |12.65 13.35 
14 |13.65 14.35 n 
ЎШ 

15 14.65 15.35 

16 15.65 16.35 
17 |16.65 (17.35 i 
18 |17.65 18.35 

19 [18.58 19.42 

20 |19.58 20.42 

22 |21.58 22.42 

24 |23.58 24.42 

26 |25.58 26.42 

28 |27.58 28.42 

30 |29.58 30.42 

32 | 31.5 | 32.5 

за | 33.5 | 34.5 

36 | 35.5 | 36.5 

38 |37.5 | 38.5 

40 |39.5 | 40.5 

42 | 41.5 (42.5 

44 |43.5 | 44.5 

46 |45.5 | 46.5 

48 | 47.5 | 48.5 

50 |49.5 50.5 


























ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


5.7.12 120279: 39 ө|(СВ/Т874--1986) 







СА 










120+2 










































































































































































































































































第 5 章 紧 件 275 
(单位 : mm) 
公称 | (1.2) | 14 Jao] 2 2.5 з |(3.5)| 4 5 6 8 
d max | 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 8.1 
min | 1.14 | 1.34 | 1.54 | 1.94 | 244 | 294 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 | 7.9 
" шах | 2.83 | 3.45 | 3.95 | 4.75 | 5.35 | 6.28 | 7.08 | 7.98 | 9.68 | 11.72 | 15.82 
min | 2.57 | 3.15 | 3.65 | 4.45 | 5.05 | 5.92 | 6.72 | 7.62 | 9.32 | 11.28 | 15.38 
ma | max | 0.66 | 0.77 | 0.87 | 1.12 | 1.62 | 212 | 2.32 | 2.62 | 3.66 | 4.66 6.16 
4 — | min | 0556 | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 144 | 1.94 214 | 24 | 3.42 | 442 59 
“| да mac |066 | 0.77 | 087 1412 | 1.62 | 212 | 232 | 2.52 | 346 446 (4.60 
~ | min | 0.56 | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 | 2.14 | 2.34 | 3.22 | 3.92 (4.42 
шах | 1.44 | 1.64 | 1.84 | 2.24 | 2.74 | 3.24 | 3.79 | 4.29 | 5.29 | 6.29 | 8.35 
i min | 0.96 | 1.16 | 1.36 | 1.76 | 2.26 | 2.76 | 3.21 | 3.71 | 4.71 | 5.71 | 7.65 
r шах | 01 | 01 | 04 | 01 | 01 | 01 | 03 | 03 | оз | 03 | 0.3 
b max | 0.2 | 02 | 02 | 02 02 | 02 04 | 04 | 04 | 04 | 0.4 
p = 05 06 07 08 09 1 Li |12 |14 | 17 |23 
注 ; 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 4, 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 铝 或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 
(单位 : mm) 
4 
公称 | min | шах |(12) | 14 Jao] 2 | 25 | 3 1(35)| 4 5 6 8 
15 | L3 | 122 
2 | 18 | 22 
25 | 23 | 2.7 
3 | 28 | 3.2 
3.5 | 3.26 | 3.74 
4 | 3.16 | 4.24 
5 | 4.76 | 5.24 | 一 一 一 
6 |5.76 | 6.24 m 
7 | 6.71 | 7.29 
8 17.71 | 8.29 
9 1871 [9.29 
10 | 9.71 (10.29 А 
11 (10.65 | 11.35 | | 
12 111.65 | 12.35 | | | á 
13 |12.65 | 13.35 | | , 
14 |13.65 | 14.35 - Е 
15 114.65 | 15.35 E 
16 |15.65 | 16.35 4 
17 |16.65 | 17.35 
18 |17.65 | 18.35 
19 | 18.58 | 19.42 
20 | 19.58 | 20.42 
22 | 21.58 | 22.42 
24 |23.58 | 24.42 
26 |25.58 | 26.42 
28 |27.58 | 28.42 
30 |29.58 | 30.42 
32 | 31.5 | 32.5 
34 | 33.5 | 34.5 
36 | 35.5 | 36.5 








































































































276 第 2 篇 。 通 用 零 部 件 
( 续 ) 
І d 
公称 | min | шах | (1.2) | 1.4 |(16) | 2 2.5 з |(3.5) | 4 8 
38 | 37.5 | 38.5 
40 | 39.5 | 40.5 
4 | 41.5 | 4.5 
44 | 43.5 | 44.5 
46 | 45.5 | 46.5 
4 | 47.5 | 48.5 
50 | 49.5 | 50.5 
ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


5.7.13 ZHE (GB/T 876—1986) 





(单位 : mm) 

































































公称 1.4 (1.6) 2 2.5 3 (3.5) 4 5 6 
d max 1.53 1. 73 2.13 2. 63 3.13 3.65 4.15 5.15 6. 15 
тіп 1.27 1.47 1.87 2. 37 2.87 3.35 3. 85 4.85 5. 85 
" max 2.6 2.8 3.5 4 5 5.5 6 8 10 
min 2.35 2.55 3.2 3.7 4.7 5.2 5.7 7.64 9.64 
А тах 0.5 0.5 0.6 0.6 0.7 0.7 0.82 1.12 1.12 
min 0.3 0.3 0.4 0.4 0.5 0.5 0.58 0.88 0.88 
4, min 0.8 0.9 1.2 1:7 2 2.5 2.9 4 5 
0.2 0.22 0.25 0.25 0.3 0.3 0.35 0.35 0.35 
r max 0.15 0.2 0.25 0.25 0.25 0.3 0.3 0.5 0.7 
ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

(单位 : mm) 

П d 
min max 1.4 (16) | 2 2.5 3 (3.5) 5 6 










































































: 尽 可 能 不 采 月 








目 插 号 内 的 规格 。 























хе 件 277 


第 5 章 















































































































































5.7.14 12092575: 1 (СВ/Т1012--1986) 
120°+2° 
(单位 : mm) 
公称 3 (3.5) 4 5 6 
d max 3.06 3. 58 4. 08 5.08 6.08 
min 2.94 3.42 3.92 4.92 5.92 
M max 6.28 7.08 7.98 9. 68 11.72 
min 5. 92 6.72 7.62 9.32 11. 28 
k = 1.8 1.9 2 2.2 2.5 
w = 1 1.1 1.2 14 1.7 
r max 0.1 0.3 0.3 0.3 0.3 
b max 0.2 0.4 0.4 0.4 0.4 
R = 6.5 7.5 11 15.7 19 
ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
(单位 : mm) 
l d 
公称 min max (3.5) 4 5 6 
5 4.76 5.24 
6 5.76 6.24 
7 6.71 7.29 
8 7.71 8.29 
9 8.71 9.29 
10 9.71 10.29 
11 10. 65 11.35 
12 11. 65 12. 35 
13 12.65 13. 35 
14 13.65 14. 35 通用 
15 14. 65 15. 35 
16 15. 65 16. 35 规格 
17 16. 65 17. 35 
18 17. 65 18. 35 范围 
19 18. 58 19. 42 
20 19. 58 20. 42 
22 21.58 22.42 
24 23. 58 24. 42 






































ЇЕ, 尽 可 能 不 采 月 











目 括 号 内 的 规格 。 

















278 第 2 篇 。 通 用 零 部 件 





5.7.15 З ЭС ТЭГ  Т (GB/T 1013—1986) 














(单位 : mm) 
公称 1.4 (1.6) 2 2.5 3 (3.5) 4 5 6 8 10 
4 шах 1.46 1. 66 2.06 2. 56 3.06 3. 58 4. 08 5. 08 6. 08 8.1 10.1 
min 1.34 1.54 1.94 2.44 2.94 3.42 3.92 | 4.92 5.92 7.9 9.9 
тах 2.7 3.2 3.84 | 4.74 5.64 6. 59 7.49 | 9. 29 | 11.15 | 14.75 | 18. 35 
тіп 2.3 2.8 3.36 | 4.26 5.16 6.01 6.91 8.71 | 10.45 | 14.05 | 17.65 
шах 0.9 0.9 1.2 1.5 
min 0.7 0.7 0.8 1.1 

















7 2 2.2 2.7 3.2 4.24 5.24 
23 1.6 1.8 2-3 2.8 3.76 4.76 







































































































































































ГҮ" шах 0.77 0. 87 1.12 1.62 2.12 2.32 2.62 3. 66 4. 66 6. 16 3.7 
ЕА ин min 0.65 0.75 0.94 1.44 1.94 2.14 2.44 3.42 4.42 5.92 7.4 
Hi max 0.77 0. 87 1. 12 1. 62 2.12 2.32 2.52 3.46 4.16 4. 66 Tet 
min 0.65 0.75 0. 94 1. 44 1. 94 2.14 2. 34 3. 22 3. 92 4. 42 7.4 
тах 1. 64 1. 84 2. 24 2.74 3.24 3.79 4. 29 5. 29 6. 29 8. 35 10. 35 
j min 1.16 1.36 1.76 2.26 2.76 3.21 3.71 4.71 5.71 7.65 9.65 
r max 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 
тү шах 0.7 0.7 0.7 0.7 0.7 1 1 1 1 1 1 
Е: 1, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 4, 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 铝 或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 
(单位 : mm) 
1 4 
公称 | mn | max | 14 ((1.6)| 2 2.5 з 1(3.5) | 4 5 6 8 110 
3 2.8 3.2 
4 3.76 4.24 
5 4.76 5.24 
6 5.76 6.24 
7 6.71 7.29 
8 7.71 8.29 
10 9.71 | 10.29 
12 11.65 | 12.35 











14 13.65 | 14.35 
16 15.65 | 16.35 
18 17.65 | 18.35 
20 19.58 | 20.42 
22 21.58 | 22.42 
24 23.58 | 24.42 
26 25.58 | 26.42 
28 27.58 | 28.42 
30 29.58 | 30.42 
32 31.5 | 32.5 
34 33.5 | 34.5 
36 35.5 | 36.5 












































































































































E; 尽 可 能 不 采 朋 











日 括号 内 的 规格 。 
沉 头 半空 心 钱 钉 (GB/T 1015—1986) 


90°+2° 















































































































































(单位 : mm) 
公称 | 1.4 | (1.6) 2.5 6 8 10 
max | 1.46 | 1.66 | 2. 2.56 : 5. 6.08 8.1 10.1 
mn | 1.34 | 1.54 | 1. 2.44 3. 4. 5.92 | 7.9 9.9 
шах | 2.83 | 3.03 | 4. 4.75 6. 8. 10.62 | 14.22 | 17.82 
min | 2.57 | 2.77 | 3. 4.45 5. 8. 10.18 | 13.78 | 17.38 
Ви шах | 077 | 0.87 | 1. 1, 62 2. 3. 4.66 | 6.16 | 7.7 
шинж mn | 0.65 | 0.75 | 0. 1. 44 2. 3. 4.42 | 5.92 
я шах | 0.77 | 0.87 | 1. 1.62 2. 3. 4.16 | 4.66 7 
Е mn | 0.65 | 0.75 | 0. 1. 44 2. 3. 3.92 | 4.42 .4 
шах | 1.64 | 1.84 | 2. 2. 74 3. 5. 6.29 | 8.35 | 10.35 
mn | 1.16 | 1.36 | 1. 2.26 3. 4. 5.71 | 7.65 | 9.65 
= 0.7 0.7 1.1 1.4 2.4 3.2 4 
max 0.1 0.1 0.1 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 
max 0.2 0.2 0.2 0.4 0.4 0.4 0.4 
Е: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 4, 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 名 钉 , “有 ВЭ ЭЭ . 


(单位 : mm) 























































































































280 第 2 篇 。 通 用 零 部 件 


































































































ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


5.7.17 MAHSI (GB/T 15855. 2 一 1995 ) 





人 允许 制造 的 钉 芯 型 式 


+ 






























































(单位 : mm) 
公称 3 4 5 (6) 6.4 
4 min 2.94 3.92 4.92 5.92 6.32 
шах 3.06 4.08 5.08 6. 08 6.48 
d, max 6.24 8.29 9. 89 12.35 13.29 
min 5.76 7.71 9.31 11.65 12.71 
k = 1.4 1.7 2 2.4 3 
4, ЕА 1.8 2.18 2.8 3.6 3.8 
r max 0.5 0.7 
1 
公称 min max 
6 5.5 6.5 
7 6.5 7.5 
8 1:9 8. 5 
9 8.5 9.5 | 
10 9.5 10.5 | 




















第 5 章 紧 固 件 












































































































































公称 min max 
(11) 10.5 11.5 
12 11.5 12.5 
(13) 12.5 13.5 
14 13.5 14.5 品 
(15) 14.5 15.5 
16 15.5 16.5 
(17) 16.5 17.5 规 
18 17.5 18.5 
(19) 18.5 19.5 
20 19.5 20.5 
(21) 20.5 21.5 
22 21.5 22.5 
(23) 22.5 23.5 范 
24 23.5 24.5 
(25) 24.5 25.5 
26 25.5 26.5 Ё 
(27) 26. 5 27.5 || 
28 27.5 28. 5 | 14 
(29) 28.5 29.5 нЕ 
30 29.5 30.5 
(31) 30. 5 31.5 
32 31.5 32.5 
(33) 32.5 33.5 
34 33.5 34.5 
(35) 34.5 35.5 
36 35.5 36.5 
(37) 36.5 37.5 品 
38 37.5 38.5 规 
(39) 38.5 39.5 格 
40 39.5 40.5 范 
(41) 40.5 41.5 E 
42 41.5 42.5 
(43) 42.5 43.5 
44 43.5 44.5 
(45) 44.5 45.5 
的 


ЇЕ, 尽 可 能 不 采 月 








目 括 号 内 








规格 。 
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61 普通 平 键 (GB/T 1096—2003) 























普通 平 键 用 来 连接 轴 和 轴 上 的 旋转 零件 或 摆动 零件 ， 起 到 周 向 固定 的 作用 ， 以 便 传递 
扭矩 。 




















Г-г102 C CC Jj 



































\ 
К-0.55 
БЭЭ 
° 
| го 
а) A 型 (网 头 ) b) B 型 (平头 ) с) C 型 ( 单 网 头 ) 
(单位 : mm) 
宽度 ОЛЕ h KJE L 适用 轴 径 (参考 ) 了 系列 太吉 

2 2 6 ~20 6-8 
3 3 6-36 »8-10 
4 4 8-45 »10-12 
5 5 10-56 »12-17 
6 6 14 -70 »17-22 
8 7 18 ~ 80 >22 ~30 
10 8 20 ~ 110 >30 ~ 38 
12 8 28 ~ 140 > 38 ~ 44 
14 9 36 ~ 160 >44 ~ 50 
16 10 45 ~ 180 >50 ~ 58 
18 11 50 ~200 >58 -65 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 10, 
20 12 56 ~220 >65 ~75 22, 25, 28, 32, 35, 40, 45, 50, 
22 14 63 ~ 250 > 75 ~ 85 56, 63, 70, 80, 90, 100, 110, 
25 14 70 ~ 280 >85 ~ 95 125, 140, 160, 180, 200, 220, 
28 16 80 ~ 320 >95 ~- 110 250, 280, 320, 360, 400, 
32 18 90 ~ 360 > 110 ~ 130 450, 500 
36 20 100 ~ 400 > 130 ~ 150 
40 22 100 ~ 400 > 150 ~ 170 
45 25 110 ~ 450 > 170 ~ 200 
50 28 125 ~ 500 > 200 ~ 230 
56 32 140 ~ 500 > 230 ~ 260 
63 32 160 ~ 500 > 260 ~ 290 
70 36 180 ~ 500 > 290 ~ 330 
80 40 200 ~ 500 > 330 ~ 380 
90 45 220 ~ 500 > 380 ~ 440 
100 50 250 ~ 500 > 440 ~ 500 
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6.2 导向 平 键 (GB/T 1097—2003) 
导向 平 键 适用 于 轴 上 有 零件 的 轴 向 移动 导向 。 
CS @ @> 
"D 
| 
(单位 : mm) 
宽度 高 度 长 度 相配 螺钉 尺寸 
8 7 25 ~90 МЗ х8 
10 8 25 ~ 110 M3 x10 
12 8 28 ~ 140 М4 х 10 
14 9 36 ~ 160 М5 x 10 
16 10 45 ~180 M5 x10 
18 11 50 ~ 200 M6 x12 
20 12 56 ~220 M6 x12 
22 14 63 ~250 M6 x16 
25 14 70 ~280 M8 x16 
28 16 80 ~ 320 M8 x16 
3⁄2 18 90 ~ 360 М10 х20 
36 20 100 -400 М12 х25 
40 22 100 -400 М12 х25 
45 25 110 ~ 450 M12 x25 
6.3 半圆 键 (GB/T 1099. 1 一 2003) 
半圆 键 适用 于 轻 载 连 接 ， 键 在 槽 中 能 绕 其 几何 中 心 摆动 以 适应 轮 载 中 键 槽 的 斜 度 。 
L b 
У 
(单位 : mm) 
e Be Нас a т 适用 轴 径 
TEJE b 厚度 半圆 直径 d K L БНН EJEN 
1 1,4 4 3.8 Н3-4 Н3-4 
1:5 2.6 7 6.8 »4-5 »4-6 
2 2.6 7 6.8 »5-6 »6-8 
2 Эс 10 9.7 »6-7 »8-10 
2, 5 3.7 10 9.7 »7-8 »10-12 
3 5 13 12.6 »8-10 »12-15 
3 6.5 16 15.7 »10-12 »15-18 
4 6.5 16 15.7 »12-14 »18-20 
4 7.5 19 18.6 »14-16 »20-22 
5 6.5 16 15.7 »16-18 »22-25 
9 7.5 19 18.6 >18 ~ 20 > 25 ~ 28 
5 9 22 21.6 »20-22 »28-32 
6 9 22 21.6 >22 ~ 25 > 32 ~ 36 
6 10 25 24.5 >25 ~28 > 36 ~40 
8 11 28 27-3 >28 ~ 32 40 
10 13 32 31.4 > 32 ~ 38 一 
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64 Ege 





枫 键 用 于 连接 轴 与 轴 上 的 零件 ， 并 起 单 向 轴 疝 定位 作 月 
斜 度 1:100 








a) 普通 横 键 GB/T 1564—2003 


b) ВЕ GB/T 1565—2003 





аш 
° 





( 单位 : mm) 




















ET 
宽度 223 == ыг -一 一 БЯ 

2 2 6-20 一 

3 3 6-36 一 

4 4 8-45 14 -45 

5 5 10-56 14 -56 

6 6 14 -70 

8 7 18-90 

10 8 22 ~ 100 22-110 

12 8 28 ~ 140 

14 9 36 ~ 160 

16 10 45 ~ 180 

18 11 50 ~ 200 О 10u P £ 12, 
16, 18, 20, 22, 25, 

a 1 ач 28, 32, 35, 40, 45, 

22 14 63 ~ 250 50, 56, 63, 70, 80, 

25 14 70 ~ 280 90, 100, 110, 125, 

4 k T 140, 160, 180, 200, 
220, 250, 280, 320, 

эг б и 360, 400, 450, 500 

36 20 100 ~ 400 

40 22 100 ~ 400 

45 25 110 ~ 450 

50 28 125 ~ 500 

56 32 140 ~ 500 

63 32 160 ~ 500 

70 36 180 ~ 500 

80 40 200 ~ 500 

90 45 220 ~ 500 

100 50 250 ~ 500 
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6.5 HEt (GB/T 1144—2001) 
































































































































































































































A 
(单位 : mm) 
条 名 3853! Я РЕ 
22 ОИНИ 中 系列 | 内 花 键 长 度 中 孔 的 最 大 
规格 键 数 | 大 径 | 键 宽 规格 键 数 | 大 径 | 键 宽 | А МИ 
4 或 + | KELO 
NxdxDxB N D В NxdxD xB N D В 
11 6х11х14х3 14 | 3 50 
10 ~50 
13 6 x13 x16 x3. 5 16 | 3.5 
16 二 一 | 三 6 x16 x20 x4 20 | 4 ” 
18 6 х18 х22 х5 6 121, 
21 6 х21 х25 х5 25 
23 6 x23 x26 х6 6 | 。 6 x23 x28 x6 28 6 10 ~80 
26 6 x26 x30 x6 А 30 6 x26 x32 х6 32 "” 
28 6х28х32х7 32 | 7 6х28х34х7 34 | 7 
32 6 x32 x36 x6 36 | 6 8 x32 x38 x6 38 6 
36 8 x36 x40 х7 40 | 7 8 x36 x42 х7 42 | 7 
42 8 x42 x46 x8 46 8 8 x42 x48 x8 48 8 bb 
46 8 x46 x50 x9 50 | 9 8 x46 x54 x9 8 54 | 9 
8 22 ~120 
52 8 x52 x58 x10 58 | o 8 x52 x60 x10 60 | о 
56 8 x56 x62 x10 62 8 x56 x65 x10 65 
62 8 x62 x68 x12 68 8 x62 x72 x12 72 
72 10 x72 x78 x12 78 | 12 10 x72 x82 x12 82 | 12 32 ~ 120 250 
82 10 x82 x88 х12 88 10 x82 x92 x12 92 
92 10 x92 x98 x 14 10 | 98 | 14 10 x92 x 102 x 14 10 | 102 | 14 28 5500 
102 | 10х102х108х16 108 | 16 | 10х102х112х16 112 | 16 5 
112 | 10x112 x120 x18 120 | 18 | 10x112 x125 x18 125 | 18 


ЇЕ: 内 花 键 长 度 ! 或 +L 系列 (单位 : mm): 10, 12, 15, 18, 22, 25, 28, 30, 32, 36. 38, 42, 45. 48, 
50. 56. 60. 63. 71, 75. 80. 85, 90. 95. 100, 110, 120, 130. 140. 160. 180. 200, 
(D 矩形 内 花 键 长 度 系列 摘自 GB/T 10081 一 1988 。 









































=1 L+ S 
7.1 圆柱 螺旋 弹簧 
7.1.1 圆柱 螺旋 弹 段 尺 寸 系 列 (GB/T 1358 一 2009 ) 
第 一 系列 : 0.10. 0.12, 0.14, 0.16. 0.20. 0.25, 0.30. 0.35. 0.40. 0.45. 0.50. 0.60. 0.70. 
0.80. 0.90. 1.00. 1.20. 1.60. 2.00. 2.50. 3.00. 3.50. 4.00. 4.50. 5.00. 6.00. 8.00. 10.0. 
弹簧 材料 12.0, 15.0, 16.0, 20.0, 25.0. 30.0, 35.0. 40.0. 45.0. 50.0. 60.0 
直径 第 二 系列 : 0.05. 0.06. 0.07, 0.08. 0.09, 0.18. 0.22. 0.28, 0.32. 0.55. 0.65, 1.40, 1.80. 
d/mm | 2.20, 2.80. 3.20, 5.50. 6.50. 7.00, 9.00, 11.0. 14.0. 18.0. 22.0. 28.0. 32.0. 38.0. 
42.0. 55.0 
设计 时 优先 选用 第 一 系列 
0.3. 0.4, 0.5. 0.6. 0.7, 0.8. 0.9, 1, 1.2, 1.4, 1.6. 1.8, 2. 2.2, 2.5, 2.8. 3, 3.2. 3.5. 
РЧ 3.8, 4, 4.2, 4.5, 4.8, 5, 5.5. 6, 6.5, 7, 7.5, 8, 8.5. 9, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25. 
4 
D = 28, 30, 32, 38. 42, 45. 48, 50. 52, 55. 58. 60. 65. 70, 75. 80. 85. 90, 95. 100. 105. 110, 
mm 
115. 120. 125. 130. 135. 140. 145. 150. 160. 170. 180. 190. 200. 210. 220. 230. 240. 250. 
260. 270. 280. 290. 300. 320. 340. 360. 380. 400. 450. 500. 550. 600 
НЕД: 2, 2.25, 2.5, 2.75. 3, 3.25. 3.5, 3.75, 4. 4.25. 4.5. 4.75. 5. 5.5. 6. 6.5. 7. 
ЯЛЖ 7.5. 8, 8.5, 9, 9.5, 10, 10.5, 11.5, 12.5, 13.5, 14.5, 15, 16, 18, 20, 22, 25. 28, 30 
ЇЕ БИЙ, 2,3,4,5,6,.7,8,9.10,11,12,13,14,15,16,17, 18, 19, 20, 22, 25, 28. 
n/ 圈 30. 35. 40. 45. 50. 55. 60. 65. 70. 80. 90. 100 
НЭЛЭЭН Е Л 8], НЕСИ пу 0. 25, 0.5, 0.75 
2.3.4, 5.6.7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 22, 24, 26, 28, 30. 
ЖАН | 32. 35, 38. 40, 42, 45, 48, 50, 52, 55, 58, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 90, 95, 100, 105, 110, 
自由 高 度 | 115 120, 130, 140, 150, 160, 170, 180, 190, 200, 220, 240, 260, 280, 300, 320, 340, 360. 
Ho/mm | 380, 400, 420, 450, 480, 500. 520, 550, 580, 600, 620, 650, 680, 700, 720. 750. 780, 800. 
850. 900. 950, 1000 
7.1.2 ВЕЗЕ (GB/T 2089—2009) 














圆柱 螺旋 压缩 弹簧 是 一 种 弹性 元 件 ， 用 于 需 多 次 重复 地 随 外 在 负荷 的 大 小 而 作 相 应 的 弹性 
变形 的 场合 。 







































































第 7 = 287 
(单位 : mm) 
ARTAR n 
ли H e d| 4 p 2.5 4.5 6.5 8.5 10.5 12.5 
自由 高 度 H, 
3 4 7 10 11 14 16 
3.5 5 8 12 13 16 19 
0.5 4 6 9 14 15 19 22 
4.5 7 10 16 18 22 26 
5 8 12 18 21 26 30 
4 6 9 12 15 18 22 
4.5 7 10 14 16 20 24 
5 8 11 15 18 22 28 
0.8 
6 9 13 19 22 28 32 
7 10 15 23 28 32 38 
8 12 18 28 32 40 48 
4.5 7 10 14 16 20 24 
5 8 11 15 18 22 26 
6 9 12 18 20 26 30 
1 7 10 14 21 26 30 35 
8 12 17 25 30 35 42 
9 13 20 29 35 42 48 
10 15 22 35 40 48 58 
6 9 12 17 22 25 30 
7 10 14 20 25 30 35 
8 11 16 24 28 35 40 
ын 9 12 20 28 35 45 50 
10 14 24 32 40 50 58 
12 17 26 40 48 58 70 
7 10 15 20 26 30 30 
8 11 16 22 28 35 35 
9 12 18 24 32 38 40 
k 10 13 20 28 35 42 50 
12 16 24 35 45 52 60 
14 19 30 45 55 65 75 
8 11 17 22 28 35 40 
9 12 19 24 32 38 45 
10 13 22 28 35 42 48 
5 12 15 24 32 42 50 60 
14 18 28 40 50 60 70 
16 22 36 48 60 70 85 

































































288 第 2 篇 零 部 件 
续 ) 
有 效 圈 数 n 
弹 签 丝 直径 d| пр р 2.5 4.5 6.5 8.5 10.5 12.5 
自由 高 度 H, 
9 13 18 25 32 38 42 
10 15 20 28 35 40 48 
12 16 24 32 40 50 58 
е 14 18 28 38 48 58 70 
16 20 32 45 60 70 80 
18 22 38 52 65 80 95 
10 13 20 28 35 40 48 
12 15 24 32 40 48 58 
14 17 26 38 50 55 65 
5 16 19 30 42 55 65 75 
18 22 35 48 65 75 95 
20 24 40 55 75 90 105 
12 16 24 32 40 50 58 
14 17 28 38 45 55 65 
16 19 30 40 52 65 75 
2.5 18 20 30 48 58 70 85 
20 24 38 52 65 80 95 
22 26 42 58 75 90 105 
25 30 48 70 90 105 120 
14 18 28 38 48 58 65 
16 20 30 40 52 65 75 
18 22 35 45 58 70 80 
20 24 38 50 65 75 90 
È 22 24 40 58 70 85 100 
25 28 45 65 80 100 115 
28 32 52 70 95 115 140 
30 35 58 80 100 120 150 
16 22 32 45 55 65 75 
18 22 35 48 58 70 80 
20 24 38 50 65 75 90 
22 26 40 55 70 85 100 
3.5 25 28 45 65 80 95 110 
28 32 50 70 90 110 130 
30 35 55 75 95 115 140 
32 38 60 80 105 130 150 
35 40 65 90 115 140 170 
20 26 38 52 65 80 90 
22 28 40 55 70 85 100 
25 30 45 60 80 95 110 
28 34 50 70 90 105 130 
4 30 36 55 75 95 115 140 
32 37 58 80 100 120 150 
35 41 65 90 115 140 160 
38 46 70 100 130 150 180 
40 48 75 105 142 160 190 
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续 ) 
有 效 圈 数 nn 

弹 签 丝 直径 d| 4 р 2.5 4.5 6.5 8.5 10.5 12.5 
自由 高 度 H, 

22 28 42 58 70 85 100 

25 30 48 60 80 95 110 

28 32 50 70 85 105 120 

30 36 52 75 90 110 130 

4.5 32 37 58 75 100 120 140 

35 40 60 85 105 130 150 

38 44 65 90 110 145 160 

40 48 70 100 130 160 190 

45 54 85 120 150 180 220 

25 30 48 65 80 100 115 

28 32 50 70 90 105 120 

30 35 52 75 95 115 130 

32 38 58 80 100 120 140 

5 35 40 60 85 110 130 150 

38 42 65 90 120 140 170 

40 45 70 100 130 150 180 

45 50 80 115 140 180 200 

50 55 95 130 170 200 240 

30 38 55 75 95 115 130 

32 38 58 80 100 120 140 

35 40 60 85 105 130 150 

38 42 65 90 115 140 160 

6 40 45 70 90 120 150 170 

45 48 75 105 140 160 190 

50 52 85 120 150 190 220 

55 58 95 130 170 200 240 

60 65 105 150 190 240 280 

32 45 70 90 110 150 155 

35 47 72 96 115 140 160 

38 49 76 98 122 140 170 

40 50 78 100 128 150 180 

45 52 84 105 130 160 190 

50 55 88 115 150 180 210 

" 55 58 90 130 160 190 220 

60 60 100 140 170 220 260 

65 65 110 150 190 240 280 

70 70 115 160 200 260 300 

75 75 130 180 220 280 320 

80 80 140 190 260 300 360 

40 51 80 110 140 160 190 

i: 45 58 85 115 140 170 200 


























290 第 2 篇 。 通 用 零 部 件 









































A%B л 
ELH d| 弹 得 中 径 D 2.5 4.5 6.5 8.5 
自由 高 度 H, 

50 61 90 120 150 

55 64 95 130 170 

60 68 105 140 180 

65 72 110 150 190 

70 75 115 160 200 

10 75 80 120 170 220 
80 86 130 180 240 

85 92 140 190 255 

90 94 150 200 270 

95 98 160 220 280 

100 100 170 240 300 

50 70 105 140 180 

55 75 110 150 190 

60 75 120 160 200 

65 80 130 170 220 

70 85 130 180 230 

75 90 140 190 240 

12 80 95 150 200 260 
85 100 160 220 280 

90 105 170 240 300 

95 110 180 240 320 

100 115 190 260 340 

110 130 220 300 380 

120 140 240 340 450 

60 82 130 170 220 

65 85 135 180 230 

70 90 140 190 240 

75 95 145 200 250 

80 105 150 210 270 

85 110 160 220 280 

90 115 170 240 300 
95 120 180 240 320 

100 125 190 260 320 

110 130 200 280 360 

120 140 220 320 400 

130 150 260 360 450 

65 90 140 190 240 

70 95 150 200 240 

ié 75 100 150 210 260 
80 100 160 220 260 

85 105 165 230 280 

90 110 170 240 300 




































































有 效 圈 数 n 
弹 签 丝 直径 d| пр р 2.5 4.5 6.5 8.5 
自由 高 度 H, 

95 115 180 250 320 

100 120 190 260 320 

110 130 200 280 360 

16 120 140 220 320 400 
130 150 240 340 450 

140 160 260 380 480 

150 180 300 400 520 

75 105 160 220 260 

80 105 160 230 280 

85 110 170 240 290 

90 115 180 250 300 

95 120 185 260 320 

100 120 190 270 340 

18 110 130 200 280 360 
120 140 220 300 400 

130 150 240 340 420 

140 160 260 360 450 

150 170 280 400 500 

160 190 300 420 550 

170 200 340 480 600 

80 115 170 240 300 

85 120 180 250 310 

90 130 190 260 320 

95 140 200 270 330 

100 150 210 280 340 

110 160 220 290 360 

Ú 120 170 230 300 400 
130 180 240 340 420 

140 190 260 360 450 

150 200 280 380 500 

160 205 300 420 520 

170 210 320 450 580 

180 220 340 480 620 

190 230 380 520 680 

100 140 220 300 360 

110 150 230 310 380 

120 160 240 320 400 

5 130 160 260 340 420 
140 170 270 360 450 

150 180 280 380 500 

160 190 300 420 520 

170 200 320 450 550 












































292 第 2 篇 零 部 件 
续 ) 
有 效 圈 数 n 
ELH d) пр р 2.5 4.5 6.5 8.5 10.5 12.5 
自由 高 度 H, 
180 210 340 450 600 720 850 
190 220 360 500 620 780 880 
2 200 240 380 520 680 800 900 
220 260 450 580 750 850 950 
120 170 260 340 450 520 620 
130 180 280 360 460 550 650 
140 185 290 380 480 580 680 
150 190 300 400 500 620 720 
160 210 310 420 520 650 750 
30 170 220 320 450 550 680 800 
180 230 340 460 580 720 850 
190 240 360 480 620 750 880 
200 250 380 520 650 800 910 
220 260 420 580 720 900 950 
240 280 450 620 800 920 三 
260 300 500 700 900 980 一 
140 200 300 400 500 620 720 
150 210 320 420 520 650 740 
160 230 330 450 550 680 760 
170 235 340 460 580 700 780 
180 240 360 480 600 720 820 
2 190 250 370 500 620 750 850 
200 260 380 520 650 800 880 
220 270 420 580 720 850 950 
240 280 450 620 780 880 = 
260 290 480 680 850 950 — 
280 320 520 720 900 — — 
300 360 580 800 950 二 = 
160 220 340 460 580 700 780 
170 230 360 480 600 720 820 
180 240 370 500 620 740 840 
190 250 380 520 650 760 860 
200 260 400 520 680 780 900 
40 220 280 420 580 720 820 950 
240 290 450 620 750 850 = 
260 300 480 680 780 950 一 
280 320 520 720 850 一 = 
300 340 550 780 900 一 一 
320 380 600 850 950 一 



























































第 7 = 293 
(2%) 
有 效 圈 数 n 
ELH d) пр р 2.5 4.5 6.5 8.5 10.5 12.5 
自由 高 度 H, 
180 260 360 480 640 720 880 
190 270 360 500 660 750 950 
200 275 280 520 680 780 一 
220 280 400 550 700 850 = 
240 290 440 580 740 950 — 
i 260 300 450 650 800 一 a 
280 320 500 680 840 — — 
300 320 520 720 900 = = 
320 340 550 780 一 = =Z 
340 380 600 850 = ыг 一 
200 280 450 580 720 850 
220 300 450 620 780 880 
240 320 480 650 800 950 
260 320 500 680 850 一 
ш 280 340 550 720 一 一 = 
300 350 580 780 一 一 
320 380 600 820 一 - 
340 400 620 850 一 一 
200 310 460 610 740 900 
220 330 480 640 780 950 
240 350 500 670 800 一 
260 370 520 700 860 一 
3 280 390 540 730 900 一 一 
300 430 560 750 950 ыг 
320 430 580 790 一 一 
340 450 600 830 一 一 
200 350 480 520 760 
220 370 500 640 800 
240 390 520 660 850 
260 410 540 680 900 
6o 280 430 560 700 950 25 - 
300 450 580 720 ЭР 
320 470 620 740 = 
340 490 640 780 一 























7.1.3 普通 圆柱 螺旋 拉 伸 弹簧 (GB/T 2088 一 2009 ) 


OW IH 























螺旋 拉 1 








加 拉力 大 于 初 拉力 后 ， 各 圈 间 才 开 始 分 离 ， 产 4 








1 弹簧 多 用 于 受到 拉力 后 ， 要 相应 产生 弹性 变形 的 场合 。 其 特点 是 要 在 外 








E 相 应 的 弹性 变形 。 
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a) ТЭР ЛЕ b) L IA AER m 
с) И ВЕ (单位 : mm) 
A 282 n 
弹簧 丝 直径 
d +4 р 8.25 10.5 12. 25 15.5 18. 25 20.5 25.5 30. 25 40.5 
АЕК А, 
0. 5 3. 3.5.4, 5,6 4.6 5.8 6. 5 8.3 9.6 10.7 13.2 15.6 20. 8 
0.6 3.4, 5.6.7 5.6 6.9 7.9 9.9 11.6 12.9 15.9 18.8 24. 9 
0.8 4. 5. 6. 7. 8. 9 7.4 9:2 10. 6 13.2 15.4 17.2 21.2 25.0 33.2 
5, 6, 7, 8, 10, 
1.0 Р 9.3 11.5 13.3 16. 5 19.3 21:5 26.5 31.3 41.5 
6,7, 8, 10, 12, 
1.29, i 11.1 13.8 15.9 19.8 23.1 25.8 31.8 37.5 49.8 
8, 10, 12, 14, 
1.6 14.8 18.4 21.2 26.4 30.8 34.4 42.4 50.0 66.4 
16. 18 
10, 12, 14, 16, 
2.0 18.5 23.0 26.5 33.0 38.5 43.0 53.0 62.5 83.0 
18, 20 
12, 14. 16, 18, 
2.5 23.1 28.8 33.1 41.3 48.1 53.3 66.3 78.1 103.8 
20 25 
14, 16, 18, 20, 
3.0 27.8 34.5 39.8 49.5 57.8 64.5 79.5 93.8 124.5 
22 25 
18, 20, 22, 25, 
3.5 34.2 40.3 46.4 57.8 67.4 75.3 92.8 109.4 | 145.3 
28. 35 
2). 25. 28. 32. 
4.0 37.0 46.0 53.0 66.0 77.0 86.0 106 125.0 | 166. 0 
35. 40. 45 
25, 28. 32. 35, 
4.5 41.6 51.8 59.6 74.3 86.6 96. 8 119.3 140.6 | 186.8 
40. 45, 50 
25, 28. 32. 35. 
5.0 46.3 57.5 66.3 82.5 96.3 107. 5 132. 5 156.3 | 207. 5 
40. 45, 55 
32, 35. 40, 45, 
6.0 ЗЭ22 69.0 79.5 99.0 116 129 159 188 249 
50, 60, 70 
7.1.4 ВЛЕ ЛЕЗ (GB/T 1239. 3 一 2009) 
圆柱 螺旋 扭转 弹簧 用 于 各 种 机 构 中 承受 扭转 力矩 的 场合 。 
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a) ЧН S b) 内 各 扭转 弹簧 c) 中 心 距 扭转 弹簧 
d) PANHA e) 直 臂 所 转 弹簧 f) 单 辟 弯 说 扭转 弹簧 
弹簧 丝 直 径 d 0.5, 0.6, 0.8, 1.0, 1.2, 1.6, 2.0, 2.5, 3.0, 3.5, 4.0, 4.5, 5.0, 6.0, 8.0 
中 径 D Fk GB/T 1358—2009 普通 圆柱 螺旋 弹簧 尺寸 系列 选取 
有 效 圈 数 nn 根据 用 户 需 要 
自由 高 度 H, 根据 用 户 需 要 
7.2 ШЗ (GB/T 1972—2005) 
蝶 形 弹 得 用 在 重型 机 械 设备 中 ， 起 到 缓冲 和 减 震 的 作用 ， 也 可 作 压 紧 弹 得 。 
(单位 : mm) 
系列 A 2 = 18 4. = 0.4 
矶 簧 矶 簧 TRE УЛС А ЖИ) 由 
外 径 也 内 径 d JEJE t FRE t 极限 行程 高 度 Ho 
8 4.2 0.4 0.2 0.6 
10 5.2 0.5 0.25 0.75 
12.5 6.2 0.7 0.3 1 
14 7.2 0.8 0.3 1.1 
16 8.2 0.9 0. 35 1. 25 
18 9.2 1 0.4 1.4 
20 10.2 1.1 0.45 1. 55 
22.5 11.2 1. 25 0.5 1. 75 
25 12.2 1.5 0. 55 2.05 
28 14.2 1.5 0. 65 2.15 
31.5 16.3 1. 75 0.7 2.45 
35.5 18.3 2 0.8 2.8 
40 20.4 2.2 0.9 3.1 
45 22.4 2.5 1 3.5 
50 25.4 3 1.1 4.1 
56 28.5 3 1.3 4.3 
63 31 3.5 1.4 4.9 
71 36 4 1.6 5.6 
80 41 5 1.7 6.7 
90 46 5 0 7 
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( 续 ) 
系列 A TS 18, = 0.4 
Цэн БЖ БЖ 减 薄 碟 簧 A ИКАО 由 
外 径 D 内 径 4d 厚度 1 Чиг 极限 行程 高 度 Ho 
100 51 6 一 2.2 8.2 
112 57 6 一 2.5 8.5 
125 64 8 7.5 2.6 9.6 
140 72 8 7.5 3.2 11.2 
160 82 10 9.4 3.5 13.5 
180 92 10 9.4 4 14 
200 102 12 11.25 4.2 16.2 
225 112 12 11.25 5 17 
250 127 14 13.1 5.6 19.6 
系列 B 人 ~28, = 0.75 
а а R EESE A 型 碟 簧 的 ЧИ 
外 径 D W£ d 厚度 t 厚度 极限 行程 高 度 Ho 

8 4.2 0.3 一 0. 25 0. 55 
10 5.2 0.4 一 0.3 0.7 
12.5 6.2 0.5 一 0. 35 0. 85 
14 7.2 0.5 = 0.4 0.9 
16 8.2 0.6 = 0.45 1.05 
18 9.2 0.7 一 0.5 1.2 
20 10.2 0.8 = 0. 55 1. 35 
22.5 11.2 0.8 -3 0. 65 1. 45 
25 12.2 0.9 = 0.7 1.6 
28 14. 2 1 — 0.8 1.8 
31.5 16. 3 1.25 一 0.9 2.15 
35.5 18.3 1.25 一 1 2. 25 
40 20.4 1.5 z 1.15 2.65 
45 22.4 1.75 一 1.3 3. 05 
50 25. 4 2 = 1.4 3.4 
56 28.5 2 一 1.6 3.6 
63 31 2.5 一 1.75 4.25 
71 36 2.5 = 2 4.5 
80 41 3 一 2.3 5.3 

90 46 3.5 一 2.5 6 
100 51 3.5 一 2.8 6.3 
112 57 4 一 3.2 7.2 
125 64 5 -~ 3.5 8.5 

140 72 5 — 4 9 
160 82 6 一 4.5 10.5 
180 92 6 = 5 11.1 
200 102 8 7.5 5.6 13.6 
225 112 8 7.5 6.5 14.5 
250 127 10 9.4 7 17 
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(88) 
系列 C 2 ша, = 1.3 
矶 簧 矶 簧 ЕС Аа А ЖИ) qH 
外 径 D 内 径 d 厚度 t 厚度 极限 行程 高 度 Ho 

8 4.2 0.2 一 0.25 0.45 
10 5.2 0. 25 一 0.3 0. 55 
12.5 6.2 0.35 一 0. 45 0.8 
14 7.2 0.35 = 0. 45 0.8 
16 8.2 0.4 = 0.5 0.9 
18 9.2 0.5 = 0.6 1.1 
20 10. 2 0.5 = 0.65 1.15 
22. 5 11.2 0.6 一 0.8 1.4 
25 12.2 0.7 — 0.9 1.6 
28 14.2 0.8 一 1 1.8 
31.5 16.3 0.8 一 1.05 1. 85 
35. 5 18.3 0.9 一 1. 15 2. 05 
40 20. 4 1 - 1.3 2.3 
45 22.4 1.25 = 1.6 2. 85 
50 25.4 1. 25 = 1.6 2.85 
56 28.5 1.5 — 1.95 3. 45 
63 31 1.8 = 2.35 4. 15 
71 36 2 一 2.6 4.6 
80 41 2. 25 = 2.95 5.2 
90 46 2.5 = 3.2 5.7 
100 51 2.7 - 3.5 6.2 
112 57 3 一 3.9 6.9 

125 61 3.5 一 4.5 8 
140 72 3.8 = 4.9 8.7 
160 82 4.5 — 5.5 10 
180 92 5 = 6.2 11.2 
200 102 5.5 = 7 12.5 
225 112 6.5 6.2 7.1 13.6 
250 127 7 6.7 7.8 14.8 


注 : 表 列 是 各 尺寸 标准 矶 形 弹 簧 。 根 据 
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7.3.1 

















a) 非 接触 型 平面 涡 卷 红 





平面 涡 卷 弹簧 形式 




















户 特殊 需要 也 可 入 











E 产 各 种 非 标准 尺寸 的 碟 形 弹簧 。 


ХЭЭ (JB/T 6654 一 1993 1В/Т 7366—1994) 














型 平面 涡 卷 弹 得 
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7.3.2 平面 涡 卷 弹簧 的 参数 名 称 、 代 号 及 单位 





































































































































































































参数 名 称 代 号 单 位 
材料 宽度 b 
geom ga E ATES EERME d, 
芯 轴 直径 4, го 
ERER D, 
Е Т р, 
材料 弹性 模 量 E N/mm2 
材料 厚度 h йн 
材料 截面 惯性 矩 1 mm 
材料 工作 圈 展开 长 度 1 
芯 轴 上 材料 固定 长 度 h 
KE LIRE KE lp на 
材料 展开 总 长 度 L 
ЯНГ AES A n 转 
弹 狼 自由 状态 下 的 圈 数 no 
Н АЕА E PEET ОЙН n а 
接触 型 弹 答卷 紧 在 世 轴 上 时 的 圈 数 而 
非 接触 型 弹簧 的 最 大 半径 R 
非 接触 型 弹簧 的 最 小 半径 R, | 
WE : 
ШОРОН Т 
ТУСТТ т, нт 
ВВС ШОН Т, 
ӨВЧИН T 
抗 弯 截 面 模 量 2 ке: 
材料 截面 上 的 弯曲 应 力 F 
材料 抗 拉 强 度 R, N/mm? 
材料 的 届 服 点 Ra 
变形 角 由 (°) 




















7.3.3 平面 涡 卷 弹簧 端 部 形式 及 应 用 范围 


É = 应 用 范围 




















这 种 固定 形式 适用 于 具有 大 芯 轴 直径 的 弹簧 
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( 续 ) 





É = 应 用 范围 








这 种 固定 形式 适用 于 材料 较 厚 的 弹簧 























这 种 固定 形式 是 将 芯 轴 表面 制 成 螺旋 线形 
状 ， 用 弯 钧 将 弹簧 端 部 加 以 固定 。 适 用 于 重要 
和 精密 机 构 中 的 弹簧 
































这 种 固定 形式 简单 ， 适 用 于 不 太 重 要 机 构 中 
的 弹簧 。 销 子 端 将 使 弹 得 材料 产生 较 大 应 力 集 
中 
































这 种 固定 形式 圈 间 摩擦 较 大 ， 使 输出 转 矩 降 
低 很 多 ， 且 刚度 不 稳 ， 不 适用 于 精密 和 特别 重 
要 机 构 中 的 弹簧 





























这 种 固定 形式 圈 间 摩擦 较 匀 式 固定 为 低 ， 适 
用 于 较 大 尺寸 的 弹簧 











这 种 固定 形式 的 结构 简单 ， 适 用 于 尺寸 较 小 
的 弹簧 。 在 弯曲 处 容易 断裂 





























这 种 固定 形式 是 在 端 部 锦 接 一 衬 片 ， 将 衬 片 
两 侧 的 两 个 凸 耳 分 别 插入 盒 底 和 盒 盖 的 长 方形 
孔 中 ， 由 于 衬 片 可 在 方 孔 中 进行 径 向 移动 ， 从 
而 卷 紧 时 减少 了 圈 间 摩擦 ， 具 有 较为 稳定 的 刚 
度 ， 是 较为 合理 的 一 种 固定 形式 









































7.3.4 Ч ЛЭЭ М 


























标准 号 材料 名 称 ÉE 号 

GB3530 热处理 弹簧 钢 带 I、 开 、 亚 级 65Mn, Т7А, T8A, T9A, 60Si2MnA, 70Si2CrA 
GB8708 汽车 车 身 附 件 用 异形 钢丝 65Mn, 50CrVA 

GB3525 ЕС, THES EL 65Mn, 50CrVA, 60Si2MnA, 20SiZMnA 
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7.3.5 常用 材料 的 厚度 
( 单位 : mm) 




















0. 20 0. 22 0.25 0.28 0.30 0.35 0.40 0.45 
0.50 0.55 0. 60 0. 70 0. 80 0. 90 1. 00 1.10 
1. 20 1.40 1. 50 1. 60 1. 80 2.0 2.2 2.5 
2.8 3.0 3.2 3.5 3.8 4.0 = = 














7.3.6 常用 材料 的 宽度 
(单位 : mm) 















































3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 9:9 6.0 7.0 
8.0 9.0 10 12 14 16 18 20 
22 25 28 30 32 35 40 45 
50 60 70 80 — — — — 
7.3.7 钢 带 的 极限 级 别 
ш JE 抗 拉 强度 R, 
钢 带 的 强度 级 别 
HV HRC / (N/mm?) 
I 375 -485 40 -48 1275 -1600 
Ї 486 -600 48 -55 1579 - 1863 
亚 >600 >55 > 1863 














Е: 1. 开 级 强度 钢 带 厚度 不 大 于 1. 0mm。 
2. 亚 级 强度 钢 带 厚度 不 大 于 0. 8mm。 
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8.1 传动 带 的 


类 型 


< =. 


特点 和 用 途 


































































































































































































































































































































类 型 简 图 结 构 Ёол ж ж 
抗 拉 强 度 较 大 ， 预 
紧 力 保持 性 能 较 好 ， 带 速 v < 
Е Жа НЕЕ АРА | 耐 湿性 好 ， 带 长 可 根 | 30m/s、 传 递 功 
ийн 合 而 成 ， 有 开 边 式 和 | 8263248880 M 率 P <500kW. i 
包 边 式 ARREK AR | <6 轴 间 距 较 大 
能 力 较 小 ， 耐 热 、 耐 | 的 传动 
油性 能 差 
ARA, АЕ | REN, ГЕЙ 
合 棉布 带 ， 以 及 用 于 | 小 的 带 轮 上 工作 ， 对 
в ”| “中 、 小 功率 
编织 VR 高 速 传动 的 丝 、 麻 、| 变 载荷 的 适应 能 力 较 — ` ын 
ОН 
Ч EE 尼龙 编织 等 。 带 面 有 | 好 ;传递 功率 小 ， 易 
柳 胶 和 不 覆 胶 两 种 | 松弛 
п 单 性 保护 层 
TT 承载 层 为 聚 酰 胶片 
尼龙 (有 单 层 和 多 层 粘 | ”强度 高 ,工作 面 摩 | ”大 功率 传动 ， 
片 复 I A), TEHKE | RAAK, Be E | 薄型 ， 可 用 于 高 
合 平 带 ман 革 面 、 弹 性 胶体 或 特 | 好 ， 不 易 松 弛 速 传动 
殊 织物 等 层 压 而 成 
ОН 
Бесе 带 体 薄 而 软 ， 挠 
дов жан, Е ан 
环形 橡胶 高 速 带 表 面 覆 耐 | 2223 A. 高 速 传动 
ын юмны 动 平稳 ， 耐 油 、 耐 磨 
цайн 性 能 好 ， 不 易 松弛 
当量 摩擦 因数 大 ， 
载 层 为 绳 芯 或 胶 
承载 层 为 组 营 或 胶 | 工作 面 与 轮 档 黏附 性 | 。 < 25 - 
: ат, B faH 40°, Е 2 
V | 普通 、 好 ， 人 允许 包 角 小 、 传 | 30ш/з, Р < 
57 相对 高 度 近似 为 0.7 | - юэ I 
rH V 市 梯形 截面 环形 带 有 动 比 大 、 预 紧 力 小 。 700kW 、 i < 10 
г. , 绳 芯 结 构 带 体 较 柔 | 轴 间 距 的 传动 





























k, 8 





疲劳 性 好 
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( 续 ) 
类 型 简 图 结 构 特点 用 ж 
有 两 种 尺寸 制 ， 基 
准 宽度 制 和 有 效 宽度 
承载 层 为 绳 芯 ， 横 ú шиг, 
为 40* 、 相 对 高 度 >” 
ИНЖ: — j 除 具有 普通 V 带 的 | ”大 功率 、 结 构 
Бүл 近似 为 0.9 梯形 截面 | 。 — ЙОК 
Г. 特点 外 ， 能 承受 较 大 | 紧凑 的 传动 
环形 带 ， 有 包 布 式 和 5 е 
ан 的 预 紧 力 ， 允 许 速度 
ын 和 挠 曲 次 数 高 ， 传 递 
功率 大 ， 耐 热 性 好 
将 几 根 带 型 相同 的 | ”传动 中 各 根 V 带 载 
т 普通 V 带 或 窗 V | 荷 均匀 ， 可 减少 运转 | АЕА, R 
的 顶 面 用 胶 帘 布 等 距 | 中 振动 和 横 转 ， 增 加 | 荷 变动 大 、 要 求 
i 粘 接 而 成 ， 有 2、3 、| 传动 的 稳定 性 ， 耐 冲 | 高 的 传动 
4 或 5 根 连 接 成 一 组 | 击 性 能 
内 燃 机 专用 V 
zà 承载 屋 为 绳 芯 的 V 带 ， 也 可 用 于 带 
АМ 参见 窗 V 带 和 普通 Y 带 带 ， 相 对 高 度 有 0.9 | 。 挠 曲 性 和 耐 热 性 好 轮 和 轴 间 路 较 
Ч 的 ， 也 有 0.7 的 小 、 工 作 温 度 较 
高 的 传动 








ЁЕ 
< 
sË 
z 





уг 承载 层 为 强 芯 结 BAHE, peA 
sara 构 ， 内 表面 制 成 均 布 | 黏附 性 好 ， 是 挠 曲 性 
横向 齿 的 V 带 最 好 的 V 带 

















< Б 
Эрс 
ца 
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т шэшлларэт 
r 角 为 60? 的 梯形 截击 | 数 大 ， 传 递 功率 大 ，| уи 
А WE, RANE | RR, в | 

注 而 成 性 、 耐 油性 好 
FREJAS, H 

GE vA 对 高 度 近似 为 0.3 的 7 无 级 变速 传动 

梯形 截面 环形 带 ВЕ 
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( 续 ) 
结 构 特 点 用 ж 
带 长 可 根据 需要 截 
取 , 局 部 损坏 可 更 
多 由 胶 帘 布 卷 绕 而 | 换 ; 强度 受 接头 影响 
成 ， 与 普通 V 带 相 | 而 削弱 ， 传 递 功率 约 小 功率 、 
ú 近 ， 有 活络 型 、 多 孔 | 为 相同 带 型 普通 V 带 | 低速 传动 中 临时 
ji 型 和 非 穿孔 型 接头 三 | 的 0.7 倍 ， 且 平稳 性 | 应 用 
种 差 ; 活络 型 V 带 结构 
复杂 、 重 量 大 ， 易 松 
弛 
РЦ 结构 紧凑 的 传 
3 基体 下 有 若干 纵向 V 90206 动 ， 特 别 是 要 求 
ў санах ЭЕ ЕР, TE es ÉT V 带 根 数 多 或 轮 
u 面 是 栅 面 ， 有 橡胶 和 E ARRI 轴 垂 直 地 面 的 传 
聚氨酯 两 种 i 动 
И 截面 为 六 角形 。 四 | мм 112 
А 个 侧面 均 为 工作 面 ， го 都 工作 的 场合 
承载 层 为 绳 芯 ， 位 于 еи 如 农业 机 械 中 多 
截面 中 心 从 动 轮 传动 
Би, И ”结构 简单 
加 皮带 、 圆 绳 带 、 圆 尼 Ни а, v < 15ш/8, 
形 龙 带 、 圆 胶带 等 多 可 取 (20-30) 4 i=0.5 ~ 3 的 小 
т #h, *# 00 а, = I 功率 传动 
轮 槽 可 做 成 半圆 形 
2 ~12mm 
承载 层 为 玻璃 纤维 绳 | 。” 靠 路 合 传动 ， 承 载 py sa 
、 钢 丝 强 芯 等 的 环 | 层 保证 带 齿 齿 距 不 рати 
ЮМ, 基体 有 氯 丁 胶 | 变 ， 传 动 比 准确 ， 轴 
传动 载荷 大 应 
和 聚氨酯 (只 有 小 带 ЕВА. ЗЭВ. нөр 
型 ) 两 种 ， 由 于 用 途 | 耐 油 、 耐 麻 性 较 好 ，| 各 ”总 符 小 或 有 
同 不 同 又 有 一 般 工业 用 | 但 安装 制造 要 求 高 : 3 
步 а 耐 油 要 求 时 ， 选 
带 用 聚氨酯 同步 带 
工作 面 有 弧 齿 ， 承 тээнэ 
载 层 为 玻璃 纤维 、 合 — e 
成 纤维 绳 芯 的 环形 бесе жае | 2194881 
和 市， 市 的 基体 为 毛 丁 高 ; 
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52 Г ХХ 
Se] ЭХ ХХХ ХХ ХЭЭ 
LSLS 0060600600600) 300600000 
0906050060609) SS 9060600000 
Жу Ч х 0606090606060 
гж», 02506060550 х 2) 
220222 0609050050909 9070000000007 





Ç 
5% 
2 
5 

ç 
QLS 
9: 

< 
5 
5% 
CC 
09 


Ex 
20, 
09909 
5052, 


< 
оо 
ана, 
5 
5 
L 


7 
< 





2, 








< 
0595 
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< 








PA 
6% 
2 
<> 
0 
KX 
0 












































































































































(单位 : mm) 
类 型 带 型 jisi b 带 高 有 WIE е 最 多 联 组 根 数 
AJ 13.0 10.0 15. 88 
联 组 普通 BJ 16.5 13.0 19.05 
V CJ 22.4 16.0 25.40 
DJ 32.8 21.5 30. 53 
9) 9.5 10.0 10. 3 5 
ЮНЕ 151 15.5 16.0 17.5 
V 带 20J 20.9 21.5 24.4 
251 25.5 26. 5 28.6 
8.3 IWAS (GB/T 16588 —2009) 
b=zp 
00:05 дХАХХХХХХАС Х 
2 ОК 
9 -40 士 | (单位 : mm) 
带 型 PH PJ PK PL PM 
р+0.2 1.60 2.34 3.56 4.70 9.40 
累积 偏差 +0.4 +0.4 +0.4 +0.4 +0.4 
MFM r, 0.3 0.4 0.5 0.4 0.75 
EFM т, 0.15 0.2 0.25 0.4 0.75 
HCR h, 2.20 3.21 4. 89 6.46 12. 90 
| f JERR hmin 1.33 2.10 3.20 4.20 10. 00 
带 厚 Нэг 3 4 6 10 17 
秽 数 范围 2~8 4~20 5~20 6~20 6~20 
推荐 最 小 带 
REB du 13 20 45 75 180 
ANKE L. 范围 200 ~ 1000 450 ~ 2500 750 ~ 3000 1250 ~ 6300 2300 ~ 16000 
Eur У] 2.4.6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20 
200, 224, 250, 280, 315, 355, 400, 450, 500, 630, 710, 800, 900, 1000, 
AAKE L, AJI 1120. 1250. 1400. 1600. 1800. 2000. 1240. 2500. 2800. 3150. 3550. 4000. 4500. 
5000. 5600. 6300. 7100. 8000. 9000. 10000. 11200. 12500. 14000. 16000 
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`A TT¿ LE [=] L= ++ 
8.4 梯形 齿 同 步 带 (GB/T 11616 一 1989 ) 
Р, 
ХБС 
(单位 : mm) 
带 型 0 MXL XXL XL L H XH XXH 
ЗҮ р, 2.032 3. 175 5. 080 9. 525 12.70 22. 225 31. 750 
齿 形 角 
40 50 50 40 40 40 40 
28/(9) 
WARJE s 1.14 1.73 2.57 4.65 6. 12 12. 57 19. 05 
A h, 0.51 0.76 1.27 1.91 2.29 6.35 9. 53 
带 高 h、 1.14 1.52 2.30 3.60 4.30 11.20 15. 70 
半径 0. 13 0.20 0.38 0.51 1.02 1.57 2.29 
4 г, 0. 13 0. 30 0. 38 0. 51 1.02 1.19 1. 52 
IREO 0. 254 0. 254 0. 254 0. 381 0. 686 1. 397 1. 524 
宽度 范围 3 ~6.4 3 ~6.4 6.4-10 13 ~ 25 20 ~76 50 ~ 100 50 ~ 127 
шини 6 10 16 36 63 125 220 
轮 节 径 dimin 
节 线 长 
Кике 91 ~ 500 127 ~ 560 150 ~ 660 315 ~ 1525 | 610 ~ 4320 | 1290 ~ 4445 |1780 ~ 4570 
度 范 围 
宽度 
系列 3.0, 4.8, 6.4, 7.9, 9.5, 12.7, 19.1, 25.4, 38.1, 50.8, 76.2, 101.6, 127.0 
91.44, 101.60, 111.76, 121.92, 127.00, 142.24, 152.40, 162.56, 177.80, 182.88. 
203.20, 223.52, 228.60, 254.00, 279.40, 284. 48, 304.80, 309.88, 314.96, 330.20. 
355.60, 381.00, 406.40, 431.80, 457.20, 476.25, 482.60, 508.00, 533.40, 558.80, 
节 线 长 571.50, 584.20, 609.60, 635.00, 647.70, 660.40, 685.80, 723.90, 762.00, 、 819. 15 、 
度 系列 838. 20 、876. 30 914.40, 933. 45 、990. 60 1066. 80, 1143.00, 1219.20, 1289.05, 、1295. 40 、 


Je 





X: 


是 


1371.60. 1422.40. 1447.80, 1524.00, 1600.20, 1676.40, 1778.00, 1905.00, 1955.80, 
2032.00, 2133.60, 2159.00, 2286.00, 2489.20, 2540.00, 2794. 00, 2844. 80, 3048.00, 
3175.00, 3200.40, 3556. 00, 3911. 60, 4064. 00, 4318. 00, 4445. 00, 4572. 00 














MXIL 一 最 轻型 ，XXIL 一 超 轻 型 ，XL 一 特 轻型 ，L 一 轻型 ，H 一 重型 ，XH 一 特 重型 ，XXH 一 超重 型 。 
指 齿 根 线 与 节 线 间 的 距离 。 
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8.5 WI V % (GB/T 10821—2008) 


(单位 : mm) 









































截面 图 带 型 w T AAKE Le AAKE L. 系列 
1250. 1320. 1400. 1500. 1600. 
1700, 1800, 1900, 2000, 2120, 
НАА 13 10 1250 -3550 2240, 2360, 2500, 2650, 2800, 
НВВ 17 13 2000 ~ 5000 3000, 3150, 3350, 3550, 3750. 
2 НСС 22 17 2240 ~ 8000 4000, 4250, 4500, 4750, 5000. 
Оо? 7 HDD 32 25 4000 ~ 10000 5300. 5600. 6000. 6300. 6700. 
QS 
22229 7100, 7500. 8000, 8500, 9000, 
9500. 10000 
(单位 : mm) 
ie : Z. = о | EET 适用 传动 
号 数 К L 厚度 S Ai a B fi Ta A ШС | 每 支 具 数 | 每 盒 支 数 sss 
带 厚 度 
15 190 1.10 2.30 3.0 5.0 34 16 3-4 
20 290 1.20 2.60 3.0 6.0 45 10 4-5 
25 290 1.30 3.30 3.3 7.0 36 16 5-6 
27 290 1. 30 3.30 3.3 8.0 36 16 5-6 
35 290 1.50 3.90 4.7 9.0 30 8 7-8 
45 290 1. 80 5. 00 9.9 10.0 24 8 8-9. 5 
55 290 2. 30 6.70 6.5 12.0 18 8 9.5-11 
65 290 2.50 6.90 7.2 14.0 18 8 11-12 
75 290 3.00 8.50 9.0 18.0 14 8 12.5 -16 




















































































































































































































































































































9.1 链条 产品 分 类 、 系 列举 例 

类 别 系列 名 称 类 别 系列 名 称 
传动 用 短 节 距 精密 深 子 链 动 扶梯 梯级 链 
传动 用 双 节 距 精密 滚 子 链 咎 酒 、 饮 料 输送 链 
传动 用 短 节 距 精密 套 简 链 " 工程 用 焊接 弯 板 链 

重 载 传动 用 弯 板 滚 子 链 В 冶金 用 输送 链 

а 加 重 系列 传动 用 短 节 距 精密 滚 子 链 Ё 农机 用 输送 链 

ю 传动 用 上 耸 形 链 农机 用 夹 持 输送 链 
摩托 车 链条 其 他 
自行 车 链条 板式 链 
石油 钻机 链条 多 板 销 轴 链 
НА 5 冷 拔 机 链 
短 节 距 精密 滚 子 输送 链 8 821558 
双 节 距 精 密 滚 子 输送 链 圆 环 链 
长 节 距 深 子 输送 链 其 他 
输送 用 平 顶 链 保护 拖 链 

输 输送 用 易 拆 链 污水 处 理 链 

埋 刊 板 链 5 锅炉 用 链 
双 铵 接 输送 链 ся 锯 链 
MAETH Ë | 链 轨 (履带 ) 总 成 
钢 制 套 位 链 滑 片 式 无 级 变速 链 
倍速 输送 链 其 他 





9.2 链条 产品 常用 代号 


р; b, 
BE; :一 链 板 厚 度 ; 


9.3 ”传动 用 短 节 


传动 用 短 节 距 精密 滚 子 链 | 
之 间 。 


一 内 链 节 内 宽 ; b 
0 一 极限 拉 伸 载荷 (kN ) ; 


距 精 密 


4 一 销 轴 长 度 ; а Ж РУ; d, 一 销 轴 直径 ; 
4 一 重量 (kg/m), 











滚 子 链 ( GB/T 1243—2006) 




















j 于 两 轴 





距 较 大 ， 


要 求 传动 力 准确 ， 负荷 


h, 一 链 板 高 


分 布 均匀 的 链 轮 
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b) 双 排 链 c) 三 排 链 
(单位 : mm) 
滚 子 直径 内 节 内 帘 销 轴 直径 — 
ЕВ | о | цэн Мини 单 排 双 排 | =: 
b, (тах) b; (max) | be (шах) 
04C 6.35 3.30 3.10 2.31 6.40 9.1 15.9 21.8 
06C 9. 525 5.08 4. 68 3. 60 10.13 13.2 23.4 33.5 
05B 8. 00 5. 00 3. 00 2.31 5.64 8.6 14.3 19.9 
06B 9, 525 6.35 5,72 3. 28 10. 24 13. 5 23.8 34 
08A 12.70 7.92 7.85 3. 98 14. 38 17.8 32.3 46.7 
08B 12.70 8.51 1,379 4. 45 13. 92 17 31 44.9 
081 12.70 7.75 3.30 3. 66 — 10.2 — = 
083 12.70 17:33 4. 88 4. 09 = 12.9 == — 
084 12.70 7. 75 4. 88 4. 09 = 14. 8 = = 
085 12.70 7.17 6.25 3. 58 = 14 = = 
10A 15. 875 10.16 9.40 5. 09 18.11 21.8 39. 9 57.9 
10B 15. 875 10.16 9. 65 5.08 16.59 19.6 36.2 52.8 
12А 19. 05 11.91 12. 57 5. 96 22.78 26.9 49. 8 72.6 
12B 19.05 12.07 11. 68 5, 72 19. 46 22,7 42. 2 61.7 
16А 25.40 15. 88 15.75 7.94 29.29 33.5 62.7 91.9 
16B 25.40 15.88 17.02 8. 28 31. 88 36.1 68 99.9 
20A 31.75 19.05 18. 90 9. 54 35. 76 41.1 TI 113 
20B 31.75 19. 05 19. 56 10. 19 36.45 43.2 79.7 116. 1 
24А 38.10 22, 23 25,22 11.11 45.44 50.8 96. 3 141.7 
24B 38. 10 25.40 25.40 14.63 48. 36 53.4 101.8 150.2 
28B 44. 45 25.40 28, 22 12.71 48. 87 54. 9 103. 6 152.4 
28B 44. 45 27.94 30. 99 15.90 59. 56 65.1 124.7 184.3 
32A 50. 80 28. 58 31. 55 14. 29 58. 55 65. 5 124. 2 182.9 
32B 50. 80 29.21 30. 99 17.81 58. 55 67.4 126 184. 5 
ЗбА 27.15 35.71 35.48 17.46 65. 84 73.9 140 206 
40A 63. 50 39. 68 37. 85 19.85 71.355 80. 3 151.9 223, 5 
40B 63. 50 39. 37 38. 10 22. 89 72. 29 82.6 154. 9 227, 2 
48A 76.20 47.63 47.35 23. 81 87. 83 95.5 183. 4 271.3 
48B 76. 20 48.26 45. 72 29.24 91.21 99.1 190.4 281.6 
56B 88. 90 53. 98 53.34 34.32 106. 60 114.6 221.2 яах 
64B 101. 60 63. 50 60. 96 39. 40 119. 89 130. 9 250. 8 — 
72B 114. 30 72. 39 68. 58 44. 48 136. 27 147.4 283.7 = 
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9,4 S 型 和 C 型 钢 制 滚 子 链 (СВ/Т10857--2005) 

















S 型 和 C 型 钢 制 滚 子 链 主要 适用 于 农业 机 械 、 建 筑 机械 、 采 石 机 械 以 及 相关 工业 、 机 械 化 


输送 机 械 等 。 


SERERA, IEE 
应 大 于 销 轴 的 长 度 pb 




















































































































Мишиг b) C 弄 链条 一 附加 结构 特征 
pP 滚 子 直径 | 内 节 内 宽 | 外 节 内 宽 | 链 板 高 度 | 销 轴 直 径 | 内 节 外 宽 | 销 轴 长 度 可 拆 链 节 хиаг 
мы 4, b, b; h, 4, b, 5, 外 宽 h | 测量 力 usa 
链 号 p | 1 (min) 
(max) (min) (min) (max) ( max) (max) (max) (шах) 
mm kN 
S32 29. 21 11.43 15.88 20. 57 13.5 4.47 20. 19 26.7 31.3 0.13 8 
832-Н | 29.21 11.43 15.88 20.57 13.5 4.47 20. 19 26.7 31.9 0.13 17.5 
S42 34. 93 14.27 19.05 25.65 19.8 7.01 25.4 34.3 39.4 0.22 26.7 
S42 -H 34.93 14. 27 19. 05 25.65 19. 8 7.01 25.4 34.3 39.4 0. 22 41 
S45 41.4 15. 24 22.23 28. 96 17.3 5.74 28. 58 38.1 43.2 0. 22 17. 8 
S5-H 41.4 15. 24 22.23 28. 96 17.3 5.74 28. 58 38.1 43.2 0. 22 32 
552 38.1 15. 24 22.23 28. 96 17.3 5.74 28. 58 38.1 43.2 0. 22 17. 8 
552 -Н | 38.1 15. 24 22.23 28.96 17.3 5.74 28. 58 38.1 43.2 0.22 32 
555 41.4 17.78 22.23 28.96 17.3 5.74 28. 58 38.1 43.2 0. 22 17. 8 
855-Н| 41.4 17.78 22.23 28. 96 17.3 5.74 28. 58 38. 1 43.2 0. 22 32 
S62 41.91 19. 05 25.4 32 17.3 5.74 31.8 40.6 45.7 0. 44 26.7 
962 -H| 41.91 19. 05 25.4 32 17.2 5.74 31.8 40.6 45.7 0. 44 32 
S77 58. 34 18. 26 22.23 31.5 26. 2 8. 92 31.17 43.2 52.1 0.56 44.5 
577-Н | 58.34 18. 26 22.23 31,5 26.2 8.92 31.17 43.2 52.1 0. 56 80 
588 66. 27 22. 86 28. 58 37. 85 26. 2 8. 92 37. 52 50. 8 58.4 0. 56 44. 5 
588 -H | 66. 27 22. 86 28. 58 37. 85 26. 2 8. 92 37. 52 50. 8 58.4 0. 56 80 
С550 41.4 16. 87 19. 81 26. 16 20.2 7.19 26. 04 35.6 35.7 0.44 39.1 
C550-H 41.4 16.87 19.81 26.16 20.2 7.19 26. 04 35.6 35.7 0. 44 57. 8 
С620 42.01 17.91 24. 51 31.72 20.2 7.19 31.6 42.2 46.8 0.44 39.1 
C620 -H| 42.01 17.91 24. 51 31.72 20. 2 7.19 31.6 42.2 46.8 0.44 57.8 
ЇЕ 1. 最 小 套 简 内 径 应 比 最 大 销 轴 直 径 d, KO. 1mm。 
2. 对 于 恶劣 工 况 ， 建 议 不 使 用 弯 板 链 节 。 











9.5 H$ (GB/T 10855—2003 ) 





齿 形 链 用 于 一 般 机 械 传动 ， 与 滚 子 链 相 比 ， 其 传动 速度 高 、 传 动 稳定 、 载 荷 均匀 、 噪 声 
小 ， 承 受 冲 击 性 能 好 ， 工 作 可 靠 。 
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DATE (у, mm) 
链 号 (6. 35mm 单位 链 宽 ) ЗУ р 标记 最 小 分 义 口 高 度 ( =0.062p) 
SC3 9. 525 SC3 或 3 0. 590 
SC4 12. 70 SC4 或 4 0. 787 
SC5 15. 88 SC5 或 5 0. 986 
SC6 19. 05 SC6 或 6 1. 181 
SC8 25. 40 SC8 或 8 1. 575 
SC10 31. 76 SC10 或 10 1. 969 
SC12 38. 10 SC12 或 12 2. 362 
SC16 50. 80 SC16 或 16 3. 150 








9.6 输送 链 (GB/T 8350—2008) 










































Бу 内 链 节 内 帘 ; 

ba— 内 链 节 外 宽 ; 

b 一 外 链 节 内 帘 ; 

Би 销 轴 长 度 ; 

已 一 销 轴 止 锁 端 加 长 量 ; 
号 一带 边 滚 子 边缘 宽度 ; 
di 一 大 深 子 或 带 边 深 子 直径 
ds 一 销 轴 直 径 ，; 
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—zzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzz) 


Ч 


d,— 套 简 孔 径 ; 
ds 一 套 简 外 径 ，; 
ds 一 ЖТ tk 


























径 

















ЁС, 

de— 空心 销 轴 内 径 ; 
d 小 滚 子 直径 ; 
各 一 链 板 高 度 ; 
/一 过 渡 链 节 尺寸， 


p— 节 距 
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а 节 距 p23 d b |b | b | 测量 
强度 (тах) | 40 | 50 | 63 | 80 |100 |125 |160 250 | 315 | 400 500 | 630 1000 тах) (тіп) (тах) (тах) 力 
kN mm kN 
M20 | 2 | 25 |x 6 116 (35 7 (04 
M28 | 28 | 30 х 7 118 |40 1 8 10556 
M40 | 40 | 36 85 20 45 9 0.8 
M56 | 56 | 42 х 10 | 24 |52 | 10 11.12 
М80 | 80 | 50 12 | 28 | 62 | 12 11.6 
M112 | 112 | 60 x 15 | 32 | 73 | 14 12.24 
M160 | 160 70 x 18 | 37 |85 | 16 (3.2 
M224 | 224 | 85 x 21 |43 | 98 | 18 (4.5 
M315 | 315 | 100 x 25 | 48 1112| 21 16.3 
M450 | 450 | 120 30 | 56 135 25 | 9 
M630 | 630 | 140 36 | 66 |154 | 30 |12.5 
M900 | 900 | 170 x 44 | 78 |180| 37 |18 
Q9 用 “ x” 表示 的 链条 节 距 规格 仅 用 于 套 简 链条 和 小 深 子 链条 。 
© 阴影 区 内 的 节 距 规格 是 优选 节 距 规格 。 
2. 空心 销 轴 输 送 链 主要 尺寸 和 技术 要 求 
oa Ai] 4 ЗИ “р? d, | b b | by | 测量 
| 强度 (тах) 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 20 | 250 | 315 | 40 | 50 (шах) (тіп) (шах) (тах) 2 
kN mm kN 
МС28| 28 | 36 13 | 20 | 42 | 10 (0.56 
МС56| 56 | 50 15.5 24 | 48 | 13 (1.12 
МС112| 112 | 70 22 | 32 | 67 | 19 (2.24 
МС224| 224 | 100 31 Газ | 90 | 24 [4.50 
@ 阴影 区 内 的 节 距 规格 是 优选 节 距 规格 。 





9,7 重 载 传动 用 弯 板 滚 子 链 (GB/T 5858—1997) 
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н Таа | аа 
эс, Е а бэлгэ Зани, — s Рея m PORA 
链 号 (mx) | (名 义 (ma) (|, (ша) НЬ (max) (min) (min) 
mm N kN 
2010 63.5 31.75 38.1 15.9 47.8 42.9 48.3 900 250 
2512 77.9 41.28 39.6 19. 08 55.6 47.8 61.1 1300 340 
2814 88.9 44.45 48.1 22.25 62 55.6 61.6 1800 470 
3315 103. 45 45. 24 49.3 23. 85 71.4 63. 5 64. 1 2200 550 
3618 114. 3 57. 15 52.3 21.97 76.2 65 80 2700 760 
4020 127 63.5 69.9 31.78 90.4 ТТТ 93 3600 990 
4824 152.4 76.2 76.2 38.13 98.6 88.9 105.7 5000 1400 
5628 177.8 88.9 82.6 44. 48 114.3 101.6 133.4 6800 1890 
ЇЕ, 连接 链 节 总 宽 = 如 +6s， 两 端 都 有 止 锁 销 的 总 宽 -23,. 
D 最 小 宽度 =0. 95b; o 
9.8 输送 用 模 锻 易 拆 链 (СВ/Т 17482 一 1998 ) 
РР МЕ 
T 型 头 销 轴 
ын 节 距 中 链 环 开口 宽 | ” 销 轴 直 径 销 轴 宽 度 外 链 板 间 ”| 转角 (最 小 ) | 抗 拉 强度 
/mm (最 小 )/mm | (最 大 )/mm | (最 大 )/mm 内 宽 /mm /(°) (最 小 )/kN 
F228 50 7.4 6.6 27.7 13.0 9 27 
F348 75 13.5 12.7 47.0 20. 1 9 98 
F458 100 16.8 16.2 58.0 26.2 9 187 
F678 150 24.1 22.3 80. 0 34.3 5 320 
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9.9 输送 用 平 顶 链 (GB/T 4140—2003) 


1. 单 匀 链 式 平 顶 链 的 尺寸 、 测 量力 和 抗 拉 强度 






























































БАБУР | AME | 销 给 长度 EEEE EBE] 。 链 板 宽度 D, Е 

s: s 2: 板 厚 上 | зав о Е 

TE p 12 d, 1 d, 5, WBE b, 外 宽 b, 测量 力 . 
链 号 (max) max min (min) 

( max) ( max) ( max) ( max) ( max) 
mm N 

С128 77.20 | 76.20 碳 钢 
C13S 83.60 | 82.60 | 200 10000 
С145 89.90 | 88.90 | и рд 
С165 | 38.1 13.13 6.38 42. 60 3.35 20.00 | 42.05 | 102.60 | 101.60 
C18S 115.30 | 114.30 | 160 8000 
С248 153.40 | 152.40 | 二 级 耐 蚀 钢 
C30S 191.50 | 190.50 | 120 6250 
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中 央 固定 | 活动 匀 WEEE AMEE | 外 侧 固 定 | 链 板 凹 槽 | 销 轴 长 度 | 。 链 板 宽度 ba 抗 拉 
” 铵 卷 宽 度 | 卷 间 宽 bg) 跨 宽 by BOETE S 225 28 ATENE bo) ба 测量 力 强度 
цан b, (max) (min) (шах) bio (min) ру (шах) (min) (шах) шак min (mm) 
mm N 

400 20000 
一 级 耐 蚀 钢 

C30D 13.50 | 12.70 | 53.50 | 53.60 80.0 80.60 | 81.00 | 191. 50 | 190.50 
320 16000 
二 级 耐 蚀 钢 
250 12500 

= А. 
9.10 ”自行 车 链条 (QB/T 1716—1993) 
1 一 销 轴 2 一 外 片 ”3 一 内 片 ”4 一 衬 圈 
5— f “6 一 弹簧 片 7 一 接头 轴 8 一 接头 片 

链条 代号 链条 名 称 p/mm b/mm b /mm d/mm 拉 上 断 力 /N 
1⁄2 х1/8 普通 12.7 «10.4 23.4 Ф7.8 28010 
1/2 х3/32 多 速 12.7 <8.2 2.4 97.8 三 8010 
5/8 x3⁄16 脚 闻 15. 875 <12.2 >4.6 47.8 =8010 
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10.1 滚动 轴承 
10.1.1 常用 滚动 轴承 的 类 型 、 主 要 性 能 和 特点 
基本 额 
类 型 217 极限 转 | 17 
简 E 类 型 名 称 | S | 定 动 载 ооо | SI 竹 能 特点 
代号 代号 o kO | 载 能 
HO 
因为 外 圈 滚 道 表面 是 以 
轴承 中 点 为 中 心 的 球面 ， 
Яо, 调 心 球 | 10000 | 0.6-~ " ха 故 能 自动 调 心 ， 允 许 内 轿 
59 轴承 | (1000)® | 0.9 ша (3) 对 外 圈 〔 外 壳 ) 轴 
ЗИ ЭН то ~3°。 一般 
不 宜 承 受 纯 轴 向 载荷 
PF 性 能 、 特 点 与 调 心 球 轴 
Z< 性 能 、 特 
, (ачтан, х 00 015 承 相同 ， 但 具有 较 大 的 径 
222267) е $- 6 | 少量 向 承载 能 力 ， 允 许 内 图 对 
(3, 9) 轴承 (3000) 4 j ë 
外 圈 轴 线 偏 斜 量 为 1. 5° ~ 
2. 5° 
MERFI 30000 可 以 同时 承受 径 向 载荷 
轴承 o = 7000) 1.5-25 Фф 较 大 及 轴 疝 载荷 (30000 型 以 
10。~ 18° ( 径 向 载荷 为 主 ，30000B 
3 (7) 大 锥 角 圆 型 以 轴 向 载荷 为 主 )。 多 
HERAF | 30000B ) 圈 可 分 离 ， 安 装 时 可 调整 
aras ono алан P (RA 轴承 的 游 险 ， 一 般 成 对 使 
27° ~30° 
ЕЕЕ 为 了 防止 钢 球 与 深 道 之 
只 能 承受 Е БЕЖ 1 
推力 球 51000 ЁО ий 司 的 滑动 ， 工 作 时 必须 加 
轴承 (8000) | : 有 一 定 的 轴 向 载荷 。 高 速 
向 载荷 
时 离心 力 大 ， 钢 球 与 保持 
РИ" WER, RIE, A 
SEER 降低 ， 故 极限 转速 很 低 。 
能 承受 双 
双向 推力 | 52000 i E ИН ЕЕЕ E 
球 轴承 | (38000) “| ал É, 载荷 必须 与 轴线 重 
ЕЗ 





























合 ， 以 保证 钢 球 载 荷 的 均 
2193 
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( 续 ) 
类 型 结构 2 ¿E | 轴 向 承 | Зи 
荷 比 2? 
主要 承受 径 向 载荷 ， 也 
可 同时 承受 小 的 轴 向 载 
和 荷 。 当 量 摩 氛 因 数 最 小 。 
448) 深 沟 球 | 600009 i 襄 少量 I 在 高 转速 时 ， 可 用 来 承受 
轴承 (0000 ) 纯 轴 向 载荷 。 工 作 中 允许 
内 、 外 圈 轴 线 偏 斜 量 为 
8' ~16'， 大 量 生产 ， 价 格 
最 低 
70000C 
(36000) үний к: 2 . 
14 可 以 同时 承受 径 向 载荷 
цг 及 辆 向 载荷 ， 也 可 以 单独 
较 大 承受 轴 向 载荷 。 能 在 较 高 
70000AC ЭЛ 转速 下 正常 工作 。 由 于 一 
5, 接触 | (46000) Эд 个 轴承 只 能 承受 单 向 的 轴 
и 2 球 轴承 9 (а ан) 7701 A T |p, 因此， 一般 成 对 使 
。 承 受 轴 向 载荷 的 能 力 
由 接触 角 a 决定 。 接 触角 
70000B | |， 0. ыг 大 的 ， 承 受 轴 向 载荷 的 能 
(66000) (5 力也 高 
(a =40°) 
外 圈 (或 内 圈 ) 可 以 分 
离 ， 故 不 能 承受 轴 向 载 
f, ЖЕНА (或 外 
” ED 的 挡 边 轴 向 定位 ， 工 
21 N0000 КЕ 作 时 人 允许 内 、 外 圈 有 少量 
N (2) 边 的 圆柱 1.5~3 高 无 亚 , 2 K Е 
ATAR (20000) 的 轴 向 错 动 。 有 较 大 的 径 
向 承载 能 力 , 但 内 、 外 圈 
轴线 的 允许 偏 斜 量 很 小 
(2' ~4') 。 这 一 类 轴承 还 
可 以 不 带 外 圈 或 内 圈 
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类 型 "ингэ 
Pa 简 А 类 型 名 称 | TS am T RR | E 性 能 特点 
代号 代号 gyo ZEO ацан 











在 同样 内 径 条 件 下 ， 与 其 
他 类 型 轴承 相 比 ， 其 外 径 最 
小 ， 内 圈 或 外 圈 可 以 分 离 ， 
低 无 亚 工作 时 允许 内 、 外 圈 有 少量 
的 轴 向 错 动 。 有 较 大 的 径 向 
承载 能 力 。 一 般 不 带 保持 

D 基本 额定 动 载荷 比 : 指 同 一 尺寸 系列 ( 直径 及 宽度 ) 各 种 类 型 和 结构 的 轴承 的 基本 额定 动 载荷 与 单列 深 沟 球 轴 
Ж (推力 轴承 则 与 单 向 推力 球 轴承 ) 的 基本 额定 动 载荷 之 比 。 

© 极限 转速 比 ， 指 同一 尺寸 系列 0 级 公差 的 各 类 轴承 脂 润滑 时 的 极限 转速 与 单列 深 沟 球 轴承 脂 润滑 时 极限 转速 之 比 。 

高 一 一 单列 深 沟 球 轴承 极限 转速 的 90% ~100% ; 

中 一 一 单列 深 沟 球 轴承 极限 转速 的 60% ~90% ; 

低 一 一 单列 深 沟 球 轴承 极限 转速 的 60% 以 下 。 

© 轴 向 限 位 能 力 : 

I 一 一 轴 的 双向 轴 向 位 移 限制 在 轴承 的 轴 向 游 际 范围 以 内 ; 

了 一 一 限制 轴 的 单 向 轴 向 位 移 ，; 

亚 一 一 不 限制 轴 的 轴 向 位 移 。 

© 括号 中 为 对 应 的 旧 代 号 。 

(5) 双 列 深 沟 球 轴承 类 型 代号 为 4。 

© 双 列 角 接触 球 轴承 类 型 代号 为 0。 


10.1.2 常用 滚动 轴承 


1. 深 沟 球 轴承 (GB/T 276—1994) 




















NA 滚 针 NA0000 
(4) 轴承 ”| (544000) 


























































































































60000 型 160000 型 
10 257! 
外 形 尺 寸 /mm 外 形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 轴承 代号 

d р В d р В 
605 5 14 5 6018 90 140 24 
606 6 17 6 6019 95 145 24 
607 7 19 6 6020 100 150 24 
608 8 22 7 6021 105 160 26 
609 9 24 7 6022 110 170 28 
6000 10 26 8 6024 120 180 28 
6001 12 28 8 6026 130 200 33 
6002 15 32 9 6028 140 210 33 
6003 17 35 10 6030 150 225 35 
6004 20 42 12 6032 160 240 38 
6005 25 47 12 6034 170 260 42 
6006 30 55 13 6036 180 280 46 
6007 35 62 14 6038 190 290 46 
6008 40 68 15 6040 200 310 51 
6009 45 75 16 6044 220 340 56 
6010 50 80 16 6048 240 360 56 
6011 55 90 18 6052 260 400 65 
6012 60 95 18 6056 280 420 65 
6013 65 100 18 6060 300 460 74 
6014 70 110 20 6064 320 480 74 
6015 75 115 20 6068 340 520 82 
6016 80 125 22 6072 360 540 82 
6017 85 130 22 
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Ж) 
02 系列 
外 形 尺 寸 /mm 外 形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 轴承 代号 

d р В d р В 
623 3 10 4 6214 70 125 24 
624 4 13 5 6215 73 130 25 
625 5 16 о, 6216 80 140 26 
626 6 19 6 6217 85 150 28 
627 7 22 7 6218 90 160 30 
628 8 24 8 6219 95 170 32 
629 9 26 8 6220 100 180 34 
6200 10 30 9 6221 105 190 36 
6201 12 32 10 6222 110 200 38 
6202 15 35 11 6224 120 215 40 
6203 17 40 12 6226 130 230 40 
6204 20 47 14 6228 140 250 42 
6205 25 52 15 6230 150 270 45 
6206 30 62 16 6232 160 290 48 
6207 35 72 17 6234 170 310 52 
6208 40 80 18 6236 180 320 52 
6209 45 85 19 6238 190 340 55 
6210 50 90 20 6240 200 360 58 
6211 55 100 21 6244 220 400 65 
6212 60 110 22 6248 240 440 72 
6213 65 120 23 

03 系列 
外 形 尺 寸 /mm _ 外 形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 轴承 代号 

d р В а р В 
633 13 5 6313 65 140 33 
634 4 16 5 6314 70 150 35 
635 19 6 6315 75 160 37 
6300 10 35 11 6316 80 170 39 
6301 12 37 12 6317 85 180 41 
6302 15 42 13 6318 90 190 43 
6303 17 47 14 6319 95 200 45 
6304 20 52 15 6320 100 215 47 
6305 25 62 17 6321 105 225 49 
6306 30 72 19 6322 110 240 50 
6307 35 80 21 6324 120 260 55 
6308 40 90 23 6326 130 280 58 
6309 45 100 25 6328 140 300 62 
6310 50 110 27 6330 150 320 65 
6311 55 120 29 6332 160 340 68 
6312 60 130 31 6334 170 360 72 
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(28) 
04 系列 
外 形 尺 寸 /mm = 形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 轴承 代号 

d р B d р B 
6403 17 62 17 6412 60 150 35 
6404 20 72 19 6413 65 160 37 
6405 25 80 21 6414 70 180 42 
шин ши Ын 33 6415 75 190 45 

6407 35 100 25 
6416 80 200 48 

6408 40 110 27 
6409 45 120 29 6417 98 519 2 
6410 50 130 31 6418 90 225 54 
6411 55 140 33 6420 100 250 58 


2. 调 心 球 轴承 

















( GB/T 281—1994) 






































100003 10000K 型 
圆柱 孔 调 心 球 轴承 圆柱 孔 调 心 球 轴承 
02 系列 
外 形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 

d р В 
126 — 6 19 6 
127 — 7 22 7 
129 — 9 26 8 
1200 1200К 10 30 9 
1201 1201К 12 32 10 
1202 1202К 15 35 11 
1203 1203К 17 40 12 
1204 1204К 20 47 14 
1205 1205К 25 52 15 
1206 1206K 30 62 16 
1207 1207K 35 72 17 
1208 1208K 40 80 18 
1209 1209К 45 85 19 
1210 1210К 50 90 20 
1211 1211К 55 100 21 
1212 1212К 60 110 22 
1213 1213К 65 120 23 
1214 1214К 70 125 24 
1215 1215К 75 130 25 
1216 1216К 80 140 26 
1217 1217К 85 150 28 
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02 系列 
_ 外 形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 
d D 
1218 1218K 90 160 
1219 1219K 95 170 
1220 1220K 100 180 
1221 1221K 105 190 
1222 1222K 110 200 
22 系列 
2. 外 形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 
d D 
2200 10 30 
2201 一 12 32 
2202 2202K 15 35 
2203 2203K 17 40 
2204 2204K 20 47 
2205 2205K 25 52 
2206 2206K 30 62 
2207 2207K 35 72 
2208 2208К 40 80 
2209 2209К 45 85 
2210 2210К 50 90 
2211 2211К 55 100 
2212 2212К 60 110 
2213 2213К 65 120 
2214 2214К 70 125 
2215 2215К 75 130 
2216 2216К 80 140 
2217 2217К 85 150 
2218 2218К 90 160 
2219 2219К 95 170 
2220 2220К 100 180 
03 系列 
Ш 外 形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 
d D 
135 5 19 
1300 1300K 10 35 
1310 1310K 12 37 
1302 1302K 15 42 
1303 1303K 17 47 
1304 1304K 20 52 
1305 1305K 25 62 
1306 1306K 30 72 
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( 续 ) 
03 系列 
外 形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 

d D B 
1307 1307K 35 80 21 
1308 1308K 40 90 23 
1309 1309K 45 100 25 
1310 1310K 50 110 27 
1311 1311K 55 120 29 
1312 1312K 60 130 31 
1313 1313K 65 140 33 
1314 1314K 70 150 35 
1315 1315K 75 160 37 
1316 1316K 80 170 38 
1317 1317K 85 180 41 
1318 1318K 90 190 43 
1319 1319K 95 200 45 
1320 1320K 100 215 47 
1321 1321K 105 225 49 
1322 1322K 110 240 50 

23 系列 

К 外 形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 

d D B 
2300 = 10 35 17 
2301 — 12 37 17 
2302 — 15 42 17 
2303 一 17 47 19 
2304 2304K 20 52 21 
2305 2305K 25 62 24 
2306 2306K 30 72 27 
2307 2307K 35 80 31 
2308 2308K 40 90 33 
2309 2309K 45 100 36 
2310 2310K 50 110 40 
2311 2311K 55 120 43 
2312 2312K 60 130 46 
2313 2313K 65 140 48 
2314 2314K 70 150 51 
2315 2315K 75 160 55 
2316 2316K 80 170 58 
2317 2317K 85 180 60 
2318 2318K 90 190 64 
2319 2319K 95 200 67 
2320 2320K 100 215 73 
2321 2321K 105 225 77 
2322 2322K 110 240 80 
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3. 圆柱 滚 子 轴承 (GB/T 283 —2007) 





NN 型 
外 圈 无 挡 边 
[JE АН 











NF 型 





外 圈 单 挡 边 
НЕК 











NH 型 (CNJ+HJ) 








内 圈 














ГЕ 
цал 











Es] 























мо мий МОРЖ! 
内 轿 无 挡 边 内 轿 单 挡 边 内 峰 单 挡 边 常平 挡 圈 
圆柱 滚 子 轴 承 圆柱 深 子 轴承 圆柱 滚 子 轴 承 
尺寸 /mm 
轴承 代号 

d D B 
N202E NF202E МН202Е NU202E NJ202E 一 15 35 11 
М203Е NF203E NH203E NU203E NJ203E NUP203E 17 40 12 
N204E NF204E NH204E NU204E NJ204E NUP204E 20 47 14 
N205E NF205E NH205E NU205E NJ205E NUP205E 25 52 15 
N206E NF206E NH206E NU206E NJ206E NUP206E 30 62 16 
N207E NF207E NH207E NU207E NJ207E NUP207E 35 72 17 
N208E NF208E NH208E NU208E NJ208E NUP208E 40 80 18 
N209E NF209E NH209E NU209E NJ209E NUP209E 45 85 19 
N210E NF210E NH210E NU210E NJ210E NUP210E 50 90 20 
N211E NF211E NH211E NU211E NJ211E NUP211E 55 100 21 
N212E NF212E NH212E NU212E NJ212E NUP212E 60 110 22 
М213Е NF213E NH213E NU213E NJ213E NUP213E 65 120 23 
N214E NF214E NH214E NU214E NJ214E NUP214E 70 125 24 
N215E NF215E NH215E NU215E NJ215E NUP215E 75 130 25 
N216E NF216E NH216E NU216E NJ216E NUP216E 80 140 26 
N217E NF217E NH217E NU217E NJ217E NUP217E 85 150 28 
N218E NF218E NH218E NU218E NJ218E NUP218E 90 160 30 
N219E NF219E NH219E NU219E NJ219E NUP219E 95 170 32 
N220E NF220E NH220E NU220E NJ220E NUP220E 100 180 34 
N303E NF303E NH303E NU303E NJ303E NUP303E 17 47 14 
N304E NF304E NH304E NU304E NJ304E NUP304E 20 52 15 
N305E NF305E NH305E NU305E NJ305E NUP305E 25 62 17 
N306E NF306E NH306E NU306E NJ306E NUP306E 30 72 19 
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4. 双 列 圆柱 滚 子 轴承 (GB/T 285—1994) 
































NN'…/W33 卉 
ЖЭ Hi: 
深 了 轴承 


























ММ 
圆锥 孔 发 列 








БН ГЭЖ 

















NN: K/W3338 





圆锥 扎 改 列 





EPI 











柱 深 了 了 轴承 





尺寸 /mm 
轴承 代号 

d р В 
N307E NF307E NH307E NU307E NJ307E NUP307E 35 90 21 
N308E NF308E NH308E NU308E NJ308E NUP308E 40 90 23 
N309E NF309E NH309E NU309E NJ309E NUP309E 45 100 25 
N310E NF310E NH310E NU310E NJ310E NUP310E 50 110 27 
N311E NF311E NH311E NU311E NJ311E NUP311E 55 120 29 
N312E NF312E NH312E NU312E NJ312E NUP312E 60 130 31 
N313E NF313E NH313E NU313E NJ313E NUP313E 65 140 33 
N314E NF314E NH314E NU314E NJ314E NUP314E 70 150 35 
N315E NF315E NH315E NU315E NJ315E NUP315E 75 160 37 
N316E NF316E NH316E NU316E NJ316E NUP316E 80 170 39 
N317E NF317E NH317E NU317E NJ317E NUP317E 85 180 41 
N318E NF318E NH318E NU318E NJ318E NUP318E 90 190 43 
N319E МЕЗІ9Е NH319E NU319E NJ319E NUP319E 95 200 45 
N320E NF320E NH320E NU320E NJ320E NUP320E 100 215 47 
N406 NF406 NH406 NU406 NJ406 NUP406 30 90 23 
N407 NF407 NH407 NU407 NJ407 NUP407 35 100 25 
N408 NF408 NH408 NU408 NJ408 NUP408 40 110 27 
N409 NF409 NH409 NU409 NJ409 NUP409 45 120 29 
N410 NF410 NH410 NU410 NJ410 NUP410 50 130 31 
N411 NF411 NH411 NU411 NJ411 NUP411 55 140 33 
М412 NF412 NH412 NU412 NJ412 NUP412 60 150 35 
N413 NF413 NH413 NU413 NJ413 NUP413 65 160 37 
N414 NF414 NH414 NU414 NJ414 NUP414 70 180 42 
N415 NF415 NH415 NU415 NJ415 NUP415 75 190 45 
N416 NF416 NH416 NU416 NJ416 NUP416 80 200 48 
N417 NF417 NH417 NU417 NJ417 NUP417 85 210 52 
N418 NF418 NH418 NU418 NJ418 NUP418 90 225 54 
N419 NF419 NH419 NU419 NJ419 NUP419 95 240 55 
N420 NF420 NH420 NU420 NJ420 NUP420 100 250 58 
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30 系列 
尺寸 /mm 
轴承 代号 

d D В 
33006 NN3006/W33 NN3006K NN3006K/ W33 30 55 19 
NN3007 NN3007/ W33 NN3007K NN3007K/ W33 35 62 20 
NN3008 NN3008/ W33 NN3008K NN3008K/ W33 40 68 21 
NN3009 NN3009/ W33 NN3009K NN3009K/ W33 45 75 23 
NN3010 NN3010/W33 NN3010K NN3010K/W33 50 80 23 
NN3011 NN3011/W33 NN3011K NN3011K/W33 55 90 26 
NN3012 NN3012/W33 NN3012K NN3012K/ W33 60 95 26 
NN3013 NN3013/W33 NN3013K NN3013K/W33 65 100 26 
NN3014 NN3014/W33 NN3014K NN3014K/ W33 70 110 30 
NN3015 NN3015/W33 NN3015K NN3015K/W33 75 115 30 
NN3016 NN3016/ W33 NN3016K NN3016K/W33 80 125 34 
NN3017 NN3017/W33 NN3017K NN3017K/W33 85 130 34 
NN3018 NN3018/W33 NN3018K NN3018K/W33 90 140 37 
NN3019 NN3019/W33 NN3019K NN3019K/ W33 95 145 37 
NN3020 NN3020/W33 NN3020K NN3020K/W33 100 150 37 
NN3021 NN3021/W33 NN3021K NN3021 K/ W33 105 160 41 
NN3022 NN3022/ W33 NN3022K NN3022K/ W33 110 170 45 
NN3024 NN3024/ W33 NN3024K NN3024K/ W33 120 180 46 
NN3026 NN3026/ W33 NN3026K NN3026K/ W33 130 200 52 
NN3028 NN3028/ W33 NN3028K NN3028K/ W33 140 210 53 
NN3030 NN3030/W33 NN3030K NN3030K/ W33 150 225 56 
NN3032 NN3032/W33 NN3032K NN3032K/ W33 160 240 60 
NN3034 NN3034/ W33 NN3034K NN3034K/ W33 170 260 67 
NN3036 NN3036/ W33 NN3036K NN3036K/ W33 180 280 74 
NN3038 NN3038/ W33 NN3038K NN3038K/ W33 190 290 75 
NN3040 NN3040/ W33 NN3040K NN3040K/ W33 200 310 82 
NN3044 NN3044/ W33 NN3044K NN3044K/ W33 220 340 90 
NN3048 NN3048/ W33 NN3048K NN3048K/ W33 240 360 92 
NN3052 NN3052/W33 NN3052K NN3052K/ W33 260 400 104 
NN3056 NN3056/ W33 NN3056K NN3056K/W33 280 420 106 
NN3060 NN3060/ W33 NN3060K NN3060K/ W33 300 460 118 








5. 调 心 滚 子 轴 承 (GB/T 288—1994) 





20000 C 型 
调 心 滨 了 轴承 


20000 CK 型 

圆锥 孔 调 心 

RTA 
(1:12) 








20000 CK 型 

圆锥 孔 调 心 

RTA 
(1:30) 








20000 C/W33 型 20000 CK/W33 型 
调 心 深 了 轴承 网 锥 孔 调 心 
深 子 轴承 
(1:12) 











20000 CK30/W33 型 


辐 锥 孔 调 心 
深 子 轴承 
(1:30) 















































810585 轴 承 325 
22 系列 
尺寸 /mm 
轴承 代号 

d D B 
22206C 22206C/W33 22206CK 22206CK/ W33 30 62 20 
22207C 22207C/W33 22207CK 22207CK/ W33 35 72 23 
22208C 22208C/W33 22208CK 22208CK/ W33 40 80 23 
22209C 22209C/W33 22209CK 22209CK/ W33 45 85 23 
22210C 22210C/W33 22210CK 22210CK/ W33 50 90 23 
22211C 22211C/W33 22211CK 22211CK/ W33 55 100 25 
22212C 22212C/W33 22212CK 22212CK/ W33 60 110 28 
22213C 22213C/W33 22213CK 22213CK/ W33 65 120 31 
22214C 22214C/W33 22214CK 22214CK/ W33 70 125 31 
22215C 22215C/W33 22215CK 22215CK/ W33 75 130 31 
22216C 22216C/W33 22216CK 22216CK/ W33 80 140 33 
22217C 22217C/W33 22217CK 22217CK/ W33 85 150 36 
22218C 22218C/W33 22218CK 22218CK/ W33 90 160 40 
22219C 22219C/W33 22219CK 22219CK/ W33 95 170 43 
22220C 22220C/W33 22220CK 22220CK/ W33 100 180 46 

23 系列 
尺寸 /mm 
轴承 代号 

d D B 
22308C 22308C/W33 22308CK 22308CK/ W33 40 90 33 
22309C 22309C/W33 22309CK 22309CK/ W33 45 100 36 
22310C 22310C/W33 22310CK 22310CK/ W33 50 110 40 
22311C 22311C/W33 22311CK 22311CK/ W33 55 120 43 
22312C 22312C/ W33 22312CK 22312CK/ W33 60 130 46 
22313C 22313C/W33 22313CK 22313CK/ W33 65 140 48 
22314C 22314C/W33 22314CK 22314CK/ W33 70 150 51 
22315C 22315C/W33 22315CK 22315CK/ W33 75 160 55 
22316C 22316C/W33 22316CK 22316CK/ W33 80 170 58 
22317C 22317C/W33 22317CK 22317CK/ W33 85 180 60 
22318C 22318C/W33 22318CK 22318CK/ W33 90 190 64 
22319C 22319C/W33 22319CK 22319CK/ W33 95 200 67 
22320C 22320C/W33 22320CK 22320CK/ W33 100 215 73 








6. 角 接 触 球 轴承 











570000242 =15°) 
70000АС (а =25°) 
a) 分 离 型 角 接触 球 轴 承 


70000C 型 (a=15°) 
70000B 型 (a =40°) 
b) 角 接 触 蒜 轴 兰 


















































326 第 2 篇 。 通 用 零 部 件 
02 系列 
= 尺寸 /mm 
轴承 代号 

d D B T 

S723 723C 723AC 一 3 10 4 4 
5724 724С 724АС 一 4 13 5 5 
S725 725C 725AC — 5 16 Š 5 
5726 726C 726AC 一 6 19 6 6 
S727 727C 727AC 一 7 22 7 7 
5728 728C 728AC — 8 24 8 8 
5729 729С 729АС шин 9 26 8 8 
57200 7200С 7200АС 72008 10 30 9 9 
57201 7201С 7201АС 72018 12 32 10 10 
57202 7202C 7202 AC 7202B 15 35 11 11 
57203 7203C 7203 AC 7203B 17 40 12 12 
57204 7204C 7204AC 7204B 20 47 14 14 
57205 7205C 7205AC 7205B 25 52 15 15 
57206 7206C 7206 AC 7206B 30 62 16 16 
S7207 7207C 7207AC 7207B 35 72 17 17 
S7208 7208C 7208AC 7208B 40 80 18 18 
S7209 7209C 7209AC 7209B 45 85 19 19 
S7210 7210C 7210AC 7210B 50 90 20 20 
S7211 7211C 7211AC 7211B 55 100 21 21 
S7212 7212C 7212AC 7212B 60 110 22 22 
57213 7213С 7213АС 72138 65 120 23 23 
57214 7214C 7214AC 7214B 70 125 24 24 
57215 7215C 7215AC 7215B 75 130 25 25 
57216 7216C 7216AC 7216B 80 140 26 26 
S7217 7217C 7217AC 7217B 85 150 28 28 
S7218 7218C 7218AC 7218B 90 160 30 30 
S7219 7219С 7219AC 7219B 95 170 32 32 
S7220 7220C 7220AC 7220B 100 180 34 34 

03 系列 
Е 尺寸 /mm 
轴承 代号 

d D B Т 

= 一 7304C 7304AC 7304B 20 52 15 15 
S7305 7305C 7305AC 7305B 25 62 17 17 
S7306 7306 C 7306AC 7306B 30 72 19 19 
57307 7307С 7307 АС 73078 35 80 21 21 
57308 7308C 7308 AC 7308B 40 90 23 23 
57309 7309С 7309АС 73098 45 100 25 25 
57310 7310С 7310АС 73108 50 110 27 27 
S7311 7311C 7311AC 7311B ЭЭ 120 29 29 
57312 7312C 7312AC 7312B 60 130 31 31 
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( 续 ) 
03 系列 
尺寸 /mm 
轴承 代号 
d D B T 
S7313 7313C 7313AC 7313B 65 140 33 33 
S7314 7314C 7314AC 7314B 70 150 35 35 
S7315 7315C 7315AC 73158 75 160 37 37 
57316 7316С 7316АС 73168 80 170 39 39 
57317 7317C 7317AC 7317B 85 180 41 41 
S7318 7318C 7318AC 7318Е 90 190 43 43 
57319 7319С 7319АС 73198 95 200 45 45 
57320 7320С 7320АС 73208 100 215 47 47 
7. 圆锥 滚 子 轴承 (GB/T 297—1994) 
3000030) 
02 系列 
外 形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 
d D T В С 
30203 17 40 13. 25 12 11 
30204 20 47 15.25 14 12 
30205 25 52 16. 25 15 13 
30206 30 61 17.25 16 14 
30232 32 65 18. 25 17 15 
30207 35 72 18.25 17 15 
30208 40 80 19.75 18 16 
30209 45 85 20. 75 19 16 
30210 50 90 21.75 20 17 
30211 55 100 22. 15 21 18 
30212 60 110 23.75 22 19 
30213 65 120 24. 75 23 20 
30214 70 125 26. 25 24 21 
30215 75 130 27:25 25 22 
30216 80 140 28.25 26 22 
30217 85 150 30.5 28 24 
30218 90 160 32.5 30 26 
30219 95 170 34.5 32 27 
30220 100 180 37 34 29 
30221 105 190 39 36 30 




















328 第 2 篇 。 通 用 零 部 件 

















02 系列 
外 形 尺寸 /mm 
轴承 代号 

d D T 
30222 110 200 41 
30224 120 215 43.5 
30226 130 230 43.75 
30228 140 250 45.75 
30230 150 270 49 
30232 160 290 52 
30234 170 310 57 
30236 180 320 57 
30238 190 340 60 
30240 200 360 64 
30302 15 42 14.25 
30303 17 47 15.25 
30304 20 52 16.25 
30305 25 62 18.25 
30306 30 72 20. 25 
30307 35 80 22.75 
30308 40 90 25. 25 
30309 45 100 27. 25 
30310 50 110 29. 25 
30311 55 120 31.5 
30312 60 130 33.5 
30313 65 140 36 
30314 70 150 38 
30315 75 160 40 
30316 80 170 42.5 
30317 85 180 44. 5 
30318 90 190 46. 5 
30319 95 200 49. 5 
30320 100 215 51.5 
30321 105 225 53. 5 
30322 10 240 54. 5 
30324 120 260 59. 5 
30326 130 280 63. 75 
30328 140 300 67. 75 
30330 150 320 72 
30332 160 340 75 
30334 170 360 80 
30336 180 380 83 
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8. 推力 球 轴承 (GB/T 301—1995) 
d 
| 
22 | A 
51000 型 推力 球 轴承 
11 系列 
外 形 尺寸 /mm 外 形 尺寸 /mm 
轴承 代号 轴承 代号 
d D T d D T 
51100 10 24 9 51128 140 180 31 
51101 12 26 9 51130 150 190 31 
51102 15 28 9 51132 160 200 31 
51103 17 30 9 51134 170 215 34 
51104 20 35 10 51136 180 225 34 
51105 25 42 11 51138 190 240 37 
51106 30 47 11 51140 200 250 37 
51107 35 32 12 51144 220 270 37 
51108 40 60 13 51148 240 300 45 
51109 45 65 14 51152 260 320 45 
51110 50 70 14 51156 280 350 53 
51111 55 78 16 51160 300 380 62 
51112 60 85 17 51164 320 400 63 
51113 65 90 18 51168 340 420 64 
51114 70 95 18 51172 360 440 65 
51115 75 100 19 51176 380 460 65 
51116 80 105 19 51180 400 480 65 
51117 85 110 19 51184 420 500 65 
51118 90 120 22 51188 440 540 80 
51120 100 135 25 51192 460 560 80 
51122 110 145 25 51196 480 580 80 
51124 120 155 25 511/500 500 600 80 
51126 130 170 30 
12 系列 
外 形 尺 寸 /mm 外 形 尺寸 /mm 
轴承 代号 轴承 代号 
d D T d D T 
51200 10 26 11 51204 20 40 14 
51201 12 28 11 51205 25 47 15 
51202 15 32 12 51206 30 52 16 
51203 17 35 12 51207 35 62 18 




























































































330 第 2 篇， 通用 零 部 件 
续 ) 
12 系列 
_ 外 形 尺 寸 /mm I 外 形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 轴承 代号 
d D T d D T 
51208 40 68 19 51228 140 200 46 
51209 45 73 20 51230 150 215 50 
51210 50 78 22 51232 160 225 51 
51211 55 90 25 51234 170 240 55 
51212 60 95 26 51236 180 250 56 
51213 65 100 27 51238 190 270 62 
51214 70 105 29 51240 200 280 62 
51215 75 110 27 51244 220 300 63 
51216 80 115 28 51248 240 340 78 
51217 85 125 31 51252 260 360 79 
51218 90 135 35 51256 280 380 80 
51220 100 150 38 51260 300 420 95 
51222 110 160 38 51264 320 440 95 
51224 120 170 39 51268 340 460 96 
51226 130 190 45 51272 360 500 110 
13 系列 
2 外 形 尺 寸 /mm Нэн 外 形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 轴承 代号 
d D T d D T 
51304 20 47 18 51318 90 155 50 
51305 25 52 18 51320 100 170 55 
51306 30 60 21 51322 110 190 63 
51307 35 68 24 51324 120 210 70 
51308 40 78 26 51326 130 225 75 
51309 45 85 28 51328 140 240 80 
51310 50 95 31 51330 150 250 80 
51311 55 105 35 51332 160 270 87 
51312 60 110 35 51334 170 280 87 
51313 65 115 36 51336 180 300 95 
51314 70 125 40 51338 190 320 105 
51315 75 135 44 51340 200 340 110 
51316 80 140 44 51344 220 360 112 
51317 85 150 49 51348 240 380 112 
14 系列 
2 外 形 尺 寸 /mm I 外 形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 轴承 代号 
d D T d D T 
51405 25 60 24 51415 75 160 65 
51406 30 70 28 51416 80 170 68 
51407 35 80 32 51417 85 180 72 
51408 40 90 36 51418 90 190 77 
51409 45 100 39 51420 100 210 85 
51410 50 110 43 51422 110 230 95 
51411 55 120 48 51424 120 250 102 
51412 60 130 51 51426 130 270 110 
51413 65 140 56 51428 140 280 112 
51414 70 150 60 51430 150 300 120 
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9. 钢 球 ( GB/T 308—2002) 








球 径 /tnm E N 1000 个 重量 /kg | вл 1000 个 重量 /kg 
3 4800 0.110 15. 875 130000 16. 500 
3.175 5500 0. 130 16. 669 140000 19. 100 
3.5 6400 0. 180 17. 463 158000 21. 900 
3. 969 8600 0. 250 18 170000 23. 730 
4 8600 0. 260 18. 256 172000 25. 000 
4.5 11000 0. 370 19. 05 187000 28. 400 
4. 762 12300 0. 440 19. 844 203000 32. 400 
5 14300 0. 510 20 205000 32. 550 
5. 5 16600 0. 680 20. 638 219000 36. 200 
5. 556 16600 0. 700 21. 431 225000 40. 100 
5. 953 18500 0. 860 22. 225 252000 45. 200 
6 19000 0. 880 23.019 263000 50. 000 
6. 35 21700 1. 030 23.813 287000 55. 500 
6. 5 22600 1. 120 24. 606 300000 61. 000 
7 26000 1.410 25. 400 325000 67. 400 
7. 144 27500 1. 500 26. 194 340000 73. 200 
7.5 30000 1.740 26. 988 365000 80. 800 
7.938 33500 2.050 27.781 382000 88. 100 
8 34000 2. 100 28. 575 405000 95. 500 
8.5 38500 2. 520 30. 165 450000 112. 800 
8. 731 40500 2. 680 31. 750 497000 131. 900 
9 43500 3. 000 33. 338 545000 152. 000 
9. 128 44000 3. 120 34. 925 600000 175. 000 
9. 525 48000 3. 550 35.719 620000 185. 600 
9. 922 53000 3.980 36. 513 640000 198. 100 
10 54000 4. 100 38. 100 700000 227.300 
10. 319 56000 4. 430 39. 688 750000 254. 300 
11.113 65000 5. 640 41. 275 800000 287. 170 
11. 509 70000 6. 200 42. 863 830000 320. 400 
11. 906 75000 6. 930 44. 45 910400 361. 000 
12. 303 81000 7. 500 45 931000 398. 500 
1257 85000 8. 420 46. 038 972340 439. 500 
13. 494 95000 10. 100 47. 625 1038800 486. 740 
14. 288 105000 12. 000 50. 8 1166200 534. 700 
15. 081 120000 14. 100 




















10. 滚动 轴承 座 







































































固定 端 
结构 
自由 端 
结构 
SN5 系列 和 SN6 系列 (单位 ，mm) 
2 íF 话 用 轴承 E 
轴承 座 А ЕШ 
А H, L № 调 心 球 调 心 滚 Не 
型 号 d, d р, z A, H J С N сары | 紧 定 套 
(max) (max) | (max) (min) 轴承 子 轴承 
SN5 系列 
SN505 20 25 52 25 72 46 40 22 170 130 M12 15 15 СВЕ = He 
7 2205К H305 
SN506 25 30 62 30 82 52 50 22 190 150 M12 15 15 1206K, 至 H206 
2206K H306 
SN507 30 35 72 33 85 52 50 22 190 150 M12 15 15 и = шэн 
2207К H307 
SN508 35 40 80 33 92 60 60 25 210 170 M12 15 15 1208K H208 
2208K 22208СК | H308 
1209K = H209 
SN509 40 45 85 31 92 60 60 25 210 170 M12 15 15 
2209K 22209CK | H309 
1210K == Н210 
SN510 45 50 90 33 100 60 60 25 210 170 M12 15 15 
2210K 22210CK | H310 
1211K = H211 
SN511 50 55 100 33 105 70 70 28 270 210 M16 18 18 
2211K 22211CK | H311 
SN512 55 60 110 38 115 70 70 30 270 210 М16 18 18 122E 2 нээ 
2212К 22212СК | H312 
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"ТЭГ 外 形 尺 二 适用 轴承 及 附件 
A H L N 调 心 球 HOR 
型 号 d, d D, g А, H j J G N I _， | 紧 定 套 
(шах) (тах) | (тах) (min) 轴承 子 轴承 
SN5 系列 
1213K = H213 
SN513 60 65 120 43 120 80 80 30 290 230 M16 18 18 
2213K 22213CK | H313 
1215K 25 Н215 
SN515 65 75 130 41 125 80 80 30 290 230 M16 18 18 
2215K 22215CK | H315 
1216K = H216 
SN516 70 80 140 43 135 90 95 32 330 260 M20 22 22 
2216К 22216СК | H316 
1217K го Н217 
88517 75 85 150 46 140 90 95 32 330 260 М20 22 22 
2217К 22217СК | H317 
1218К = H218 
SN518 80 90 160 | 62.4 145 100 100 35 360 290 M20 22 22 2218K 22218CK | H318 
= 23218CK | H2318 
T220K = H220 
SN520 90 100 180 | 70.3 165 110 112 40 400 320 M24 26 26 2220K 22220CK | H320 
= 23220CK | H2320 
1222K 一 H222 
SN522 100 110 200 80 177 120 125 45 420 350 M24 26 26 2222K 22222CK | H322 
= 23222СК | H2322 
22224СК | H3124 
8М524 110 120 215 86 187 120 140 45 420 350 M24 26 26 = 
23224CK | H2324 
22226CK | H3126 
SN526 115 130 230 90 192 130 150 50 450 380 M24 28 28 = 
23226CK | H2326 
22228CK | H3128 
SN528 125 140 250 98 207 150 150 50 510 420 M30 35 35 = 
23228CK | H2328 
22230CK | H3130 
SN530 135 150 270 106 224 160 160 60 540 450 M30 35 35 二 
23230СК | H2330 
22232СК | H3132 
8М532 140 160 290 114 237 160 170 60 560 470 M30 35 35 = 
23232CK | H2332 
SN6 系列 
1305K H305 
SN605 20 25 62 34 82 52 50 22 190 150 M12 15 15 = 
2305K H2305 
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"ТЭГ 外 形 尺 才 适用 轴承 及 附件 
型 号 d а р x A p“ x J G "h >. | a 
2597 а 8 =. ZEE 
i (max) i (max) | (max) (min) 轴承 子 轴承 
SN6 系列 

1306K H306 
SN606 25 30 72 37 85 52 50 22 190 150 M12 15 15 一 

2306K H2306 

1307K H307 
SN607 30 35 80 41 92 60 60 25 210 170 M12 15 15 一 

2307K H2307 

1308K 一 H308 
SN608 35 40 90 43 100 60 60 25 210 170 M12 15 15 

2308K 22308CK H2308 

1309K 一 H309 
SN609 40 45 100 46 105 70 70 28 270 210 М16 18 18 

2309К 22309СК Н2309 

1310К 一 H310 
SN610 45 50 110 50 115 70 70 30 270 210 М16 18 18 

2310К 22310СК Н2310 

1311К 一 H311 
SN611 50 55 120 53 120 80 80 30 290 230 М16 18 18 

2311К 22311СК Н2311 

1312К - H312 
SN612 55 60 130 56 125 90 80 30 290 230 M16 18 18 

2312K 22312CK H2312 

1313K — H313 
SN613 60 65 140 58 135 90 95 32 330 260 M20 22 22 

2313K 22313CK H2313 

1315K — H315 
SN615 65 75 160 65 145 100 100 35 360 290 M20 22 22 

2315K 22315CK H2315 

1316K 一 H216 
SN616 70 80 170 68 150 100 112 35 360 290 M20 22 22 

2316К 22316СК Н2316 

1317К 一 H317 
SN617 75 85 180 70 165 110 112 40 400 320 М24 26 26 

2317К 22317СК Н2317 

1318К 一 H318 
SN618 80 90 190 74 165 110 112 40 405 320 M24 26 26 

2318К 22318СК Н2318 

1319К - H319 
SN619 85 95 200 77 177 120 125 45 420 350 М24 26 26 

2319К 22319СК Н2319 

1320К 一 H320 
SN620 90 100 215 83 187 120 140 45 420 350 M24 26 26 

2320K 22320CK H2320 

1322K 一 H322 
SN622 100 110 240 90 195 130 150 50 475 390 M24 28 28 

2322K 22322CK H2322 
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по. 外 形 尺寸 适用 轴承 及 附件 
ч А н | 1 м | жок | WOR | 
型 号 d, d р, g A, H J G N шэн KEB 
(max) (max) | (max) (min) 轴承 子 轴承 
SN6 系列 
SN624 110 120 260 96 210 160 160 60 545 450 M30 35 35 - 22324СК | Н2324 
SN626 115 130 280 103 225 160 170 60 565 470 M30 35 35 = 22326CK | H2326 
SN628 125 140 300 112 237 170 180 65 630 520 M30 35 35 — 22328СК | H2328 
SN630 135 150 320 118 245 180 190 65 680 560 M30 35 35 = 22330CK | H2330 
SN632 140 160 340 124 260 190 200 70 710 580 M36 42 42 - 22332СК | Н2332 
SNK 型 
=== 
结构 НО 
с 
5 ҮГЭН” 
Ss WN SS HIH 
RAN VENAN 
И 
ra 
SN2 系列 、SN3 系列 、SNK2 系列 和 SNK3 系列 
轴承 座 型 号 外 形 尺 十 适用 轴承 
4 H, L № Ф "EN TE 
SN 型 | SNK 型 | d b, ё A. H J G N а | dy 调 心 球 轴承 调 心 滚 子 轴承 
(max) (шах) | (тах) (min) 
SN2 系列 
SN205 | SNK205 | 25 52 25 72 46 40 22 170 | 130 | М12 | 15 15 30 20 1205 2205 22205C — 
SN206 | SNK206 | 30 62 30 82 52 50 22 190 | 150 | M2 | 15 15 35 25 1206 2206 22206C ”一 
SN207 | SNK207 | 35 72 33 85 52 50 22 190 | 150 | М12 | 15 15 45 30 1207 2207 22207C — 
SN208 | SNK208 | 40 80 33 92 60 60 25 210 | 170 | М12 | 15 15 50 35 1208 2208 22208C — 
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轴承 座 型 号 ЖЭ J F 适用 轴承 
A H, L N, 7 эс 
SN 型 | SNK 型 | 4 | D, | g A | H J | cc |N а |а? 调 心 球 轴承 шааж 
(шах) (шах) | (тах) (min) 
SN2 系列 
SN209 | SNK209 | 45 85 31 92 60 60 25 | 210 | 170 | М12 | 15 15 55 40 1209 2209 22209С 一 
SN210 | SNK210 | 50 90 33 100 | 60 60 25 | 210 | 170 | M2 | 15 15 60 45 1210 2210 22210С 一 
SN211 | SNK211 | 55 100 | 33 105 | 70 70 28 | 270 | 210 | M16 | 18 18 65 50 1211 2211 21C. 一 
SN212 | SNK212 | 60 110 | 38 115 | 70 70 30 | 270 | 210 | м6 | 18 18 70 55 1212 2212 WE 二 
SN213 | SNK213 | 65 120 | 43 120 | 80 80 30 | 290 230 | м6 | 18 18 75 60 1213 2213 WBE 一 
SN214 | SNK214 | 70 125 | 44 120 | 80 80 30 | 290 | 230 | M16 | 18 18 80 65 1214 2214 222140 一 
SN215 | SNK215 | 75 130 | 4 125 | 80 80 30 | 290 | 230 | M16 | 18 18 85 70 1215 2215 22215C — 
SN216 | SNK216 | 80 140 | 43 135 | 90 95 32 | 330 | 260 | M20 | 22 22 90 75 1216 2216 22216C 一 
SN217 | SNK217 | 85 150 | 46 140 | 90 95 32 | 330 | 260 | M20 | 22 22 95 80 1217 2217 22217С 一 
88218 | SNK218 | 90 160 | 62.4 | 145 | 100 | 100 | 35 | зво | 200 | мо | 22 22 | 100 | 85 1218 2218 22218С 一 
84220 | SNK220 | 100 | 180 | 70.3 | 165 | 110 | 112 | 40 | 400 | 320 | МА | 26 26 | 115 | 95 1220 2220 22220С 23220С 
SN222 | 8МК222 | 110 | 200 | 80 177 | 120 | 125 | 45 | 420 | 350 | M24 | 26 26 | 125 | 105 三 22222С 23222С 
SN224 | SNK224 | 120 | 215 | 86 187 | 120 | 140 | 45 | 420 | 350 | ММ | 26 26 | 135 | 115 = 22224С 23224С 
84226 | SNK226 | 130 | 230 | 90 192 | 130 | 150 | 50 | 450 | 380 | M24 | 26 26 | 145 | 125 = 22226С 23226С 
SN228 | SNK228 | 140 | 250 | 98 | 207 | 150 | 150 | 50 | 540 | 420 | M30 | 35 35 155 | 125 = 22228С 23228С 
88230 | SNK230 | 150 | 270 | 106 | 224 | 160 | 160 | 60 | 540 | 450 | M30 | 35 35 165 | 145 эв 22230С 23230С 
SN232 | SNK232 | 160 | 290 | 114 | 237 | 160 | 170 | 60 | 560 | 470 | M30 | 35 35 175 | 150 = 22232С 23232C 
SN3 系列 
SN305 | SNK305 | 25 62 34 82 52 50 22 185 | 150 | M2 | 15 20 30 20 1305 2305 = 
SN306 | SNK306 | 30 72 37 85 52 50 22 185 | 150 | MI2 | 15 20 35 25 1306 2306 一 
SN307 | SNK307 | 35 80 41 92 60 60 25 20 | 170 | MI2 | 15 20 45 30 1307 2307 = 
SN308 | SNK308 | 40 90 43 100 | 60 60 25 | 205 | 170 | м2 | 15 20 50 35 1308 2308 22308C 21308C 
SN309 | SNK309 | 45 100 | 46 105 | 70 70 28 | 255 | 210 | MI6 | 18 23 55 40 1309 2309 22309С 21309С 
88310 | SNK310 | 50 по | 50 115 | 70 70 30 | 255 | 210 | MI6 | 18 23 60 45 1310 2310 22310C 21310C 
SN311 | SNK311 | 55 120 | 53 120 | 80 80 30 | 275 | 230 | MI6 | 18 23 65 50 1311 2311 22311C 21311C 
SN312 | SNK312 | 60 130 | 56 125 | 80 80 30 | 280 | 230 | MI6 | 18 23 70 55 1312 2312 22312С 213126 
SN313 | SNK313 | 65 140 | 58 135 | 90 95 32 | 315 | 260 | MO | 22 27 75 60 1313 2313 22213C 21312C 
SN314 | SNK314 | 70 150 | 6l 140 | 90 95 32 | 320 | 260 | М20 | 22 27 80 65 1314 2214 22314C 21314C 
SN315 | SNK315 | 75 160 | 65 145 | 100 | 100 | 35 | 345 | 290 | M20 | 22 27 85 70 1315 2315 22315C 21315C 
SN316 | SNK316 | 80 170 68 150 | 100 | 112 | 35 | 345 | 290 | M20 | 22 27 90 75 1316 2316 22316C 21316C 
SN317 | SNK317 | 85 180 | 70 165 | 10 | 12 | 40 | 380 | 320 | M24 | 26 32 95 80 1317 2317 22317C 21317C 
注 ，SN524 ~ SN532 SN624 ~ SN632 SN224 ~ SN232 SNK224 ~ SNK232 应 装 有 吊环 螺钉 。 
D 该 尺寸 适用 于 SNK 型 轴承 座 。 
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10.2 滑动 轴承 


10.2.1 铜 合金 轴 套 (GB/T 18324 一 2001) 


сэ 


@ Mg 而 



































( 单位 : mm) 











内 径 а, 外 径 d, ЕДЕ b, 

8 10 12 6, 10 

8 10 12 14 6, 10 

10 12 14 16 6, 10 
12 14 16 18 10, 15, 20 
14 16 18 20 10, 15, 20 
15 17 19 21 10, 15, 20 
16 18 20 22 12, 15, 20 
18 20 22 24 12, 15, 20 
20 22 24 26 15, 20, 30 
22 24 26 28 15, 20, 30 
(24) 27 28 30 15, 20, 30 
25 28 30 32 20, 30, 40 
(27) 30 32 34 20, 30, 40 
28 30 34 36 20, 30, 40 
30 34 36 38 20, 30, 40 
32 36 38 40 20, 30, 40 
(33) 37 40 42 20, 30, 40 
35 38 41 45 30, 40, 50 
(36) 40 42 46 30, 40, 50 
38 42 45 48 30, 40, 50 
40 44 48 50 30, 40, 60 
42 46 50 52 30, 40, 60 
45 50 53 55 30, 40, 60 
48 53 56 58 40, 50, 60 
50 55 58 60 40, 50, 60 
55 60 63 65 40, 50, 70 
60 65 70 75 40, 60, 80 
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( 续 ) 
H 4, М а FEJE b 
65 70 75 80 50, 60, 80 
70 75 80 85 50, 70, 90 
75 80 85 90 50, 70, 90 
80 85 90 95 60, 80, 100 
85 90 95 100 60, 80, 100 
90 95 105 110 60, 80, 120 
95 105 110 115 60, 100, 120 
100 110 115 120 80, 100, 120 
105 115 120 125 80, 100, 120 
110 120 125 130 80, 100, 120 
120 125 135 140 100, 120, 150 
130 135 145 150 100, 120, 150 
140 145 155 160 100, 150, 180 
150 155 165 170 120, 150, 180 
160 165 180 185 120, 150, 180 
170 180 190 195 120, 180, 200 
180 190 200 210 150, 180, 250 
190 200 210 220 150, 180, 250 
200 210 220 230 180, 200, 250 
10.2.2 滑动 轴承 座 
1. 整体 有 衬 正 滑动 轴承 座 (JB/T 2560—2007) 
(单位 : mm) 
型 号 d(H8) D R B 
HZ020 20 28 26 30 
Н7025 25 32 30 40 
Н7030 30 38 30 50 
Н7035 35 45 38 55 
Н7040 40 50 40 60 
Н7045 45 55 45 70 
Н7050 50 60 45 75 
Н7060 60 70 55 80 
Н7070 70 85 65 100 
Н7080 80 95 70 100 
Н7090 90 105 75 120 
Н7100 100 115 85 120 
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(88) 
型 号 d(H8) D R B 
HZ110 110 125 90 140 
HZ120 120 135 100 150 
HZ140 140 160 115 170 
ЇЕ: 1. 轴承 座 推荐 用 HT200 灰 铸 铁 ， 轴 承 衬 推荐 用 ZQAI9 -4 铝 青铜 ,根据 轴承 的 负荷 ， 也 可 用 ZQSn6 -6-3 锡 
青铜 制造 。 
2. 适用 于 环境 温度 不 高 于 80% 的 工作 条 件 。 














2. 对 开 式 两 螺 柱 正 滑动 轴承 座 (1В/Т 2561—2007) 









































(单位 : mm) 
型 号 d (H8) D B 型 号 d (H8) D B 
H2030 30 38 34 H2080 80 95 95 
H2035 35 45 45 H2090 90 105 105 
H2040 40 50 50 H2100 100 115 115 
H2045 45 55 55 H2110 110 125 125 
H2050 50 60 60 H2120 120 135 140 
H2060 60 70 70 H2140 140 160 160 
H2070 70 85 80 H2160 160 180 180 
ЇЕ, 1. 适用 于 环境 温度 不 高 于 80% 的 工作 条 件 。 
2. 轴承 座 材料 推荐 用 HT200 灰 铸 铁 ， 轴 承 衬 材料 推荐 用 ZQAI9 -4 铝 青铜 。 








3. 对 开 式 四 螺 柱 正 滑动 轴承 座 (JB/T 2562—2007) 
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(单位 : mm) 

型 号 d (H8) D B 型 号 d (H8) D B 
H4050 50 60 75 H4120 120 135 180 
H4060 60 70 90 H4140 140 160 210 
H4070 70 85 105 H4160 160 180 240 
H4080 80 95 120 H4180 180 200 270 
H4090 90 105 135 H4200 200 230 300 
H4100 100 115 150 H4220 220 250 320 
H4110 110 125 165 

ЇЕ: 轴承 座 材料 推荐 用 HT200 灰 铸 铁 ， 轴 承 衬 材料 推荐 用 ZQAI9 -4 铝 青铜 。 

4. 对 开 四 螺 柱 斜 滑动 轴承 座 (18/Т 2563—2007) 

个 
бул Шет Фууу 
«< ЧІТ УУ 7 
(单位 : mm) 

型 号 а (H8) D B 型 号 d (H8) D B 
HX050 50 60 75 HX120 120 135 180 
HX060 60 70 90 HX140 140 160 210 
HX070 70 85 105 HX160 160 180 240 
HX080 80 95 120 HX180 180 200 270 
HX090 90 105 135 HX200 200 230 300 
HX100 100 115 150 HX220 220 250 320 
HX110 110 125 165 
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их JL K HE PF 


11.1 分 度 头 


11.1.1 机 械 分 度 头 (GB/T 2554—2008) 


h2125in (lin=0.0254m) h=100in 






































































































































中 心 高 h/mm 100 125 160 200 250 
端 部 代号 д2 АЗ 45 
法 (СВ/Т 5900. 1) 
m| 3 锥 孔 号 CAR) 3 : Í 
端 (GB/T 1443) 
部 
7: 24 端 部 锥 度 号 
АЕ (GB/T 3837. 1) k к 39 
定位 键 宽 b/mm 14 18 22 
主轴 直立 时 ， 支 承 面 到 底面 高 度 H/mm 200 250 315 400 500 
连接 尺寸 L/mm 93 103 = 
主轴 下 倾角 度 min (°) 5 
主轴 上 倾角 度 min (°) 95 
传动 比 40: 1 
手 轮 刻度 环 示 值 (') 1 
手 轮 游标 分 划 示 值 (”) 10 





ЇЕ: 1. 分 度 头 的 型 号 应 符合 JBZT 2326 规定 。 
2. 半 万 能 型 分 度 头 比 万 能 型 分 度 头 缺 少 差 动 分 度 挂 轮 连接 部 分 。 
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11.1.2 等 分 分 度 头 (JB/T 3853. 1 一 1999 ) 






































中 心 高 h/mm 125 160 200 

主轴 锥 孔 锥 度 (RRES) 4 5 

主轴 直立 时 轴 肩 支承 面 的 最 大 高 度 H/mm ° 95 125 150 170 
14 18 22 

















定位 键 宽度 b/mm 


注 : 表 中 * 只 适用 于 立 卧 式 。 


11.2 吸盘 








11.2.1 电磁 吸盘 
1. 矩形 电磁 吸盘 ( JB/T 10577--2006) 


用 于 吸 紧 各 种 磁性 材料 ， 是 平面 磨床 、 工 具 磨 床 等 的 主要 附件 。 








单 侧 


a 
411 188 
АЛ! 
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THER 
面 宽度 


B/mm 


工作 台面 长 度 
L/mm 


吸盘 高 度 
Н /mm 


max 


面板 厚度 


hi шт 


推荐 值 





螺钉 槽 间距 
A/mm 


螺钉 槽 数 
Z (个 ) 


MTB TEE 


d/mm 





100 


125 





160 





200 





315 (320) 





500 





630 





800 





1000 


100 





125 


200 





250 





315 (320) 





400 





500 





630 





800 





1000 





1250 (1400) 





160 


250 





315 





400 





500 





630 





800 





1000 





1250 (1400) 





1600 





200 


315 (320) 





400 





500 





630 





800 





1250 (1400) 





1600 





250 


400 





500 





630 





800 





1250 





1600 





2000 





315 
(300. 320) 


500 





630 





800 





1000 





1400 





1600 








2000 





150 


18 








25 














344 第 3 篇 ”通用 器 材 及 附件 





THG 推荐 人 


( 续 ) 





е 工作 台面 长 度 吸盘 高 度 面板 厚度 
面 沉 度 螺钉 槽 间距 螺钉 槽 数 
/mm Н т h i /mm 


max min 


В/тт A/mm Z (+`) 





ТАГ, 


d/mm 


度 





500 
630 
800 
1000 
400 25 100 
1250 

1600 
2000 

160 
2500 





























630 
1000 
1250 
1600 
2000 
2500 











500 














800 160 
1000 
1250 
630 (600) 1600 
2000 
2500 3 
3000 








28 




















1000 
1600 200 
800 2000 
2500 
3000 














250 











1250 
1600 
1000 2000 30 4 
2500 
3000 





















































18 


22 


26 


ЇЕ, ЯУРНИ БА ESE Н РЕЈ ЗР ПР ААТ H], anjil puk. ШАА НА SEP, БНН РЕА ГАЕТ. 














2. 圆 形 电磁 吸盘 (JB/T 10577 一 2006) 
用 于 吸 住 磁 性 材料 的 零件 进行 磨 削 加 工 ， 是 平面 磨床 的 附件 。 


























Яха 


Dz 
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HE +£ 
T 直径 吸盘 高 度 面板 厚度 
作 人 台面 直 和 210274 F р,(Н7)/ Р 
Р/тт Н nax/ MM hai шт D,/mm K/mm d/mm 
80 80 60 66 
16 4 M8 
160 90 125 140 Т 
250 100 i$ 200 224 M10 
315 (300. 320) iY 250 280 5 
400 315 355 
M12 
500 120 20 400 450 : 4 
630 (600) 140 500 560 
800 (780, 750) 160 630 710 8 
1000 180 я8 800 900 
1250 200 1000 1140 ўй 16 М16 
1400 220 1250 1360 
1600 240 而 1400 1480 
1800 260 1600 1700 р 
2000 280 26 1800 1890 
32 М20 
2250 300 28 2000 2120 14 
2500 320 30 2250 2370 16 
注 ; BUEdORDCR ESE АТ ЗРНА, 用 于 吸 持 工件 ， 进 行 各 种 平面 的 磨 前 加 工 。 
11.2.2 永 磁 吸 盘 (ЈВ/Т 3149—2005) 
永 磁 吸盘 是 平面 磨床 和 工具 磨床 用 的 高 效能 夹具 ， 其 中 XJK 型 及 XJS Я НЕЕ (126 





























置 ， 可 用 于 磨 削 高 精度 角度 的 零件 。 
1, 和 矩形 永 磁 吸 盘 



































工作 台面 长 度 L 




















( 单位 : mm) 
面板 厚度 hi 





200 





250 





315 


12 





125 


250 





315 





400 


70 





160 


250 





315 





400 








500 





75 


16 








18 
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( 续 ) 
са ан 工作 台面 长 度 ДЭЛ Цан 
315 
400 
200 而 
500 
630 
400 
20 
250 500 85 
630 
500 
315 630 т 
800 
2. 圆 形 永 磁 吸 盘 
D 
о? 
Р 
2-4 扳手 孔 放 大 
D; 
(单位 : mm) 
Pr Fi: 7 А EE 安装 尺寸 ЕРВНН 
工作 台面 吸盘 高 度 面板 厚度 连接 安装 尺寸 〈 推 荐 值 ) ' 
Н 4 D Ник hmin D ( H7) D, S( Н12 ) К 4 
| (个 ) 
100 50 10 60 85 。 
= 2 12 80 110 M8 
160 70 120 140 : 
200 80 16 160 180 
4 M10 
250 90 200 224 : 
315 18 
250 280 
(320) 100 10 
— w | M12 
400 30 315 355 
500 110 400 450 6 8 
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11.3.1 三 爪 钻 夹 头 (GB/T 6087—2003 ) 





Л ЖК, ВЖ, 











А ЗС ph 3k 22 $Í 














的 附件 。 


























第 11 章 机 床 附 件 
1) 钻 夹 头 的 分 类 和 代号 
kik (代号 J) 与 主轴 连接 形式 分 锥 孔 连 接 (代号 21) 和 螺纹 孔 连 接 (代号 31) 两 种 ， 按 其 用 途 分 重型 、 















































































































































中 型 、 轻 型 三 种 : 重型 (代号 H) 用 于 机 床 和 重负 荷 加 工 ， 中 型 (代号 M) 主要 用 于 轻 负 荷 加 工 和 便携 式 工具 
轻型 (代号 站) 用 于 轻 负 荷 加 工 和 家 用 钻 具 ; 按 其 夹 持 钻头 最 大 直径 分 4、6.5、…… 等 形式 
2) 钻 夹 头 形 式 和 主要 外 形 尺 寸 
ХЭН. 外 形 尺 寸 /mm 锥 孔 代 号 螺纹 规格 
x 径 范围 < KR ТОВ 英寸 制 | 米 制 普 
形式 /mm 1 4 HEFL HEFL 螺纹 通 螺纹 
4H 0.5~4 50 26 B10 0 Ф 一 
6. 5H 0.8 ~6.5 60 38/34 BIO", B12 1 9 OO 
8H 0.8-8 62 38 B10*, B12 28, 2" (DE) (07) 
H 10H 1-10 80 46 B12* , B16 2S, 2, 33 8 (0) 
型 13H 1 ~13 93/90 55 B16, B18* 33, 6 OD © 
16H 1⁄3 ~16 106/100 60 B16* ，B18 6, (3) | © | @9 
20H 5 ~20 120/110 65 B22 (3) © 
26H 5 ~26 148 93 B24 (4), (5) 一 
6.5M 0.8 ~6.5 58/56 35 B10 1 (002) @ 
8M 0.8 ~8 58/56 35 B12 1 (O) OO 
н 10M 1-10 65 42.9 B12 28,2,33 | @@ OO 
13M 1.5 ~13 82 47/46 B16 2, 33, 6 @ OO 
16M 3 ~16 93790 52 B16 4 OD @@ 
6.5L 0.8-6.5 56 30 B10 1 © © 
А 81, 1-8 56 30 B10 1 98) OO 
л 10L 1.5 ~10 65 34 B12 28,2,33 | @@ OO 
13L 2.5-13 82 42.9 B12, B16 2, 33,6 | @@ OO 
16L 3 ~16 88 51 B16 33, 6 @@ (8) 
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形式 2 扳手 








жз 
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3) 铅 夹 头 扳手 的 形式 和 规格 的 代号 

































































































































































































































































钻 夹 头 扳手 有 3 种 形式 ， 代 号 分 别 为 TI 12, 13: 规格 用 扳手 号 1 、2…21 表示 ， 代 号 分 别 为 NI 、N2…N21 
4) 钻 夹 头 扳 手 的 主要 外 形 尺 寸 /mm 
扳手 外 形 尺寸 扳手 外 形 尺 寸 扳手 外 形 尺寸 
号 l L 号 d l l 号 d l 1, 
1 4 30 60 8 9 56 110 15 6. 096 29 55 
2 4 37.5 65 9 3. 175 27 55 16 6. 096 33 39.7 
3 5.5 40 75 10 3. 968 28 55 17 6.985 35 70 
4 6 41 80 11 5. 556 33 60 18 6. 985 38 55 
5 6.5 47 90 12 5. 953 36 70 19 7.937 40 90 
6 50 90 13 6. 35 39 70 20 9. 525 50 110 
7 9 65 120 14 6. 35 40 80 21 11.112 92 200 
5) 钻 夹 头 适用 的 扳手 号 
钻 夹 头 形式 4H 6.5H 8H 10H 13H 16H 20H 26H 6.5M 
适用 的 1 1, 3 4 4, 5 6 6,7 8 8 1,2 
扳手 号 9 11 12 14 19 19 20 21 10 
钻 夹 头 形式 8M 10M 13M 16M 6.5L 8L 10L 13L 16L 
] 3, 4 4, 5 6 1, 2 1 3, 4 4, 5 6 
> 7, 
适用 的 12 14 15 15 15, 16 17 
扳手 号 13 16 16 17, 18 18 
注 : 1. 带 * 符号 和 括号 的 锥 孔 代 号 尽量 不 采用 。 
2. 外 形 尺寸 栏 中 用 分 数 表示 的 数据 ， 分 子 适 用 于 锥 孔 连 接 销 夹 头 ， 分 母 适用 于 螺纹 孔 连接 钻 夹 头 。 
3. 螺纹 规格 栏 中 ; DH 5/16 x24 螺纹 ，@ 为 3/8 x24 螺纹 ，@@ 为 /2 x20 a, OH 578 х 16 螺纹 ，@@ 为 3/ 
4х16 螺纹 ，@ 为 M10 x1 螺纹 ，@ 为 M12 x1.25 螺纹 ，@ 为 M16 x1.5 螺纹 。 
4. 销 夹 头 的 命名 内 容 : 包括 名 称 (简称 为 “扳手 钻 夹 头 ”) ; 钻 夹 头 类 代号 (J); 锥 孔 连 接 代号 (21) 或 螺 
纹 孔 连接 代号 (31); 形式 代号 (4H, 6. 5H…); 重大 改进 序号 (用 A、B… 表 示 ) ; 连接 形式 代号 ( 英 氏 
锥 孔 号 ， 贾 格 锥 孔 号 ， 号 数 前 加 “JJ 字母 ， 例 “JPS”， 或 螺纹 规格 ) J. 扳手 钻 夹 头 了 110M - B12， 即 
指 B12 莫 氏 锥 孔 连 接 ， 最 大 夹 持 直 径 10mm， 中 型 扳手 钻 夹 头 。 
5. 钻 夹 头 扳手 的 命名 内 容 : 包括 名 称 ; 形式 代号 和 规格 代号 。 例 : 钻 夹 头 扳手 TI -N4， 即 指 形式 1， 扳 手 号 
4 的 钻 夹 头 扳手 。 
11.3.2 #835. 
ЗУ З дЕ, ER, К, АЕН АКНИ: 
型 号 夹 持 直径 范围 /mm 夹 头 锥 体 锥 度 号 
01 3 ~10 莫 氏 2 号 、3 号 、4 号 ; XT40. XT45. 、XT50 、JT40 JT45. JT50 
02 6-20 莫 氏 3 号 、4 号 ; ХТО, Х145, Х150, /140, 1145, 1150 
Q3 10 ~25 XT45 XT50, JT45, JT50 
JTXI 3 ~20 莫 氏 3 号 、4 号 、40 号 、50 号 7:24 
JTC1 1-2.5 莫 氏 3 号 、4 号 、40 号 、50 号 
JTC2 四 方 、 六 方 、 圆 钢 莫 氏 3 号 、4 号 、40 号 、50 号 
JTM 1 ~20 莫 氏 3 号 、4 号 、40 号 、50 5 
JTZ 5 ~50 莫 氏 3 号 、4 号、40 5, 50 号 
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11.3.3 快 换 、 增 速 钻 夹 头 
JK 型 快 换 销 夹 头 用 作 钻 头 、 扩 孔 和 匀 孔 之 用 。JZE 型 为 增 速 外 来头 。 



































型 号 夹 持 直径 范围 /mm 来头 锥 体 锥 度 号 
JK2 6.0 ~23.5 2 号 
JK3 6.0 ~23.5 15,25,35 
JK4 15.6 ~ 49. 5 4 号 
JK5 23.6 ~65.0 5 号 
JK32 ~3 6.0 ~32.0 3 号 
ЈК32 ~4 6.0 ~32.0 4 号 
JZE10 0.5~10.0 根据 用 户 需 要 生产 
































11. 3.4” 钳 夹 头 的 型 号 和 主要 参数 


是 各 种 铣床 及 主轴 锥 孔 为 莫 氏 锥 度 、7: 24 锥 度 和 КВ 锥 度 的 其 他 机 床 的 配套 附件 。 
(单位 : mm) 


























型 号 夹 持 直 柄 铣 刀 (外 径 ) 锥 柄 锥 度 号 锥 柄 大 端 直径 
JXT16 - M3 4~16 
JXT16 - M4 4~16 
JXT16 -30 4~16 7:24 31.75 
JXT16 -40 4~16 7:24 44. 45 
JXT40 -50 4-16 7:24 69. 85 
ЈХТ25 -50 6 ~25 7:24 69. 85 
ЈХТІ6 - 88 4-16 R8 锥 体 
JXD32 -50 7:24 69. 85 
ЈХ7132 -50 7:24 69. 85 
JX16 -3 4 ~16 
JX16 -2 4-16 
JX16 -1 4-16 7:24 44. 45 
ЈХТ25 4 ~25 7:24 44. 45 
JX25 6 ~25 7:24 69. 85 
JX12 -1 3 ~12 
JX12 -2 3-12 
JX12 -3 3 ~12 7:24 44. 45 
JX12 -4 3 ~12 7:24 69. 85 
JX16 -1 4-16 
JX16 -2 4-16 
JX20 -3 4-20 7:24 44. 45 
JX20 -4 4-20 7:24 69. 85 
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11.4 机 用 虎 钳 
11.441 虎 钳 的 类 别 、 型 要 参数 和 用 途 
(单位 : mm) 
钳 口 最 
产品 名 称 型 号 aoge S hina н ж 
张 开 量 
HAFO 0185 šš 2 ” 它 是 钻 、 铣 、 磨 、 坐 标 键 等 机 床 的 附 
件 。 带 有 竖 、 横 、V 形 钳 口 热 
75 QHW160 160 125 42 К, UR, AR, ЖЖК, RE 
цан ОН5100 100 65 42 I 工 各 种 角度 平面 、 槽 、 孔 的 附件 
自 定 心 村 QZ160 160 180 50 该 钳 两 活动 钳 口 能 同 еа, 并 
i | 07200 200 220 60 | Жу, is 类 零件 。 是 铣床 、 
QZ250 250 280 70 镍 床 、 人 刨床 、 磨 床 等 机 床 的 附件 
ОНК100 100 80 40 
ОНК125 125 100 45 TES. 01, h. P. АЖ LJ 
可 倾 机 оор ETA 
зра QHK160 160 125 50 工 各 种 角度 的 平面 、 槽 孔 。 它 们 能 在 水 平 
QBK125 125 面 转 位 360" 和 在 垂直 面 转 位 90° 
QBK160 160 
液压 增 力 QS125 100 100 45 oe. gb. AEREE EF 
机 用 平 口 钳 05160 125 125 60 手动 增 力 器 ， 可 增 大 10 WRZ 
QKI00A 100 100 40 
快 动机 它 是 铣 、 刨 、 钻 、 磨 床 的 附件 。 它 装 御 
= QK125 125 100 45 
НИ: 工件 只 x í 装 夹 迅速 
QK125A 125 125 45 
电动 机 
D200 它 是 机 床 的 附件 
HEI Q 它 是 机 床 的 附件 
钳 口 夹 持 工 件 
中 心 虎 钊 QV3in 76 ак fi 它 是 铣 、 钻 床 夹 持 圆 料 的 附件 
范围 p10 ~50 
QVIL80 80 ф6 ~50 
ЗЕК V VL100 100 10 ~80 
x ЕТ ВШ L 3688128100 ft 
形 虎 钳 QVL125 125 中 16 ~ 100 
QVL160 160 | dd40 ~160 
11.4.2 铣床 用 机 用 平 口 钳 的 型 号 和 主要 参数 
(单位 : mm) 
型 号 钳 口 宽度 钳 口 最 大 张 开 量 钳 口 高 度 
QH3 76 60 
QH80 80 65 35 
QH100 100 80 40 
QH125 125 100 45 
QH136 136 120 46 
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( 续 ) 
型 号 钳 口 宽度 钳 口 最 大 张 开 量 钳 口 高 
QH160 160 125 50 
QH200 200 160 60 
QH250 250 280 63 
QH320 320 
QH160 – I 160 125 44 
QH200 – I 200 160 60 
QH250 - Ї 250 280 63 
11.4.3 钻床 虎 钳 的 型 号 和 主要 参数 
(单位 : mm) 








型 号 钳 口 宽度 钳 口 最 大 张 开 量 钳 口 高 度 
75 75 50 25 
84 84 60 25 
100 100 75 30 
125 125 100 35 







































































































































































11.4.4 精密 机 用 平 口 钳 的 类 别 、 参 数 和 用 途 
(单位 : mm) 
Е HH 最 大 2 
产品 名 称 型 号 aose O пи 用 ж 
张 开 量 
QM50 50 32 20 它 是 小 型 精密 机 床上 的 附件 。 其 中 QM 
QM64 64 43 28 型 还 可 用 于 仪器 仪表 、 模 具 及 磨 削 等 的 加 
精密 机 用 平 口 钳 QM76 76 50 32 工 工序 中 。MJQ 型 可 装 在 MJW200 型 万 能 
М1085 85 100 28 磨 削 夹具 上 。MJQl120 型 可 与 平面 磨床 配 
MJQ120 120 140 40 £ 
它 是 由 精密 平 口 钳 和 转盘 底座 组 成 的 新 
密 万 向 平 MW70 70 80 30 
s hr. 9 型 附件 。 可 用 于 精密 磨床 、 链 床 
它 是 平面 磨床 、 狗 床 、 镑 床 的 附件 。 也 
ТЕОРЕ ZXQM85 85 100 28 
可 测量 零件 的 各 种 角度 
GG60A 60 80 30 
高 精密 度 机 9 用 于 加 工 有 平行 度 和 垂直 度 要 求 的 精密 
ЕЭ 0СС80А 80 100 35 
用 平 口 钳 零件 
СС100А 100 125 40 
11.5 车 床 附件 
11.5.1 中 心 架 的 型 号 和 主要 参数 
(单位 : mm) 
型 号 (配套 机 床 型 号 ) 中 心 高 夹 持 直径 范围 
WF30 74.0 20 ~80 
C616 79.0 20 120 
С618К 95.0 20 -120 
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(88) 
型 号 (配套 机 床 型 号 ) 中 心 高 夹 持 直径 范围 
C618K -2 95.0 20 ~ 120 
C620 100.0 20 ~ 100 
C620 -1 100.0 20 ~ 100 
C620B 100.0 10 ~ 100 
C620 -1B 100.0 20 ~ 100 
C620 -3 111.0 15 ~ 120 
CW6140A 100.0 20 ~ 100 
CA6140 110.0 20 ~ 125 
СА6150 110.0 20 ~ 125 
C630 142.5 20 ~200 
CW6163 150.0 20 ~170 
CW6180A 175.0 40 ~350 
11.5.2 跟 刀 架 的 型 号 和 主要 参数 
(单位 : mm) 
型 号 (配套 机 床 型 号 ) 中 心 高 夹 持 直径 范围 
WF30 81 20 ~80 
C616 320 20 ~120 
C618K 388 20 ~80 
C618K -2 348 15 ~80 
C620 432 20 ~80 
C620 -1 432 20 ~80 
C620B 396 20 ~80 
C620 -1B 396 20 ~80 
C620 -3 160 20 ~ 65 
CW6140A 414 20 ~80 
СА6140 455 20 ~ 80 
СА6150 455 20 ~90 
C630 500 20 ~80 
CW6163 265 20 ~100 
CW6180A 332 30 ~ 100 
11.5.3 顶尖 套 的 型 号 和 锥 度 
型 号 锥 柄 锥 度 号 (R) / 锥 孔 锥 度 号 (se S) 
рт2/1 2 号 /1 号 
DT3/1 3 号 /1 号 
DT3/2 3 5/2 5 
DT4/2 4 号 /2 号 
DT4/3 4 号 /3 号 
DT5/3 5 号 /3 号 
DT5/4 5 号 /4 号 
DT6/4 6 5/4 5 
DT6/5 6 号 /5 号 
DT80/5 (公制 ) 80 号 /5 号 


ЇЕ, 该 产品 内 外 锥 同 轴 度 <q$0.005 ; 内 外 莫 氏 圆锥 与 量规 的 接触 面积 >75% 。 
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11.6 铣床 附件 


11.6.1 莫 氏 中 间 套 的 型 号 和 锥 度 








型 号 锥 柄 锥 度 号 / 锥 孔 锥 度 号 
ZT4/1 4 号 /1 号 
714/2 4 号 /2 号 
ZT4/3 4 号 /3 号 





ЇЕ, 该 产品 内 外 锥 同 轴 度 为 <0. 03 。 
11.6.2 万 能 铣 头 的 型 号 和 用 途 








型 ”号 配套 机 W 
XC57 -34 57 -3 铣床 
XC604 X60, X60W 
XC614 X61, X61W 
XC61254 Х6025, X6125 
XC624A X62, X62W 
XC624B X62W 
XC624C X62, X62W 
XC63T4 Х63Т, X63WT 
XC634A X63, X63W 
ЇЕ, 1. 该 产品 铣 头 主轴 孔 锥 度 (5515) 为 4 号 。 








2. 与 铣床 速 比 : 除 XC57 -34 为 1: 1.5 外 ， 其 余 缘 为 1: 1。 
3. 回转 角度 为 360°。 


11.6.3 立 铣 头 的 型 号 、 参 数 和 用 途 









































铣 头 主轴 孔 回转 角 与 铣床 
型 号 21222 С 2 配套 机 床 
ЖЕЛЕ (RR) BE (°) 速 比 
XC57 -32 цаг 57 -3 ЖЖ 
XC602 X60, X60W 
XCL604 X60W 
XC612 X61, X61W 
XC61252 18 360 Х6025, Х6125 
XC622 X62, X62W 
XC320 X62, X62W 
XC63T2 1:1 X63T, X63WT 
XC632 X63, X63W 
X6125 - LT ын X61, X61W 
7:24, 69. 85 +90 , 
X6132 -LT X62 ，X62 
6 7:24, 69.85 0 
X6132A - LT X62, X62W 
7:24, 69.85 
XS632 — LT 
XC624 4 号 360 X62, X62W 
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11.7 钻床 用 钻 夹 头 连接 杆 的 型 号 、 锥 度 和 连接 的 钻 夹 头 型 号 



























































型 号 КА ТЕТ 型 号 шиг йл ПЕТЕ 
锥 度 号 (ER) (XR) 
ZG02B10 2 号 /B10 156 760406 4 号 /D6 JS20 
ZG02B12 2 号 /B12 1510 接 杆 锥 度 号 CAR) / 
ZG02B16 2 号 /B16 1813 钻 夹 头 锥 度 号 (11) 
ZG02B18 2 号 /B18 JS16 ZG02JT1 2 =/JT1 JS1/4in 
ZG02B22 2 号 /B22 JS20 ZG02JT2 2 号 /JT2 JS3/8in 
ZG03B12 3 号 /B12 JS10 ZG02JT3 2 号 /JT3 JS5/8in; JS3/4in 
ZG03B16 3 号 /B16 JS13 ZG02JT6 2 号 /JT6 JS1/2in 
ZG03B18 3 号 /B18 JS16 ZG02JT33 2 号 /JT33 
ZG03B22 3 号 /B22 JS20 ZG03JT2 3 号 /JT2 JS3/8in 
ZG04B16 4 号 /B16 JS13 ZG03JT3 3 号 /JT3 JS5/8in; JS3/4in 
ZG04B18 4 号 /B18 JS16 ZG03JT6 3 号 /JT6 JS1/2in 
ZG04B22 4 号 /B22 1820 703133 3 5/7133 
760312 3 号 /D2 JS6 ZG04JT3 4 55/713 JS5/8in; JS3/4in 
760303 3 号 /D3 JS10 ZG04JT6 4 号 /JT6 JS1/2in 
ZG03D4 3 号 /D4 JS13 接 杆 锥 度 号 (CER) / 
ZG03D5 3 5/05 1516 PRERE REE 
ZG03 D6 3 号 /D6 JS20 BJ -4/D4 4 5/04 1813 
704 04 4 5/04 JS13 BJ -4/D6 4 5/06 JS20 
ZG04D5 4 5/05 JS16 BJ -5/D4 5 号 /D4 JS13 
ВЈ -5/D6 5 号 /D6 JS20 
ЇЕ: 该 产品 内 外 锥 同 轴 度 <0.01mm; 内 外 莫 氏 圆锥 与 量规 的 接触 面积 二 70% ; 径 向 跳动 <0. 01mm。 
11.8 车 刀 排 
D — > 
£ (ЕЕ 
а) 直 式 b) 左 弯 式 
(单位 : mm) 
公称 尺寸 6. 35 7. 94 9. 53 12.70 15. 87 19. 05 
AA] 11.8 13.7 15.7 20.0 24.7 29.8 
柄 高 22 26 30 38 46 54 
全 长 123.0 134.5 147. 5 178.0 214.5 257.0 

















1.9 锥 柄 工具 过 渡 套 (JB/T 3411. 67—1999) 


mi 
| 
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网 锥 号 和 主要 尺寸 /mm 圆锥 号 和 主要 尺寸 /mm 

ER | Жи | 外 锥 体 | 内 锥 体 а 莫 氏 ЖИ | ER | 米 制 | 外 锥 体 | 内 锥 体 Е 
2 = 17. 780 12. 065 92 6 = 4 = 63. 348 31. 267 218 
3 == 23. 825 12. 065 99 6 = Э = 63. 348 44. 399 218 
3 = 23. 825 17. 780 112 — 80 5 = 80 44. 399 228 
4 = 31. 267 17. 780 124 = 80 6 = 80 63. 348 280 
4 — 31. 267 23. 825 140 一 100 6 — 100 63. 348 296 
5 = 44. 399 23. 825 156 = 100 = 80 100 80 310 
5 = 44. 399 31.267 171 = 120 — 80 120 80 321 
6 = 63. 348 23. 825 218 = 120 = 100 120 100 365 
























































过 渡 套 又 名 扁 头 钻 套 、 钻 套 简 、 销 套 管 、 钻 套 、 莫 氏 圆锥 短 衬 套 。 





1235 18 ЇЕ 件 


12.1 手柄 





























































































































i 
! 
1 й 
1, 
(单位 : mm) 
质量 
4 14 (41 l Li DIDI bobla L Llu els [s| ^” 
/kg 
4 (ма | 32 61811018 ө |7 [2.5 [2.53 16 2 123| 2 [12 0.015 
5 | м5 |40 | 一 8 10 12 [10 [11 8 (13.11 38 20 2.5 2.9 12.5 | 14 10. 025 
6 | M6 | 50 10 |12114|116|11211311014141412513 35 3 |16 |0.047 
8 Ims |63 |12 14 16 18 20 141161121 5 |55 32 | 4 46 4 |20 10.087 
10 |М10|80 | 16 18 20 (22 25 116 | 20 | 15 |63| 7 | 5 40 5 (558 | 5 | 25 |0.175 
12 1М121100| 20 | 22 25 28 32 18 25 |18|75]9 6 50 6 69 6 |32 (0.262 
16 |М16(112| 22 | 25 28 32 |36 20 | 32 | 22 {98| 12 8 |56 8 92 8 |40 10. 492 
注 ; 1. 材料 为 35 钢 ，Q235 -A 
2. 表面 处 理 包 括 喷 砂 镀铬 (PS/D - Сг), ， 镀 铬 抛光 (D -LCr), 氧化 (Н. Y). 
3. 经 供需 双方 协商 ，B 型 手柄 顶端 可 不 制 出 内 六 角 。 




















12.11 转动 小 手柄 (JB/T 7270. 4 一 1994 ) 














(单位 : mm) 
d, 质量 /kg 





d L |i Dp D Db Db h b b |n |t |SR In yi 件 1 极限 件 2 极限 要 
\ 称 y ҮДЭР 
É ERT a H 25 411 м | 塑料 








+0. 075 | — 0. 030 
М5 |25 (10112110 8 8 12 | 20 | 21 |1.2 | 2 14 6 i ТО 0. 020 | 0. 009 
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( 续 ) 
d, 质量 /kg 
41111410 D D D h L l [а |е ISR 公称 尺 二 1! 极限 件 2 极限 钢 | 塑料 





偏差 H11| 偏 差 dl11 
M6 |32 |12|14 | 12 | 10 10 16 2 | 28 |11.6|2.5|16 8 +0. 090 | -0. 040 0.036 0.016 











М8 | 40 | 14 | 16 | 14 | 12 | 12 | 20 34 35 2 3 20 10 0 —0.130 0.068 0.031 
+0. 110 | — 0. 050 
M10 | 50 | 16 | 20 | 16 | 16 | 16 | 25 | 43 | 44 |2.5 |3.5 | 25 12 ð М 0. 109 0. 057 





















































注 : 1. 材料 ， 转 套 为 35 44, 0235-А, 71102, ， 塑 料 ， 螺钉 为 35 钢 。 
2. 表面 处 理 ， 转 套 为 钢 件 氧 化 (H .了 ) ， 喷 砂 镀铬 (PS/D . Cr), I (D .LCr) ，2ZL102 阳极 氧化 
(D - Y); 螺钉 为 氧化 (H . Y), 


12.12 转动 手柄 (JB/T 7270. 5 一 1994) 


手柄 套 THF 弹性 套 RE 








ZAKA 
Ag 



































































































































手柄 杆 弹性 套 
(单位 : mm) 
主要 尺寸 
名 称 | 手柄 套 | 手柄 杆 | 弹 性 套 | 垫圈 d, d, d, ds de 4, В 
а L 110 
M6 | 50 | 12 (16 50 M6 4 2.2 6 3.5 2 1 4 5.5 
М8 | 63 | 14 | 18 63 M8 5 2.7 8 4.5 | 2.5 1.5 5 5 7.5 
М10| 80 | 16 | 22 | 规格 | 80 M10 6 3.2 10 5.5 2 6.3 6 9.5 
М12 (100118 | 22 100 | M12 8 4.2 12 7.5 2.5 | 7.5 8 11.5 
М16 | 112 | 20 | 32 112 | М16 10 6.4 16 9.5 6 4.5 | 9.8 10 14.5 
质量 /kg 
р, L 2 ІА l; 16 1, ls lo SR e s n r 8 Тт 
12 | 25 | 40 | 42 3 7 1 20 3.5 | 3 0. 069 0. 020 
14 32 | 50 | 52 4 9 ын 1.5 2 25 | 446 | 4 : 0-3 0. 113 0. 036 
16 | 40 | 60 | 65 5 11 ° 2 28 |5.8| 5 入 0. 205 0. 067 
18 | 50 | 75 | 90 6 13 25 | 3 3 |6.9 6 1 0.263 0.102 
22 | 56 | 85 |10 | 8 15 12.5 | 4.5 40 |/9.2 | 8 1.5 0. 505 0. 184 















































Е: 1. 材料 为 33 0235-А, Ў, 65Мп, 
2. 表面 处 理 包 括 喷 砂 镀铬 (PS/D - Cr), SIG (D - 1С), 氧化 (Н - Үү), 
3. 热处理 ，HRC42 。 
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12.1.3 БЭ (JB/T 7270. 8—1994) 























ин (单位 ， 
1 Н h 















































mm) 
d d, s Ü SD р, 4, 质量 /kg 
8 M8 3.3 50 16 6 М5 8 11 5 0.022 
10 M10 Л 63 20 M6 10 14 6.5 0.046 
12 M12 8 80 25 10 M8 12 18 8.5 0. 091 
16 М16 10 100 32 12 M10 14 22 10 0. 170 
20 M20 13 125 40 16 M12 16 28 13 0. 353 
25 M24 18 160 50 20 M16 20 36 17 0. 742 

ЇЕ, 1. 材料 为 35 44, 0235 - A. 


2. 表面 处 





8 (015 РЭ 6 (PS/D : Cr) ， 镀 铬 抛光 (D . LiCr) 。 


12.1.4 曲面 手柄 (ЈВ/Т 7270. 2 一 1994 ) 





КІ 








































































































A 型 
B 型 1207 
(单位 : mm) 
l SR | 质量 
4 |а | 1 І l D p |D’ D. а е |" ,es RIR, шон 
== = | /kg 
4 |M4 | 32 6 в шю {в 10 7|5 2525 3 [2014 |2 |23102 |20 [9.5 2 0.012 
5 |M5 |40 | 一 8 |10 |12 |10 13 8 16.5|3.1|3.5 26 | 5 2.5|2.9 2.5 24 114.5|2.5|0.027 
6 | M6 | 50 10 12 | 14 | 16 |12 16 10|8 4|4|3 7 |3 13.513 28|19 3 (0.049 
8 [M8 63 12 14 16 18 | 20 |14 20 12|10 5 5.5 39 8 4146 4 40.521 3 |0.085 
10 |М10180 | 16 (18 | 20 | 22 | 25 |16 25 (15113 6.3 7 |5 |49 1015 15.8 5 |50 |29 14 (0.18 
12 |М121100| 20 | 22 25 | 28 | 32 |18 (32 118116 7.5 09 | 6 |63 13 б 69 6 |55  0.54.5(0.36 
16 M16112 22 | 25 28 | 32 | 36 (20 (36 |22 |18 9.8112|1 8 (70114 8 9.2 8 (168141 7 (0.51 
ЇЕ, 1. 材料 为 33 0235-А, 
2. 表面 处 理 包括 喷 砂 镀铬 (PS/D - Cr), WIDE (D . LCr), 氧化 (H Y). 
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12.2 手柄 球 





(单位 : mm) 












































































А H 质量 /kg 
JB/T 7275 A B 
M5 16 14 12 BM5 х 12 0. 003 0. 006 
M6 20 18 14 BM6 x14 0. 006 0. 012 
M8 25 22:5 16 ВМ8 х 16 0. 012 0. 020 
M10 32 29 20 BM10 x20 0. 024 0. 043 
M12 40 36 25 BM12 x25 0. 046 0. 086 
M16 50 45 32 ВМ16 х32 0. 063 0. 135 
М20 63 56 40 ВМ20 х 36 0. 092 0. 198 
ЇЕ, 材料 为 塑料 。 
12.2.1 Жі (ЈВ/Т 7271. 3 一 1994 ) 
A 型 
1 
TERR 
A 
(单位 : mm) 
d ГА р D, І l, 质量 /kg 
M5 16 12 9 12 3 0. 002 
M6 20 16 12 14 0. 004 
M8 25 20 15 16 4 0.007 
M10 32 25 20 20 5 0. 015 
М12 40 32 25 25 6 0.030 
M16 50 40 32 32 7 0. 062 
M20 63 50 40 40 8 0. 085 




















ЇЕ, 材料 为 塑料 。 
12.2.2 WAFS (ЈВ/Т 7271. 4 一 1994 ) 


A 型 
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(单位 : mm) 
L SR R HE 
d D р, R, И 质量 /kg 
АЖ! B 型 A 型 B 型 A 型 B 型 ЈВ/Т 7275 
M5 16 20 15 12 10 7.5 40 60 3 BM5 х 12 0. 008 
М6 20 25 17 14 12 8.5 45 110 4 BM6 х 14 0. 012 
М8 25 32 20 16 14 10 50 120 5 ВМ8 х 16 0. 020 
М10 32 40 25 20 16 12.5 70 170 6 ВМ10 х20 0. 043 
М12 40 50 32 25 18 16 90 200 8 ВМ12 х25 0. 086 
М16 50 63 40 30 22 20 110 220 12 ВМ16 х32 0. 135 
М20 63 80 48 35 30 24 130 230 16 ВМ20 х36 0. 198 
ЇЕ, 材料 为 塑料 。 
12.2.3 KFE (JB/T 7271. 5 一 1994) 
B 型 
wE 
УУУУХХУЭ) 


























295 











= j 


1 









(单位 : mm) 





















































2 L p |b | d, І 1, A L | SR нан 质量 [kg 

1В/Т 7275 A 型 B 型 
M | 32 | 14 | 10 16 8 20 | 24 | 16 ВМ5 x 12 0.029 | 0.009 
M6 | 36 | 16 | 12 20 | 10 | 22 | 27 | 20 BM6 x14 0.042 | 0.014 
м | 40 (18 | 4 | 11 1 025 | 12 | 26 | 31 | 25 ВМ8 х 16 0.059 | 0.020 
MO | 50 | 22 | 16 (13 | 32 | ú | 32 | 3 | 25 | вмох20 | 0.100 | 0.039 
M2 60 | 28 | 22 | 18 | 36 | 18 | 36 | 45 | 36 | ВМ12х25 | 0.175 | 0.075 
M6 | 70 | 32 | 26 | 22 | 40 | 22 | 485 | 55 | 40 | вм 6х32 | 0300 | 0.132 
м20 | 80 | 40 | 32 | 28 | 45 | 28 | 56 | 68 | 50 | ВМ20х36 | 0.513 | 0.209 


ЇЕ, 1. 材料 为 35 84, 0235-А, Е}, 











2. 表面 处 理 包 括 钢 件 喷 砂 镀铬 (PS/D : Cr) ， 镀 铬 抛光 (D . Li Cr) 。 


12.2.4 手柄 杆 (JB/T 7271. 6 一 1994 ) 
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(单位 : mm) 
d d, l А р 1, 1, 8 É 
5 M5 6 8 10 8 6 А : 5 12-80 
6 М6 8 10 12 10 8 6 12 ~ 100 
8 M8 10 12 16 12 10 > 8 20 ~125 
10 M10 12 16 20 14 12 10 20 ~ 200 
12 M12 16 20 25 16 16 " : 13 25 -320 
16 М16 20 25 32 20 20 16 25 -630 
20 М20 25 32 40 25 25 12 10 21 32 ~630 
LAJI 12, 16. 20. 25, 32, 40. 50. 63. 80. 100. 125, 160. 200. 250. 320. 400. 500. 630 
Е: 1. 手柄 杆 材料 为 35 钢 ，Q235 -和 A。 
2. 表面 处 理 包 括 喷 砂 、 镀 铬 (PS/D + Cr) ;镀铬 抛光 (0-1 С:): 氧化 (H.Y)。 
12.3 手柄 座 
12.3.1 普通 手柄 座 (JB/T 7272. 1 一 1994 ) 
= 
kE 
БАН | 
Z 2 
До 
£ 
(单位 : mm) 
d 12 16 20 25 
4, М12 М16 М20 М24 
р 25 32 40 50 
4, 8 10 12 16 
Н 40 50 63 76 
4, М8 M10 M12 M16 
d, 11 13 17 21 
4, 5 6 8 
4, 3 4 5 
ГА, 16 20 25 32 
П? 14 18 22 28 
1, 4 19 24 29 36 
h 24 30 38 50 
h; 32 40 50 63 
h; 8 10 12 16 
A 型 0. 121 0. 227 0. 465 0. 937 
每 件 质量 人 
ми: B 型 0. 104 0. 195 0. 417 0. 835 
ЇЕ: 1. 材料 为 35 钢 ，Q235 -A。 
2. 表面 处 理 包 括 喷 砂 镀铬 (PS/D : Cr) ， 镀 铬 抛光 (D .LCr) ,氧化 (H : Y). 
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12.3.2 WZFE (JB/T 7272. 2 一 1994) 


207 






















































































































РА VAA 
= 
і й ҮЙ = 1 
20 2 
КЕТТИ 
(单位 : mm) 
d D A H 4, 4, 4, h hi hz h; 质量 /kg 
М12 40 12 28 8 11 3 13 16 22 21 0. 205 
М16 50 14 35 10 13 4 16 20 28 25 0. 455 
М20 60 18 45 Ё i7 2 22 25 34 33 0. 723 
М24 70 22 50 27 32 40 39 1.205 
M27 80 26 60 16 21 6 34 40 48 47 1.885 
ЇЕ: 1. 材料 为 HT200,， 35 钢 ，Q235 -A。 
2. 表面 处 理 包 括 喷 砂 镀铬 (PS/D . Cr) ， 镀 铬 抛光 (0-1), ЖИИ (Н.Ү). 
12.3.3 ВА (JB/T 1212. а 
AXI вж сэ 
5 (单位 : mm) 
d 10 12 16 18 22 
D 40 50 60 70 80 
H 22 26 32 36 
4, М6 M8 M10 M12 
d, 9 11 13 17 
4, 4 6 
h 8 11 13 
h, 14 18 21 24 
h, 16 20 23 26 
h, 15 19 23 25 
hs 4 6 
质量 /k 0. 173 0. 331 0.581 0.724 1.081 








注 : 1. HT200, 35 44, 0235-А, 
2. 表面 处 理 包括 喷 砂 镀铬 (PS/D : Cr) 











， 镀 铬 抛光 (D - LasCr) ,氧化 (H Y), 
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12.3.4 定位 手柄 座 (ЈВ/Т 7272. 4 一 1994 ) 
20 #45 а ааа 
Ж 8 
= 20 
|а| 
р (单位 : mm) 
钢 球 Жай 
d р А Н 4, 4, 4, h hi h, hs 质量 /kg 
(GB/T 308) | (GB/T 2089) 
12 50 16 26 М8 11 6.7 11 18 20 19 0. 326 6.5 0.8 x5 x25 
16 60 20 0.570 
32 M10 13 23 
18 70 25 8.5 13 21 23 0.713 8 1.27 x35 
22 80 30 36 M12 17 25 1.070 
ЇЕ 1. 材料 为 HT200、35 钢 、Q235 - A, 
2. 表面 处 理 包 括 喷 砂 镀铬 (PS/D - Cr) ， 镀 铬 抛光 (D . Li Cr) ， 氧 化 (H.Y)。 
12.4 F$ 
12.4.1 小 波纹 手 轮 (JB/T 7273. 1 一 1994) 
(单位 : mm) 
RE | 质量 人 kk 
ad DID bD | 0, d {а TPRB 5 й —— - 
1В/Т 7275 81112: 塑料 
6 50 40 45 58 16 2 16 15 1 10 8 3 6х12 (0.0550.039 
6 
8 63 50 55 68 20 20 19 12 10 8х14 |0.071 0.059 
3 1.6 4 
10 80 63 70 88 22 24 21 14 8 12 10x16 |0. 099 D. 082 
12 100 80 90 112 28 28 23 16 10 14 12x18 |0. 234 D. 194 
4 2 5 
14 125 100 112 140 32 32 25 18 12 16 12 x20 0.4140.250 
注 : 1. 材料 为 ZL102， 塑 料 。 


2. 表面 处 





HH 





包括 71102 为 阳极 氧化 (D : Y). 
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12.4.2 小 手 轮 (ЈВ/Т 7273. 2 一 1994 ) 



































(单位 : mm) 
RE z 
d D |D | d; d, | 4, H h h, R | Ri | K; | R B b b, 质量 /kg 
ЈВ/Т 7275 
10 х16 
10 80 | 63 | M5 3 22 | 32 | 20 (11.61 32 6 5 8 12 4 12 0. 085 
BM5 x 12 
ЗЕ 12x18 
100 | 80 | M6 40 T 9 14 12 0. 143 
BM6 х 14 
12 4 28 22 2 6 5 
40 12 х 18 
125 | 100 | М8 5 8 10 16 16 0. 199 
BM8 х 16 





















































ЇЕ 1. 材料 为 塑料 。 
2. 手柄 选用 JB/T 7270. 4 规定 的 相应 规格 。 

















12.4.3 普通 手 轮 (JBZT 7273. 2 一 1994 ) 



















































































4, М6 M8 MI10 MI12 

d, 22 28 32 36 45 55 
4, 30 38 42 48 58 72 
d, 6 8 10 12 

R 40 52 68 88 110 145 
R, 9 11 13 14 16 18 
R, 4 5 

R, 5 6 8 10 
R, 3 4 5 6 

R; 5 6 8 10 

Re 7 8 10 12 
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( 续 ) 
H 32 36 40 45 50 55 
h 18 20 25 28 32 
h, 5 
h, 6 7 8 9 10 
h; 10 11 12 14 18 20 
ha 9 10 11 12 14 16 
B 14 16 18 20 22 24 
b 16 18 22 26 30 35 
b, 14 16 18 20 24 28 
b 4 5 6 8 
t 13.8 16.3 18.3 20. 8 24. 8 28.3 31.3 
质量 /kg 0. 425 0. 660 1. 160 1. 806 2. 805 5.730 
WÈ: 1. 材料 为 HT200。 
2. 表面 处 理 包 括 喷 砂 镀铬 (PS/D + Cr) ， 镀 铬 抛光 (D + LasCr) 。 
3. 手柄 选用 JBAT 7270. 1 #ll 1В/Т 7270. 5 规定 的 相应 规格 。 
12.4.4 波纹 手 轮 (1В/Т7273.4--1994) 
(单位 : mm) 
d 18 22 25 28 32 35 40 45 
D 200 250 320 400 500 630 
р, 176 222 288 364 462 588 
р, 164 210 276 352 448 574 
4, М10 М12 
4, 36 45 55 65 75 85 
4, 48 58 72 85 95 105 
R 88 110 145 一 = 一 
R. 20 22 23 26 28 32 
R, 5 6 
R, 6 8 10 12 16 
R, 5 6 
R; 8 10 
К, = 16 16. 5 16 20 
R; 30 29 30 30 34 36 
H 45 50 55 65 70 75 
d 18 22 25 28 32 35 40 45 
h 25 28 32 40 45 50 
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(88) 
h, 8 9 10 12 14 16 
hs 2 3 5 
ha 14 18 20 22 24 26 
hs 12 14 16 18 20 
B 20 22 24 26 28 30 
b, 26 30 35 38 42 45 
b; 20 24 28 30 32 35 
t 20. 8 24.8 28.3 31.3 35.3 38.3 43.3 48.8 
B/(°) 10 5 sm 
а/(9) 12.5 10 7.5 6 5 4 
轮 辐 数 3 5 
质量 /kg 2. 027 3. 150 5.730 8.693 12.631 21.615 
ЇЕ: 1. 手柄 选用 JB/T 7270. 5 一 1994 规定 的 相应 规格 。 
2. 材料 为 HT200。 
3. 表面 处 理 ， 喷 砂 镀铬 (PS/D. Cr); 镀铬 抛光 (D .LCr)。 











12.5 把 手 



















































































12.5.1 普通 把 手 (JB/T 7274. 1 一 1994 ) 
(单位 : mm) 

螺钉 иж 

4 4, р L l р, | D, | d 1, l ГА SR | R | R, GB/T 821 /kg 
: 负 | ви 
5 М5 | 16 16 6 10 8 13.5 5 3 20 12 1 М5 х12 0.018 0. 001 
5 M6 | 20 | 20 12 10 4 4 25 15 M6 x16 0.025 0. 007 
8 M8 | 25 | 25 10 16 13 5.5 | 4 32 | 20 1.5 М8 x25 0. 050 0. 015 
10 |М10| 32 | 32 12 | 20 16 7 10 5 40 | 24 2 M10 x30 0. 100 0. 027 
12 |Ml2 | 40 | 40 16 | 25 | 20 9 6 13 6 50 | 28 2.5 M12 x40 0. 200 0. 056 

注 : 1. 材料 为 35 钢 ， 塑 料 。 


2. 表面 处 理 为 钢 件 喷 砂 镀铬 (PS/D. Сг), 69 











WJG (D . LCr), 


氧化 (H - Y). 
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12.5.2 压 花 把 手 (JB/T 7274. 2—1994) 
ж 
= RE 锥 销 孔 中 


2 
PS7 LSA 
TESS 
CHAN: 


%* 








(单位 : mm) 






























































414 p b |ф | H D| h S| r 1 Кк | Ёо z аг А = 质量 /kg 
s [ms |25 (16 | 2 [16 2 | À |s |, 6х0 | вмбхї2 (0.07 
8 | M8 | 32 | 18 18 | 28 | 12 | 50 6 8х14 | BMsx14 [0.018 
10 | мо 4 |22| з [20 35 |14 60 7 | 12 (10х16 ° BMIOxl6 [0.032 
12 |M2| 50 | 28 25 |as | 16 >” 8 (10 12x20) BM2x20 [0.048 





ТЕ: 材料 为 塑料 。 


12.5.3 十 字 把 手 (JB/T 7274. 3 一 1994 ) 

































































(单位 : mm) 
RE JB/T 7275 В 

4 4, d; D р, Н h SR r гу K A Bm 质量 /kg 
6 Me 2 | 25 (16 (0201(0101321 4 116| 5 6х12 BM6 х 12 0. 015 
8 | M8 32 118 | 25 | 12 | 40 | 5 6 8 x16 ВМ8 х 16 0. 024 
10 | мо! 3 (40 (022130 14150 | 6 2 7 10 х20 ВМ10 x20 0. 035 
12 | М12 50 | 28 | 35 | 16 | 60 8 8 12 х25 ВМ12 х25 0. 069 
16 |M6 | 4 | 63 | 32 | 40 | 18 | 80 (10 25 | 10 | 16x30 ВМ16 х 30 0.111 





注 : 材料 为 塑料 。 
12.5.4 ЕМ (ЈВ/Т 7274. 4 一 1994 ) 


АЖ BA 
HEFL dho 
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(单位 : mm) 
RE 
d 4, D | D, d, H h SR r тү К JB/T 7275 质量 /kg 
АЖ B 型 
6 (м6 25 | 16 2 | 20 | ю |з а 16 5 6х12 BM6 х 12 0. 015 
8 | мв | 32 | 18 25 112140 | 5 6 8x16 BM8 х 16 0. 024 
10 | мо! 40 | 22 3 3 14 |50] 6 2 7 10 x20 BM10 x20 0.035 
12 | М12 | 50 | 28 35 | 16 | 60 | 8 8 12 х25 ВМ12 х25 0. 069 
16 | М6| 63 | 32 | 4 | 40 118 | 80 | 10 25 | 10 | 16х30 ВМ16 х30 0.111 
注 : 材料 为 塑料 。 
12.5.5 ТЖМЖ (JB/T 7274. 6 一 1994 ) 
АЖ 
(单位 : mm) 
БОР Е 
а 4, 4, 4, 4, В L l 1, b l; AW BH 质量 /kg 
6 (м 2 |12 18|2 | 7 | 20 16 40 8 6 х34 М6 х 34 0. 036 
8 [M8], 16 | 22 | 24 | 80 |25 18 4 | 9 8 x36 M8 x36 0. 062 
10 | мо!“ 18 | 2 | 26 | 90 | 28 | 20 | 48 | 10 | 10x40 M10 x40 0. 092 
ЇЕ, 把 手 体 材料 为 塑料 。 
12.5.6 方形 把 手 (JB/T 7274. 7 一 1994 ) 
(单位 : mm) 
A L 1 L B d d, h h. h, 质量 /kg 
90 110 20 75 6 6.5 12 36 7 12 0.026 
120 140 26 100 7 40 15 0.039 
8.5 15 9 
180 200 28 160 8 50 18 0.070 
注 ; 1. 材料 为 塑料 。 





2. 表面 呈 皮 革 状 , RRM, TER, 
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12.5.7 三 角 箭 形 把 手 (JBZT 7274. 8 一 1994) 
R 






























=L 
co — 

MS 

122 ро 

= 4⁄Z Ill 
5 2 тү) 












(单位 : mm) 









































































































































2. 有 系列 为 3、4、4.5、5、6、6.5、8、9、10、 


3. 材料 为 Q235 - A。 








11, 12mm, 














d D р, d, d, 4, Л h, h, b, b, R ЕА. А та 
Е 装饰 片 /kg 
10 80 35 18 3 30 25 32 16 14 8 5 10 x32 18 0.11 
100 38 22 35 42 20 18 10 12 x42 0. 19 
12 4 30 6 23 
125 40 24 45 44 22 20 12 12 x 44 0.33 
注 : 材料 为 塑料 。 
12.6 Ж (ЈВ/Т 7275—1994) 
F 
В то.4 
(单位 : mm) 
d 4 5 6 8 10 12 16 18 一 22 25 28 32 
d, M4 M5 M6 M8 M10 М12 М16 Е М20 
р 6 8 10 12 16 20 25 28 一 32 36 40 45 
р, 9.2 7 9 10 14 18 22 25 = 30 34 38 42 
D, 3.20 7 8 10 14 17 22 = 27 — 
e 6.3 8.1 9.2 15 16.2 19.6 25.4 = 31.2 
8 3.3 7 8 10 14 17 22 = 27 Е 
Н 10 10 ~ 12 | 12-14 | 14-16 | 16 ~ 20 | 18 ~ 25 | 20 ~ 32 20 ~ 36 
h 3 3-4 14-4.514.5-5 |5-6.5 6-8 [6.5 -11 6.5 ~ 12 
b - 2 3 4 5 6 一 6 8 10 
t = 7 9 11.4 13.8 18.3 20.8 = 24.8 | 28.3 (31.3 35.3 
ЇЕ: 1. ИНЖ 10, 12, 14, 16, 18, 20, 25, 28, 30, 32, 36mm, 


13345 W 滑 fF 

























































































13.1.1 
< 
CN 
а) ALEHA 5) RIEME HEJ) Wa d) ИЛ УНА 
н = 米 
13.1.2 油 过 规格 与 参数 
H 种 Ja 格 
ЗЯ АЕН 容量 /cm? : 180 
SUALDA 容重 /kg: 0.25, 0.5, 0.75, 1 
EJ hE 容量 /cm’” : 180 
ТИ АР 全 高 /mm: 100, 200 
最 小 容量 /em’ 16 25 50 100 200 400 
接头 螺纹 /mm M10 х1 M14 x1.5 M16 x1.5 
杯 套 直径 /mm 到 32 36 45 55 70 85 
油 杯 最 大 高 度 /mm 105 115 130 140 170 190 
扳 体 尺寸 /mm 13 18 21 














13.2 ЖЖ 


13.2.1 直通 式 压 注油 杯 (ЈВ/Т 7940. 1 一 1995 ) 
(单位 : mm) 





0 MPR B 径 
596.6 0.15 d H h h | S MRE H 途 
(GB/T 308—2002) 




















用 润滑 脂 对 机 器 作 间 

M6 13 18:16 8 ВОН 7-2 11985. H 
М8 16 | 9 16.5 | 10 3 压力 将 润滑 脂 加 注 于 油 
М10х1|118110 7 1 杯 中 ， 通 过 油 杯 使 之 涂 
甫 于 待 润滑 的 机 件 表 面 
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13.2.2 接头 式 压 注油 杯 (JB/T 7940. 2—1995) 








(单位 : mm) 





















































d a ? 通 式 压 注油 杯 Т а 
($È ЈВ/Т 7940. 1—1995) 
M6 3 由 螺纹 接头 和 直通 式 油 杯 组 成 ,倾角 a 
ee : 45° ii Т" 分 45$" 、90° 两 种 。 用 压力 将 润滑 油脂 注入 
90° 油 杯 ， 对 机 件 作 间 欣 性 润滑 ， 适 用 于 场所 
M10 1 ° 狭 窗 、 无 法 垂直 注油 的 机 械 设备 























13.2.3 旋 盖 式 压 注油 杯 (JBZT 7940. 3 一 1995 ) 






















































































































































АЗИ Вж (单位 : mm) 
最 小 容量 р Se 
Хэд 4 1 Н h h, d, 人 型 B 型 7 цар 5 用 LE 
1.5 М8 x1 14 | 22 7 3 16 18 33 | 10 
YO 8 15 | 23 š 3 20 22 35 Ё 
ш 17 | 26 26 28 40 装 于 机 件 上 ， 内 盛 润 
12 20 | 30 32 34 47 滑 脂 ， 旋 进 旋 盖 ， 就 可 
18 М14х1.5 22 | 32 36 40 50 18 | 压 出 润滑 脂 ， 使 运动 机 
25 12 | 24 34 | 10 5 41 44 55 件 得 到 润滑 。 一 般 用 于 
50 PSI 30 | 44 51 54 70 51 | 转速 不 高 的 机 器 上 
100 38 | 52 68 68 85 
200 М24х1.5 | 16 | 48 | 64 | 16 6 - 86 105 | 30 
13.2.4 压 配 式 压 注油 杯 (ЈВ/Т 7940. 4 一 1995) 
fi 4 
Го - ya Р s Y Р 
j < 三 三 油 杯 与 机 械 设备 之 间 的 连接 是 过 钥 配 合 。 须 用 压力 将 润滑 油脂 注入 油 杯 ， 对 
| p e 
RES 机 器 作 间 欣 润 滑 。 
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(单位 : mm) 











d 6 8 10 16 25 
H 6 10 12 20 30 
钢 球 直径 (GB/T 308 一 2002) 4 5 6 11 12 
































13.2.5 з РЕҢ (ЈВ/Т 7940. 5—1995) 











Nk a 
IAA 











АЛ) 
用 润滑 油 对 机 件 作 间 区 润滑 的 一 种 油 杯 。 将 润滑 油 加 注 于 油 杯 中 ， 流 于 待 润滑 的 机 件 表面 上 。 杯 盖 上 装 有 弹 


























簧 ， 可 使 杯 盖 自 动 关闭 。 











(单位 : mm) 











































































































A Joi ae aa THE 
最 小 容量 /cm d H < D < L, = 1 5 
1 38 16 21 
М8 x1 10 
2 40 18 23 10 
3 42 20 25 
M10 x1 11 
6 45 25 30 
12 55 30 36 
18 60 32 38 
М14х 1.5 12 18 
25 65 35 41 
50 68 45 51 
B. C 型 弹簧 盖 油 杯 
H h 1 5 
4 а | da | d | l L | l 
BH | CH | BÆ | CH BÆ C MJ B 型 |C 型 
M6 3 6 10 18 9 6 25 8 12 15 10 13 
М8 x1 4 8 12 24 12 8 28 10 14 17 = 13 
M10 x1 5 8 12 24 12 8 30 10 16 17 — 13 
M12 x 
15 6 10 14 26 14 10 34 12 19 19 — 16 
M16 x 
12 8 12 18 28 30 14 18 10 37 12 23 23 一 21 
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滑 件 


润 


第 13 = 





ВЖ (JB/T 7940. 6 一 1995) 


N 
1 


13.2.6 针 阀 式 注 








(Kz 


N 
Es 


If 时 时 于 时 全 





l 



































400 





190 
85 





立 置 ， 控 制 滴 油 速度 。 


ЎА PRBS ИС 


， 通 过 透视 管 ， 可 观察 、 




















杯 体 贮存 润滑 油 ， 供 向 运动 机 件 滴 注 润滑 油 


200 


MI6 x1.5 


14 


170 


70 


21 





100 


140 
55 





50 
M14 x1.5 


130 
45 


18 


M10 x1 








25 


12 


115 


36 





16 
M10 x1 


105 
32 
13 


M8 x1 








ZZ, 


区 


——— 














最 小 容量 /en 





d/mm 





L/mm 





H/mm 





D/mm 





S/mm 
螺母 (GB/T 6172 一 2000) 




















不 杆 式 油 枪 


pd 
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F 对 各 种 机 械 、 设 备 、 汽 车 、 拖 拉 机 、 船 舶 等 上 的 油 杯 压 注 润滑 油 





站 。 压 杆 式 油 枪 适用 于 压 注 润滑 脂 ， 划 
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A 型 油嘴 仅 用 于 直通 式 或 接头 式 压 注油 杯 。 手 推 式 油 枪 适 用 于 压 注 润滑 油 或 润滑 脂 ，A 型 油嘴 仅 用 于 压 注 润滑 脂 。 
ҮСЭН | 公称 压力 | 出 油 量 
/ет? /MP Хет? Ч £ С : 4 
压 杆 式 油 枪 ын Ы сон 
1В/Т 7942. 1—1995) 1 аг - 22 X 8 
( : 200 16 0.7 42 310 96 30 
400 0.8 53 385 125 9 
贮 油 量 公称 压力 出 油 量 
D 1, L, d 
手 推 式 油 枪 /em /MPa /em 
B/T 7942. 2—1995 50 0.3 5 
Ч ? 2292 6.3 33 230 330 
100 0.5 6 
13.4 油 标 
13.4.1 压 配 式 圆 形 油 标 (JB/T 7941. 1 一 1995 ) 
用 途 
用 于 观察 机 械 设备 内 润滑 系统 中 润滑 油 贮 存量 多 少 的 油 面 指示 器 。 СЕ 
(单位 : mm) 
密封 圈 
d D d, d, 4, H H, 
СВ/Т 3452. 1 一 1992 
12 22 12 17 20 15 x2. 65 
14 16 
16 27 18 22 25 20 х2. 65 
20 34 22 28 32 ié ” 25 х3. 55 
25 40 28 34 38 31.5 х3. 55 
32 48 35 41 45 38.7 х3. 55 
18 20 
40 58 45 51 55 48.7 х3. 55 
50 70 55 61 65 
22 24 
63 85 70 76 80 
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13.4.2 旋 盖 式 压 注油 标 (JB/T 7940. 3 一 1995 ) 
































(单位 : mm) 

















































































































最 小 容量 D 

/em í : H 4 m dy АЖ B 型 Lmax : 用 2 

1.5 M8 x1 14 | 22 7 3 16 | 18 | 33 | 10 
i | S a 8422-22-08: s е 

11:82:22 

12 20 | 30 32 | за | ат a a 
18 |М14х1.5 22 | 32 36 | 44 | 50 | 18125 52 
25 12 | 24 | 34 | 10 5 а | аа | 55 脂 ,使 运动 机 件 得 
50 30 | 44 51 | 54 | 70 到 润滑 。 一 般 用 于 
Таро 38 | 52 es 68 | 85 | 21 | 转速 不 高 的 机 器 上 
200 |M4x15| 16 | 48 | б | 16 6 — | 86 | 105 | 30 













































































用 Ж 
用 于 标明 油箱 内 油 面 高 度 的 油 面 指示 器 。 
л ” ” N 0 形 密 封 图 AARE Tan 
(GB/T 3452.1-- | (GB/T 6172.1 ~ 

АЖ ВЯ АЖ в AX ВМ | AX | BA 1992) 6172.2—2000) | (OPT 861—198) 

80 40 110 2 
100 60 130 3 
125 80 155 4 10 x2. 65 M10 10 

160 120 190 6 

250 210 280 8 
































14.1 梯 层 型 胶 圈 接口 铸铁 管件 (YBZT 5226—1993) 


第 14 冯 金属 管件 















































14.1.1 承 口 结构 尺寸 和 重量 
А N g K 
口径 重量 /kg 
mm 
D, р, р, р, р, А С Р Е, R Do 承 口 凸 部 
75 93.0 115.0 101.0 169. 0 36 14 90 40 25 116.0 6. 68 
100 118.0 140.0 126.0 194.0 36 14 95 40 25 141.0 8. 15 
150 169.0 191.0 177.0 245.0 36 14 100 40 25 193.0 11. 24 
200 220.0 242.0 228.0 300. 0 38 15 100 45 26 244.5 15. 26 
250 271.6 293. 6 279.6 375.6 38 15 105 45 26 297.0 19. 63 
300 322.8 344.8 330.8 410. 8 38 16 105 50 27 348. 5 24. 11 
400 425.6 447.6 433.6 519. 6 40 18 110 55 29 452. 0 36. 12 
500 528.0 550. 0 536.0 628. 6 40 19 115 60 30 556. 0 49. 75 
600 630. 8 652. 8 638. 6 736. 8 42 20 120 65 31 659. 5 64. 60 
14.12 “异型 管件 法 兰 盘 
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公称 PAA 2 ыг -4 
цав | 808 | 内 径 | 外 径 法 兰 盘 尺寸 | ке ле | ве (58 
(个 ) 17% 
mm 
р, Т р, р, | D; | D, K M a L, | D, d 4! N 法 兰 凸 部 
75 | 10 | 73 | 93 | 200 |133| 9 4 4 | 25 | 160 16 18 8 3.69 
100 | 10 | 98 |118 | 220 | 158 | 19 | 45 4 2 |180 16 18 8 4.14 
150 | 11 | 147 | 169 | 285 | 212 | 20 |45 | 4 | 25 (240 20 22 8 6.60 
200 | 12 | 196 | 220 | 340 | 268 | 21 |45 | 4 | 25 |295 20 22 8 8. 86 
250 | 13 |245.6|271.6 395 | 320 | 22 |4.5 | 4 | 25 | 350 20 22 12 11.31 
300 | 14 294.8 [322.8 445 | 370 | 23 |4.5 | 5 | 30 | 400 20 22 12 13. 63 
400 | 16 (303.6|425.6| 565 | 482 | 25 | 5 5 | 30 | 515 24 26 16 21.76 
500 | 18 492 | 528 | 670 | 585 | 27 | 5 5 | 30 | 620 24 26 20 28.75 
600 | 20 |590.8|630.8 780 | 685 | 28 | 5 5 | 30 | 725 27 30 20 36.51 
14.1.3 承 盘 短 管 
公称 口径 管 厚 管 长 重量 
mm 

Р, Т D, р, L е 

75 10 93 73 120 12.4 

100 10 118 98 120 15.6 

150 11 169 147 120 22.4 

200 12 220 196 120 30.7 

250 13 271.6 245.6 170 43.6 

300 14 322.8 294. 8 170 54.1 

400 16 425.6 393. 6 170 82.7 

500 18 528 492 170 113 

600 20 630. 8 590. 8 250 170 


14.1.4 插 盘 短 管 
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公称 口径 BF ПКЕ W EK 84 
mm 

р, Т р, D, L ‘kg 

75 10 93 73 400 12.0 

100 10 118 98 400 15.0 

150 11 169 147 400 24.1 

200 12 220 196 500 39.7 

250 13 271.6 245.6 500 53.0 

300 14 322.8 294.8 500 67.8 

400 16 425.6 393. 6 500 104 

500 18 528 492 500 145 

600 20 630.8 590.8 600 220 

14.1.5 90" 双 承 弯 管 
公称 口径 W£ УМЕ А 各 部 尺寸 -4 
Im 

D, р, р, T R U в 

75 73 93 10 137 193.2 18.8 

100 98 118 10 155 219.7 24.3 

150 147 169 11 200 282. 8 38.1 

200 196 220 12 245 346. 5 57. 1 

250 245. 6 271.6 13 290 410.1 81.1 

300 294. 8 322.8 14 335 473.8 109 

400 393. 6 425.6 16 425 601 187 

500 492 528 18 515 728.3 292 

600 590. 8 630. 8 20 605 855. 6 427 

14.1.6 459 NFEE 



















































































































































公称 口径 内 径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 重量 
mm 
p, D, D, T R U /ks 
75 73 93 10 280 214.3 18.9 
100 98 118 10 300 229.6 24.3 
150 147 169 11 350 267.9 36. 6 
200 196 220 12 400 306. 2 53. 1 
250 245. 6 271.6 13 450 344. 4 73.4 
300 294. 8 322.8 14 500 382.7 96.3 
400 393.6 425.6 16 600 459.2 158 
500 492 528 18 700 535.8 238 
600 590. 8 630.8 20 800 612.3 338 
14.1.7 22. $" 双 承 弯 管 
ь 
公称 口径 内 径 УМ 管 厚 各 部 尺寸 重量 
mm 
р, р, р, Т К U Zk 
75 73 93 10 280 109.2 16. 8 
100 98 118 10 300 117 21:2 
150 147 169 11 350 136. 6 31,2 
200 196 220 12 400 156. 1 44.3 
250 245.6 271.6 13 450 175.6 59.9 
300 294. 8 322.8 14 500 195.1 77.1 
400 393. 6 425.6 16 600 234.1 123 
500 492 528 18 700 273.1 181 
600 590. 8 630. 8 20 800 312.1 251 
14.1.8 11. 25。 双 承 弯 管 
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公称 口径 内 径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 重量 
mm 
p, р, р, T R U к 
75 73 93 10 280 54.9 15. 8 
100 98 118 10 300 58. 8 19. 8 
150 147 169 11 350 68.6 28.5 
200 196 220 12 400 78.4 39. 8 
250 245.6 271.6 13 450 88. 2 53.2 
300 294. 8 322.8 14 500 98 67.5 
400 393. 6 426. 6 16 600 117.6 103 
500 492 528 18 700 137. 2 153 
600 590. 8 630. 8 20 800 156. 8 208 
14.19 全 承 丁 字 管 
公称 口径 管 厚 外 径 РИ 各 部 尺寸 
Im 
b, 4, T t D, d, р, 4, К L 1 Zk 
75 100 10 10 93 93 73 73 15 212 106 | 24.6 
л 75 г. 10 нэ 93 F 73 25 116 (29.7 
100 10 118 98 25 120 |31.6 
75 10 93 73 25 141 [42.1 
150 | 100 11 10 169 118 147 98 25 310 145 |43.9 
150 11 169 147 25 155 | 48.1 
75 10 93 73 25 166 | 59.3 
100 10 118 98 25 170 | 60.7 
200 12 220 196 380 
150 11 169 147 30 180 |65.1 
200 12 220 196 30 190 | 70.3 
75 10 93 73 25 191 | 80.8 
100 10 118 98 25 195 | 82.5 
250 | 150 13 11 271.6 | 169 | 245.6 | 147 30 450 205 [86.3 
200 12 220 196 30 215 [91.5 
250 13 271.6 245.6 30 225 (97.8 
75 10 93 73 25 216 | 106 
100 10 118 98 25 220 | 108 
300 | 150 14 11 | SIP ВЕТ 30 sy 230 | 112 
200 12 220 196 30 240 | 117 
250 13 271.6 245. 6 35 250 | 123 
300 14 322.8 294.8 35 260 | 130 
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公称 口径 管 厚 外 径 内 径 各 部 尺寸 
mm 

р, 4, Т 1 р, 4, р, 4, R L 
200 12 220 196 35 
250 13 271.6 245. 6 35 

400 16 425. 6 393. 6 660 
300 14 322.8 294. 8 40 
400 16 425. 6 393. 6 45 
250 13 271.6 245. 6 40 
300 14 322.8 294. 8 40 

500 18 528 492 800 
400 16 425. 6 393.6 45 
500 18 528 492 50 
300 14 322.8 294. 8 45 
400 16 425. 6 393. 6 45 

600 20 630. 8 590. 8 940 
500 18 528 492. 8 50 
600 20 630. 8 590. 8 50 





























14.11) 全 承 十 字 管 




































































公称 口径 管 厚 外 径 
mm 
р, Т р, D, L R H 
200 12 220 196 380 30 190 
250 13 271.6 245.6 450 30 225 
300 14 322.8 294. 8 520 35 260 
400 16 425.6 393. 6 660 45 330 
500 18 528 492 800 50 400 
600 20 630. 8 590. 8 940 55 470 


14.111 双 承 十 字 管 








Й 
$5 ~ 


<=zzzzzzzzzzzzzzzz 
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公称 口径 管 厚 外 径 内 径 各 部 尺寸 2 
8 
mm /k 
D, d, T 1 р, 4, р, d, H І J R i 
75 75 10 10 93 93 73 73 160 140 450 50 (26.3 
75 93 73 50 | 33.5 
100 10 10 118 98 180 160 500 
100 118 98 50 | 36.1 
75 яр 93 73 50 | 49.5 
150 100 11 169 118 147 98 190 190 570 50 | 51.9 
150 11 169 147 50 | 55.9 
75 93 73 50 | 65.3 
10 230 510 
100 118 98 50 | 67.8 
200 12 220 196 225 
150 11 169 147 60 | 77.1 
250 590 
200 12 220 196 60 | 83.2 
75 ЇЕ 93 73 50 | 89.0 
100 118 98 280 570 50 [91.6 
250 150 13 11 271.6 | 169 | 245.6 | 147 225 60 | 95.8 
200 12 220 196 60 105 
300 600 
250 13 271.6 245. 6 60 112 
75 Я 93 73 50 112 
100 118 98 Т 280 570 50 114 
150 11 169 147 60 118 
300 14 322. 8 294. 8 
200 12 220 196 60 127 
250 13 271.6 245.6 | 300 300 600 70 139 
300 14 322.8 294. 8 70 147 
200 12 220 196 290 350 650 70 200 
250 13 271.6 245. 6 70 242 
400 16 425.6 393. 6 
300 14 322. 8 294.8 | 410 390 780 80 249 
400 16 425.6 393. 6 90 268 
250 13 271.6 245.6 | 340 410 680 80 287 
300 14 322.8 294.8 80 362 
500 18 528 492 
400 16 425. 6 393.6 | 480 460 850 90 381 
500 18 528 492 100 | 404 
300 14 322.8 294.8 | 410 490 760 90 421 
400 16 425.6 393. 6 90 526 
600 20 630. 8 590. 8 
500 18 528 492 550 530 920 100 | 548 
600 20 630. 8 590. 8 110 | 602 
14.1.12 承销 、 插 承 渐 缩 管 
b) 搬 承 渐 缩 答 
公称 口径 各 部 尺寸 重量 
mm /kg 
D, d, T n D, d, р, 4, А B C E W | 承 搬 | 插 承 
100 75 10 10 118 | 93 98 73 50 | 200 | 200 | 50 | 300 (20.1 18.9 
150 | 100 п 10 169 | 118 | 147 | 98 55 | 200 | 200 | 50 | 300 [27.8 27.1 















































第 14 章 金属 管件 383 





































































































































































































































































































































































































( 续 ) 
公称 口径 管 厚 外 径 内 径 各 部 尺寸 重量 
mm /kg 
р, 4, Т t D, d, р, 4, А B C Е W “| 承 搬 | 插 承 
100 10 118 98 35.4 | 32.9 
200 12 220 196 60 200 | 200 55 300 
150 11 169 147 40.8 | 39.0 
100 10 118 98 50 49.2 | 44.3 
250 | 150 13 11 |271.6| 169 |245.6 | 147 70 200 | 200 55 400 |55.5 | 51.3 
200 12 220 196 60 59.7 | 57.3 
100 10 118 98 50 60.0 | 52.4 
150 11 169 147 55 66.5 | 59.6 
300 14 322. 8 294. 8 80 200 | 200 400 
200 12 220 196 60 73.7 | 68.7 
250 13 271.6 245.6 70 81.8 | 79.2 
150 11 169 147 55 102 | 90.4 
200 12 220 196 60 110 | 101 
400 16 425.6 393. 6 90 220 | 220 500 
250 13 271.6 245.6 т 120 | 113 
300 14 322. 8 294. 8 130 | 126 
250 13 271.6 245.6 ЯН 70 156 | 141 
300 14 322.8 294.8 
500 18 528 492 110 230 80 500 | 167 154 
400 16 425.6 393.6 220 90 194 | 186 
300 14 322. 8 294. 8 200 80 207 | 185 
600 | 400 20 16 | 630.8 | 425.6 | 590.8 | 393.6 | 120 | 220 | 230 90 500 | 235 | 218 
500 18 528 492 230 110 266 | 257 
14. 1. 13 
公称 口径 管 厚 外 径 内 径 各 部 尺寸 =s 
BE 
mm k 
р, 4, Т 1 р, d, р, 4, R H 1 J P 
100 10 118 98 45.9 
150 11 169 147 50 160 260 520 
150 11 169 147 50.7 
100 10 118 98 62.2 
200 12 220 196 50 170 270 530 
150 11 169 147 66. 6 
100 10 118 98 80. 6 
250 13 271.6 245.6 50 180 280 530 
150 11 169 147 84.5 
100 10 118 98 102 
300 14 322. 8 294.8 50 190 300 540 
150 11 169 147 106 
100 10 118 98 155 
400 16 425. 6 393.6 60 210 320 550 
150 11 169 147 158 
100 12 118 94 220 
500 18 528 492 60 230 360 560 
150 13 169 143 223 
100 12 118 94 294 
600 20 630. 8 590.8 60 240 410 570 
150 13 169 143 297 
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14.1.14 双 承 短 管 












































公称 口径 | ERNE | EF ХН 22 
mm — 

D, р T A B R P L бы 
75 115 14 36 28 14 90 300 15.4 
100 140 14 36 28 14 95 300 18.3 
150 191 14 36 28 14 100 300 24.5 
200 242 15 38 30 15 100 300 32.9 
250 293.6 16.5 38 32 16.5 105 300 40.6 
300 344. 8 17.5 38 33 17.5 105 350 56.8 
400 447.6 20 40 36 20 110 350 82.2 
500 550 22.5 40 38 22.5 115 350 108 
600 652.8 25 42 41 25 120 400 153 


14.1.15 ж 



























































公称 口径 各 部 尺寸 = E. 
里 里 
mm 

р, р, р, L T Т, /kg 

75 93 73 130 10 21 3.07 
100 118 98 135 10 22 4.49 
150 196 147 145 11 23 8.51 
200 220 196 150 12 24. 5 14.4 
250 271.6 245. 6 155 13 26 21.4 
300 322. 8 294. 8 160 14 27. 5 29. 2 


14.1 16 ЇЖ 
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公称 口径 各 部 尺寸 2 
重量 
mm k 
D. D, T P ёс 
75 113 21 90 7.72 
100 138 22 95 10.5 
150 189 23 100 15.1 
200 240 24. 5 100 22.1 
250 293. 6 26 105 30.7 
300 344. 8 27.5 105 40.6 
400 447.6 30 110 67.2 
500 552 33 115 102 
600 654. 8 36 120 146 
ЇЕ: 超过 公称 口径 D.300， 插 墙 底部 可 以 向 内 凸 出 ， 并 加 筋 。 
人 人 人 
14.2 铜 合 金管 路 连接 件 
14.2.1 基础 知识 
1. 铜 合 金管 件 类 型 及 代号 (CJ/T 117—2000) 
类 m 代 号 
A 型 A45E 
450253 
头 B 型 B45E 
A 型 A90E 
90° 
Б B 型 B90F 
等 径 AN = Т (5) 
异 径 — = T (R) 
异 径 接 头 = R 
套 管 接头 一 S 
管 由 一 c 
注 : 1. A 型 接口 两 端 均 为 承 口 。 
2. B 型 接口 一 端 为 承 口 ， 男 一 端 为 插口 。 
2. 铜 合金 管件 的 基本 参数 ( CJ/T 117—2000) 
公称 通 径 公称 压力 
代 号 , 
О№ тт PN/( N/mm’) 
Т (S). T (R). A45E. ВАЅЕ, A90E. В90Е, R. S 6-200 0, 1.6 
C 6 ~50 1.6 


3. 铜 合金 管件 的 产品 标记 


















































压力 等 级 /(x10N/mm?) 
品种 代号 
RARE 





386 第 3 篇 ”通用 器 材 及 附件 





14.2.2 铜 管 等 径 三 通 接头 (CJ/T 117—2000) 
























































































































































3 
公称 通 径 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
DN/mm DW/mm L Li L, PN = 1. 0N/mm2 PN =1. 6N/mm2 
6 8 28 14 7 
8 10 30 15 0.01 
10 12 36 18 9 
15 16 46 23 11 0.02 
20 22 64 32 15 0. 04 
25 28 74 37 17 0. 07 
32 35 88 44 20 0.12 
40 44 104 52 22 0.19 0.28 
50 55 122 61 25 0.27 0.41 
65 70 146 73 28 0.57 0.75 
80 85 170 85 32 0.67 1. 08 
105 1.34 1.94 
100 198 99 36 
(108) 1.38 2.02 
125 133 230 115 38 2.49 3.69 
150 159 268 134 42 3.76 5.59 
200 219 342 171 45 9.51 14.18 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
= = ZZ, — >= ta > 
14.2.3 铜 管 异 径 三 通 接头 (CJ/T 117—2000) 
ZINEK 4 туттуу БУР 
公称 通 径 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
(DN/DN, ) (DW/DW, ) 
/mm /mm L L, 1, L; 14 PN=1.0N/mm2 | PN=1.6N/mm2 
8/6 10/8 32 16 16 7 G01 
10/8 12/10 38 19 17 9 7 
15/8 16/10 50 25 21 11 0. 02 
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(88) 
公称 通 径 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
(DN/DN') (DW/DW ) 

Хїн Е L L L, L, L, PN =1. 0N/mm2 PN =1. 6N/mm2 

15/10 16/12 50 25 11 9 0.03 

20/10 22/12 56 28 26 0. 04 

20/15 22/16 60 30 ы 11 0. 05 

25/15 28/16 š 

25/20 28/22 63 34 35 и 15 0.06 

32/15 35/16 74 37 31 11 0. 08 

32/20 35/22 80 40 35 20 15 0. 09 

32/25 35/28 82 41 40 16 0. 10 

40/15 44/16 84 42 38 11 0. 12 

40/20 44/22 90 45 40 15 

40/25 44/28 96 48 41 = 16 шан 

40/32 44/35 98 49 48 18 0.14 

50/20 55/22 96 48 46 15 0. 21 

50/25 55/28 102 51 48 3 17 0.22 

50/32 55/35 108 54 51 20 аад 0.23 
50/40 55/44 114 57 58 22 0.24 
65/25 70/28 112 56 56 17 

65/32 70/35 120 60 59 20 сэн 

65/40 70/44 128 64 61 “8 22 0.45 0. 46 
65/50 70/55 134 67 70 25 0.46 0.49 
80/32 85/35 124 62 66 20 0. 48 

80/40 85/44 136 68 68 Р 22 0. 52 0. 53 
80/50 85/55 148 74 71 25 0. 64 0.66 
80/65 85/70 158 79 sl 28 0.68 0.71 
100/50 105/55 156 78 25 0. 98 1.01 
100/65 105/70 170 85 84 36 28 1.13 1.15 
100/80 105/85 186 93 88 1.22 1.30 
125/80 133/85 190 95 102 32 1.83 1.90 
125/100 133/105 210 105 109 a8 46 2. 15 2. 30 
150/100 159/105 224 112 120 3.21 3.30 
150/125 159/133 252 126 122 k. 38 3.87 4.16 
200/100 219/105 240 120 152 36 6.50 6.65 
200/125 219/133 260 134 154 45 38 7.56 7.82 
200/150 219/159 294 147 158 42 8.62 8.99 


14.2.4 Е 452255, (CJ/T 117—2000) 
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公称 通 径 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
DN/mm DW/mm 万 L, L L, PN=1.0N/mm? | | PN =1. 6N/mm? 
6 8 12 12 
7 9 
8 10 13 13 0.01 
10 12 15 9 16 11 
15 16 19 11 20 13 
20 22 26 15 26 17 0.03 
25 28 31 17 31 19 
32 35 37 20 36 22 0.09 
40 44 43 22 42 24 0.14 0.21 
50 55 51 25 50 27 0.23 0.33 
65 70 61 28 59 30 0.34 0.52 
80 85 71 32 69 34 0.51 0.86 
105 0.91 1.26 
100 83 36 81 38 
(108) 0.76 1.12 
125 133 97 38 95 41 1.76 2.57 
150 159 112 42 111 45 2.43 4.26 
200 219 141 45 139 48 5.52 9. 89 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
= = z" 5 
14.2.5 48902455 (СЈ/Т 117—2000) 
公称 通 径 铜 管 外 径 /kg 
DN/mm DW/mm 1, L, la L, PN =1. 0N/mm? PN =1. 6N/mm2 
6 8 14 15 
7 9 
8 10 15 16 0.01 
10 12 9 11 19 19 
15 16 11 13 24 24 
20 22 15 17 32 32 0. 03 
25 28 17 19 37 38 
32 35 20 22 45 45 0. 09 
40 44 22 24 56 55 0.14 0.21 
50 55 25 27 66 66 0.21 0.31 
65 70 28 30 81 79 0.48 0.64 
80 85 32 34 93 92 0. 70 1.12 
105 1.30 1.92 
100 36 38 109 108 
(108) 1.16 1.71 
125 133 38 41 133 131 2.62 4.18 
150 159 42 45 158 156 4.26 6.22 
200 219 45 48 204 201 10. 99 14.72 








Е: 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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14.2.6 MERA (CJ/T 117—2000) 



































































































































































































































Š 3 
с 
公称 通 径 铜 管 外 径 重量 /kg 
(DN/DN,) /mm (DW/DW,) /mm 万 Р L, PN =1.0N/mm2 | PN = 1. 6N/mm2 
8/6 10/8 7 22 
10/8 12/10 9 7 24 
15/8 16/10 27 шин 
15/10 16/12 Ч 28 
20/10 22/12 ° 0.02 
20/15 22/16 1 39 
25/15 28/16 а 
25/20 28/22 u 15 ы 0. 03 
32/15 35/16 11 50 
32/20 35/22 20 15 51 
32/25 35/28 17 50 
40/15 44/16 11 57 да 
40/20 44/22 15 58 0. 05 0.06 
40/25 44/28 17 57 
40/32 44/35 20 56 цай 0.08 
50/20 55/22 15 70 0. 08 0.09 
50/25 55/28 17 69 0.11 
50/32 55/35 z 20 68 0. 12 
50/40 55/44 22 66 0. 13 0. 15 
65/25 70/28 17 4 0.16 
65/32 70/35 20 0. 17 
65/40 70/44 е 22 76 0.19 
65/50 70/55 25 74 0. 20 шан 
80/32 85/35 20 84 0.23 0.25 
80/40 85/44 РЕ 22 91 0. 29 0. 32 
80/50 85/55 25 89 0. 30 0. 34 
80/65 85/70 28 84 0. 38 0. 43 
100/50 105/55 25 103 0. 48 0. 50 
100/65 105/70 36 28 98 0. 57 0.60 
100/80 105/85 95 0.65 0.78 
125/80 133/85 4 32 111 1. 10 1.25 
125/100 133/105 105 1.20 1.42 
150/ 100 159/105 的 125 1.76 2. 02 
150/125 159/133 38 113 1.91 2.36 
200/100 219/105 36 161 3.05 4. 52 
200/125 219/133 45 38 153 3.07 4.60 
200/150 219/159 42 144 3.70 4.33 
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14.2.7 MESEIA (CJ/T 117—2000) 
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公称 通 径 钢管 外 径 重量 /kg 
DN/mm DW/mm Li L, PN =1.0N/mm2| PN = 1. 6N/mm2 
6 8 
21 7 
8 10 0.01 
10 12 25 9 
15 16 30 11 
0.02 
20 22 39 15 
25 28 45 17 0.03 
32 35 51 20 0.05 
40 44 58 22 0.08 0.13 
50 95 64 25 0. 13 0. 18 
65 70 74 28 0. 25 0. 30 
80 85 82 32 0. 28 0. 46 
105 0. 48 0. 72 
100 90 36 
(108) 0. 50 0. 74 
125 133 94 38 0. 79 1. 31 
150 159 105 42 1. 32 1. 96 
200 219 118 45 2.71 3.96 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
14.2.8 ЕЕЕ (CJ/T 117—2000) 
R 
公称 通 径 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 26 
重量 /kg 
DN/mm DW/mm L 
6 8 
9 
8 10 0. 01 
10 12 11 
15 16 16 
0. 02 
20 22 18 
25 28 21 0.03 
32 35 24 0.04 
40 44 26 0.05 
50 55 29 0.10 























а. 


158 密 jj 件 


15.1 O 型 橡胶 密封 圈 (GB/T 3452. 1 一 2005 ) 














0 型 橡胶 密封 圈 用 于 气动 、 液 动 及 水 压 等 机 械 设备 。 
种 类 ТЕМ (NBR) 乙 丙 橡 胶 (RPR) 橡胶 (FPM) HJ (МУО) 


























代号 P E ү S 




















2 
d, d, d, 
4, 4, 4, 
1. 80 + 2. 65 + |3. 55 + 5. 30 + 7.00 + 1. 80 + |2. 65 + 3.55 + |5. 30 + 7. 00 + 1. 80 + |2. 65 + |3. 55 + |5. 30 + |7. 00 + 
内 径 内 径 内 径 
0.08 | 0.09 10.10 10.13 0.15 0.08 | 0.09 | 0.10 | 0.13 | 0.15 0.08 | 0.09 | 0.10 | 0.13 | 0.15 

1.8 x 11.8 х x 43.7) х x x x 

2 x 12.5) х x 45 x x x x 
2.24 х 13. 2| x X 46.2) х x x x 
2,5 х 14 х х 47.5| х х х х 
2.8 х 15 х х 48.7) х х х х 
3.15| х 16 х х 50 х х х х 
3.55| х 17 х х 51.5 x x x 
3.75| х 18 х х х 53 х х х 

4 х 19 х х х 54.5 x x x 
4.5 x 20 x x x 56 x x x 
487 x 21.2) х x x 58 x x x 

5 x 22.4) х x x 60 x x x 
5. 15| х 03.6 х х х 61. 5 х х х 
9.3 х 25 х х х 63 х х х 
5.6 х 05.8 х х х 65 х х х 

6 X 06.5 х x x 67 x x x 
6.3 x 28 x x x 69 x x x 
6.7 x 30 x x x 71 x x x 
6.9 x В1,5| х х х 73 х х х 
7.1 х х B2.5 х х х 75 x x x 
7,5 х х ВЗ,5 х х х 77.5 x x 

8 x x B4.5 х x x 80 x x x 
8.5 x x B5.5 x x x 82.5 х х 
8.75| х х B6.5 х х х 85 x x x 

9 x x B7.5 х x x 87.5 x x 
9.5 x x B8.7 х x x 90 x x x 
10 x x 40 x x x 02.5 х х 
0.6| х х 41.2 х х х 95 х х х 

х х Н2.5| х х х х 97.5 х х 
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(28) 
4, 4, 4, 
4, 4, 4, 
1.80 + |2. 65 + |3. 55 + |5. 30 + 17.00 + 1. 80 + |2. 65 + |3. 55 + |5. 30 + 17. 00 + 1. 80 + |2. 65 + |3. 55 + |5. 30 + 17. 00 + 
内 径 内 径 内 径 
0.08 | 0.09 | 0.10 | 0.13 | 0.15 0.08 | 0.09 | 0.10 | 0.13 | 0.15 0.08 | 0.09 | 0.10 | 0.13 | 0.15 
100 x x x 200 x x х |400 x x 
103 x x 206 х |412 х 
106 x x x 212 x х |425 x 
109 x x х |218 х |437 x 
112 x x x х || 224 X х |450 x 
115 x x х |1230 х |1462 х 
118 х х х х |1236 х х |1475 х 
122 х х х |1243 х |1487 х 
125 х х х х |1250 х х |1500 х 
128 x x x || 258 x |515 x 
132 x x x х ||265 x х |530 x 
136 x x х || 272 x |545 x 
140 x x x х 1280 X х |560 x 
145 x x х ||290 х |580 x 
150 x K x 300 x x |1600 x 
155 x x х |1307 х |615 х 
160 х х х х |1315 х х |1630 х 
165 x x х |325 x | 650 x 
170 x x x х |1335 x х |670 x 
175 x x х ||345 x 
180 x x x х |1355 x x 
185 x x х ||365 x 
190 x x х |1375 x x 
195 x x х |1387 х 



























































15.2 WEEE Z tE (GB/T 1387. 1 一 2007) 








旋转 轴 层 形 密封 圈 适 用 于 安装 在 设备 中 的 旋转 轴 端 。 

















橡胶 种 类 Т (NBR) 丙烯酸 酯 橡胶 (АСМ) 气 橡胶 (FPM) 硅 橡胶 (МУО) 
代号 D B F Е 

























ХХ, SY 
ОО 
«ХХХ 
бууг 
总 
Ё 
É 
É 
4] 
Ю 
41 
Q 
Kx 


ЁСОО 
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ХХ» 
ОО 
боёд 人 


KTR 
aS 






RIN, 
ik] FB 型 
ХИЙВ АЛ ЛЭГ HAEATA 
旋转 轴 展 形 密 封 圈 旋转 轴 居 形 密封 圈 


TT 
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а= 
Д 
, 
| 7 
Á 80 
LIZZI LI 
Wa FWA 
ЛУНЕ ЛЖ БУУДУ RIR ЭМ ЭН 
ЛЕЕНЕ by 88 Е 
є 
` 
Š 
131 Ей 
ЭШЕ О 8:1:11:5:1:159 
旋转 轴 居 形 密封 圈 旋转 轴 居 形 密封 立 
d, D b d, D b d, р b 
6 16, 22 25 40, 47, 52 55 72, (75), 80 
7 22 28 40, 47, 52 7 60 80, 85 8 
8 22, 24 30 42, 47, (50) 65 85, 90 
9 22 30 52 70 90, 95 
10 22, 25 32 45, 47, 52 75 95, 100 10 
12 24, 25, 30 7 35 50, 52, 55 80 100, 110 
15 26, 30, 35 38 52, 58, 62 8 85 110, 120 
16 30, (35) 40 55, (60), 62 90 (115), 120 
18 30, 35 42 55, 62 95 120 12 
20 35, 40, (45) 45 62, 65 100 125 
22 35, 40, 47 50 68, (70), 72 105 (130) 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
15.3 Vp 型 橡胶 密封 圈 (JB/T 6994—2007) 
V 型 橡胶 密封 圈 适 用 于 回转 轴 圆 周 速度 不 大 于 19m/s 的 机 械 设 备 ， 起 断面 密封 和 防 尘 作 
用 。 它 有 S 型 和 A WKP HEN TRR (SN) 或 所 橡胶 (SF). 
S 型 橡胶 密封 圈 AJ188256 N 
公称 ЯС T, 1 ЗЭ 
密封 圈 代 号 d C 二 
轴 径 d, (RK) | (559) VpS 型 VpA 型 
Vp5A У,55 5 4.5-5.5 4 
Vp6A Vp6S 6 5.5~6.5 5 
Vp7A Vp7S 7 6.8-8.0 6 2 441 di+6 | 455404 | 3404 
Vp8A Vp8S 8 8.0-9.5 7 
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(28) 
wau. АЫ 轴 径 P Ç. Ы Биш _ 
径 d, (最 大 ) | (最 小 ) VpS 28 УА 型 
Vol10A | У}105 10 9.5-11.5 9 
Vp12A | Vp12S 12 11.5 ~13.5 10.5 
У,14А | Vp14S 14 13.5 ~15.5 12.5 di +9 | 6.7+0.6 | 4.5 +0.6 
У,16А | У,165 16 15.5 -17.5 14 ТЭ” 
Vp18A | Уү185 18 17.5 ~19 16 
Vp20A | V,20S 20 19 ~21 18 
Vn22A | V,22S 22 21-24 20 
VD25A У,258 25 24 -27 22 
Vp28A | V,28S 28 27 ~29 25 d+12 | 9+0.8 6+0. 8 
Vp30A | V,30S 30 29 ~31 27 
Vp32A | V,32S 32 31 ~33 29 
Vp36A | У,365 36 33 ~36 31 
Vp38A | Vp38S 38 36 ~38 34 
di +3 
Vp40A У,408 40 38-43 36 
Vp45A | Уү458 45 43 ~48 40 
Vp50A | V,50S 50 48 ~53 45 di+15 | 1141.0 741.0 
Vp56A | V,56S 56 53 ~58 49 
Vp60A | V,60S 60 58 ~63 54 
Vp65A | V,65S 65 63 — 68 58 
У,70А У,705 70 68-73 63 
Vp75A | Vp75S 75 73 ~78 67 
Vp80A | Vp80S 80 78 ~83 72 
Vp85A | Уу858 85 83 ~88 76 di+18 | 13.5+1.2 | 9+1.2 
У,90А Vp90S 90 88 ~93 81 
Vp95A | У,955 95 93 ~98 85 
Vol00A 2008 | to 98 ~ 105 90 di +4 
Vpl10A | Vp110S 110 105 ~115 99 
Vp120A | Уу1208 120 115 -125 108 
Vp130A | V,130S 130 125 ~ 135 117 4,421 | 15.5+1.5 | 10.5+1.5 
Vp140A | У,1405 140 135 ~ 145 126 
Vp150A | У,1505 150 145 ~ 155 135 
Vp160A | V,160S 160 155 ~165 144 
Vp170A | V,170S 170 165 ~ 175 153 12.5+1.8 
Vp180A | Vp180S 180 175 ~ 185 162 4, 45 | 4,424 | 18.0 +1.8 
Vp190A | Vp190S 190 185 ~ 195 171 
20.0 +4.0 
Vp200A | V,200S 200 195 ~210 180 
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焊条 


16.1.1 堆 焊 焊条 (GB/T 984 一 2001 ) 


44112094 401201 















































































































































焊条 牌号 шанд! 药 皮 类 型 | 焊接 电源 主要 用 途 
СВ 型 号 
D007 EDTV -15 IREE = 用 于 灰 口 铸铁 、 球 墨 铸铁 、 合 金 铸铁 的 堆 焊 及 补 焊 
D017 一 低 氢 钠 型 一 用 于 铸铁 、 合 金 铸铁 的 切 边 模 刃 口 的 堆 焊 
D027 一 低 氧 钠 型 一 用 于 大 中 型 冲 裁 修 边 模 剪 切 刃 口 的 堆 焊 
D036 一 低 氧 钾 型 一 用 于 制造 和 修复 冲模 ， 修 复 要 求 耐 磨 性 较 好 的 机 械 零 件 
D102 EDPMn2 -03 КАБЫ | AC/DC 用 于 堆 焊 或 修复 常温 下 工作 的 、 对 硬度 要 求 不 高 的 低 碳 钢 、 
中 碳 钢 和 低 合金 钢 的 磨损 零件 ， 如 和 车轴、 齿轮、 搅拌 机 叶片 等 
D106 EDPMn2 - 16 KAPPE DC 参见 D102 
D107 EDPMn2 - 15 氏 氧 钠 型 DC 参见 D102 
D112 ”EDPCrMo -Al -03| 4858! | AC/DC 参见 D102， 还 用 于 堆 焊 矿山 机 械 、 农 业 机 械 的 磨损 零件 
D126 EDPMn3 -16 | (RASAI | AC/DC 用 于 堆 焊 或 修复 常温 下 工作 的 ， 对 硬度 有 一 定 要 求 的 低 碳 
钢 、 中 碳 钢 和 低 合金 钢 磨 损 零件 表面 ， 如 车 轴 、 齿 轮 、 行 走 主 
动 轮 等 
D127 EDPMn3 - 15 RAHA | ADZDC 参见 D126 
D132 EDPCrMo - А2 -03 参见 D126， 常 用 于 矿山 机 械 和 农业 机 械 的 磨损 零件 
D146 EDPMn4 -16 | (RAHA! | AC/DC 参见 D126, Ж РЯ @; 
0156 — KASPA | AC/DC 用 于 轧钢 机 零件 ， 如 覃 滚 轧机 、 支 重 轮 、 链 轧 节 等 
D167 EDPMn6 -15 | 低 氢 钠 型 DC 用 于 堆 焊 常温 下 工作 的 ， 要 求 高 硬度 的 矿山 、 农 业 、 建 筑 机 
ЖНРНИНЫ , WMA ENL, ї24Ш р, (31 0. ВЕ ВЕ 
JE HL] R SE 
D172 EDPCrMo-A3-03 4854! ACZDC 参见 D167 
D177SL 一 低 氢 型 DC 用 于 单 层 或 多 层 渗 铝 钢 磨 损 件 ， 如 电站 锅炉 渗 铝 构件 等 焊接 
D207 EDPCrMn 低 氧 钠 型 DC 参见 D167 ， 用 于 堆 焊 推土机 刀片 、 螺 旋 桨 等 
81-15 
D212 EDPCrMo 4854) | AC/DC 参见 D167， 用 于 堆 焊 矿山 机 械 挖 斗 等 
— A4 -03 
D217A 一 氏 氧 钠 型 DC 用 于 堆 焊 高 强度 耐 磨 零 件 ， 如 冶金 轧辊 、 矿 山 破 碎 机 、 电 铲 
斗 齿 等 
D227 EDPCrMoV 氏 氧 钠 型 DC 用 于 堆 焊 承受 一 定 冲击 载荷 的 耐 磨 零 件 、 抗 磨 粒 磨损 零 部 件 
-А2-15 
D237 EDPCrMoV 氏 氧 钠 型 DC 用 于 堆 焊 受 泥 沙 磨 损 和 和 气 蚀 破坏 的 水 力 机 械 等 
Al -15 
D256 EDMn - KASPA | AC/DC 用 于 堆 焊 各 种 破碎 机 、 高 锰 钢 轨 、 道 贫 等 要 冲击 且 易 磨损 的 
А-16 零件 
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(88) 
焊条 牌号 ай 药 皮 类 型 | 焊接 电源 主要 用 途 
GB 型 号 J 
D266 EDMn - Ка | AC/DC 参见 D256， 但 提高 抗 裂 与 耐 磨 性 能 
B -16 
D276 EDCrMn RAPPE DC 用 于 堆 焊 水 轮机 等 受气 蚀 破坏 的 零件 ， 及 其 他 高 锰 钢 零件 
-B-16 ( AC/DC) 
D277 EDCrMn - 氏 氧 钠 型 DC 参见 D276 
B-15 
D307 EDD -D -15 氏 氧 钠 型 DC 用 于 堆 焊 高 速 钢 刀 具 
D317 EDRCrMo - WA | (RASNA DC 用 于 冷 冲模 及 一 般 刀 有 具 的 堆 焊 
-A3 -15 
D322 EDRCrMoWV EKE AY AC/DC 参见 D317 
= АІ -03 
0327 EDRCrMoWV | 低 氢 钠 型 DC 参见 D317 
-Al -15 
D327A EDRCrMoWV | 低 氢 钠 型 DC 用 于 冲模 和 切削 刃具 的 堆 焊 
-А2-15 
D337 EDRCrW -15 | 低 氢 钠 型 DC 用 于 热 锻 模 的 堆 焊 
D397 EDRCrMn 氏 氧 钠 型 DC 用 于 热 锻 模 的 堆 焊 
Мо-15 
0407 EDD -B -15 氏 氧 钠 型 DC 用 于 冲压 模具 的 堆 焊 
D502 EDCr -Al-03 | 4485 | AC/DC 用 于 工作 温度 在 4509С 以 下 的 碳 钢 与 合金 钢 的 轴 和 阀门 等 堆 焊 
D507 EDCr -Al -15 | 低 氢 钠 型 DC 参见 D502 
D507Mo | EDCr -A2 -15 | (RAHAA DC 用 于 工作 温度 在 510% 以 下 的 中 温 高 压 阀 门 密封 面 的 堆 焊 
0507 МоХЬ 一 氏 氧 钠 型 DC 用 于 工作 温度 在 450% 以 下 的 中 低压 阀门 密封 面 的 堆 焊 
D512 EDCr - В -03 詹 钙 型 | AC/DC 用 于 碳 钢 及 低 合金 钢 的 轴 、 搅 拌 机 浆 、 螺 旋 送 进 机 叶片 等 的 
D516F EDCrMn - 低 氨 型 | AC/DC 用 于 工作 温度 450%C 以 下 的 受 蒸汽 、 石 油 等 介质 作用 的 部 件 ， 
А-16 如 25 铸 钢 的 堆 焊 
D516M EDCrMn - RAHA | AC/DC 用 于 工作 温度 在 450% 以 下 的 高 中 压 阀 门 密封 面 的 堆 焊 
А-16 
0516МА | EDCrMn -A -16 | (RAPA 同 D516M 
D517 EDCr -B-15 | 低 氢 钠 型 DC 参见 0512 
D547 EDCrNi – 氏 氧 钠 型 DC 用 于 工作 温度 在 570% 以 下 的 阀门 密封 面 及 其 他 密封 零件 的 
A -15 堆 焊 
D547Mo 一 氏 氧 钠 型 DC 用 于 工作 温度 在 6009С 以 下 的 高 压 阀门 密封 面 的 堆 焊 
D557 EDCrNi – 氏 氧 钠 型 DC 用 于 工作 温度 在 600% 以 下 的 高 压 阀门 密封 面 的 堆 焊 
С-15 
0567 | EDCrMn -D -15 | RAHNA DC 用 于 工作 温度 在 330% 以 下 的 中 温 中 压 球 墨 铸铁 阀门 的 堆 焊 
D577 一 氏 氧 钠 型 DC 用 于 工作 温度 在 510% 以 下 的 中 温 高 压 阀门 密封 面 的 堆 焊 
D582 EDCrNi — SKRAL | AC/DC 用 于 中 压 阀 门 密封 面 的 堆 焊 
А -03 
D608 EDZ- Al -08 石墨 型 | AC/DC 用 于 受 砂粒 磨损 与 轻微 冲击 的 农业 机 械 、 矿 山 设 备 等 零件 的 
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(88) 
焊条 牌号 MAT 药 皮 类 型 | 焊接 电源 2 主要 用 途 
GB 型 号 由 
D618 一 石墨 型 用 于 受 轻 微 冲击 载荷 ， 但 要 求 较 高 的 抗 磨 粒 磨损 性 能 的 零件 
表面 的 堆 焊 ， 如 锤 击 式 磨 煤 机 锤 头 等 堆 焊 
D628 一 石墨 型 | AC/DC 参见 D618 
D632 = 48540) | AC/DC 适 于 要 求 有 良好 抗 磨 粒 磨损 性 能 或 常温 、 高 温 耐 磨 耐 蚀 工作 
面 的 堆 焊 
D638 一 石墨 型 | AC/DC 适 于 抗 磨 粒 磨损 的 工作 面 ， 如 料 斗 、 铲 刀 、 泥 浆 泵 、 粉 碎 
机 、 锤 头等 堆 焊 
D642 EDZCr - KESAJ | AC/DC 用 于 常温 或 高 温 下 耐 磨 、 耐 蚀 零 件 的 堆 焊 ， 如 水 轮机 叶片 、 
B -03 高 炉料 钟 等 
D646 EDZCr- B-16 | (RASA | AC/DC 同 D642 
D656 EDZ- А2 -16 | 低 氢 型 | AC/DC 用 于 中 等 冲击 下 受 磨 粒 磨损 的 耐 磨 耐 蚀 件 的 堆 焊 
D667 EDZCr - ПЕ ЕУ DC 用 于 工作 温度 在 500% 以 下 耐 磨 、 耐 蚀 和 耐 气 蚀 零件 的 堆 焊 
С-15 
0678 ЕР7-8В1-08 | 石墨 型 | AC/DC 用 于 承受 磨 粒 磨损 零件 的 堆 焊 ， 如 矿山 机 械 等 
D687 EDZCr - 低 氧 钠 型 DC 用 于 承受 强烈 磨损 零件 的 堆 焊 ， 如 破碎 机 辊 、 混 合 器 叶片 等 
р -15 
D698 EDZ - B2 -08 石墨 型 | AC/DC 用 于 矿山 机 械 、 泥 浆 泵 等 零件 的 堆 焊 
D707 EDW—A 低 氧 钠 型 DC 用 于 耐 岩石 强烈 磨损 的 机 械 零 件 的 堆 焊 ， 如 混凝土 搅拌 机 叶 
-15 片 、 挖 土 机 叶片 、 鼓 风机 叶片 等 
D717 EDW-B-15 | RANA DC 同 D707 
D802 EDCoCr EREGI DC 用 于 要 求 在 650Y 工作 时 仍 能 保持 良好 的 耐 磨 性 和 一 定 的 耐 
-А-03 蚀 性 零 部 件 的 堆 焊 ， 如 高 温 高 压 阀门 、 热 剪 切 机 刀刃 、 牙 轮 钻 
轴承 、 粉 碎 机 刃 口 等 
D812 EDCoCr 铁 钙 型 DC 参见 D802 
-8-03 
0822 EDCoCr 铁 钙 型 DC 参见 D802 
-0-03 
D842 EDCoCr 铁 钙 型 DC 用 于 在 高 温 下 承受 冲击 和 冷 热 交错 作用 的 工件 的 堆 焊 ， 如 热 
-0-03 锻 模 ， 阀 门 密封 面 等 
焊条 主要 尺寸 焊 芯 直径 3.2 4、5 6.7.8 
/mm 焊 芯 长度 300. 350 350. 400. 450 400. 450 

















ЇЕ: 执行 标准 : GB/T 984 一 2001 。 
Ф 与 焊条 牌号 相当 的 GB 标准 型 号 ， 主 要 参考 GB/T 984—2001, 
®© DC 一 直流 电 : AC/DC 一 交流 电 或 直流 电 。 


16.1.2 铜 及 铜 合 金 焊条 (GB/T 3670—1995) 



































相当 于 药 皮 焊接 焊 芯 
号 5 2 主要 用 途 
HS | ан? | вэ 电源 材质 
T107 ТСи RAH DC 纯 铜 焊接 铜 零件 ， 也 可 用 于 堆 焊 耐 海水 腐蚀 碳 钢 
零件 
T207 TCuSi – В 低 氢 型 DC TË Es fi 焊接 铜 、 硅 青铜 和 黄 铀 零件 。 或 堆 焊 化 工 机 
械 、 管 道内 衬 
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( 续 ) 
相当 于 药 皮 焊接 焊 芯 
5 Е Ё 主要 用途 
МЭ | CB 型号 0 | xm 电源 材质 цагын 
T227 TCuSn – B 低 氨 型 DC 锡 磷 青 铀 用 于 铜 、 黄 铜 、 青 铜 、 铸 铁 及 钢 零 件 ; 广泛 
用 于 堆 焊 锡 磷 青铜 轴 衬 ， 船 舶 推进 器 叶片 等 
T237 TCuAl -C 低 氢 型 DC FB Pr HI 用 于 铝 青铜 及 其 他 铜 合金 焊接 ， 也 适用 于 铜 
合金 与 钢 的 焊接 
T307 TCuNi- B 低 氢 型 DC 铜 镍 合金 焊接 导电 铜 棒 、 铜 热 交 换 器 等 ， 或 堆 焊 耐 海水 
腐蚀 钢 零 件 以 及 焊接 有 耐 腐蚀 要 求 的 锦 基 合金 
焊条 主要 尺寸 | 焊 芯 直径 | 3.2. 4. 5 
/mm 长 度 345 ~355 
ЇЕ: 执行 标准 : GB/T 3670 一 1995 。 
O 与 焊条 牌号 相当 的 GB 标准 型 号 ， 主 要 参考 GB/T 3670—1995, 
@ DC 一 直流 电 。 
16.1.3 铝 及 铝 合金 焊条 (GB/T 3669—2001) 
相当 于 药 皮 焊接 焊 芯 
а, К й >= ян `: 
牌号 | свв 类 型 电源 @ 材质 ш is 
L109 ТА! 盐 基 型 DC ЧИН 焊接 纯 铝板 、 纯 铝 容器 
1209 TAISi 盐 基 型 DC PERE 焊接 铝板 、 铝 硅 铸 件 、 一 般 铝 合金 、 锻 铝 、 硬 
铝 ( 铝 镁 合金 除外 ) 
1309 TAIMn 盐 基 型 DC BACE 焊接 铝 锰 合 金 、 纯 铝 及 其 他 铝 合 金 
焊条 主要 尺寸 焊 芯 直径 3.2, 4, 5 
/mm 长 度 345 ~355 
注 : 执行 标准 : GB/T 3669—2001 。 
O 与 焊条 牌号 相当 的 GB 标准 型 号 ， 主 要 参考 GB/T 3669 一 2001 。 
@ DC 一 直流 电 。 
16.2 焊丝 
16.2.1 结构 钢 焊 丝 (СВ/Т14957--1994) 
牌号 主要 用 途 焊丝 直径 /mm 
HO8A 适用 于 碳 素 钢 和 普通 低 碳 钢 的 自动 焊 # 0.4、0.6、0.8、1.0、1.2、 
HO8MnA 适用 于 要 求 较 高 的 工件 的 焊接 ， 如 锅炉 、 压 力 容器 等 1.6, 2.0, 2.5, 3.0, 3.2, 
Н15Мп 适用 于 高 强度 工件 的 焊接 ， 如 16Mn 14MnNb 的 结构 焊接 4.0. 5.0. 6.0. 6.5. 7.0. 
Н15А 适用 于 中 等 强度 工件 的 焊接 8.0. 9.0 
16.2.2 “不锈钢 焊丝 (ҮВ/Т 5092—1993) 
牌号 主要 用 途 焊丝 直径 /mm 
HOCr18Ni9 用 于 奥 氏 体 不 锈 钢 件 的 焊接 
HlCrl8Ni9Nb 用 于 焊 补 Crl8Nil1Nb 等 结构 和 工件 1.5、1.8、2.0 
HCrl8Nil1Mo 用 于 焊 补 Cr18Ni12Mo2Ti 和 Сг18 8112. Мо3 Ti 
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16.2.3 硬 质 合金 堆 焊 焊丝 














主要 性 能 及 用 途 














焊丝 主要 尺寸 /mm 








直径 


长 度 





HS101 


度 
也 











相当 于 索 尔 马 依 特 1 号 合金 ， 堆 焊 层 具有 优良 的 抗 氧 化 性 和 耐 气 蚀 性 ， 硬 


较 高 ， 耐 磨 性 好 ， 但 工 
比较 困难 。 适 用 于 要 求 
套 、 柴 油 机 气门 、 排 气 





二 片 等 














作 温 度 不 宜 超过 500% ， 加 工 须 用 硬 质 合金 刀具 ,但 
耐 磨损 、 抗 氧化 或 耐 气 蚀 的 机 件 的 堆 焊 ， 如 铲 斗 齿 、 











HS103 


pan 
日 


牙 














堆 焊 层 具 有 优良 的 抗 氧化 怕 


























E， 人 硬度 高 ， 耐 磨 性 好 ,但 抗 冲击 性 差 ， 用 人 硬 质 


金 刀 具 也 难以 加 工 ， 只 能 研磨 。 适 用 于 要 求 高 度 耐 磨损 的 机 件 的 堆 焊 ， 如 





轮 钻头 小 轴 、 煤 孔 挖掘 器 、 








提升 序 斗 、 破 碎 机 辊 、 泵 框 简 、 混 合 叶片 等 








HS111 


不 
能 
热 





一 种 铸造 低 碳 钴 铬 钨 ( 








易 产 生 裂 经 ， 具 有 优良 的 耐 蚀 、 耐 热 、 




















保持 这 些 性 能 ， 用 硬 质 
剪 切 刀 为 、 热 锻 模 等 机 








ERL) 合金 ， 堆 焊 层 能 承受 冷 热 条 件 下 的 冲击 ， 
耐 磨 性 能 ， 并 在 650%C 左右 高 温 中 也 

















A 











件 的 堆 焊 





合金 刀具 易 进 行 切 前 加 工 。 适 用 于 高 温 高 压 阀 门 、 








HS112 





良 


硬 质 合 金 刀具 可 进行 切削 
口 、 高 压 泵 的 轴 套 简 和 内 衬 套 简 、 


JJ 





НЕВА, Ы 





ЭРИН AR, WE 


















































HS111 比较 耐 磨 性 较 好 ， 塑 性 较 差 ， 堆 焊 层 具有 
全能 ， 并 在 650Y 左右 高 温 中 也 能 保持 这 些 性 能 ， 用 
加工 。 适 用 于 高 温 高 压 阀门 、 内 燃 机 阀 、 化 纤 剪 刀 
热 轧 孔 型 的 堆 焊 








Н5113 


一 种 铸造 高 碳 钴 铬 钨 合 




















金 ， 堆 焊 层 硬度 高 ， 耐 磨 性 非常 好 ， 冲 击 性 较 差 ， 


FDEN, RARIK, WA, MEERE, JEE 600% 以 上 高 温 中 保 


持 这 些 性 能 。 适 用 了 








堆 焊 





FF 粉碎 机 刀口 、 牙 轮 钻头 轴承 、 螺 旋 送 料 机 等 磨损 部 件 的 





HS114 








不 易 进行 切 前 加 工 。 适 用 于 牙 轮 钻头、 轴承 、 锅 炉 的 旋转 叶片 、 粉 碎 机 刀口 、 


一 种 铸造 高 碳 钴 铬 钼 锦 








合金 ， 堆 焊 层 的 耐 磨 性 非常 好 ， 但 抗 冲击 性 较 差 ， 





在 600% 以 上 高 温 中 仍 具 有 良好 的 耐 蚀 、 耐 热 、 耐 磨 性 能 ， 



































螺旋 粉碎 机 等 磨损 件 的 堆 焊 


16.3 ”焊接 熔剂 


16.3.1 气 焊 熔剂 


型 号 


性 ”能 























硬 质 合 金 刀具 也 

















用 途 


3.2、4、 
5,6 


250 ~ 350 





规格 





CJ101 


RIAKI 能 


熔点 约 900% ， 焊 时 





| 有 良好 的 润 湿 作 用 ， 
防止 熔化 金属 被 氧化 ， 除 渣 容易 











ЖЯ 








网 及 耐 热 钢 
件 气 焊 的 助 熔剂 





CJ201 


铸铁 气 焊 熔剂 铁 
有 


熔点 约 650% ， 易 潮解 ， 能 有 效 地 驱除 铸 
Ч ЕЕ 24511384 0), 





在 气 焊 过 程 中 所 产生 
加 速 金属 熔化 作用 




















熔剂 


铸铁 件 气 焊 的 助 





CJ301 


铜 气 焊 熔 剂 解 


熔点 约 650% ， 呈 酸性 反应 ， 能 有 效 地 熔 
氧化 铜 和 氧化 亚 铜 ， 焊 时 呈 液 态 熔 渣 覆 








IL 





ТЭНД 




















1， 防 止 金属 氧化 


铜 及 铀 合金 件 气 
До 





CJ401 





引 








熔点 约 650% ， 呈 碱 性 反应 ， 能 有 效 地 破 
坏 氧化 铝 膜 ， 因 富有 潮解 性 ， 
起 铝 的 腐蚀 ， 焊 后 必须 将 残渣 从 金属 表 
面 洗刷 干净 











能 在 空气 中 











剂 





m. АФЛ 
青铜 件 气 焊 的 助 粹 





瓶装 ， 每 
瓶 净重 500g 











Ч 
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16.3.2 埋 弧 焊 用 焊剂 (GB/T 5293—1999) 













































































































































































































































































相当 于 成 分 焊接 粒度 
号 焊丝 途 
GB 型 号 0 类 型 Е њу Š i /mm 
HJ300 - 
HJ130 无 锰 高 硅 低 氟 H10Mn2 AC/DC 低 碳 钢 、 低 合金 钢 
H10Mn2 2.5- 
Н 00 - иа 0. 45 
HJ131 无 锰 高 硅 低 氟 Ni 基 焊 丝 AC/DC 镍 基 合 金 〈 薄板 ) 
H10Mn2 
HJ150 — ЭРЕН 2Cr13 DC 轧辊 堆 焊 2.5~ 
HJ172 一 无 锰 低 硅 高 氟 相应 钢 种 焊丝 DC 高 铬 铁 素 体 钢 0. 45 
HJ173 一 无 锰 低 硅 高 所 相应 钢 种 焊丝 DC 锰 、 铝 高 合金 钢 1.6~ 
HJ230 一 低 锰 高 硅 低 氟 HO8MnA. Н10Мп2 AC/DC 低 碳 钢 、 低 合金 钢 0.25 
HJ250 一 Ла PEERI 相应 钢 种 焊丝 DC 低 合金 高 强度 钢 25. 
HJ251 一 低 锰 中 硅 中 氟 Cr - Mo 钢 焊 丝 DC 珠光 体 耐 热 钢 ГЕ 
氏 合 金 高 强度 Т ` 
HJ253 — 低 锰 中 硅 中 氟 相应 钢 种 焊丝 DC К ЕИ 1.6~ 
DE 
H260) 一 ПЕЕ Д 不 锈 钢 焊丝 DC KEM, ЗАВИНЫ 0:23 
HJ301 - I 重要 低 碳 钢 及 低 合 金 | 2.5 ~ 
HJ330 Ч ЕЭ. HO8 MnA H10Mn2 AC/DC 
H10Mn2 钢 0. 45 
HJ402 – Mn - MoMn - Si 及 含 _ 2.5 ~ 
HJ350 Ч. ҮРЭЭ АС/О 重要 低 合 金 高 强度 
J HION? 锰 中 硅 中 氟 Ni 高 强度 钢 焊 丝 C/DC 要 低 合金 高 强度 钢 ee 
HJ401 - 重 炭 钢 及 低 合 金 | 1.18~ 
HJ430 高 锰 高 硅 低 氟 HOSA, HO8MnA AC/DC хиаг 
HO8A 钢 0. 18 
HJ431 |HJ401 - НОВА] би ii a ERI H08A 、H08MnA AC/DC ` £ Р 
HJ401 - 0. 45 
HJ433 ди 高 锰 高 硅 低 氟 НОВА AC/DC 低 碳 钢 
HO8A 
D 与 焊剂 牌号 相当 的 GB 标准 型 号 参考 GB/T 5293—1999 , 
®© DC 一 直流 电 ; AC/DC 一 交流 电 或 直流 电 。 
16.3.3 $FJ] (JB/T 6045—1992) 
相当 于 Ре . 
牌号 Е 性 能 用 в ж j 
JB 型 号 0 
熔点 约 500% ， 吸 淹 性 强 ， 能 在 550 ~ 850% 范围 内 ， 配 合 
QJ101 FB101 | 有 效 地 清除 各 种 金属 的 氧化 物 ，| НЭР ЛЭН, 2 220, WK 
促进 钙 料 漫 流 不 锈 钢 等 时 作 助 熔剂 
熔点 约 $550% ， 极 易 吸 潮 ， 能 ТЕ 550 ~ 850C WRN, MA 
QJ102 FB102 | 有 效 地 清除 各 种 金属 的 氧化 物 ，| 银 钙 料 钙 焊 铜 、 铜 合金 、 钢 及 
促进 钙 料 漫 流 ， 活 性 极 强 不 锈 钢 等 时 作 助 熔剂 ЛЖ, БЭЭ 
熔点 约 530% ， 易 吸 潮 ， 能 有 在 550 ~ 750Y 范围 内 ， 配 合 | 250g 或 500g 
QJ103 FB103 | 效 地 清除 各 种 金属 的 氧化 物 ，| НЭЭН ЛЭН, 44:20, 418 
促进 镍 料 漫 流 不 锈 钢 等 时 作 助 熔剂 
Æ 650 ~ 850C W Ч, Hu 
88:58 esos, watema, | 20 СИА 
аа нх 1: 135527 P ET KE а Б Т EF 
0104 FB104 | 能 有 效 地 清除 各 种 金属 的 氧化 
9). БОР 焊 铜 、 铀 合金、 钢 及 不 锈 钢 等 
E 时 作 助 熔剂 
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( 续 ) 
相当 于 
牌号 5 ЇЕ 能 用 途 规 格 
JB 型 号 0 
maaac, panam, | 450 7 620 C ий, АЧА 
К 22101) 、 ,| 钙 焊 铝 及 铝 合 金 时 作 助 熔剂 ， 
0001 一 | ОШ ИЕНА, EE | mEnE NHS 
料 在 铝 合金 上 漫 流 ， 活 性 极 强 | = Ta s 
在 270 ~ 360 范围 内 ， 钙 焊 
Їйл 160%, Үл ў y Е 3 
CSI ЗОМ ЯБ | захиалдаг, NRG 48 
270“С 以 上 能 有 效 地 破坏 铝 的 氧 等 时 作 助 熔剂 ， 党 用 于 外 芯 电 
0203 | 一 | 化 铝 膜 ， 借助 于 重金 属 锡 和 锌 | MENUO OR, AE 
реж E 级 接头 的 软 钙 焊 (熔点 低 于 
的 沉淀 作用 ， 促 进 钙 料 在 铝 合 | 250g 或 500g 
全 上 的 温 流 活性 增强 450% ÉY £F KE pK ЕГНЕ, 51 
Е 4 š 4509 ВАТИ) 
熔点 约 550% ， 极 易 吸 潮 ， 接 
近 中 性 ， 抗 腐蚀 性 比 QJ201 好 ， 高 温 铝 钙 焊 熔 剂 ， 在 550 ~ 
QJ207 一 黏度 小 ， 能 有 效 地 去 除 氧 化 铝 | 620% 范围 内 ， 火 焰 钙 焊 或 炉 中 








Л, 润 湿性 强 ， ЕЛУ, 4f 
颖 光滑 








针 焊 铝 及 铝 合金 时 作 助 熔剂 





D 与 钙 焊 熔剂 牌号 相当 的 JB 标准 型 号 参考 JB/T 6045—1992, 


16.3.4 Etat (GB/T 8012—2000) 





































































































HIRURT 密度 l 

代号 а= ж 
固 相 线 液 相 线 | /(g/cm) 

90A 183 215 7.4 邮电 、 电 气 、 仪 器 高 温 焊 接 

70А 183 192 8.4 ТУЧ 
63AA 183 183 8.4 

юм Юн ри ен Bf. BA (印刷 线路 波峰 焊接 

60A 183 190 8.5 

55А 183 203 8.7 

50А 183 215 8.9 

45А 183 221 9.1 1 1 _ 
ЫН Р Ч? x 电子 、 电 气 一 般 焊接 ， 机 械 、 器 上 和 焊接、 散热 器 浸 焊 、 电 线 接头 用 
35А 185 245 9.5 

30A 185 255 9.7 

a - ад x 机 械 制 造 埋 接 ТУН 

10A 288 301 10.7 

2А 320 325 11.2 散热 器 芯片 焊接 

63B 183 183 8.4 

60B 183 190 8.5 

50B 183 216 8.9 

45B 183 224 9.1 

40B 185 235 9.3 BUR. LRR, ВЈ. Ний, ZIURRE, ARTEN 
35B 185 245 9.5 

30B 185 255 9.7 

258 185 267 9.9 

208 185 279 10.2 
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( 续 ) 
代号 温度 范围 /人 | 密度 ж 
固 相 线 WIR |/ (g/cm) 
60C 183 190 8.5 т т; : 
机 械 、 电 器 焊接 、 冷 却 机 械 、 润 滑 机 械 制 造 用 。 铜 及 铀 合金 ， 白 铁 
55C 183 203 8.7 2 
工艺 焊接 
50C 183 216 8.9 
45C 183 224 9.1 
40C 185 225 9.3 
35C 185 235 9.5 
30C 185 250 9.7 
25C 185 260 9.9 
20C 185 270 10.2 
63Ag 178 178 8.4 
62A 178 180 8.4 
° 银 电极 、 导 体 焊 接 用 、 银 餐具 焊接 
60Ag 178 180 8.5 
50Ag 183 215 8.9 
63P 183 183 8.4 
60P 183 190 8.5 EF, BA (印刷 线路 ) 波峰 焊接 。 其 有 一 定 抗 氧 化 性 能 
50P 183 215 8.9 
16.3.5 5 ЄЄР (СВ/Т3131--2001) 
固 相 线 液 相 线 Е ç 
牌号 主要 用 途 
/C Z< ZQ. m 
S -Sn95Pb 183 224 = 2 эг 
电气 、 电 T) 寺 高 温 МЛ 
Еу 83 315 一 电气 、 电 子 工 业 用 耐 高 温 器 件 
S _ Sn65Pb 183 186 0.122 
S ~ Sn63Pb 183 183 0.141 电气 、 电 子 工业 、 印 刷 线路 、 航 空 工业 及 镀层 金属 
S — Sn60P уа 
шокн 183 190 0. 145 的 焊接 
S — Sn60PbSb 
S -5055РЬ 183 203 0.160 
S ~ Sn50P 、 
221 183 215 0. 181 普通 电气 、 电 子 工 业 (电视 机 、 收 录 机 、 石 英 钟 ) 、 
S — Sn50PbSb 航空 
S -Sn45Pb 183 227 一 цан 
S — Sn40P 、 Е 
ане 183 238 0.170 饭 金 、 铅 管 焊接 ， 电 缆 线 、 换 热 器 、 金 属 器 材 、 辆 
у – ЭП 
р | СЭ kat 
S -Sn35P 183 248 = е 
$ – Ѕһ30Р! 
183 258 0. 182 
$ — Sn30PbSb 
S - Sn25PbSb 183 260 0.196 
үү AHi у iA ILA 
5. 500РЬ KW. AANE, а, W 
183 279 0.220 
$ – Sn18PbSb 
S -Snl0Pb 268 301 0. 198 
S -Sn5Pb 300 314 = 
人 饭 金 、 锅 炉 用 及 其 他 高 ; 
S = Sn2Pb 316 322 = ха, ДАЈНЕ 
Эрээн нэ iás 轴瓦 、 陶 资 的 烘 烤 焊接 ， 热 切割 、 分 级 焊接 及 其 他 
3 — ЭП. PLA =— 
低温 焊接 
S -Sn5PbAg 296 301 一 电气 工业 、 高 温 工 作 条 件 
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( 续 ) 
固 相 线 液 相 线 电阻 率 
牌号 主要 用 途 
/C /C /Q-m 
同 5 – Sn63Pb， 但 焊 点 质量 等 诸 方 面 优 于 S - 
$ -Sn63PbAg 183 183 0. 120 
Sn63Pb 

S — Sn40PbSbP 183 238 0.170 

ЭРХ = ЕЕЕ 求 的 场合 

S - Sn60PbSbP 183 190 0. 145 用 于 对 抗 氧 化 有 较 高 要 求 的 场合 





注 ; 执行 标准 





GB/T 3131—2001 。 

















































































































































































































16.3.6 Ж 
针 料 牌号 熔化 温度 /SC 用 ж 
适宜 钙 焊 铜 、 黄 铜 、 铝 青铜 等 ， 工 作 环境 温度 可 达 100Y 左右 ， 在 钙 焊 镀 银 
S -Sn96Ag 221 ~230 
f (如 半导体 材料 ) 时 ， 能 有 效 防止 银 薄膜 的 扩散 
加 入 5%Sb 可 增加 钙 颖 高 温 强度 和 抗 蠕 变性 能 ， 在 150%C 左右 仍 能 保持 抗 拉 
$ -Sn95Sb 234 ~240 й 
强度 达 23MPa 
S — Sn92 AgCuSb 215 ~ 240 Ej S — Sn96Ag 相似 ， 强 度 更 高 
$184. SAgSb 235 -250 高 温 强度 比 前 三 种 更 高 
S -Sn80Ag 225 -370 Ej S -Sn96Ag 相似 ， 强 度 更 高 
S-Sn78ZnAgCnu 197 ~281 用 于 Al - Cu 接头 钙 焊 
S - Sn72ZnAgAlGe 200 ~ 230 ИК, ETRE, KERE, MARE RETE 
镍 料 塑性 好 ， 强 度 高 ， 用 火焰 镍 和 焊 铝 - 铜 接头 ， 力 学 性 能 稳定 ， 电 气 性 能 较 
S — Sn55ZnAgAl 320 ~350 
好 ,可 在 -60~200%C 工 作 
S-Sn70Ag 221 ~ 420 同 S-Sn80Ag 
16.3.7 8255 
针 料 牌号 熔化 温度 /SC 用 途 
шэнэ O ИНАНА ТУВ, WHEREIS, ҮЕ 200C 时 抗 拉 强 度 为 11. 5МРа, 
S = PÞ92SnAg 295 ~305 TEPE T AE ТРО О Л. 
S = Pb90SnAg 290 ~ 294 m хашин 
S -Pb65SnAg 225 ~235 一 
$ – РЬ83. SSnAg 265 -270 — 
дат, KAK, а НУРЕ Л НА, ВЕТ ЕК Нр В, us 
S -Pb50AgCdSnZn 320 ~ 485 дэн 
钙 焊 铜 及 铜 合金 
S - Pb87SnSbNi 310 ~320 = 
16.3.8 SEEFF 
针 料 牌号 熔化 温度 /SC H ж 
用 于 纯 铝 、 铝 合金 、 铸 件 和 焊 件 的 补 焊 。 钙 焊 铜 及 铜 合金 和 钢 时 ， 铺 展 性 比 
S — Zn89 AlCu 377 й 
其 他 Zn 基 钙 料 稍 好 
$ -Zn95Al 382 在 钙 焊 铝 的 软 钙 料 中 抗 蚀 性 能 最 好 ， 可 用 于 针 焊 铝 、 铜 接头 
针 焊 铝 及 铝 合金 ， 具 有 较 好 的 铺展 性 和 填 缝 能 力 ， 耐 蚀 性 较 好 ， 镍 颖 在 阳 级 
$ – 7172. 5Al 430 ~ 500 ` 
化 处 理 时 发 黑 
S-Zn65AlCu 390 ~420 
$ -Zn58SnCu 200 ~350 钙 焊 铝 及 铝 合金 、 铝 - Я, ПААНА А 
S-Zn86AlCuSnBi 304 ~ 350 
$ – Zn60Cd 266 ~ 366 НРА, МЛ ЛА - 89198 
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16.3.9 #5 
PEHE S 熔化 温度 /C Мж 
S - Cd96 AgZn 300 ~ 325 ла Л, 2 ЕНОЭСНЭХ, СЬ А Л 1758, Е 12 
S — Cd95 Ag 338 ~ 393 上 具有 良好 的 润 湿性 及 填 颖 能 
| 强度 极限 比 Sn -Ag 和 Pb - Ag PEHI, MAAPERE EREE Д, ZE 
S - Cd84AgZnNi 363 ~380 ЦОВОО 
260% 时 抗 拉 强度 为 12MPa 
S – Cd82.5Zn 265 [E] 5 – Са95 Ag, НР Zn 可 减少 Cd 在 加 热 过 程 中 的 氧化 
5 – Cd82ZnAg 270 ~ 280 这 两 种 钙 料 是 在 Cd - Zn З АО Е Ag 的 钙 料 ， 熔 点 较 低 ， 强 度 及 耐 热 
S – Cd79ZnAg 270 ~ 285 性 良好 ， 钙 颖 能 进行 电镀 
S - Cd92AgZn 320 ~ 360 HE S - Cd96 AgZn 熔点 稍 高 ， 适 用 性 相同 
16.3.10 == 
熔化 温度 | 针 焊 温度 
өв | 用 ж 
/% 70 
BAu82Ni 一 949 949 ~ 1004 综合 性 能 极 好 ， 可 镍 焊 铜 、 钨 、 钼 、 不 锈 钢 等 重要 产品 
BAu80Cnu 一 891 890 ~ 1010 电 真 空 器 件 分 段 针 焊 用 馈 料 
BAu60Cu | 850~975 | 980 ~1000 一 
BAu37Cu | 991 ~1016 | 1016 ~ 1083 EEE AAF EEEH ETE 
BAu35CuNi | 974 ~ 1029 | 1029 ~ 1091 E HZ ЕВЕ 
BAu30PdNi | 1135-1166 | 1166 ~ 1232 EPEE E А PORALHA KR RE T ADUA ph 2 Ja 
BAu35Culn | 850 ~ 890 880 ~910 可 代替 BAu80Cu H F E TARER ETIE 
BAu40Cu | 980 ~1000 | 1000 ~1050 — 
BAu55Cu | 1020 ~ 1160 | 1160 ~1180 ЗЭ Fe 基 、Ni 基 、Cu 基 合 金 
16.4 ERIR 
16.4.1 电焊 钳 (QB/T 1518—1992) 
规格 额定 焊接 电流 工作 电压 /V 适用 焊条 直径 | 能 接 电 线 截面 积 所 ж 
/A /A 一 /mm /mm? 
160 (150) 160 (150) 26 2.0~4.0 三 25 
250 30 2.5-5.0 三 35 
315 (300 32 3.2-5.0 三 35 цн i 
(300) ои 2 š 电弧 焊接 
400 400 36 3.2 ~6.0 >50 
500 500 40 4.0~ (8.0) >70 








注 : 括号 中 的 数值 为 非 推 荐 数值 。 





































































































































































































851625 焊接 器 材 及 喷涂 器 材 405 
16.4.2 射 吸 式 焊 炬 (ЈВ/Т 6969—1993) 
ЭНЭ 焊接 低 碳 钢 氧气 工作 压力 | Akk 可 换 焊 嘴 焊 嘴 孔径 焊 炬 总 长 度 
ын 厚度 /mm /MPa 压力 /MPa 个 数 /mm /mm ин 
0.1, 0.125. 0.5, 0.6, 0.7. 
НО1-2 | 0.5-2 300 
0.15, 0.2, 0.25 0.8, 0.9 
HO1-6 | 2-6 26025.0603. 09.10.11, — да 利用 氧气 和 低压 
0.35. 0.4 0.001 ~ . 1.2, 1.3 (CRPE) Z JEE 
0.4. 0.45, 0.5, 0.1 1.4. 1.6. 1.8. 源 ， 进行 焊接 或 预 热 
H01 -12 | 6-12 500 Ну 
0.6. 0.7 2.0, 2.2 被 焊 金 属 
0.6. 0.65. 0.7. 2.4, 2.6, 2.8, 
НО1-20 | 12-20 600 
0.75, 0.8 3.0, 3.2 
16.4.3 ЗИЙТХЕИВ (ЈВ/Т 6970—1993) 
me 切割 低 碳 钢 а СЕЕ СЕНЕ) пу TERA ЈЕ EE ” 
= 厚度 /mm /MPa 力 /MPa 个 数 孔径 /mm /mm лс 
С01-30 | 3-30 шалиг 0.7, 0.9, 1.1 500 
7 1 0.3 далан 利用 氧气 及 低压 
3 (RPE) ZER 
G01 – 100 | 10~100 | 0.3, 0.4, 0.5 0.001 ~0.1 1.0, 1.3, 1.6 550 源 ， 以 高 压 氧气 作 切 
割 气流 ， 对 低 碳 钢 进 
0.5. 0.65. 0.8. 1.8, 2.2, 行 切割 
G01 -300 | 100 ~300 4 650 
1.0 2.6. 3.0 














16.4.4 等 压 式 焊 炬 (JB/T 7947—1999) 
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на AAE ERI kuge 
型 号 “| PS | a | CERM) /MPa р 用 3 
/mm 氧气 ГА 
1 0.6 0.20 0.02 
2 1.0 0.25 0.03 
H02 - 12 3 1.4 0.5 ~1.2 0. 30 0. 04 500 
4 1.8 0.35 0.05 
5 2.2 0.40 0.06 
P AA P E Z RME AA 
: и р. 源 ， 焊 接 或 预 热 金 属 
2 1.0 0.25 0.03 
3 1.4 0.30 0.04 
H02 -20 4 1.8 0.5 ~20 0.35 0.05 600 
5 2.2 0.40 0. 06 
6 2.6 0.50 0. 07 
7 3.0 0. 60 0. 08 




































































割 嘴 直 径 та И 焊 炬 总 长 度 : 
型 号 HUA Pia ( 低 碳 钢 ) /MPa б H в 
/mm 氧气 ¿N 

1 0.7 0.20 0. 04 
2 . 9 0.25 0. 04 

G02 – 100 3 1.1 3 - 100 0.30 0. 05 550 
4 1.3 0.40 0. 05 
Š 1.6 0.50 0.06 
1 0.7 020 ои AH AAA Ж Z ЕА 
: б я 源 ， 以 高 不 氧 气 作 切 割 气流 切 
3 1.1 0. 30 0. 05 PRBN 
4 1.3 0.40 0. 05 

G02 – 300 5 1.6 3 ~ 300 0. 50 0. 06 650 
6 1.8 0.50 0.06 
7 2.2 0.65 0.07 
8 2.6 0. 80 0. 08 
9 3.0 1.00 0. 09 
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16.4.6 等 压 式 焊 割 两 用 炬 (JBZT 7947—1999) 
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气体 压 
2 应 用 RE | 焊 割 中 孔径 | 适用 低 碳 钢 Б 焊 制 炬 总 " 
型 号 |. А /МРа u 用 й 
方式 | 嘴 号 /mm 厚度 /mm === 长 度 /mm 
氧气 2. 
1 0.6 0.2 0. 02 
焊接 | 2 1.4 0.5~12 0.3 0.04 
не 2.2 0.4 0.06 
550 
127100 1 0.7 0.2 0.04 
切割 | 2 1.1 3 - 100 0.3 0.05 
£= = | 
| ie ни КРУ Ше ША Е 
1 ТН” 18 1817 源 焊 接 、 预 热 或 切割 低 碳 
Я iA НО 5 Ш 钢 ， 适 用 于 焊接 切割 任务 不 
焊接 0.5-2.0 i : 多 的 场合 
3 2.2 0.4 0.06 
4 3.0 0.6 0.08 
Е 1 0.7 0.2 0. 04 600 
2 aDo 2 1.1 0.3 0.05 
切 制 | 3 1.6 3 ~200 0.5 0. 06 
4 1.8 0.5 0. 06 
5 2.2 0. 65 0. 07 
16.4.7 等 压 式 快速 割 炬 (ЈВ/Т 7905—1999) 
e= la 
加 工 07] 77 品种 
燃气 型 号 途 
方法 | /MPa | 代号 z 2. 
1 СК!-1-7 
2% 2 СК2-1-7 
иг 3 СК3-1-7 
k; эњ 
Ë БИЛЛ, СК4-1-7 于 火焰 切割 机 械 及 普通 手工 割 拒 ， 可 与 JB/T 7947. 
法 238 1 СКІ -1A ~7А | ЈВ/Т 6970 规定 的 割 炬 配套 使 用 
ys 2 GK2 -1A ~7A 
: 3 СКЗ -1A ~7А 
М 201322 
ЕВ а СКА 1А -7А 
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( 续 ) 
7%] г 
加 工 07] 77 燃气 品种 型 号 用 ж 
方法 | /MPa 代号 
i GKJ1 -1~6 
2.3 СКЈ -7A 
0.7 2 GKJ2-1~7 
机 
3 GKJ3 -1~7 РОН 
h: 液化 石油 气 一 一 20 一 一 于 火焰 切割 机 械 及 普通 手工 割 拒 ， 可 与 JB/T 7947, 
工 1В/Т 6970 规定 的 割 炬 配套 使 用 
法 1 СКЈІ -1A ~7A 
¿J 
ЭР 2 GKJ2 -1A ~7A 
Е Е 3 GKJ3 -1A ~7A 
液 油气 
НЕА GKJ4 ТА ~7A 
° н. 气体 压力 /MP т 
ЯМ || 割 路 喉 部 | 切割 厚度 | 切割 速度 ЕА 切口 宽度 
规格 号 直径 /mm /mm /(mm/min) 氧气 ¿J 液化 石油 气 /mm 
1 0.6 5~10 750 -600 <1 
2 0.8 10 ~20 600 -450 0.025 0.03 <1.5 
3 1.0 20 ~40 450 ~380 «2 
4 1.25 40 ~ 60 380 ~ 320 0.7 «2.3 
0. 03 0. 035 
5 1.5 60 ~ 100 320 ~250 <3.4 
6 1.75 |100~150 | 250~160 <4 
0. 035 0. 04 
7 2.0 150 ~ 180 | 160 ~130 <4.5 
1A 0.6 5-10 560 -450 <1 
2А 0.8 10 ~ 20 450 ~ 340 0. 025 0. 03 <1.5 
3A 1.0 20 ~40 340 ~250 0.5 <2 
4A 1.25 40 - 60 250 ~210 <2.3 
0.03 0.035 
5А 1.5 60 ~ 100 210 ~180 
16.4.8 ежа 
排水 式 
工作 压力 | 生产 率 
型 号 结构 型 式 用 途 
/MPa /(m3/h) 
YJP0. 1 -0.5 (移动 ) 排水 式 0.5 30 
YJP0.1 -1 移动 ) 排水 式 1 50 Р : : 
CERD NAS AS 将 电石 (碳化 钙 ) 和 水 装 和 发 生 器 
YJP0.1 -2.5 ( 固定) 排水 好 2.5 260 2 
БОЛОН 0.1 W, jose 2, 298, 311 
YDP0. 1 -6 (固定) KAZ 6 750 
YDP0.1 -10 (固定 ) 联合 式 10 980 
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== = Y 
16.4.9 SSH 
主要 尺寸 : 
会 称 容 公称 质量 1 
材质 | ф L ç А 
#VL w. /kg 
公称 工作 压力 15MPa 

219 1360 5.8 58 
Ч 232 1235 6.1 58 
44 219 1515 5.8 63 

钢 | 45 
232 1370 6.1 64 
50 232 1505 6.1 69 
РИ 229 1250 5.4 54 
РЯ 232 1215 5.4 52 

$H ” 229 1390 5.4 59 气 割 使 用 
” 232 2350 5.4 57 
50 232 1480 5.4 62 
公称 工作 压力 20MPa 

229 1275 6.4 62 

ёо | 40 
Е 232 1240 6.4 60 
钢 | 45 232 1375 6.4 66 
50 232 1510 6.4 72 











8 























贮存 压缩 氧气 ， 供 气 焊 和 









































Ж, 1. 瓶 外 表 漆 色 为 天 蓝 色 ， 
2. ФАМ (mm); [一 公称 长 度 (不 包括 阀门 》 (mm) ; 5 一 最 小 设计 壁 厚 。 
D 公称 质量 不 包括 阀门 和 瓶 由 





3 














HARG “R F. 












































16.4.10 ЇЕ 2.51 
公称 直径 2 Е со Бл. 2 
D7 公称 容积 Үүл, ЗЭ Ш ГАЈ ПЕ] Е X/mm 丙酮 充 装 量 允许 偏差 Ат /kg 
N mm 
160 10 1.2 -0.1 
180 16 1.6 0 
-0.2 
210 25 2.0 
0 
-0.4 
250 40 
0 
225 
+0. 5 
300 60 
0 
16.4.11 55, ZARJE (GB/T 7899—2006) 























AIREAK A OMh HA, J$ 28 OPB mi ЯН Br REAA, LRE 
WELEHE AE H Ë, “927198 2 эн К 











A ОЛОКДЫН 


(-ЭЕЛ) 
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、 额定 ( 最大) 进 额定 (最 大 ) 出 额定 流量 
介质 类 型 А 
压力 р,/МРа 压力 р, /МРа 0,/(а2/8) 
0 0.2 1:5 
1 0.4 5 
30MPa 以 下 氧气 和 其 2 dao 0.6 15 
他 压缩 气体 3 Е 1.0 30 
4 1. 25 40 
5 2 50 
Ш 1 0. 08 1 
Ef Z JR 2.5 5 
2 «0.15 22 








D 压力 指 15% 时 的 气 瓶 最 大 充气 压力 。 








@ 一 般 建议 : 应 避免 流量 大 于 lma/h。 
16. 4.12 jEj#I = (GB/T 3609. 1 一 2008 ) 

















焊接 面世 用 于 保护 电焊 工人 的 头 部 及 眼睛 ， 不 受 电弧 紫外 线 及 飞溅 熔 酒 的 灼伤 。 





















(除去 附件 后 ) 








品种 重量 /g 

长 度 < 

зэв, KRR 20 210 120 90 x40 500 
安全 帽 与 面 电 组 合式 





230 

















16. 4. 13 ”焊接 滤 光 片 (СВ/Т 3609. 1 一 2008 ) 
焊接 滤 光 片 装 在 焊接 面 填 上 以 保护 眼睛 。 














SB 












































规格 / 单 镜片 :长 方形 (包括 单 片 眼 盐 ) 长 x 72108 x50， 厚 度 <3.8 
| “ 双 镜 片 ， 圆 镜片 直径 >50， 不 规则 镜片 水 平 基准 长 度 >45 、 垂 直 >40， 高 度 、 厚 度 <3.2 
颜色 焊接 滤 光 片 的 颜色 为 混合 色 ， 其 透射 率 最 大 值 的 波长 应 在 500 ~ б20пт 之 间 ; £., ARIJE hi 
a 差 应 满足 GB 14866—2006 中 5. 6. За) 的 要 求 
滤 光 片 遮 光 号 1.2, 1.4, 1.7,21 3,4 5,6 7.8 9.10. 11 12, 13 14 
电弧 焊接 与 «303 的 30 ~ 75А 75 ~ 200А 200 -400А = 400A 
НИЕ ВО T 
切割 作业 | ын 电弧 作业 的 电弧 作业 | 的 电弧 作业 | 的 电弧 作业 | 的 电弧 作业 
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16.4.14 SEIRI 









电焊 手套 


BL ER С 


16.5 





镜片 有 深 绿 色 和 浅 绿色 两 种 








> 


BENE 


ТАР Л ЛАВ, ЗСЗ Э ЕСЙ AE EEA IR Ру 



































型 号 大 号 、 中 号 、 小 号 
制造 材料 ”牛皮 、 猪 皮 、 帆 布 
Jë 保护 电焊 工人 的 手 和 脚 ， 避 免 榨 潭 灼伤 








16.5.1 干 式 回 火 保险 器 (JBZT 7437—1994) 






















































































HF- WI НЕРІ НЕР2 НЕ-01 
尾 端 式 钢瓶 式 钢瓶 式 管道 式 
工作 压力 2.3 0.01 ~0. 15 0.01 ~0. 15 0.01 ~0. 15 0.01 ~0. 15 
/MPa 氧气 0.1~1 一 一 = 
气体 流量 ¿J 0.3 ~4.5 0.4-6 0.4 ~6 0.95-1.7 
/(ш2/1) 氧气 3.5 ~15 = = = 
外 形 尺寸 径 22 31.2 25.2 42 
/mm 长 度 116 93 73 98 
重量 /kg 0. 11 0.25 0.15 0.43 
ЇЕ, АК Роа А ЭЛЧ ¿PRH RSU H, 


16. 5. 2 











TAR 


























型 号 .QJ - ПОЕ), 

ТЕЖ 2/МРа: А 0.7, 2,0. 1。 
БИ (m/h) : А 30, 2,7, 
外 形 尺寸 /mm:420 х 110 x70, 

重量 /kg:2. 23, 
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16.5.3 ”氧气 快速 接头 和 乙 烽 快 速 接头 











У 





> 







у 


Хо 






x 


55 


2 

S 
2 

< 












































¿Juk pe k 
进 气 接头 连 | 连接 状况 | 气体 工作 | 总 重量 

Гај 型 号 E = JK 

ЭМГ z 接 人 处 外 径 /mm| 总 长 度 /mm | 压力 /MPa /g 适用 所 人 
氧气 快 JYJ75 – I Ф 80 2. 66 氧气 或 空气 等 其 他 中 性 
速 接 头 JYJ75 - П : 86 ` 73.5 | 气体 
2.5: JRJ75 – I m 80 = 66 LIRING, БЕН 
速 接头 JRJ75 – ll l 86 ны 73.5 | 燃气 体 























ТЕ: 该 规格 为 上 海产 品 。 


16.5.4 TAKI 






































煤油 喷 灯 汽油 喷 灯 
THEE ЯЖ EEA п) dk yA r E Eih E TAE 
品种 型 号 BU ЇЕЛ 火焰 有 效 长 度 火焰 温度 贮 油 量 耗 油 量 灯 净 重 
/MPa /mm /°C /kg /kg /kg 
MD -1 60 0.8 0.5 1.20 
: MD -1.5 " 90 1-2 1.0 1. 65 
5 MD -2 用 0.25 ~ 110 1.6 1.5 2.40 
Е Н >900 
并 MD -2.5 煤 0. 35 110 2.0 1.5 2. 45 
+ 
MD -3 160 2.5 1.4 3. 75 
MD -3.5 180 3.0 1.8 4. 00 
QD -0.5 70 0.4 0. 45 1. 10 
00 -1 85 0.7 0.9 1. 60 
汽 QD -1.5 T 100 1.05 0.6 1. 45 
油 业 0. 25 ~ 
НН QD -2 s= 150 >900 1.4 2.1 2.38 
i TÁ 0.35 
灯 QD -2.5 Ў 170 2.0 2.1 3.20 
0р -3 190 2.5 2.5 3.40 
QD -3. 5 210 3.0 3.0 3.75 


























ТЕ: 该 规格 为 上 海产 


Eu 
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PQ -1 型 (小 型 ) PQ -2 型 (KA) 
=> VA E 
Е : “= ü 202 BATE АЕ ТАТ 
Fyi 出 漆 嘴 T Е 
型 号 шан аи 工作 压力 шиш 一 [直径 或 长 度 
容量 /L 孔径 /mm /mm 形状 
/MPa /mm 
РО-1 0.6 1.8 0.25 ~0. 4 50 ~ 250 217 235 
PQ -1B 0.6 1.8 0.3 ~0.4 250 217 38 
РО-2 1 2.1 0.45 ~0.5 260 z 
9 i : : МЈ 2140 
РО-2Ү 1 3 РИИ 200 ~ 300 扇形 | 150-160 
00.4 ~0.5 
РО-11 0. 15 0. 38 0.4-0.5 150 217 3--30 
1 0.15 0.8 0.4-0.5 75 -200 JÉ 6-75 
2A 0.15 0.4 0.4~0.5 75 -200 JE 5~40 
司 形 5~30 
2B 0.15 1.1 0.5-0.6 50 -250 
椭圆 | Ка 100 
3 0.9 2 0.5-0.6 50 ~ 200 a Чийг 
! ! ! 椭圆 | 长 轴 150 
同形 35 
Е75 0.6 1.8 0.3 ~0.35 150 ~200 й 
扇形 120 
ЇЕ, PQ -2Y 型 的 工作 压力 : 中 适用 于 彩色 花纹 涂料 ;@) 适 用 于 其 他 涂料 (清洁 剂 、 粘 合剂 、 密 封 剂 ) 。 


16.5.6 多 彩 






































HRT 
151 171. 19 





5 喷涂 示意 图 









































WORK E 
ҮНИЙ “| 出 漆 嘴 孔径 | ”空气 工作 压力 有 效 喷漆 距离 一 人 一 一 
型 号 径 或 宽度 
容量 /LL /mm /MPa /mm 形状 
/mm 
椭圆 形 长 轴 300 
DC-2 1 2.5 0.4 ~0.5 300 ~400 223 
JÉ 300 
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16.5.7 GP2A, 型 高 压 无 气 喷涂 设备 





空气 工作 压力 /MPa: 0.4 ~ 0. 6. 
А/ш: 180, 

高 压 泵 气缸 和 柱 塞 缸 的 压力 转换 比 : 36: 1。 

泵 行程 /mm: <80， 每 分 钟 往复 次 数 . 25 ~30。 

喷枪 移动 速度 /(m/s): 0.3 ~1.2。 
喷枪 与 工件 距离 /mm: 350-400, 

喷枪 配 喷 嘴 2 R, 规格 (m/s): 10 ~40 (一 般 为 20)。 
重量 /kg: 55。 

注 : 该 规格 为 上 海产 品 。 









































隔膜 泵 涂料 压力 调节 范围 /MPa: <18, 

最 大 排 量 /(L/min) : 1.8。 

配 高 压 胶 管 工作 压力 /MPa: 25, 

单 相 感应 电动 机 : 电压 220V， 输 出 功率 400W， 输 
出 转速 1450r/min。 

喷枪 配 喷嘴 2 只 ， 规 格 (m/s): 10 ~20 (一 般 为 
15). 

重量 /kg: 30, 

注 : 该 规格 为 上 海产 品 。 


























第 17 ж 第 用 衡 硕 及 仪表 


17.1 常用 衡器 


17.1.1 ЕЕЕ (GB/T 11884—2008) 
ЭМНЭЭС ЕС LEN, ГЕО, ВЕЧНО КЕ 
























































最 大 允许 误差 
Кине == Зп т Санал ванг - 
rh): D 普通 准确 度 级 全 
+0. Se 0 = т=500 0=<т=50 
+1. 0е 50 < т=2000 50 < m 200 
+1. 5е 2000 < т <10000 200 < т=1000 
检定 分 度 值 、 检 定 分 度数 和 最 小 秤 量 的 关系 
: : 检定 分 度数 п = Мах/е 最 小 秤 量 Min 
准确 度 等 级 检定 分 度 值 e a 
i дэ 最 小 了 最 大 (下 限 ) 
0. 1g<e<2g 100 10000 20e 
Ф 
56456 500 10000 20е 
普通 全 5g<e 100 1000 10e 























D 用 于 贸易 结算 的 度 盘 秤 ， 其 最 小 检定 分 度数 ， 对 人 @ 级 ，，”= 1000; 4D, » =400。 
17.1.2 非 自行 指示 秤 (GB/T 335—2002) 


非 自行 指示 秤 包括 杠杆 花 式 台秤 、 案 秤 、 地 上 衡 、 地 中 衡 等 ， 用 于 称 量 体 积 较 大 的 物品 ， 
使 用 时 一 般 放 在 地 上 。 





















































检定 分 仿 定 分 度数 n= Max/ 
准确 度 等 级 2 PEREA N аы 最 小 秤 量 Min 
度 值 。 最 小 最 大 
准确 度 40) 0. 1g<e<2g 100 10000 20е 
等 级 5g<e 500 10000 20e 
a N 5g<e 100 10000 10e 
用 于 贸易 结算 的 度 盘 种， 其 最 小 检定 分 度数 ， 对 人 @ 级 , пэгл000: 对 加 级 ，n 二 400。 准 确 度 等 级 符号 
为 任意 形状 的 椭圆 或 者 由 两 条 水 平 线 连接 的 两 个 半圆 ， 但 不 能 为 圆 形 
检定 分 | 。 秤 的 检定 分 度 值 与 实际 分 度 值 相等 ， 即 。= 4d， 并 以 含 质量 单位 的 下 列 数 字 之 一 表示 ; 1 x104、2x 











度 值 | 10*、5 x10* (为 正 整数 、 负 整数 或 零 ) 





416 
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( 续 ) 
TEI m 以 检定 分 度 值 。 表示 
首次 检定 最 大 允许 误差 
— ТИП) 普通 准确 度 级 而 
RA +0. 5e 0=m=500 0=m=50 
许 误 差 +1.0e 500 < m <2000 50 <m <200 
+1. 5e 2000 =m < 10000 200 <m <1000 
使 用 中 检验 的 最 大 允许 误差 是 首次 检定 最 大 允许 误差 的 两 倍 
17.1.3 非 自 行 指示 轨道 衡 (轻轨 衡 ) (ОВ/Т 1076—2003) 
分 度 信 分 度 值 以 含 质量 单位 的 下 列 数字 之 一 表示 : 1 x104、2 x10*、5 x104 (为 正 整数 ， 负 整数 或 零 ) FE 
的 检定 分 度 值 与 实际 分 度 值 。 的 关系 为 : Max <100t 时 , e =d; Max 宇 100t 时 , ега 
今 定 分 度 命定 分 度数 n = e 最 小 秤 量 
准确 度 等 级 检定 分 检定 分 1 数 i] эж 
值 e/kg 最 小 最 大 Min 
当 Max < + >5 500 10000 20e 
准确 度 100t 时 336 (D 250 100 1000 20е 
等 中 = 
T mas D 10 500 10000 181 
зэ н( 2100 100 1000 18: 
于 贸易 结算 的 度 盘 种， 其 最 小 检定 分 度数 ， 对 级 ，n = 1000; ЕЕ, п =400 
检定 分 秤 的 检定 分 度 值 与 实际 分 度 值 相等 ， 即 。= d， 并 以 含 质量 单位 的 下 列 数字 之 一 表示 : 1 x10*、2 x 
度 值 10*、5 x104 (8 为 正 整数 、 负 整数 或 零 ) 
首次 检定 最 大 载荷 m 以 检定 分 度 值 e 表示 
允许 误差 mpe 中 准确 度 级 加 普通 准确 度 级 @ 
最 大 允许 +0. 5е 0=m=500 0=m=50 
误差 +1.0e 500 < m <2000 50 < m <200 
+1. 5е 2000 < т < 10000 200 < т «1000 
使 用 中 检验 的 最 大 允许 误差 是 首次 检定 最 大 允许 误差 的 两 倍 
17.1.4 固定 式 电子 衡器 (GB/T 7723—2008) 
固定 式 电 子 衡 器 包括 使 用 称 重 传感器 和 称 重 显示 控制 器 的 非 自 动 计量 的 电子 地 中 衡 、 电 子 



















































































地 上 衡 、 电 子 轨道 衡 及 各 种 特殊 的 固定 式 电子 衔 需 。 
0087 会 定 分 度数 n = Мах/ 
准确 度 等 级 | тонн B > £ г 最 小 秤 量 Min 
准确 度 То « Ç | Тоо 20 
Я = e€ = е 
282 
等 级 +O 5<e 500 10000 20e 
зэр 5<e 100 1000 10e 
检定 分 与 实际 分 度 值 相等 ， 即 = dg， 并 以 含 质量 单位 的 下 列 数字 之 一 表示 : 1 x104、2 x104、5 x10* (kX 
度 值 正 整数 ， 负 整数 或 零 ) 
首次 检定 最 大 载荷 m 以 检定 分 度 值 e 表示 
允许 误差 mpe 中 准确 度 级 D 普通 准确 度 级 全 
最 大 允 +0. Se 0=m=500 0=m=50 
许 误差 +1. 0е 500 < т<2000 50 < m <200 
+1. Se 2000 < m «10000 














200 < т<1000 


























中 检验 的 最 大 允许 误差 是 首 

















次 检定 最 大 允许 误差 的 两 倍 
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17.1.5 电子 吊 秤 (GB/T 11083 一 2002) 




















具有 去 皮 、 计 净重 、 预 示 超 重 等 功能 ) 。 








色 子 吊 秤 适合 于 一 切 有 起 吊 设 备 的 场合 ， 并 可 与 任何 起 吊 设 备 配 套 使 用 。 该 产品 可 遥控 操 


纵 (在 地 面 用 红外 线 操纵 器 操纵 ， 距 离 远 达 40m) 和 微机 控制 (采用 高 可 靠 性 的 微 处 理 器 ， 


































































































检定 分 5 定 分 度数 n= Max/ 
准确 度 等 级 Me 最 小 秤 量 Min 
2 度 值 e/g 最 小 最 大 
шан 0.1<e<2 100 10000 20 
» =e = е 
2⁄2 
ын +O 5<e 500 10000 20e 
普通 人 5<e 100 10000 10e 
检定 分 度 值 与 实际 分 度 值 相等 ， 即 e=d 
检定 分 分 定 分 度数 n= Max/ 
准确 度 等 级 Е лыг 最 小 秤 量 Min 
准确 度 度 值 e 最 小 最 大 
+ 5g<e 500 10000 20e 
等 级 普通 (全 5g<e 100 1000 10е 
Л НОЕ RPE, МАЕ В, ADA, п = 1000; ЭМ 9, п =400 
检定 分 秤 的 检定 分 度 值 与 实际 分 度 值 相等 ， 即 。 =d， 并 以 含 质 量 单位 的 下 列 数字 之 一 表示 : 1х105, 
度 值 2 x10*、5 x10* (上 为 正 整数 、 负 整数 或 零 ) 
标准 载荷 时 最 大 ERMER m 以 检定 分 度 值 e 表示 
允许 误差 中 准确 度 级 四 普通 准确 度 级 全 
最 大 允 +0. 5e 0<m500 0<т=50 
许 误差 +1.0e 500 < m <2000 50 < m<200 
+1. 5e 2000 <m=10000 200 <m=1000 
AE HH о H ie K AVIR EE ORMER h] AK УОИ 2 А ПАВЕ 











17.1.6 电子 台 案 秤 (GB/T 7722—2005) 












































包子 台 案 秤 用 于 称 重 传感器 为 一 次 转换 元 件 并 带 有 载荷 承载 器 、 电 子 装置 、 数 字 显 示 的 自 




























































































行 指示 式 电子 台 案 秤 ， 如 电子 计价 器 、 电 子 台秤 、 条 码 打印 计 价 秤 、 电 子 计 重 秤 、 电 子 计 数 秤 
等 非 自动 秤 产品 。 
检定 分 АЕР n = Мах/ 
准确 度 等 级 -| 2-1 最 小 种 量 Min 
度 值 e/g 最 小 最 大 
Wa 0.1<e<2 100 10000 20 
. =e е 
ад 
等 级 tO 5<e 500 10000 20e 
зєн (0) 5<е 100 1000 10е 
检定 分 度 值 与 实际 分 度 值 相等 ， 即 e = 
首次 检定 最 大 允许 Л m 以 检定 分 度 值 e 表示 
误差 mpe 中 准确 度 级 人 @ 普通 准确 度 级 全 
最 大 允 +0. 5e 0<m500 0=m=<50 
许 误差 +1.0e 500 < т <2000 50 < т <200 
+1. 5е 2000 < m 10000 200 <m=1000 




















使 用 中 检验 的 最 大 允许 误差 是 首次 检定 最 大 允许 误差 的 两 倍 
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17.2 常用 仪表 


17.2.1 转速 表 








手持 离心 式 回 定 离心 式 
(LZ-30 型 ) (12-8061) 








手持 数字 式 电动 式 
(SZG - 20A 型 ) (SZD-1)4! 








本 定 磁 性 式 шэн 
(СХ-20А30) (82М-130) 
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у в 离心 转速 表 数字 转速 表 
LZ -30 17-45 17-60 SZG -20A 
测量 转速 范 转 
30 ~ 12000 45 ~ 18000 60 ~ 24000 30 ~ 25000 
/ (тіп) 
测量 线 速 范围 
3 ~1200 4.5 ~1800 6 ~2400 3 ~2500 
/(m/min) 
使 用 环境 温度 
-20-45 5-40 
ZG 
相对 湿度 (% ) <85 <85 
Е: 1. 离心 转速 表 的 表面 直径 均 为 8lmm。 




















2. 数字 转速 表 电 源 为 6V (4 175 号 电池 ) ，5 位 数字 液晶 显示 ， 外 形 尺 寸 (mm) 为 192 x63 x43。 


















































型 号 测量 范围 /( wmin) 表盘 外 和 从 
/mm 
(1) 固定 离心 转速 表 ? 

17804 50-300, 100 ~ 600, 150 ~ 900, 200 ~ 1200, 300 ~ 1800, 400 ~ 2400, 500 ~ 3000, 100 
17806 750 -4500, 1000 ~ 6000, 1500-9000, 2000 ~ 12000 150 
(2) АЕ 
С7634 0 ~600, 0 ~ 1000, 0 ~ 1500, 0 ~ 2000, 0 ~ 2500, 0 ~ 3000, 0 ~ 4000, 0 ~ 5000, 0 ~ 100 
С7636 8000, 0 ~ 10000 150 
С710 0 ~500, 0 ~1000, 0 ~ 1500, 0-2000 83 
С720 0-2000, 0 ~ 5000, 0 ~ 8000, 0 ~ 10000 100 
С720А 0 ~200, 0 ~ 100, 0 ~600, 0 ~ 800, 0 ~ 1000 105 
(3) 电动 转速 表 
0 ~ 150027, 0 ~ 300022. 0 ~ 50002, 0 ~ 8000®, 0 ~ 100002, 0 ~ 150002, 0 ~ 
SZD -1 А 81 

20000® 
SZD -2 0 15000, 0 ~ 300022, 0 ~ 50002, 0 ~ 8000? 174 
(4) 磁 电 转 速 表 
50-5000, 100 ~ 1000, 200 ~ 2000, 300 ~ 3000, 400 ~4000, 500 ~ 5000 (转速 比例 均 | 长 方形 
SMI 0) 120 х 100 
SZM -2 5 л = 107 
m3 0-1000 ,0-1500 ,0-~3000 ин 
SZM -4 0 ~ 15000, 0 ~3000® 107 




















Е: 1. 使 用 环境 温度 /XC : 除 SZM -1 型 为 0 ~40, 2 型 和 3 型 为 -10 ~60% ,4 型 为 -25 ~55$% F; 其余 型 号 均 为 
-20 ~50% 。 相 对 湿度 (96): 除 SZM -4 型 为 5 ~100 外 ， 其 余 型 号 均 为 <85 。 
2. 表 中 的 中、@、 国 、 加 、@， 分 别 表示 转速 表 转 速 与 被 测 机 械 转 速 的 比例 为 1: 1、1:2、1:3、1:5、1: 6; 
如 需要 特殊 规格 比例 ， 须 协商 订货 。 
3. CZ -634、636 型 可 测量 倒转 、 顺 转 或 单方 向 转动 的 机 械 的 转速 。 
4. 电动 转速 表 由 指示 器 (RA) 和 测速 电机 两 部 分 组 成 。 磁 电 转 速 表 由 指示 器 和 转速 传感器 两 部 分 组 成 
SZM -1 型 还 有 一 个 频率 转换 器 。 


17.2.2 HRE 




















计数 范围 : 9999.9。 
最 高 转速 (rmin): 350. 








75 - 工 型 转 数 表 
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17.2.3 计数 器 
67 型 计数 器 多 用 于 一 般 机 械 上 ，75 - 卫 型 计数 器 多 用 于 较 大 型 机 械 上 ， 



























































67 型 计数 融 75 - 开 型 计数 器 
计数 器 型 号 计数 范围 拉杆 摆动 角度 每 分 钟 计 数 次 数 
拉动 式 67 型 1 ~ 99999 46° 350 














拉动 式 75 – 开 型 1 ~99999 46° 350 
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18.1 消防 接口 


18.1.1 水 带 接口 (GB 3265—1995) 




























































































外 形 尺寸 RB 
Е 工作 压力 | 公称 口径 /mm Бах : 
型 号 TTA Ж 
/MPa /mm 外 径 总 长 m 带 钢 制 
全 D 1 
金 制 
KD25 5 0. 20 m 
25 55 2 装置 于 水 带 两 端 ， 用 于 
KDN25 64 0. 25 : 
水 带 与 水 带 、 消 火 栓 或 水 
KD40 40 83 0. 50 . ман 
«1.6 67.5 枪 之 间 的 连接 ， 以 便 进行 
KD50 50 98 0. 65 0.9 wa и орен 
KD65 65 ПІ кар 0.80 LI 输 水 或 水 和 泡沫 混合 液 ， 
KD80 80 126 1.25 接口 为 内 扣 式 























注 : 1. 型 号 中 ，KD 表示 外 短 式 连接 水 带 接口 ，KDN 表示 内 扩张 式 连接 水 带 接口 。 
2. 各 种 内 扣 式 消防 接口 的 工作 压力 为 1.6MPa 112. 5МРа, Ж 2. 5 МРа 内 扣 式 消防 接口 须 在 型 号 后 加 注 “Z” 
=, 10] KDN25Z 
3, 强度 试验 压力 : 2. 4MPa; 密封 试验 压力 : 1. 6MPa。 


18.1.2 吸水 管 接口 



































































































































外 形 尺寸 
工作 压力 | 公称 口径 | ”螺纹 -| 质量 
型 号 (长 x 宽 x 高 ) | 25 ж ж 
/MPa /mm /mm /kg 
/mm 
KT100 100 | M125 x6 | 113 x140x140 | 1.6 | PADRE F Bi A Wk EE Pi 
端 。 接 口 为 螺纹 式 ， 每 副 有 内 、 
КС90 | «1.6 90 М125 хб | 311 х140х140 | 2.7 | 外 螺纹 接口 各 一 ， 外 螺纹 接口 用 
于 连接 滤 水 器 ， 内 螺纹 接口 用 于 
KG100 100 М125 x6 | 315 х145 х145 2.7 | или НИ Kt 
ЇЕ, 型 号 中 ，KT、KG 表示 吸水 管 接口 ， 数 字 表 示 公 称 口 径 。 
18.2 消防 火 钧 
质量 
名 称 型 号 外 形 尺寸 /mmm Pa 途 
/kg 
Е GG378 3660 х 190 х 60 4.5 灭火 时 穿 洞 通气 ， 
a 拆除 危险 物 用 的 专门 
i Лав - 3660 х 160 х 90 5.5 工具 
爪 型 丁 钩 FN 

















ЇЕ, 表 中 长 度 尺寸 指 带 柄 的 总 长 度 。 
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18.3 分 水 器 








































































































型 号 途 
FF65 
二 分 水 需 65 65 x65 
FF65A Ai 将 一 路 水 流 分 流 成 二 路 或 三 
рг FFS65 65 65 x50 D 路 ， 灭 火 时 ， 可 同时 几 路 出 水 
=n 
FFS80 80 65 x 65 x 65 
18.4 KA 
口径 /mm 工作 压力 
问号 IR 
z 出 口 进口 /MPa Е 
将 两 路 水 流 汇 集成 一 路 ， 例 如 
将 两 个 小 的 出 水 口径 的 消火栓 与 
ЕЈ100 100 65 <1.0 a | 
大 进口 径 的 消防 车 连接 起 来 ， 以 
集中 供水 
b |—<— 
- 





普通 室内 消火栓 箱 

















径 室内 消火栓 箱 









































































































































































































































第 18 章 ”消防 器 材 和 火灾 自动 报警 装置 423 
尺寸 /mm 室内 消火栓 直流 水 枪 水 带 
Ti 型 号 每 根 长 度 Ж 
Зи ” 141 1. m [ta] нө озн Эр, a 
m 
зве 5618/50 | 650 | 800 | 180 | 5М50 1 0716 1 25 1 
2 8021/65 | 650 | 800 | 210 | SN65 1 0719 1 25 1 
їч: 
мүн 8024/850 | 700 | 1000 | 240 | SNS50 1 0716 2 25 2 是 与 室内 消 火 
19 | sc24/s65 | 700 |1000 | 240 | SNS65 1 QZ19 2 25 2 | 栓 水 带 、 水 枪 配 
套 的 固定 消防 设 
小 口径 QZ19 施 
a SN65 : И 
室内 消 SG24A 700 | 1000 | 240 1 小 口径 1 25% 1 
W SNA65 、 
火 栓 箱 关 水 枪 
Q KEN: $19mm。 
+ ` СЗ Б 1 s > 
18.6 封闭 式 比 例 球 吊 顶 型 喷头 
喷头 指标 
喷 口 直径 — - 使 用 环境 
型 号 | 温度 Ган 用 ж 
/mm 级 别 颜色 温度 / 
Ë 5 装 于 各 种 高 层 、 电 下 建筑 物 的 
68 ir 49 屋顶 下 面 ， 与 湿式 自动 喷 水 灭 火 
BBd15 11 2 Ке 2) 系统 相连 ， 起 探测 、 启 动 水 流 、 
и 广 水 灭火 的 作用 。 安 装 位 置 应 离 
93 绿 74 | 开 热源 一 定 的 距离 
» ж 人 
18.7 FREA 
喷 孔 直径 /mm 用 途 
ФІ 用 于 高 层 、 地 下 建筑 物 、 连 接 湿式 自动 喷 水 灭火 系统 ， 当 两 淋 阀 启动 后 ， 此 喷头 喷洒 


出 密集 粒状 水 滴 进 行 灭 火 
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18.8 火灾 探测 器 





0108 
= 
8 TRIERI qY 








关 定 温 探 测 器 





ЁОЛ 


XXX 
222222 
655559 


RS 








光电 感 烟 探测 器 


А 工作 电压 
名 称 型 号 使 用 环境 灵敏 度 P. 途 
































тг 0 JE J 

| ЇТҮ--12:-101 I 级: 用 于 禁烟 场所 
火灾 探测 器 温度 : -20 ~ +50% | П: 用 于 卧室 等 
光电 感 烟火 灾 хэлэх š юэ 上 

2 JTY -CD – 101 湿度 : 40% 时 达 95% 少 烟 场 所 流 24 

探测 器 М : эт 
差 定 温 火灾 风速 ，<5m/s | Ш: AFANZ 火灾 发 生 时 引起 的 
занш е ВЕРЕН 等 场所 烟雾 、 温 度 变 化 达到 
离子 感 烟 火灾 ЯГ 19 预定 值 时 ， 探 测 需 便 
ии JTY-LZ-D 报警 电压 /V 、 шоо 
探测 器 24 发 出 报警 信号 。 适 合 
光电 感 烟 火灾 > HJ ZË А yi ¿k ie 
шин А JTY -GD 报警 电压 /V 19 各 类 大 型 建筑 物 火灾 
探测 器 探测 与 报警 
电子 感 温 火 灾 

探测 器 
红外 光 感 


探测 器 
















































































JTW -Z (CD) 报警 电压 /V 14 























JTY HS - 作 电压 /V 24 
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19.1 钳 类 工具 


19.1.1 钢丝 钳 (QB/T 2442. 1 一 2007 ) 


钢丝 钳 主要 用 于 夹 持 或 者 弯 折 薄片 形 、 圆 柱 形 金属 零件 及 切断 金属 丝 ， 其 旁 刃 口 也 可 用 于 
切断 细 金 属 丝 。 























ETAL 
带 塑料 管 钢丝 钳 不 带 塑 料 管 钢丝 钳 
长 度 /mm 160 180 200 


19.1.2 鲤鱼 钳 (QB/T 2442. 4 一 2007 ) 


鲤鱼 钳 用 于 夹 持 肩 形 或 圆柱 形 金属 零件 ， 其 钳 口 的 开口 宽度 有 两 档 调节 位 置 ， 可 以 夹 持 太 
寸 较 大 的 零件 ， 刃 口 可 切断 金属 丝 ， 也 可 代替 扳手 装 拆 螺 栓 、 螺 母 。 














长 度 /mm Го ГО» 
19.1.3 RESH (QB/T 2440. 1 一 2007) 


尖 嘴 钳 适 合 于 在 比较 狭小 的 工作 空间 夹 持 小 零件 ， 带 刃 钳 嘴 还 可 切断 细 金 属 丝 。 主 要 用 于 
仪表 、 电 信 器 材 、 电 器 等 的 安装 及 其 他 维修 工作 。 























公称 长 度 /mm | 140 | 1 | mm | 20 | 280 
19.1.4 弯 嘴 钳 
弯 嘴 钳 主 要 用 于 在 狭窄 或 目下 的 工作 空 
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19.1.5 ВІН (QB/T 2440. 2 一 2007 ) 


. шин ХЭГ, ЭЭЖ es ЛБ SAMER, A TEE ОЧ F BJ 

















Э 























公称 长 度 /mm 125 140 160 180 
本 短 嘴 (S 25 32 40 2 
HKK mm > 2 12 = 

















Е: 柄 部 分 不 带 塑 料 管 和 带 塑 料 管 两 种 。 
19.1.6 ВН (QB/T 2440. 3 一 2007) 


圆 嘴 钳 用 于 将 金属 注 片 或 细 丝 弯曲 成 圆 形 ， 为 仪表 、 电 信和 器 材 、 家 用 电器 等 的 装配 、 维 修 
工作 中 常用 的 工具 。 
























































公称 长 度 /mm 125 140 160 180 
РЕ 短 嘴 (S) 25 32 40 一 
钳 头 长 度 /mm К (1) 一 Рт zi = 

















19.1.7 WEH 


ERIR a pa ЯН, НЭРЛЭ В К, Са l ok 
面 ， 多 用 于 纺织 三 修理 钢 箱 工作 中 。 























ЇЕ: -> 带 塑 料 管 和 带 塑料 管 两 种 。 
19.1.8 ПЕН (ОВ/Т 2441. 1 一 2007 ) 


斜 嘴 钳 用 于 切断 金属 丝 ， 斜 嘴 钳 适宜 在 目下 的 工作 空间 中 使 用 ， 为 电线 安装 、 电 器 装配 和 
维修 工作 中 常 月 






























































长 度 /mm 125 140 160 180 200 


19.1.9 ЕН 
ë BE ZR АН TNR, Е К Е 30HRC 的 金属 线材 等 ， 特 别 适合 于 高 空 等 露天 
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作业 。 





230mm 450 ~ 900mm 


Кат | 230 | so | 60 | 750 | 
19.1.10 ЖЕН (JB/T 3411.47 一 1999、JB/T 3411. 48—1999) 



































挡 圈 钳 专 用 于 拆 装 弹 自 挡 轿 ， 可 分 为 轴 用 挡 圈 钳 和 和 孔 用 挡 轿 钳 ， 也 有 直 嘴 式 和 弯 嘴 式 两 币 
结构 之 分 。 弯 嘴 式 的 角度 一 般 是 90*， 也 有 45°* 和 30? 的 。 


=T = 
















































































TEMERILE 弯 嘴 式 孔 用 挡 圈 
LB Uli HIP 弯 嘴 式 轴 用 挡 圈 钳 
长 度 /mm 125 175 250 


19.1.11 大 力 钳 
大 力 钳 用 于 夹 紧 零 件 进行 锦 接 、 焊 接 、 磨 削 等 加 工 。 











长 度 x 钳 口 最 大 开口 /mm 220 x50 


19.1.12 铅 印 钳 
铅 印 钳 用 于 在 仪表 、 包 裴 、 文 件 、 设 备 等 物件 上 轧 封 铅 印 。 














е 
19 
° 
轧 封 铅 印 直径 /mm 9 10 11 12 15 
长 度 /mm 150 175 200 250 240 ( 拖 板 式 ) 
19.1.13 多 用 钳 
多 用 钳 用 于 切 制 、 剪 、 轧 金属 注 板 或 丝 材 。 
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长 度 /mm 200 


19.1.14 钟表 钳 
钟表 钳 为 钟表 、 珠 宝 行业 修配 操作 的 专用 工具 ， 分 铁 柄 和 胶 柄 两 种 ， 每 套 5 件 。 














ЭМН) (| ти Н 网 嘴 钳 川 | 项 切 钳 用 /| 斜 嘴 钳 
长 度 /mm 100 125 
19.2 扳手 类 工具 


19.2.1 双 头 扳手 (GB/T 4388—2008, GB/T 4389—1995, GB/T 4391 一 2008) 


双 头 扳手 用 以 紧 固 或 拆 印 六 角 头 或 方 涉 螺 钉 (螺母 )。 由 于 两 端 开口 宽度 不 同 ， 每 把 扳手 
可 适用 两 种 规格 的 六 角 头 或 方 头 螺栓 。 双 头 扳手 的 规格 以 适用 的 螺栓 的 六 角 头 或 方 头 对 边 宽度 


























(单位 : mm) 
3.2 x4 4x5 5x5:5 5.5 x7 6х7 7х8 
8х9 8x10 9х11 10х11 10 x12 10 x13 
11 x13 12 x13 12 x14 13 x14 13 x15 13x16 
13 x17 14 х15 14 х16 14 х17 15 х16 15 х18 
16 х17 16 х18 17 х19 18 х19 18 х21 19 х22 
20 х22 21х22 21х23 21 x24 22 x24 24 x27 
24 x30 25 x28 27 x30 27 x32 30 x32 30 x34 
32 x34 32 x36 34 x36 36 x41 41 x46 46 x50 
50 x55 55 x60 60 x65 65 x70 70 x75 75 x80 

















19.2.2 单 头 梅花 扳手 (GB/T 4388—2008) 


单 头 梅花 扳手 的 用 途 与 单 头 扳手 相似 ， 但 只 适用 于 紧 固 或 拆 蔓 一 种 规格 的 六 角 螺 栓 、 螺 
母 。 特 点 是 承受 扭矩 大 ， 特 别 适 用 于 地 方 狭小 或 止 处 或 不 能 容纳 单 头 采 扳 手 的 场合 。 单 头 梅花 
扳手 分 A 型 (RAA) MGW (高 颈 型 ) 两 种 。 
























































«562: 2 









10, 11, 12, 13, 14, 15, 16. 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 
29, 30, 31, 32, 34, 36, 38, 41, 46, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80 











六 角 对 边 距 离 /mm 
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19.2.3 两 用 扳手 (GB/T 4388 一 2008) 




































































两 用 扳手 一 端 与 单 头 扳手 相同 ， 另 一 端 与 梅花 扳手 相同 ， 两 端 适 用 相同 规格 的 螺栓 螺母 。 
两 用 扳手 规格 用 开口 宽度 或 对 边 距 离 来 表示 。 
(单位 : mm) 
5.5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 
单 件 扳手 规格 系列 
23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 36 
6 件 组 10, 12, 14, 17, 19, 22 
8 件 组 8, 9, 10, 12, 14, 17, 19, 22 
ШЕКТ 10 件 组 8,9, 10, 12, 14, 17, 19, 22, 24, 27 
规格 系列 Мн , , , , Š: , , $ 9 
r 6 件 组 10, 13, 16, 18, 21, 24 
г8 件 组 8, 10, 13, 16, 18, 21, 24, 27 


























19.2.4 ESRF 




























































































套 简 扳手 除 具 有 一 般 扳 手 的 功能 外 ， 还 特别 适合 于 位 置 特殊 、 空 间 狭 窗 、 深 凹 、 活 扳手 或 
呆 扳 手 不 能 使 用 的 场合 。 有 单 件 和 成 套 ( 盒 ) 两 种 。 
1, 传动 方 孔 (УК) R (GB/T 3390. 2 一 2004 ) 
(单位 : mm) 
Jr 方 孔 
系列 对 边 尺寸 s 对 边 s2 
ын 最 大 шин Эр a = T 最 不 
6.3 A (B) 6.35 6.26 C. D 6.63 6.41 
10 A (B) 9.53 9.44 C (D) 9.80 9. 58 
12.5 A (B) 12.70 12. 59 C (D) 13. 03 12. 76 
20 B (A) 19. 05 18. 92 D (C) 19. 44 19.11 
25 B (A) 25.40 25. 27 D (C) 25. 79 25. 46 
(单位 : mm) 
" 传动 方 孔 或 每 盒 配 套件 具体 规格 
Ы HERT gfi 其 他 
小 型 套 简 扳手 
4, 4.5, 5, 5.5, 6, 7, 8 (以 上 6.3 200 9 3 X T, 75 旋 柄 ， 
20 件 6.3 x10 FFL), 10, 11, 12, 13, 14, 17, 19, | 75, 150 接 杆 (以 上 10 方 孔 、 
20.6 火花 塞 套 简 (以 上 10 方 孔 ) Эг), 10 х6.3 接头 
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(2%) 
n 种 传动 方 孔 或 每 盒 配套 件 具体 规格 
ш FERS 套 简 其 他 
小 型 套 简 扳 手 
10, 11, 12, 13, 14, 17, 19, 20.6 
10 件 10 ОСЛЕ 200 ЖХ Р, 75 接 杆 
火花 塞 套 简 
普通 套 简 扳手 
9 件 12.5 10, 11, 12, 14, 17, 19, 22, 24 230 23101 
10, 11, 12, 14, 17, 19, 22, 24, 250 环 轮 扳手 ， 直 接头 ，250 
13 件 12.5 М = 
27 转向 手柄 ，250 通用 手柄 
250 环 轮 扳手 ， 直 接头 ，250 
10, 11, 12, 14, 17, 19, 22, 24, |. 222 
17 件 12.5 滑行 头 手 柄 ，420 快速 播 柄 ， 
27, 30, 32 
125 , 250 接 杆 
10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 250 ЇЙЛЕ ЇР, 250 滑行 头 
24 ЇЇ 12.5 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 27, 30, | 手柄 ，420 快速 摇 柄 ，125、 
32 250 接 杆 、75 万 向 接头 
250 PWF, HK, 250 
10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, |. 22) 
: 滑行 头 手 柄 ，420 快速 摇 柄 ， 
28 件 12.5 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 26, 27, 
125, 250 接 杆 ，75 万 向 接头 ， 
28, 30, 32 РИО" 
52 旋 具 接 头 
8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16 s GS na 
л, 420 快速 摇 柄 ，230、 
32 件 12.5 17, 18, 19, 20, 11, 22, 23, 24, 26 


2. 套 简 扳 手套 简 规 格 
















27, 28, 30, 32, 20.6 火花 塞 套 简 


( GB/T 3390. 1 一 2004 ) 








上 一 








让 SS > 
= ZS 
ANN — 


“асаласалалала 


d >a, 





300 弯 柄 ，75 万 向 接头 ，52 旋 
具 接头 ，125 250 接 杆 
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(单位 : mm) 
d, d, L(A 型 d, d, L(A 型 d, d, L(A 型 
i (шах) (тах) тах) i (шах) (шах) тах) 1 (шах) (шах) шах) 
6.3 系列 12. 5 系列 20 系列 

3.2 5.9 8 13.0 50 68.3 68.3 80 
4 6.9 9 14.4 55 74.6 74.6 85 
5 8.2 10 15.5 25 系列 
5.5 8.8 12.5 11 16.7 24 27 42.7 

6 9.6 12 18 7” 30 47 20 65 
7 11 13 19.2 32 49. 4 

8 12.2 25 14 20. 5 34 51.9 

9 13.6 13.5 15 21.7 36 54. 2 3 19 
10 14.7 14.7 16 23 ээр 41 60. 3 75 
11 16 16 17 24.2 46 66. 4 F 80 
12 17.2 17.2 18 25.5 50 71.4 85 
13 18.5 18.5 19 26.7 26.7 е 55 77.6 57 90 
14 19.7 19.7 21 29.2 29.2 i 60 83.9 61 95 

10 系列 22 30. 2 30. 2 65 90.3 65 100 

6 9.6 24 33 33 46 70 96.9 68 105 
7 11 27 36.7 36.7 48 75 104 72 110 
8 12.2 30 40.5 40.5 A 80 111.4 75 115 
9 13.6 32 43 43 

10 14.7 30 5 20 系列 

11 16 19 30 38 50 

12 17.2 21 32.1 

13 18.5 22 33.3 30 55 

14 19.7 24 35.8 

15 21 27 39. 6 

16 22.2 32 30 43.3 43.3 60 

17 23. 5 л 32 45.8 45.8 

18 24.7 24.7 34 48.3 48.3 ав 

19 26 26 36 50. 8 50. 8 

21 28.4 28.4 58 41 57.1 57.1 70 

22 29.7 29.7 46 63.3 63.3 75 

套 简 扳手 可 用 于 紧 固 或 拆卸 螺栓 螺母 。 


19.2.5 手动 套 简 扳手 (GB/T 3390. 3 一 2004 ) 


手动 套 简 扳 手 附 件 按 用 途 分 为 传动 附件 和 连接 附件 两 类 。 根 据 传动 方 桦 尺寸 分 为 6.3mm, 
10mm, 12.5mm, 20mm, 25mm 五 个 系列 。 
编号 | 88 ж 意图 SD T RA 特点 及 用 途 


/mm 




















滑动 头 的 位 置 可 以 移动 ， 以 便 


6.3、 10、 根据 需要 调整 旋 动 时 力 臂 的 大 
253 滑动 
шалга Е 12.5, 20, 25 小 。 特 别 适用 于 180。 范 围 内 的 操 


HAR 


























操作 时 利用 号 形 柄 部 可 以 快 


255 快速 摇 柄 6.3. 10. 12.5 
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( 续 ) 
规 Х F. Е 25 JI 

编号 | E 示意 图 НА лаи 1) BATA 
利用 就 轮机 构 可 在 旋转 角度 较 
A Е ЕФ? 
РРР O 6.3. 10, 小 的 工作 场合 进行 操作 。 普 通 式 
Tn 12.5, 20, 25 需 与 方 桦 尺寸 相应 的 直接 头 配 合 

使 用 

mit DO ВРА ЗАО TI Е ЕРЕ fA ER 








257 小 的 工作 场合 进行 操作 。 旋 转 方 
ТЕЛЕ 12.5, 20, 25 
Je R Шог . 20. 向 可 正 向 或 反 向 


适用 于 旋 动 位 于 深思 部 位 的 螺 
栓 、 螺 母 














251 ВЕН ёр---раеэ 6.3, 10 





FATT RZE ehh ӨВ, 1) 
252 | 转向 手柄 | Е р. вз. 10, 12.5, 20, 25 | 便 在 不 同 角度 范围 内 旋 动 螺栓 、 





























625 
螺母 
254 зн @j—— ES) 6з. 10, 12.5, 20,25 | 配 用 于 件数 较 少 的 套 简 扳手 














19.2.6 ЖЕ (GB/T 4440—2008) 
活 扳手 开口 宽度 可 以 调节 ， 用 于 扳 拧 一 定 尺 寸 范 围 内 的 六 角 头 或 方 头 螺 栓 螺 母 。 




















< 
(单位 : mm) 
长 度 100 150 200 250 300 375 450 600 
口 宽 度 13 19 24 28 34 43 52 62 





19.2.7 调节 扳手 
调节 扳手 功用 与 活 扳手 相似 ， 但 其 开口 宽度 在 扳 动 时 可 自动 适应 相应 尺寸 的 六 角 头 或 方 头 


螺栓 、 螺 钉 和 螺母 。 
: 
50 


长 度 /mm Г (0256 | 300 
19.2.8 自行 车 扳手 


自行 车 扳手 功用 与 活 扳手 相似 ， 特 点 是 开口 宽度 调节 范围 较 大 ， 特 别 适用 于 自行 车 装 车 、 
维修 。 
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长 度 /mm 114 150 181 


19.2.9 ЖА (GB/T 5356—2008) 
内 六 角 扳 手 用 于 紧 固 或 拆卸 内 六 角 螺 钉 。 







































































(单位 : mm) 
公称 尺寸 长 脚 长 短 脚 长 公称 尺寸 长 脚 长 短 脚 长 公称 尺寸 长 脚 长 短 脚 长 

EL El s BEL 度 8 REL BEL 

2 50 16 7 95 34 19 180 70 
2.5 56 18 18 100 36 22 200 80 

3 63 20 10 112 40 24 224 90 

4 70 25 12 125 45 27 250 100 

2 80 28 14 140 56 32 315 125 

6 90 32 17 160 63 36 355 140 

ЇЕ: 公称 尺寸 相当 于 内 六 角 螺 钉 的 内 六 角 孔 对 边 尺 十 。 


19.2.10 ”内 六 角 花 形 扳手 (GB/T 5357—1998) 
内 六 角 花 形 扳手 的 用 途 与 内 六 角 扳 手相 似 。 














(单位 : mm) 





代号 适应 的 螺钉 L l t A B R r 

T30 M6 70 24 3.30 5. 575 3. 990 1.181 0.463 
T40 M8 76 26 4.57 6. 705 4. 798 1.416 0.558 
T50 M10 96 32 6.05 8. 890 6. 398 1. 805 0. 787 
T55 M12 ~14 108 35 7.65 11.277 7.962 2.656 0. 799 
T60 М16 120 38 9.07 12. 360 9. 547 2. 859 1. 092 
Т80 М20 145 46 10. 62 17. 678 12. 075 3. 605 1. 549 
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19.2.11 (59 311731 


双向 棘 轮 扭 力 扳手 头 部 为 环 轮 ， 拨 动 旋 向 板 可 选择 正 向 或 反 向 操作 ， 力矩 值 由 指针 指示 ， 
用 于 检测 紧 固 件 拧紧 力矩 。 























Н/М -m 精度 (%) ЭГ 总 长 /mm 





0 ~300 +5% 12.7х2.7, 14х14 400 ~ 478 


19. 2.12 JHF 

1738 3 731845 618-Р, АР, AERIAL, B, 7) 
з Э б АТА А НЭЭ | | 0 007228, MFA, ЕО, 、 螺 母 等 需要 
很 大 扭矩 的 场合 。 
































WS N 
ШОГ 





iH ЭНВ/ ХХ. m 2 EARE 
型 号 а 减速 比 输入 端 方 筷 /mm 输出 端 方 桦 /mm 
Z120 1200 5.1 12.5 20 
Z180 1800 6.0 12.5 25 
Z300 3000 12.4 12.5 25 
Z400 4000 16.0 12.5 六 方 32 
Z500 5000 18.4 12.5 六 方 32 
Z750 7500 68.6 12.5 六 方 36 
Z1200 12000 82.3 12.5 六 方 46 














19.2.13 管 活 两 用 扳手 


管 活 丙 用 扳手 的 结构 特点 是 固定 钳 口 制 成 带 有 细 齿 的 平 错 口 ;活动 错 口 一 端 制 成 平 错 口 ， 
另 一 端 制 成 带 有 细 于 的 目 钳 口 。 向 下 按 动 蜗杆 ， 活 动 钳 口 可 迅速 取 下 ， 调 换 钳 口 位 置 。 如 利用 
活动 钳 口 的 平 钳 口 ， 即 当 活 扳手 使 用 ， 装 拆 六 角 头 或 方 头 螺栓 、 螺 母 ， 利 用 四 错 口 ， 可 当 管 钳 
使 用 ， 装 拆 管子 或 圆柱 形 零件 。 



































当 活 扳手 使 用 当 管 子 钳 使 用 
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Хү 
31: 
Ë 
= 

Š 























长 度 250 300 200 250 300 375 
夹 持 六 角 对 边 宽度 三 30 36 24 30 36 46 
夹 持 管子 外 径 << 30 36 25 32 40 50 





19.3 WE 


19.3.1 多 用 螺钉 旋 具 









































多 用 螺钉 旋 具 可 用 于 紧 固 或 拆 和 带 槽 螺钉 、 木 螺钉 ， 钻 木 螺 钉 孔 眼 ， 可 做 测 电 笔 用 。 
一 一 天- |) 
==] 
«ЕЕ 
Гаре fm | 
сшашшг энэ 
—— < — 
(单位 : mm) 
件数 一 字形 旋 十 字形 旋 杆 钢 锥 刀片 ДУ 木工 钻 套 简 
杆 头 宽 /mm (FARS) /把 / 片 /只 /mm /mm 
6 3, 4, 6 1, 2 1 = Е 2 2 
8 3, 4, 5, 6 1, 2 1 1 = = 2 
12 3, 4, 5, 6 1, 2 1 1 1 6 <6 





Е. 全 长 (手柄 加 旋 杆 ) 230mm， 并 分 6 件 、8 件 、12 件 三 种 。 
19.3.2 快速 多 用 途 螺钉 旋 具 
快速 多 用 途 螺钉 旋 具 有 棘 轮 装置 ， 旋 杆 可 单 向 相对 转动 并 转向 调整 开关 ， 配 有 多 种 不 同 规 


























格 的 螺钉 刀 头 和 人 尖 锥 ,放置 于 尾部 后 盖 内 。 使 用 时 选 出 适用 的 刀 头 放 入 头 部 磁性 套 简 内 ， 并 调 
整 好 转向 开关 ， 即 可 快速 旋 动 螺钉 。 



































= > 
E- (Bo 
类 型 件数 径 /mm 
一 字 螺 钉 刀 头 3 3, 4, 5 
十 字 螺 钉 刀 头 3 3 (一 号 ) 4, 5 (二 号 ) 
ЭМ 1 sam 
































ЇЕ: 配 有 三 只 一 字 螺 钉 刀 头 ， 直 径 分 别 为 b3mm. ФАтт, 05mm; 配 有 三 只 十 字 螺 钉 刀 头 ， 直 径 分 别 为 $3mm (1 
号 ) 、 灶 mm、dmm (2 Z); 另 配 有 一 只 尖 锥 。 


19.3.3 钟表 螺钉 旋 具 
钟表 螺钉 旋 具 为 钟表 及 珠宝 行业 装修 时 装 拆 带 模 螺 杀 的 专用 工具 。 
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类 型 头 部 尺寸 /mm 
每 套 5 件 0.9, 1.0, 1.2, 1.7, 2.0 
每 套 9 件 0.8, 0.9, 0.95, 1.0, 1.2, 1.5, 1.7, 1.8, 2.0 





19.4 包装 工具 


19.4.1 钢丝 打包 机 


钢丝 打包 机 专 供用 低 碳 镀 锐 钢丝 或 低 碳 黑 钢丝 捆扎 货 箱 或 包 件 之 用 ， 可 收 紧 钢丝 








头 处 缠绕 打 结 。 














适用 钢丝 直径 /mm 


19.4.2 钢 带 打包 机 


























钢 带 打包 机 专 供 货 箱 或 包 检 钢 带 包扎 用 ， 可 收 紧 钢 带 、 扎 固 接头 搭 捆 。 





， 并 使 接 























19.4.3 纸 塑 带 打 包机 


纸 塑 带 打包 机 专 供用 纸 带 或 塑料 带 捆 扎 木 箱 、 








与 钢 皮 搭 扣 扎 牢 ， 连 接 在 一 起 。 





























重型 式 为 20，32 











宽度 /mm 12 13.5 19 22 
厚度 /mm -1.2 
断裂 拉力 /kN 
1.1 1.2 2.5 3.5 
> 




















断裂 伸 长 率 (%) 


< 


25 








制造 材料 


(PP) ， 一 般 商品 打 
(PE)， 冷 冻 食 品 打包 
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201 Ёё5 


20.1.1 普通 台 虎 钳 (QBZT 1558. 2—1992) 


普通 台 虎 钳 装 置 在 工作 台 上 ， 用 以 夹 紧 加 工 工 件 。 转 盘 式 的 钳 体 可 以 旋转 ,使 工件 旋转 到 
合适 的 工作 位 置 。 

































































(单位 : mm) 
J № 75 90 100 115 125 150 200 
钳 口 宽度 /mm 75 90 100 115 125 150 200 
口 度 /mm 75 90 100 115 125 150 200 
外 形 尺 寸 300 340 370 400 430 510 610 
宽度 200 220 230 260 280 330 390 
2 高 度 160 180 200 220 230 260 310 
夹 紧 力 轻 级 TS 9.0 10.0 11.0 12.0 15.0 20.0 
/kN 重 级 15.0 18.0 20.0 22.0 25.0 30.0 40.0 





























20.1.2 多 用 台 虎 钳 (QB/T 1558. 3 一 1995 ) 

多 用 台 虎 钳 的 钳 口 与 一 般 台 虎 钳 相 同 ， 但 其 平 钳 口 下 部 设 有 一 对 带 圆 弧 装置 的 管 钳 口 及 V 
形 侧 口 ， 用 来 夹 持 小 直径 的 钢管 、 水 管 等 圆柱 形 工件 ， 使 其 加 工时 不 转动 ; 在 其 固定 钳 体 上 端 
铸 有 铁 砧 面 ， 便 于 对 小 工件 进行 锤 击 加 工 。 







































ls 


p= 
























































(单位 : mm) 
规 格 75 100 120 125 150 
钳 口 宽度 /mm 75 100 120 125 150 
口 度 /mm 60 80 100 120 
管 钳 口 夹 持 范 围 /mm 6~40 10 ~50 15 ~60 15 ~ 65 
轻 级 15 20 25 30 
夹 紧 力 /kN _ 
重 级 9 12 16 18 
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20.1.3 Л 
桌 虎 钳 用 途 与 台 虎 钳 相似 ， 但 钳 体 安装 方便 ， 适 用 于 夹 持 小 型 工件 。 























(单位 : mm) 



































ж ОМ 40 50 60 65 

钳 口 宽度 /mm 40 50 60 65 

开口 度 /mm 35 45 55 55 
最 小 紧 固 范围 /mm 15 -45 

最 小 夹 紧 力 /kN 4.0 5.0 6.0 6.0 


20.1.4 FESH 
手 虎 钳 用 于 夹 持 轻巧 小 型 工件 。 








(单位 : mm) 
规格 (HOTERE) 25 30 40 50 
钳 口 弹 开 尺 才 15 20 30 36 














20.2 # 


20.2.1 钢 锯 架 (QBZ/ZT 1108—1991) 



















































钢 锯 架 装置 手 用 钢 锯条 ， 用 于 手工 锯 制 金属 材料 等 。 钢 锯 架 分 为 钢板 制 和 钢管 制 两 种 ， 
一 种 又 分 为 调节 式 和 国定 式 两 种 。 
钢板 制 馈 架 ( 调 节 式 MEERE) 
(单位 : mm) 
项 H 调节 式 固定 式 最 大 锯 切 深度 
钢板 制 200，250，300 300 64 
ж R: A< | га , , 
L L s 钢管 制 250, 300 300 74 
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20.2.2 FAMS (GB/T 14764 一 2008) 


手 用 钢 锯 条 装 在 钢 锯 架 上 ， 用 于 手工 锯 宙 金属 材料 。 双 面具 型 钢 锯条 ， 当 一 面 锯齿 出 现 磨 
损 情况 后 ， 可 用 另 一 面 锯 齿 继续 工作 。 乒 性 型 钢 锯 条 在 工作 中 不 易 折断 。 小 齿 距 (280) Я 
锯条 上 多 采用 波浪 形 锯 路 。 


























24 
































b 
СӘ і 
| 
- d ,至 
一 FF 一 I 放大 
交叉 形 锯 路 A 者;  ОНГИЭ 





























波浪 形 铅 路 齿 形 放大 图 





(单位 : mm) 



















































































按 特性 分 为 全 硬 型 (代号 H) 和 挠 性 型 (代号 了 ) 两 种 
分 类 按 使 用 材质 分 为 碳 素 结构 钢 (代号 D) 、 碳 素 工具 钢 (代号 T) 、 合 金工 具 钢 (代号 M) 、 高 速 钢 (代号 
— G) 以 及 双人 金属 复合 钢 (代号 Ві) 五 种 
按 形式 分 为 单 面具 型 (代号 A)、 双 面具 型 (代号 B) 两 种 
全 长 工 
类 型 长 度 Яйа | PEBE) BE p НИЙ, 4(e xD) - 
300 12.7 或 0.8, 1.0, 1.2, 315 
A 型 0. 65 3.8 
250 10.7 1.4, 1.5, 1.8 265 
296 22 8х5 
B 型 0. 65 0.8, 1.0, 1.4 315 
292 25 12 х6 
20.3 $% 


20.3.1 ТВ (QB/T 2569. 1 一 2002) 
刍 刀 用 于 狸 削 或 整修 金属 工件 的 表面 、 止 槽 及 内 孔 。 











н | ER 
— рххххххххххххххххххххххххххХ 











рака |] g 
ПЕЕ ла 
H = fa gb 
钳工 六 国外 
TMa 
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(单位 : mm) 
独身 mE (ЭРК, RK) >F [i] 三 角 雏 Эг ДЯ 
长 度 宽 JE: 宽 厚 (薄型 ) | E JEW) 宽 宽 直径 
100 12 2,5 12 3,5 4.0 8.0 3.5 3.5 
125 14 3 14 4.0 4.5 9.5 4.5 4.5 
150 16 3,3 16 5.0 5.0 11.0 5.5 3. 5 
200 20 4.5 20 8.5 5:5 13.0 7.0 7.0 
250 24 5,5 24 7.0 7.0 16.0 9.0 9.0 
300 28 6.5 28 8.0 8.0 19.0 11.0 11.0 
350 32 7,3 32 9.0 9.0 22.0 14.0 14.0 
400 36 8.5 36 10.0 10.0 26.0 18.0 18.0 
450 40 9.5 — — 一 — 22.0 一 
20.3.2 ”整形 詹 (ОВ/Т2569.3--2002) 
整形 铂 用 于 刍 削 小 而 精细 的 金属 零件 ， 为 制造 模具 、 电 器 、 仪 器 等 的 必需 工具 。 












































































































































АТГ Aan HAEE 刀 形 刍 ХЭВ 
hh JÉ ИЯ 

(单位 : mm) 
全 长 100 120 140 160 180 
НТ 宽 2.8 3.4 5.4 7.3 9.2 
(OFK, RK) 厚 0.6 0.8 1.2 1.6 2.0 
мэт" 宽 2.9 3.8 5.2 6.9 8.5 
ГА 0.9 1.2 1.7 270 2.9 
= 宽 1.9 2.4 3.6 4.8 6.0 
Je 宽 1.2 1.6 2.6 3.4 4.2 
ДА 直径 1.4 1.9 2.9 3.9 4.9 
шиний à 3.4 3.8 5.5 7.1 8.7 
ГА 1.0 1.4 1.9 2.7 3.4 
宽 3.0 3.4 5.4 7.0 8.7 
JJ ЕА 0.9 1.1 1.7 2.3 3.0 
27) 0.3 0.4 0.6 0.8 1.0 
РЕҢ 宽 2.6 3.2 5 6.3 7.8 
аны 厚 1.0 1.2 1.8 2.5 3.4 
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( 续 ) 
全 长 100 120 140 160 180 
宽 1.8 2.2 3.4 4.4 5.4 
ЇЕ 一 
厚 1.2 1.5 2.4 3.4 4.3 
宽 2.8 3.4 5.4 7.3 9.2 
RNA j e 一 
厚 0.6 0.8 1.2 1.6 2.1 
宽 3.0 4.0 5.2 6.8 8.6 
ZAJE HE 一 
ЕА 1.0 1.3 2.1 2/7 3.5 
20.3.3 tE (QB/T 2569. 4—2002) 
ЈЕ Н РАК, Err, ХЭ SE4r l 2. MEEME, НЖЛЛ ГЭЛ 5 
杂 的 金属 表面 。 
(单位 : mm) 
FA М RK Ji E F eE Л 7г PE 
规格 (ER) = = F 
宽 Гэ 宽 Е 宽 厚 宽 宽 直径 
170 5.4 1.2 5.2 1.1 4.9 1.6 3.3 2.4 3.0 
单 面 三 角 刍 ЛЖ Е [ale Jë EE 
规格 (全 长 ) 一 эн I 
% БА 宽 ГА JJ J 宽 宽 厚 
170 5.2 1.9 5.0 1.6 0.5 4.7 1.6 3.3 2.3 























20.4 БТ 






























































生 、 羊 角 锤 还 有 起 钉 或 其 他 功能 ， 也 是 











锤子 是 钳工 、 锻 工 、 冷 作 、 建 筑 、 安 装 和 级 金工 等 用 于 敲 击 工件 或 整形 用 的 手工 具 ， 多 用 
日 







































































Ë 常生 活 中 不 可 或 缺 的 家 用 工具 。 
名 称 简 图 J ж 特点 及 用 途 
HE 重 /kg: 0.9, 1.4, 1.8, 
ЛЕТ" 2.7, 3.6, 4.5, 5.4, 6.3, 7.2,| ЛГГИНВЯ Р, бай 
H 
8.1, 9.0, 10.0, 11.0 [ 件 ， 安 装机 器 以 及 开 
СОВ/Т 1290. 1 一 9 
1991) HE 高 /mm: 105, 115, 130, |1, Г, A 
152, 165, 180, 190, 198, 208, | 等 敲 击 力 较 大 的 场合 
216, 224, 230, 236 
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(2%) 
名 称 简 图 规 格 特点 及 用 途 
EË E/ke | BE 高 /mm | 全 长 /mm 
0.11 66 260 
3 0-99 0 нэн 用 于 钳工 、 冷 作 、 装 
| 0.34 20 315 “| 配 、 维 修 等 工种 (市 
еза 0. 45 101 335 | 场 供应 分 连 柄 和 不 连 
1991) 0.68 116 35 “| 两 种 ) 
0.91 127 375 
1.13 137 400 
1.36 147 400 
钳工 锤 HEE: 0.1, 0.2, 0.3, 0.4, HHT, TE, TI 
СОВ/Т 1290. 3 一 0.5, 0.6, 0.8, 1.0, 工 、 冷 作 工 、 维 修 装配 
1991) 1.5, 2.0 (kg) 工作 斋 击 或 整形 用 
用 于 避免 因 操作 中 产 
检查 锤 EE (不 连 柄 ) /kg: 0. 25kg . 
СОВ/Т 1290. 5 一 锤 全 高 /mm: 120 И. СА 
Е W Ч 
1991 锤 端 直径 /mm: 18 
2 = осна НЕ) 
BE Ке ЕДЕ 297 паа | 全 长 /mm 
0.2 115 285 | 用 于 加 工 中 除 锈 、 除 
( QB/T 1290. 8 一 0.3 126 300 Їнэ 5 
1991) 0.4 134 310 
0.5 40 320 
BTH EEEE 于 电焊 加 工 中 除 
( QB/T 1290.7 一 Е: Ку е ë; 锈 、 除 焊 酒 (分 有 A 
1991) С 型 、B 型 和 C 型 三 种 ) 
按 锤 击 端的 截面 形状 
锤 重 /kg | 锤 高 /mm | 全 长 /mm 7 A, B, C, D, Е 
五 种 类 型 
加 0. 25 105 305 
Н 0. 35 120 320 锤 头 部 为 圆柱 形 
201 ян 0. 45 130 340 
羊角 锤 АЛ BH 
СОВ/Т 1290. 8 一 
1991) р 
Ё Ө O мэн Л шд 锤 头 部 有 正四 棱柱 形 
A I MEA JÉ 
C 型 D 型 
Я 3 3 
M мн КИ x ERRARE, A 
型 l ) : 钢 柄 、 玻 璃 钢 柄 
0. 65 140 350 
E 弄 
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(2%) 
名 称 简 网 规 格 特点 及 用 途 
锤 重 /kg 锤 高 /mm | 全 长 /mm 
0.20 90 280 
ЖТ 
СОВ/Т 1290.9— 0.25 97 285 供 木 工 使 用 ， 有 钢 柄 
1 0.33 104 295 “| 及 木 柄 
0. 42 111 308 
0.50 118 320 
锤 重 /kg 锤 高 /mm | 全 长 /mm 
0. 80 90 240 
а Тж 3 = 
е 1.00 95 260 供 石 工 使 用 ， 用 于 采 
БАГ 1.25 100 260 |. ШУ 
1.50 110 280 
2.00 120 300 
锤 直径 
/mm: TEN EESK P i А ЕСА 
E 锤 重 /kg: 0.11, 0.19100. 
зын Ë 20, 25, О ЈЕСТ, Sa hii s ЭН 
бай! р 30, 35，| бар үс. |Ë. 伤疤 ， 适 用 于 薄板 
40, 45, 5 Wit, HE 
50 
HEE/kg: 
БЭ 0.22, 用 于 精密 零件 的 装配 
橡胶 锤 0.45, 作业 
0.67, 0.9 
HE 
供电 工 安装 和 维修 线 
E THE (不 连 柄 ) 
s 
0. 5kg Pae 
除 作 锤 击 或 起 钉 使 用 
外 ， 如 将 锤 头 取 下 ， 换 
Фк 上 装 在 手柄 内 的 一 种 附 
ЇЇГ E ш —— = T : Ж 件 即 可 分 别 作 三 角 刍 、 
(QB/T 2209 一 fH сой 锥 子 锥 子 、 木 凿 或 螺钉 旋 具 
1996) L SEA Ли 使 用 。 主 要 用 于 仪器 、 
中 ， 也 可 供 实验 室 或 家 
-иаааа 庭 使 有 
нен) 

















20.5 ¿H—+ 


尖 冲 子 用 于 在 金属 材料 上 冲 四 坑 ; 圆 冲 子 在 装配 中 使 用 ; 半圆 头 锦 钉 冲 用 于 冲击 锦 钉 头 ; 
四 方 冲 子 、 六 方 冲 子 用 于 冲 内 四 方 孔 及 内 六 方 孔 ; 皮带 冲 是 在 非 金属 材料 (如 皮革 、 纸 张 、 
橡胶 板 、 石 棉 板 等 ) 上 冲 制 圆 形 孔 的 工具 。 

























































































名 称 简 图 ж ж 

冲 头 直径 外 径 全 长 
RF 2 8 80 
(JB/T 3411. 29 一 3 8 80 
1999) 4 10 80 
6 14 100 
圆 冲 直 径 外 径 全 长 
3 8 80 
圆 冲 子 4 10 80 
(JB/AT 3411. 30— 5 12 100 
1999) 6 14 100 
8 16 125 
10 18 125 
锦 钉 直径 | ШЭЭС | ”外 径 全 长 
2.0 1.9 10 80 
半圆 头 鲍 钉 冲 子 а 9 1 и 
(JB/T 3411. 31— 3.0 эе 14 199 
1999) 4 4.0 3.8 16 125 
5.0 4.7 18 125 
6.0 6.0 20 140 
8.0 8.0 22 140 
四 方 对 边 距 外 径 全 长 

2.0, 2.24, 2.50, š 
2.80, 3.0, 3.5, и 80 

3.55 

4.0, 4.5, 5.0 16 

四 方 冲 子 5.6, 6.0, 6.3 16 100 
1999) 

9.0, 10.0, 11.2, 12.0| 20 122 

12.5, 14.0, 16.0 25 

17.0, 18.0, 20.0 0 
22.0, 22.4, 25.0 3 130 

цаанаа 40 
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( 续 ) 
名 称 简 图 ж ж 
六 方 对 边 距 外 径 全 长 
3,4 14 80 
六 方 冲 子 5,6 16 100 
(JB/T 3411. 34— о Fd LL) 8, 10 18 100 
12, 14 20 125 
1999) 17, 19 25 125 
22, 24 30 150 
27 35 150 
单 支 冲 头 直径 : 1.5, 2.5, 3, 4, 5, 
5.5, 6.5, 8, 9.5, 11, 12.5, 14, 16, 
皮带 冲 19, 21, 22, 24, 25, 28, 32, 35, 38 
组 套 : 8 支 套 ，10 XE, 12 支 套 ，15 X: 
套 ，16 支 套 
20.6 “3 (ОВ/Т 2210—1996) 
Jj he [АРНЕ ЭЛЧ, А Рт Ја а АРЛЫН. Е 
ыг 
$ 
FHR BAFRA ТАЛХАН РЭН 胸 压 式 B 型 手 播 外 
(单位 : mm) 
形式 规格 (最 大 夹 持 直 径 ) L L, L, d 
6 200 140 45 28 
A 型 
手持 式 9 250 170 55 34 
B 型 6 150 85 45 28 
9 250 170 55 34 
A 型 
胸 压 式 12 270 180 65 38 
B 型 9 250 170 55 34 





20.7 手 扳 钻 


在 工程 中 当 无 法 使 用 钻床 或 电钻 时 ， 就 用 手 扳 钴 来 进行 钻 孔 ,或 攻 制 内 螺纹 ， 或 贸 制 


( 锥 ) 孔 。 
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(单位 : mm) 
手柄 长 度 250 300 350 400 450 500 550 600 
最 大 钻 孔 直径 25 40 
20.8 划 线 工具 
20.8.1 划 线 规 
划 线 规 用 于 划 圆 或 圆 弧 、 分 角度 、 排 眼 子 等 。 
普通 式 ЭХ 
(单位 : mm) 
型 式 规格 ( 脚 杆 长 度 ) /mm 
普通 式 100 150 200 250 300 350 400 450 








20.8.2 XJR (JB/T 3411. 54—1999) 
划 规 用 于 在 工件 上 划 圆 或 圆 绝 、 分 角度 、 排 眼 子 等 。 








(单位 : mm) 

EJE L 160 200 250 320 400 500 

БОЛОН 200 280 350 430 520 620 
JEJE b 9 10 13 16 
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20.8.3 长 划 规 (JB/T 3411. 55—1999) 


















































长 划 规 可 用 于 钳工 划 圆 和 分 度 ， 其 划 和 针 可 在 横梁 上 任意 移动 、 调 节 ， 适 用 于 尺寸 较 大 的 工 
件 ， 可 划 最 大 半径 为 800 - 2000mm 的 圆 。 
L | 
Li 
(单位 : mm) 
两 划 规 中 心 距 工 (最 大 ) 总 长 度 L 横梁 直径 d HRR H 
800 850 10 70 
1250 1315 
32 90 

2000 2065 


20.8.4 划 线 盘 























划 线 盘 用 于 在 工件 上 划 平 行 线 、 垂 直线 、 水 平 线 及 在 平板 上 定位 和 校准 工件 等 。 









































(单位 : mm) 
划 线 盘 EITA H 355 450 560 710 900 
(JB/T 3411. 65 一 1999 ) REKE L 320 450 500 700 
大 划 线 盘 EISE H 1000 1250 1600 2000 
(JB/T 3411. 66 一 1999 ) ХОЛ 850 1200 1500 


20.8.5 ХЇЇ 3 























划 针 盘 有 活络 式 和 国定 式 两 种 ， 用 于 在 工件 上 划 线 、 定 位 和 校准 等 。 
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活络 式 司 定式 
(单位 : mm) 
形式 主 杆 长 度 /mm 
活络 式 200 250 300 400 450 
固定 式 355 450 560 710 900 











20.9 417 














ЗЕ ВАН А АРАН ВЯ о ТЧ А, 5 JJ H 5 ТӨВ Я1 1022, Р] HH Ol 
削 工 件 的 平面 或 铲 花纹 等 。 


ЗД] 
< == +L—— 
= flJ] 
ЕЕ = 
“ИЛ 
KE (PE) /mm 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250, 300, 350, 400 








20.10 3 (JB/T 3411. 49—1999) 


SEREHE, wE ГЕЙ ЛЭЭ Ч ЯМ НЯ, n$ JL TRE ELNET 
加 工 ， 最 大 夹 装 厚度 为 32 ~320mm。 
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(单位 : mm) 
最 大 夹 装 厚 度 A L h H d 

32 130 50 95 M12 
50 165 60 120 M16 
60 215 70 140 M20 
125 285 85 170 

200 360 100 190 M24 
320 505 120 215 














20.11 ЇЇ 


顶 拔 器 ( 拉 马 ) WAARA ЛА Л Л p Ha НА еН Е 19 
ӨВ, БЕН ЭР, ТАЛАИ АЈ ДЗВЕ А АЧ 



































PUR 
(单位 : mm) 
规格 (最 佳 受 力 处 直径 )/mm 100 150 200 250 300 350 
两 爪 顶 拔 右 最 大 拉力 /kN 10 18 28 40 54 72 
三 爪 项 拔 央 最 大 拉力 /kN 15 27 42 60 81 108 























20.12 ”螺纹 加 工 工具 


20.12.1 ВЯ (GB/T 970. 1 一 2008) 


ТЗ Б 7564: [А В А РАО Е, ВЕС РА ЯРДА АН 6 БУХ 2] Я AN 
细 牙 普通 螺纹 圆 板牙 。 











450 





D =16mm 和 20mm (DD 为 外 径 ) 




















( 单位 : mm) 











公称 шир 圆 板牙 公称 圆 板牙 
直径 | 粗 牙 细 牙 外 径 | 厚度 直径 | 粗 牙 MF 外 径 | 厚度 
1-1.2 0.25 0.2 16 5 18, 20 2.5 == 45 18 
1.4 0.3 0.2 16 5 22, 24 — 1.5; 2 55 16 
1.6, 1.8 0.35 0.2 16 5 22 2:5 一 55 22 
2 0.4 0.25 16 5 24 3 = 55 22 
2.2 0.45 0.25 16 5 25 一 12975.22 55 16 
DI 0.45 0.35 16 5 27 ~30 — 1,5, 2 65 18 
3 0.5 0.35 20 Š 27 3 -一 65 25 
3:5 0.6 0. 35 20 5 30, 33 3.5 3 65 25 
4-5.5 == 0. 5 20 5 32, 33 — 1555-2, 65 18 
4 0.7 一 20 5 35 — 1.5 65 18 
4.5 0.75 — 20 7 36 — 125,2 65 18 
5 0.8 一 20 7 36 4 3 65 25 
6 1 0. 75 20 7 39 ~ 42 = 1,5, 2 75 20 
7. 1 0. 75 25 9 39 4 3 75 30 
8,9 1.25 0.75, 1 25 9 40 = 3 75 30 
10 1.5 0.75, 1, 1.25 30 11 42 4.5 3, 4 75 30 
11 1. 5 0. 75, 1 30 11 45 ~ 52 — 1,5, 2 90 22 
12, 14 - 1, 1.25, 1.5 38 10 45 4.5 24 90 | 36 
12 1.75 — 38 14 48, 52 5 3, 4 90 36 
14 2 = 38 14 50 = 3 90 36 
15 — 1.5 38 10 55, 56 == 1.5; 2 105 22 
16 — 1, 1.3 45 14 55, 56 = 一 4 105 36 
16 2 一 45 18 56, 60 5:9 一 105 36 
17 一 1.5 45 14 64, 68 6 一 120 36 
18, 20 一 1, 1.5, 2 45 14 


ЇЕ, 圆 板 牙 加 工 普 通 螺 纹 的 公差 带 




















=E 

















的 为 6g; 根据 需要 ， 也 可 供应 6h, 
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20. 12. 2 


滚 丝 轮 (GB/T 971—2008) 





深 丝 轮 成 对 装 在 深 丝 机 上 ， 供 深 压 外 螺纹 用 。 


1) 粗 牙 普通 螺纹 深 丝 轮 


(单位 : mm) 

















螺纹 尺寸 45 型 滚 丝 轮 54 型 深 丝 轮 75 型 滚 丝 轮 
直径 ТА 中 径 宽度 中 径 宽度 中 径 宽 
3.0 0.5 144. 450 144. 450 
3.5 0.6 143. 060 143. 060 
4.0 0.7 141. 800 30 141. 800 30 一 一 
4.5 0.75 140. 455 140. 455 
5.0 0.8 143. 360 143. 360 
6.0 1.0 144. 450 144. 450 176. 500 45 

30, 40 30, 40 
8.0 1.25 143. 760 143. 760 165. 324 
10.0 1.5 144.416 144. 416 171. 494 
40, 50 40, 50 
12.0 1. 75 141. 219 141. 219 173. 808 
14.0 139.711 152. 412 177. 814 60, 70 
50, 70 
16.0 147.010 147. 010 176. 412 
18.0 147. 384 40, 60 147. 384 180. 136 
20.0 147. 008 147. 008 60, 80 183. 760 
22.0 142. 632 142. 632 183. 384 
24.0 154. 357 176. 408 
70, 90 
27.0 150. 306 175. 357 
30.0 138. 635 194. 089 
70, 80 
33.0 = = 153. 635 184. 362 
36.0 133. 608 80，100 167. 010 
39.0 145. 608 182. 010 
42.0 一 193. 385 
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( 续 ) 
2) 细 牙 普通 螺纹 滚 丝 轮 
螺纹 尺寸 45 型 滚 丝 轮 54 型 深 丝 轮 75 型 深 丝 轮 
直径 WREE 中 径 宽度 中 径 宽度 中 径 宽度 
8.0 1.0 147. 000 30, 40 147. 000 30, 40 169. 050 45 
10.0 1.0 149. 600 149. 600 168. 300 
40, 50 40, 50 
12.0 1.0 147. 550 147. 550 170. 250 
50, 60 
14.0 1.0 146. 850 146. 850 173. 550 
50, 70 50, 70 
16.0 1.0 138. 150 153. 500 168. 850 
10.0 1.25 147. 008 147. 008 174. 572 
40, 50 40, 50 
12.0 1.25 145. 444 145. 444 179. 008 
14.0 1.25 145. 068 50, 70 145. 068 50, 70 171. 444 
45, 50 
12.0 1.5 143. 338 40, 50 143. 338 40, 50 176. 416 
14.0 1.5 143. 286 143. 286 182. 364 
50, 70 
16.0 1.5 150. 260 150. 260 180. 312 
18.0 1.5 136. 208 136. 208 170. 260 
20.0 1.5 133. 182 152. 208 60, 80 171. 234 
22.0 1.5 147. 182 147. 182 189. 234 
60, 70 
24.0 1.5 138. 156 50, 70 138. 156 184. 208 
70, 90 
27.0 1.5 130. 130 130. 130 182. 182 
30.0 1.5 145. 130 145. 130 174. 156 
33.0 1.5 128. 104 128. 104 192. 156 
36.0 1.5 140. 104 140. 104 175. 130 
80, 100 
39.0 1.5 114. 078 152. 104 190. 130 70, 80 
42.0 1.5 — 123. 078 164. 104 
45.0 1.5 — 132. 078 176. 104 
18.0 2.0 150. 309 150. 309 183. 711 
20.0 2.0 149. 608 149. 608 60, 80 187. 010 
22.0 2.0 144. 907 144. 907 186. 309 
50, 60 
24.0 2.0 136. 206 136. 206 181. 608 
70, 90 
27.0 2.0 128. 505 40, 60 128. 505 179. 907 
30.0 2.0 143. 505 143. 505 172. 206 
33.0 2.0 126. 804 126. 804 192. 206 
36.0 2.0 138. 804 138. 804 173. 505 60, 70 
39.0 2.0 113. 103 150. 804 188. 505 
42.0 2.0 122. 103 162. 804 
80, 100 70, 80 
45.0 2.0 131. 103 174. 804 
36.0 3.0 136. 204 170. 255 
39.0 3.0 148. 204 185. 255 
90, 100 
42.0 3.0 120. 151 200. 255 
45.0 3.0 129. 151 172. 204 
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20.12.3 #2245 (GB/T 972—2008) 
搓 丝 板 装 在 搓 丝 机 上 供 搓 制 螺栓 、 螺 钉 或 机 件 上 普通 外 螺纹 用 ， 由 活动 搓 丝 板 和 固定 搓 丝 


板 各 一 块 组 成 一 副 使 用 。 




















































































































(单位 : mm) 
RE 搓 丝 板 长 度 搓 丝 粗 牙 普通 螺纹 搓 丝 板 细 牙 普通 螺纹 搓 丝 板 
直径 活动 固定 板 高 螺 距 宽度 ТН. 宽度 
1 
1,4 50 45 20 0.25 15, 20 15, 20 
1.2 
0.2 
1.4 0.3 
1.6 60 55 20, 25 20, 25 
0. 35 
1,8 
2 0.4 
0.25 
2.2 70 65 20, 25, 30, 40 
0.45 25, 30, 40 
2.5 25 
3 0.5 20, 25, 30, 40, 50 0. 35 
3.5 85 78 一 一 
30, 40 
4 0.7 30, 40, 50 
0.5 
5 125 110 0.8 40, 50 
40, 50, 60 
6 125 110 1.0 0. 75 40, 50, 60 
8 170 150 1.25 
30 1.0 
10 170 150 1:5 50, 60, 70 50, 60, 70 
12 220 200 40 1.75 1. 25 
14 250 230 
45 2.0 60, 70, 80 60, 70, 80 
16 | (220) | (200) 
1. 5 
18 
310 285 70, 80 70, 80 
20 2.35 
50 
22 
400 375 80, 100 2.0 80, 100 
24 3.0 























20. 12.4 #7 
滚 花 刀 用 于 在 工件 外 表面 滚 压 花纹 。 

















< > < 
ШШ М 
WY 1650 右 斜 纹 滚 伦 轮 KIIRE 





滚 花 轮 数目 滚 花 轮 花纹 种 类 滚 花 轮 花纹 齿 距 /mm 
单 轮 、 双 轮 、 六 轮 НЭХ, БЭХ, д 0.6. 0.8, 1.0, 1.2, 1.6 





| 














~ 
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20.12.5 ”丝锥 扳手 
(单位 : mm) 
扳手 长 度 130 180 230 280 380 480 600 
适用 丝锥 公称 直径 2~4 3~6 3~10 6~14 8~18 12 ~24 16 ~27 
用 途 BJERE, AFTE TAHE K ARA E T ERAL 
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21.1 钻头 


21.1.1 锥 柄 麻花 钻 


切削 工具 
























































锥 柄 直接 装 在 钻床 主轴 锥 孔 内 ， 长 麻花 销 或 加 长 麻花 销 可 用 于 销 较 深 的 孔 。 































































































































































































S< > тг б“ 
РИНЧЕН ИНЭЭН 
Су = — СЭГС = р 
锥 栖 加 长 麻花 馆 粗 锥 柄 麻花 外 
(单位 : mm) 
类 型 与 标准 号 直径 范围 全 长 范围 规格 之 间 级 差 莫 氏 锥 柄 号 
3.00 ~14.00 JZ 0.20. 0.50. 0.80 F% 1 
14.25 ~ 23. 00 按 0.25 进 级 2 
莫 氏 锥 柄 麻花 外 23. 25 ~31. 75 人 按 0. 25 进 级 3 
(GB/T 1438. 1—2008) 32. 00 — 50. 50 按 0. 50 进 级 4 
51. 00 ~76. 00 按 1. 00 进 级 5 
77. 00 ~ 100. 00 按 1. 00 进 级 6 
5.00 ~ 14. 00 按 0.20、0. 50, 0.80 进 级 1 
莫 氏 锥 柄 长 麻花 外 14. 25 ~23. 00 8:0. 25 进 级 2 
(GB/T 1438. 2 一 2008 ) 23.25 ~31.75 Ez 0. 25 进 级 3 
32. 00 ~ 50. 00 按 0. 50 进 级 4 
ENTI ESEE 6. 00 ~ 14. 00 3 0.20, 0.50. 0. 80 进 级 1 
оо. - 20 14.25 -23.00 | 225 ~395 Ez: 0.25 进 级 2 
ú эс 23.25 -30.00 按 0. 25 进 级 3 
6. 50 ~ 14. 00 按 0. 50 1.00 进 级 1 
莫 氏 锥 柄 超 长 麻花 外 15. 00 ~23. 00 Зай 056 31.00 进 级 2 
(GB/T 1438. 4 一 2008 ) 24. 00 — 30. 00 11.00, 2.00. 3.00 进 级 3 
32. 00 ~ 50. 00 按 2.00. 3.00 进 级 4 
21.1.2 直 柄 麻花 钻 
直 柄 麻花 钻 可 在 金属 材料 制 成 的 工件 上 钻 孔 ， 需 要 直 柄 与 钻 夹 头 相配 。 
— > c — < 
HEMER EEN SAN 
< AaS 
ГОЙД АКЕ 
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(单位 : mm) 
类 型 与 标准 号 径 范 围 全 长 范围 规格 之 间 级 差 
粗 直 柄 小 麻花 外 (GB/T 6135. 1 一 2008) 0.1 ~0.35 20 30. 01 进 级 
0. 50 ~ 14. 00 0.20, 0.50. 0.80 进 级 
AN u Eh (GB/T 6135. 2 一 2008 ) 14. 00 ~32. 00 20 ~200 按 0. 25 进 级 
32. 00 ~ 40. 00 按 0. 50 进 级 
0.20 ~1.00 按 0. 02 、0. 05 、0. 08 进 级 
1.00 ~3.00 按 0. 05 进 级 
HARIEN (GB/T 6135. 2 一 2008 ) 3. 00 ~ 14. 00 19 ~205 按 0. 10 进 级 
14. 00 ~ 16. 00 按 0. 25 进 级 
16. 00 ~20. 00 按 0. 50 进 级 
1.00 ~ 14. 00 Fk 0. 10 进 级 
р Е — 7 2) 
柄 长 麻花 外 (GB/T 6135. 3 一 2008 ) 和 站 56 ~316 按 0 25 进 级 
柄 超 长 麻花 钻 (GB/T 6135. 4 一 2008) 2. 00 ~14.00 125 -400 按 0. 50 进 级 
21.13 硬 质 合 金 冲击 钻 
rRNS D ¿x 
Hiph ii ERHAN 1288 
(单位 : mm) 
钻头 直径 | ”全 长 ”| 柄 部 直径 | 钻头 直径 全 长 “| 柄 部 直径 | 钻头 直径 | 全 长 ”| 柄 部 直径 | 用 ж 
直 柄 冲击 钻 直 柄 冲击 钻 六 角 柄 冲击 处 
(ZYC Ж) (7ҮС-АЖ) (LYC -1 型 ) 
6 100 5.5 12.5 150 10 (LYC -3 型 ) 
6 120 5.5 14.5 150 10 14.5 220 14 
8 110 7 14.5 200 10 14.5 270 14 
8 150 7 16.5 150 10 16. 5 220 14 
10 120 9 16.5 200 10 2? | Е 
10 150 9 直 柄 冲击 钻 19 270 14 
2 ЕЈ 
10. 5 120 9.5 (ZYC -B 50) 10 Зэй i 
10.5 150 9.5 16.5 150 13 19 400 14 
12 120 11 16.5 200 13 21 220 14 供 装 夹 在 冲 
12 150 11 19 150 13 21 270 14 击 电钻 上 ， 对 
12. 5 120 11.5 19 200 13 21 320 14 混凝土 地 基 、 
12.5 150 11.5 锥 柄 冲击 钻 21 400 14 Tei, Abiti 
14.5 150 13 (XYC 型 ) 23 250 14 А 
14.5 200 13 HR | ü 
Ë га 
16. 5 150 15 锥 柄 号 2 550 1 
16. 5 200 15 6 100 1 25 250 14 
19 150 17 6 130 1 25 320 14 
19 200 17 8 120 1 25 400 14 
KG raz] 8 160 1 25 550 14 
(ZYC -A 型) 10.5 120 1 27 250 14 
12 120 10 10.5 180 1 27 320 14 
12 150 10 12.5 130 1 27 400 14 
12.5 120 10 12.5 180 1 27 550 14 
ЇЕ, 两 种 型 号 六 角 柄 冲击 钼 的 主要 区 别 是 柄 部 中 间 圆 柱 体 直径 M А: LYC -1 型 ，M =16mm ; LYC -3 型 ，M =22mm。 
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21.1.4 硬 质 合 金 锥 柄 钻头 (GB/T 10946—1989) 


硬 质 合 金 锥 柄 销 头 用 于 高 速 销 肖 铸铁、 塑料 、 硬 橡胶 等 脆性 材料 ， 柄 部 类 型 有 A 型 和 B 
































(单位 : mm) 
тэ 总 长 HR 硬 质 合金 
长 型 短 型 圆锥 号 “| 刀片 型 号 
10.0, 10.2, 10.5 168 140 
F211 
10.8 175 145 1 
11.0, 11.2, 11.5, 11.8 175 145 F213 
12.0, (12.2, 12.3, 12.4), 12.5, 12.8 199 170 E214 
13.0, (13.2) 199 170 
F215 
13.5, 13.8 206 170 
14.0 206 170 F216 
(14.25), 14.5, (14.75) 212 175 
F217 
15.0 212 175 2 
(15.25, 15.4), 15.5, 15.75 218 180 
F218 
16.0 218 180 
(16.25), 16.5, (16.75) 223 185 Е219 
17.0 223 185 
(17.25), (17.4), 17.5, (17.75) 228 190 Е220 
18.0 228 190 
(18.25), 18.5, (18.75) 256 195 
Е221 
19.0 256 195 
3 
(19.25, 19.4), 19.5, (19.75) 261 220 
Е222 
20.0 261 220 
(20.25), 20.5, (20.75) 266 225 Е223 














21.1.5 НИ (GB/T 6078. 1 ~ 4—1998) 
中 心 钻 可 钻 工 件 上 60° 的 中 心 孔 。 


458 



































A 卉 (不 带 护 锥 的 中 心 仙 ) 
ICE 
ВСН ЕВЕ А) КЭК ЈН ойт) 





(单位 : mm) 
























































型 号 EERS (KH d x 柄 部 直径 d, ) 
0.50, (0.63), 
A d 1.60 2.00 2.50 3.15 4.00 (5.00) 6.30 | (8.00) 10. 00 
(0.80), 1.00, (1.25) 

2) 

4, 3.15 40 50 6.3 8.0 10.0 12.5 | 16.0 | 20.0 25.0 
B d 1.00, (1.25) 1.60 2.00 | 2.50 3.15 4.00 (5.00) 6.30 | (8.00) 10. 00 
型 d, 4.0, 5.0 6.3 8.0 110.0 11.0 | 14.0 18.0 |20.0 | 25.0 31.5 
R d 1.00, (1.25) 1.60 | 2.00 | 2.50 3.15 4.00 (5.00) 6.30 | (8.00) 10. 00 
型 d, 3.15 4.0 15.0 6.3 8.0 110.0 12.5 | 16.0 | 20.0 25.0 



































ЇЕ, 带 括号 的 钻头 直 


A 
说 
саң 
> 
烛 
3 

= 














21.1.6 $mi (GB/T 1143, 4258—2004) 
锥 面 饮 钻 可 用 于 加 工 锥 孔 ， 还 可 给 60°, 90981209 AFLE 












































ЕТЕ Я ЧИН НА 058 
(单位 : mm) 
直 柄 锥 面 饮 钻 (GB/T 4258 一 2004) 

公称 尺寸 四 | NEHE d В И. MENE, 
а =60° а =90° BẸ 120° а =60° а =90° 18 120° h9 
8 1.6 48 44 16 12 8 
10 2 50 46 18 14 8 
12.5 2.5 52 48 20 16 8 
16 3.2 60 56 24 20 10 
20 4 64 60 28 24 10 
25 7 69 65 33 29 10 



























































































































































第 21 章 切削 工具 459 
( 续 ) 
ДЕНЕА EH (GB/T 1143 一 2004) 
总 长 1 EMEK L HRH 
公称 尺寸 由 | Л а, ARH 
а=60° а =90° sË 120° а =60° а =90° zk 120° W 
16 3.2 97 93 24 20 1 
20 4 120 116 28 24 2 
25 7 125 121 33 29 2 
31.5 9 132 124 40 32 2 
40 12.5 160 150 45 35 3 
50 16 165 153 50 38 3 
63 20 200 185 58 43 4 
80 25 215 196 73 54 4 
21.1.7 FLA 
ERE FLAN (GB/T 4256 —2004) ~; 
15° 
~ 套 式 扩 孔 铀 (GB/T 1142—2004) 
HAAI L£h(GB/T 4256 一 2004) 
品种 公称 直径 d 系列 /mm 用 B 
3. 3.3, 3.5, 3.8. 4, 4.3, 4.5, 4.8, 5. 5.8. 6. 6.8, 7, 7.8, 8, 8.8. 9. 
直 柄 扩 孔 钻 9.8. 10, 10.75. 11, 11.75. 12, 12.75. 13, 13.75, 14, 14.75, 15. 15.75, 16. 
16.75, 17, 17.75, 18, 18.7, 19, 19.7 
1 | 7.8.8, 8.8, 9, 9.8, 10, 10.75, 11, 11.75, 12, 12.75, 13, 13.75, 14 用 于 扩大 工件 
авыш у 
8 14.75. 15, 15.75, 16, 16.75, 17, 17.75, 18, 18.7, 19, 19.7, 20, 20.7, 21, Те, YH 
:| 苗 > E EE vE nt , 
— 812 јат, 22, 22.7. 23 RRETA 
扩 | ЯЛА, пуре 
: Е. 3 | 23.7, 24, 24.7, 25, 25.7, 26. 27.7. 28, 29.7. 30, 31.6 孔 的 预 加 工 ， 提 
Erz] (ЕНБ 
: 32. 33.6, 34, 34.6, 35, 35.6, 36, 37.6, 38. 39.6, 40, 41.6, 42, 43.6, 44, 高 也 的 精度 
44.6. 45. 45.6. 46. 47.6. 48. 49.6. 50 
ша 25, 26, 27, 28. 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 42. 44, 
EH FLER 
45, 46. 47, 48. 50. 52, 55, 58, 60, 62, 65, 70, 72, 75, 80, 85, 90, 95. 100 
注 : 用 户 有 特殊 需要 ， 也 可 供应 其 他 直径 的 扩 和 孔 钻 。 
21.1.8 НИ 3 























fenn 





ЗЕТЕ На АЕ Е, EREE EATA 


FE, HESE, 


460 





(单位 : mm) 


























































































































БООМ н 径 总 + 
实心 直 花 键 3 ~38 250 ~ 550 
ЕГА 16 ~ 26 260 ~ 550 

实心 六 方 柄 12 -26 200 -500 
实心 双 键 尾 柄 5-15 110 -400 
实心 圆锥 柄 6~13 110 -260 
实心 圆柱 柄 6~20 110 ~400 
十 字形 直 花 键 本 30 ~80 220 ~450 
十 字形 斜 花 键 柄 30 ~80 220 ~450 
十 字形 六 方 30 ~80 220 ~450 
简 形 直 花 键 柄 40 ~ 125 300 ~ 660 
简 形 斜 花 键 40 ~125 290 ~640 
简 形 六 方 柄 40 ~ 125 300 ~ 660 


21.1.9 冲击 钻头 
冲击 钻头 装 在 冲 


















































fF 钻 的 钼 夹 站 上， 可 在 混凝土 、 砖 石 、 金 属 材 料 上 钻 孔 。 


(单位 : mm) 











注 : 有 直 六 方 柄 、 直 四 方 柄 、 


























21.2 $J] 





圆柱 柄 等 结构 。 


1. HJ] (GB/T 6117. 1 一 2010 ) 


粗 齿 立 铣 刀 用 于 工件 平面 、 凹 槽 和 台阶 的 粗 铣 加 工 ; 细 雌 立 铣 刀 用 于 精 铣 加 工 ; 中 齿 立 铣 


刀 用 于 半 精 加 工 。 





人 SS) ST OO 


HRA Эй ИРЭВ 


ЕНОТ HAN. ИРЭВ 


第 21 章 切削 工具 461 











































































































































































































1 标准 系列 长 系列 
) 刀 柄 直径 d, — - 齿 数 
直径 d 2812 1 акті? 
Л 1 JIK 
I H 工 组 工 组 H ZH I H 工 组 ЖН Ф HW 
2 7 39 51 10 42 54 
2.5 — 
2 8 40 52 12 44 56 
3 43 6 
нг 3.5 10 42 54 15 47 59 
4 43 55 51 63 
11 19 一 
5 А 45 55 53 63 
= 5 山 6 
6 47 57 58 68 
13 24 
一 6 57 68 
7 16 60 66 30 74 80 3 4 
8 8 10 
19 63 69 38 82 88 
一 19 69 38 88 
10 
10 9 72 95 
22 45 5 
= - 79 102 
12 
12 11 26 83 53 110 
16 14 16 32 91 63 123 
20 18 20 38 104 75 141 6 
25 22 25 45 121 90 166 
32 38 32 53 133 106 186 
40 45 40 63 155 125 217 4 6 8 
50 = 
50 75 177 150 252 
== 56 
63 - 50 63 192 202 282 292 6 8 10 
90 180 
一 71 63 202 292 
Ф 只 适用 于 普通 直 柄 。 
© 总 长 尺寸 的 [组 和 开 组 分 别 与 柄 部 直径 的 工 组 和 开 组 相对 应 。 





2. 7/24 锥 柄 立 铣 刀 (GB/T 6117. 3 一 2010 ) 
7/24 锥 柄 立 铣 刀 用 途 与 直 柄 立 铣 刀 相同 。 














7/24 锥 俏 
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pa 
齿 数 
直径 /mm 7/24 锥 柄 号 
粗 中 细 
25 、28 3 4 6 30 
32. 36 30, 40, 45 
40. 45 4 6 8 
50 40, 45, 50 
56 
63. 71 6 8 10 
=_= 45, 50 
80 














ТЕ: 按 长 度 分 为 标准 型 和 长 型 。 


3. ÆJ] (GB/T 1114. 1—1998, GB/T 1114. 2 一 1998) 
套 式 立 铣 刀 适用 于 一 般 平 面 的 铣削 。 粗 齿 和 细 贞 分 别 用 于 粗 加 工 和 精 加 工 。 











( 单位 : mm) 



































基本 尺寸 (直径 ) 总 长 内 孔 直 径 
40 32 16 
50 36 22 
63 40 27 
80 45 27 
100 50 36 
125 56 40 
160 63 50 








4. Ё Н Э 7 (GB/T 1115. 1 一 2002 GB/T 1115.2--2002) 
罚 柱 形 铣 刀 作用 与 套 式 立 铣 刀 相同 。 
































(单位 : mm) 
径 总 长 内 和 孔 齿 数 
50 40, 63, 80 22 8 
63 50, 70 27 10 
80 63, 100 32 12 


100 63, 125 40 14 
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21.3 螺纹 加 工 工 具 


21.3.1 机 用 和 手 用 丝锥 (GB/T 3464. 1 一 2007 ) 


机 用 和 手 用 丝锥 可 加 工 螺母 或 其 他 机 件 上 的 普通 内 螺纹 。 机 用 丝锥 通常 是 指 高 速 钢 麻 牙 丝 
锥 ， 适 用 于 在 机 床上 攻 螺 纹 ; 手 用 丝锥 是 指 碳 素 工 具 钢 或 合金 工具 钢 滚 牙 (或 切 牙 ) 丝锥 ， 
适用 于 手工 攻 螺 纹 。 但 在 生产 中 ， 两 者 也 可 互 换 使 用 。 


Е и = 


À 



































































































































粗 栖 带 颈 机 用 和 于 用 丝 猴 
| 
КНУТ H tE 
1 == = 
ЯЛ 12 HZ HE 
粗 柄 丝锥 
公称 直 螺 距 丝锥 螺纹 公称 直 螺 距 丝锥 螺纹 
4 d 粗 牙 细 牙 全 长 区 EFI d 粗 牙 细 牙 А1 KEIL 
1 0.25 0.2 38.5 5.5 1.8 0. 35 0.2 41 8 
1.1 0.25 0.2 38.5 5.5 2 0.4 0.25 41 8 
1.2 0.25 0.2 38.5 5.5 x. 0.45 0.25 44.5 9.5 
1.4 0.3 0.2 40 7 2.5 0. 45 0. 35 44. 5 9. 5 
1.6 0. 35 0.2 41 8 
粗 柄 带 颁 丝锥 
公称 直 ТИ 丝锥 螺纹 公称 直 ТИ 丝锥 螺纹 
4 d 粗 牙 细 牙 ZEL KEIL Zd 粗 牙 细 牙 = 长 度 / 
3 0. 5 0. 35 48 11 (7) 1 0. 75 66 19 
3.5 (0.6) 0. 35 50 13 8, (9) 一 0. 75 66 19 
4 0.7 0. 5 53 13 8, (9) 一 1 69 19 
4.5 (0.75) 0.5 53 13 8, (9) 1.25 一 72 22 
5 0.8 0.5 58 16 10 一 0. 75 73 20 
(5.5) - 0.5 62 17 10 一 1::1:25 76 20 
6 1 0. 75 66 19 10 1.5 -»- 80 24 
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续 ) 
细 柄 丝锥 (部 分 ) 
公称 螺 距 丝锥 螺纹 公称 直 螺 距 丝锥 螺纹 
Zd ЖЯ WF ZKL 长 度 1 径 d 粗 牙 WF 全 长 L 长 度 1 
3 0.5 0.35 48 11 20 一 1 102 22 
3:5 (0.6) 0. 35 50 13 22 一 1 109 24 
4 0.7 0.5 53 13 22 — 1.5 113 33 
4.5 (0.75) 0.5 53 13 22 2.5 2 118 38 
5 0.8 0.5 58 16 24 一 1 114 24 
(5.5) — 0.5 62 17 24 3 — 130 45 
6, (7) 1 0.75 66 19 24 -26 -一 125 120 35 
8, (9) 一 0.75 66 19 24, 25 一 2 120 35 
8，(9) = 1 69 19 27 ~30 一 1 120 25 
8, (9) 1.25 — 72 22 27 ~30 — J. 5; 2 127 37 
10 — 0.75 73 20 21 3 一 135 45 
10 — — 76 20 30 3.5 3 138 48 
10 1.5 1, 1.25 80 24 (32), 33 一 1.5, 2 137 37 
(11) — — 80 22 33 3.5 3 151 51 
(11) 1.5 0.75, 1 85 25 (35), 36 一 1.5 144 39 
12 一 一 80 22 36 一 2 144 39 
12 — 1 84 24 36 4 3 162 57 
12 1:75 1.25 89 29 38 -一 1:5 149 39 
14 一 lS 87 22 39 ~42 一 1:5,:2 149 39 
14 一 1 90 25 39 4 3 170 60 
14 2 1.25 95 30 (40) -一 3 170 60 
(15) 一 1.5 95 30 42 4.5 3，(4) 170 60 
16 一 1,5 92 22 45 - (50) 一 1.332 165 45 
16 2 1 102 32 45 4. 5 3, (4) 187 67 
(17) 一 1.5 102 32 48 5 3，(4) 185 67 
18 一 125, 97 22 (50) 一 3 185 67 
18, 20 一 1 104 29 52-56 — J. 5; 2 175 45 
18, 20 2.5 1.5 112 37 52 5 3, 4 200 70 
E; 1. 丝锥 代号 : 粗 牙 为 M (直径 ) ; 细 牙 为 MxP (直径 x 螺 距 )。 
2. 带 括号 的 规格 尽量 不 采用 。 
21.3.2 细 长 柄 机 用 丝锥 (GB/T 3464. 2 一 2003 ) 
细 长 柄 机 用 丝锥 装 在 机 床上 ， 用 于 攻 制 普通 螺纹 的 内 螺纹 。 






















































































21.3.3 iet E (GB/T 3506—2008) 





螺旋 槽 丝锥 是 加 工 普通 螺纹 的 机 用 丝锥 
1, 粗 牙 普通 螺纹 螺旋 槽 丝锥 规格 
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АЖЛЫН 2 МАН 丝锥 全 长 | 螺纹 长 度 АВНА _ ШАН 丝锥 全 长 | 螺纹 长 度 
粗 牙 细 牙 L l HF 细 牙 L І 
3 0.5 0. 35 66 11 (11) 1.5 一 115 25 
3.5 (0.6) 0.35 68 13 12 1.75 11.25, 1.5| 119 29 
4 0.7 0.5 73 13 14 2 1.25, 1.5| 127 30 
4.5 (0.75) 0.6 73 13 (15) 1.5 127 30 
5 0.8 0.5 79 16 16 2 1.5 137 32 
(5.5) 一 0.5 84 17 (17) 1.5 137 32 
6，(7) 1 0.75 89 19 18, 20 2.5 1.5, 2 149 37 
8, (9) 1.25 1 97 22 22 2,5 1:5::2 158 38 
10 1.5 1, 1.25 108 24 24 3 1,:5:::2 172 45 

ЇЕ, 1, 丝锥 代号 : 粗 牙 为 M (直径 );， 细 牙 为 MxP (Н xE). 
2. 带 括号 的 尺寸 尽量 不 采用 。 


。 丝 锥 螺纹 公差 有 HL 、H2 、H3 三 种 公差 带 。 


(单位 : mm) 











代号 IRIE 丝锥 总 长 了 螺纹 长 度 l 代号 IRIE 丝锥 总 长 L | 螺纹 长 度 / 
M3 0.5 48 10 (M11) 159 85 24 
М3. 5 (0.6) 50 11 М12 1. 75 89 27 
М4 0.7 53 13 М14 2 95 30 
МА. 5 (0.75) 53 13 М16 2 102 30 
М5 0.8 58 14 М18 2.9 112 36 
M6 1 66 17 M20 2.5 112 36 
(M7) 1 66 17 M22 2.5 118 37 
М8 1,25 72 21 М24 3 130 43 
(М9) 1,25 72 21 М27 3 135 43 
M10 1.5 80 24 
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2. 细 牙 普通 螺纹 螺旋 模 丝 锥 规格 
(单位 : mm) 
代号 总 长 “| 螺纹 长 度 代号 总 长 “| 螺纹 长 度 代号 总 长 螺纹 长 度 
M3 x0. 35 48 11 M14 х1. 25 95 30 М25 х2 130 45 
М3. 5 х0. 35 50 13 M14 х1. 5 95 30 M27 х1. 5 127 37 
М4 х0. 5 53 13 M15 х1. 5 95 30 М27 х2 127 37 
М. 5 х0. 5 53 13 М16 х1. 5 102 32 М28 х1. 5 127 37 
М5 х0. 5 58 16 M17 х1. 5 102 32 М28 х2 127 37 
М5. 5 х0. 5 62 17 M18 х1. 5 112 37 М30 х1. 5 127 37 
M6 х0. 75 66 19 M18 х2 112 37 М30 х2 127 37 
М7 х0. 75 66 19 M20 х1. 5 104 37 M30 x3 138 48 
M8 x1 72 22 M20 x2 108 37 M32 x1.5 137 37 
M9 x1 12 22 М22 х1.5 118 38 М32х2 137 37 
М10х1 80 24 М22 х2 118 38 М33х1.5 137 37 
М10 х1. 25 80 24 M24 х1. 5 130 45 М33 х2 137 37 
M12 х1. 25 89 29 М24 х2 130 45 M33 x3 151 21 
М12х1.5 89 29 M25 х1.5 130 45 
Е: 丝锥 螺旋 槽 的 螺旋 角 分 为 两 种 : 用 于 加 工 碳 钢 、 合 金 结构 钢 等 制 件 为 30" ~ 35°; 用 于 加 工 不 锈 钢 、 轻 合金 等 
制 件 为 40。~45"。 用 于 对 韧性 金属 材料 工件 上 的 盲 孔 或 断 续 表 面孔 进行 攻 螺 纹 。 





21.3.4 ”螺母 丝锥 


螺母 丝锥 














( GB/T 967 一 2008) 适用 于 加 工 普 通 螺 纹 (GB/T 192 ~ 193, GB/T 196 ~ 197). 
1. 粗 牙 普通 螺纹 螺母 丝锥 规格 


























圆 柄 带 方 头 
(单位 : mm) 

代号 ТН 丝锥 总 长 了 螺纹 长 度 1 
M2 0.4 36 12 
М2.2, М2.5 0.45 36 14 
M3 0.5 40 15 
M3.5 0.6 45 18 
M4 0.7 50 21 
M5 0.8 55 24 
М6 1 60 30 
М8 1. 25 65 36 
M10 1.5 70 40 
М12 1. 75 80 47 
М14 2 90 54 
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( 续 ) 
代号 螺 距 丝锥 总 长 工 螺纹 长 度 1 
M16 2 95 58 
М18, М20, М22 2.5 110 62 
M24 、M27 3 130 72 
M30 3.5 150 84 
M33 3.5 150 84 
M36. M39 4 175 96 
M42 M45 4.5 195 108 
M48. M52 5 220 120 
ЇЕ: 小 于 M6 的 螺母 丝锥 均 为 圆 柄 ，M6 ~ M30 的 分 圆 柄 和 圆 柄 带 方 头 两 种 ， 大 于 M30 的 均 为 圆 柄 带 方 头 。 
2. 细 牙 普通 螺纹 螺母 丝锥 规格 
(单位 : mm) 
代号 总 长 | 螺纹 长 度 代号 总 长 | 螺纹 长 度 代号 总 长 | 螺纹 长 度 
M3 х0. 35 40 11 M18 x1 80 30 M36 x2 135 55 
M3.5 x0. 35 45 11 M20 x2 100 54 M36 x1.5 125 45 
M4 x0.5 50 15 M20 х1. 5 90 45 M39 x3 160 80 
М5 x0.5 55 15 М20 х1 80 30 M39 x2 135 55 
M6 х0. 75 55 22 М22 х2 100 54 М39 х1. 5 125 45 
М8 x1 60 30 М22 х1. 5 90 45 M42 х3 170 80 
М8 х0. 75 55 22 М22 х1 80 30 M42 х2 145 55 
М10 х1. 25 65 36 М24 х2 110 54 M42 х1. 5 135 45 
M10 x1 60 30 M24 x1.5 100 45 M45 x3 170 80 
M10 х0. 75 55 22 M24 х1 90 30 M45 х2 145 55 
M12 х1.5 80 45 М27 х2 110 54 M45 х1. 5 135 45 
МІ2 х1. 25 70 36 М27 х1. 5 100 45 М48 х3 180 80 
М12х1 65 30 М27 х1 90 30 М48 х2 155 55 
M14 х1. 5 80 45 М30 х2 120 54 M48 х1. 5 145 45 
MI14 х1 70 30 M30 х1. 5 110 45 M52 x3 180 80 
M16 x1.5 85 45 M30 х1 100 30 M52 x2 155 55 
M16 x1 70 30 M33 x2 120 55 M52 x1.5 145 45 
M18 x2 100 54 M33 x1.5 110 45 
M18 х1.5 90 45 M36 x3 160 80 
ЇЕ: M3 x0.35 ~ М5 x0. 5 的 螺母 丝锥 均 为 圆 柄 ，M6 x0. 75 ~ M30 x1 的 分 圆 柄 和 圆 柄 带 方 头 两 种 ，> M30 x 1 的 均 





为 圆 柄 带 方 头 
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, 
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21.4 车 刀 


21.4.1 


高 速 钢 车 条 刀 (GB/T 4211. 1 一 2004) 





шээг 


止 方形 








一 











































































































同形 不 规则 四 边 形 
(单位 : mm) 
. : 不 规则 
正方 形 圆 形 矩形 2 
KEE L 四 边 形 用 途 
边 长 a Zd 宽 bx 高 h % b x P h 
4. 5. 6. 8 
63 4. 5.6 - 2 
10, 12 
4, 5, 6, 8 
80 4,5,6,8,10 一 一 
10. 12 
3 x12 
85 = = 一 
5х12 
4х6. 5 х8, 6x10, 8 x12、 
6. 8. 10, 12 4.5.6.8, 10. 
100 10х16, 4х8, 6x12, 8x16, — 
(14). 16 12, 16 
3х12, 4х16, 3х16, 4х20 
3х12, 
3x16, 4х16 s T 
3x16、4x16、 |, 
140 6x16, 4x18 ес 
ЕЩ — — x x x ` ya 
于 切削 金属 
3х20, 4х20 
工件 
6xl0、8xl2、10 x16. 12 x 
6. 8. 10, 12. 
6, 8. 10.|20. 16 х 25, 6 x 12. 8 x 16. 
160 1(14), 16. (18). 一 
12. 16 10х20, 12x25, 3x12, 4x16, 
20. (22). 25 
5х20, 6x25, 4x20, 5x25 
6x10, 8x12, 10x16, 12 x 
6. 8. 10, 12, 
20. 16 x25, 6 x 12. 8 x 16. 
200 |(14), 16. (18).] 10, 12, 16, 20 3x16 
10 x20, 12x25, 4x16, 5x20, 
20. (22). 25 
6x25, 4x20, 5x25 
3x20, 4x20., 
250 — — — 
4x25, 5x25 












































第 21 章 切削 工具 469 
21.4.2 硬 质 合金 焊接 车 刀片 (YS/T 253—1994) 
шог 
条 一 一 
刀片 类 A B С р Е 
型 号 А5 ~ А50 В5 ~ В50 С5 ~ С50 рз ~ 012 Е4 ~ ЕЗ2 
途 焊接 在 车 刀 的 刀 杆 上 ， 用 以 高 速 车 削 坚 硬 金 属 和 非 金属 材料 工件 














21,443 硬 质 合 金 焊接 刀片 (YS/T 79 一 2006 ) 
硬 质 合 金 焊接 刀片 焊 在 刀 杆 上 ， 可 在 高 速 下 切削 坚硬 金属 和 非 金属 材料 。 适 用 于 各 种 车 削 








工艺 。 有 的 刀片 还 可 焊接 在 刨 刀 刀 杆 上 或 镶 诅 在 键 刀 、 铣 刀 上 。 







































































































































































型 形状 途 型 号 
HF] 47. ЛА i 
Al C] ЯГ А106 ~ А170 
” ge 右 А208 ~ А225 
№ a ПЕЕ J 381814 E 
Æ A212Z ~ А2257, 
57 右 A310 ~ А340 
A3 用 于 端面 车 刀 及 外 圆 车 刀 上 
Æ АЗ127 ~ A340Z 
34 НЭГЭ Л, Л Ш 1) 右 A406 ~ А450А 
刀 上 Æ А4107 ~ A450AZ 
右 A515, А518 
A5 用 于 自动 机 床 的 车 刀 上 
Æ A515Z, A518Z 
т H T JJ. ИЕЛЕ A А612, A615, А618 
С> JE Æ A612Z, A615Z, A618Z 
Bi HFRÆÉEJ., ИТГЭ ЕЛ | 1 B108 ~B130 
刨 刀 和 铣 刀 上 Æ В1127 ~ B130Z 
Z 用 于 凹 圆 弧 成 形 车 刀 及 轮 缘 车 
B2 1 ` B208 ~ B265A 
Жэн! ЛЕ 
、 右 B312 ~ B322 
B3 С) HY BIURUE A: JJ E 
2: B312Z ~ B322Z 
р С110, С116, С120, С122, С125 
Cl 用 于 螺纹 车 刀 上 
C110A, C116A, C120A 
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( 续 ) 
类 型 形状 途 型 号 
C2 用 于 精 车 刀 及 梯形 螺纹 车 刀 上 | C215, C218, C223, C228, C236 

Р | C303, C304, C305, C306, C308, C310, 
C3 用 于 切断 刀 和 切 槽 刀 上 
C312, C316 
用 于 加 工 V 带 轮 V 形 槽 的 车 
C4 с Тэ Ди + C420, C425, C430, C435, C442, C450 
C5 < 用 于 轧辊 拉丝 刀 上 C539, C545 
一 右 D110 ~ D130 
р r HFHH E 
Æ D110Z ~ D130Z 
用 于 三 面 刃 铣 刀 、T 形 槽 铣 刀 
D2 F роии 0206 ~ 0246 
Кз) Л E 

El Су 用 于 麻花 外 及 直 模 外 上 E105 ~ E110 
E2 MA 用 于 麻花 外 及 直 槽 钼 上 E210 ~ Е252 
ЕЗ є] ЗЕ 8 6 Л E F312 ~ F345 
F4 NN 用 于 扩 孔 钻 上 E415, F418, E420, F425, F430 
E5 HFE E E515, E518, E522, E525, E530, E540 


























注 : 按 刀 片 的 大 致 用 途 ， 分 为 A、B、C、D、E 、F 六 类 ， 字 母 和 其 后 的 第 一 个 数字 表示 型 号 ， 第 二 、 第 三 两 个 数 
字 表 示 刀 片 某 参 数 ( 如 长 度 或 宽度 、 直 径 ; 以 Z 表示 左 刀 ; 当 几 个 规格 的 被 表示 参数 相等 时 ， 则 自 第 二 个 规 
格 起 ， 在 末尾 加 “A，B，…” 来 区 别 。 


21,444 硬 质 合 金 焊接 车 刀 (GB/T 17985. 1 一 2000) 
硬 质 合金 焊接 车 刀 焊 于 刀 杆 上 ， 装 在 车 床上 ， 对 金属 材料 进行 各 种 车 削 加 工 。 






































ТЭЭ 77 70°, 75°, 909, 95° 

焊接 端面 车 刀 45°, 90° 

焊接 内 孔 车 刀 45°, 75°, 90°, 959 

其 他 焊接 车 刀 切断 ， 内 、 外 螺纹 ， 带 轮 切 模 ， 内 和 孔 切 模 
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21.5 #7 


21.5.1 AJ FAJ] (ЈВ/Т 3869—1999) 






















































































































































































品种 £ JJ Jš] y zu, /шш 用 途 
6.25-7,7-7.75,7.75-8.5,8.5-9.25,9.25-10, 10 ~ 10. 75, 10. 75 ~ 
普通 型 11.75, 11.75 ~ 12.75. 12.75 ~ 13.75, 13.75 ~ 15.25. 15.25 -17, 17 ~ 19、 JH T Ej T fE 
19-21,21-23, 23-26, 26 ~ 29.5, 29.5 ~ 33.5, 33.5 ~ 38, 38 ~ 44, 44 ~ 上 一 定 孔 径 尺寸 范围 
54,54-68,68-84,84-100 内 的 孔 ， 适 用 于 修 
理 、 装 配 工作 
15.25 ~ 17, 17-19, 19-21, 21 ~ 23, 23 ~ 26, 26 ~ 29.5, 29.5 ~ 33.5. 
带 导 向 套 型 
33.5 ~38、38 ~44、44 ~ 54, 54 ~ 68 
21.5.2 ILAJ 
直 柄 
СЕ 套 式 
品种 直径 /mm HR 
柄 机 1, 1.2, 1.4, (1.5). 1.6. 1.8, 2, 2.2, 2.5, 2.8. 3. 3.2, 3.5. 4. 
a 4.5,5,5.5,6,7,8,9,10,11,12, (13). 14, (15), 16, (17), 18, 
ЯМЕЛ 
(19), 20 
ас 5.5,6,7,8,9,10,11,12, (13), 14 
锥 柄 | 蓝 
K | 2 (15). 16. (17). 18, (19), 20, (21). 22. (23) 1 
A. = (24), 25, (26), (27), 28. (30) 装 ЕЖЕН 
вла Dr eit 制 工件 上 的 孔 
4 








32, (34). (35), 36, (38). 40, (42), (44), 45, (46). (48), 50 





套 式 机 
MEJI 





ТЕ: 尽 可 能 


25, (26), (27), 28, (30), 32, (34), (35), 36, (38). 40, (42). 
45, (47), (48), 50. (52),56, (58), (60), 63, (65), 71, (72), 
(75), 80, (85), 90, (95), 100 





不 采用 括号 内 的 规格 。 
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21.5.3 H., ARREA IERA HERE] (GB/T 1139—2004) 








хийл 
БИ Л) 













































































































































































(单位 : mm) 
НО Л ЕЕ JJ 
基 基 面 ЯГ 
т : 2 。 | ХК 
圆锥 号 HEZE 径 HE 全 长 УУ 全 长 Ei H 途 
1, L a L É 
= 
4 4 22 48 3.15 106 
米 制 1:20 =0. 05 1 
6 6 30 63 4.0 116 
0 1:19. 212 = 0. 052 05 9.045 | 48 93 6.3 137 1 ЕНН 
1 1:20. 047 = 0. 049 88 12.065 | 50 102 8 142 1 | 葛 氏 圆锥 或 米 
Р 2 1:20. 020 = 0. 049 95 17.780) 61 121 11.2 173 2 аи 
нэ? 1:19.922 = 0. 050 20 23.825 | 76 146 16 212 з вя 
4 1:19. 254 =0. 051 94 31.267 | 97 179 20 263 4 
5 1:19. 002 = 0. 052 63 44.399 124 222 25 331 5 
6 1:19. 180 = 0. 052 14 63.348 | 176 300 | 35.5 | 389 5 
ан 
21.6 齿轮 加 工 刀 具 
21.6.1 ÆA] (ЈВ/Т 7970. 1 一 1999) 
(单位 : mm) 
et ee 1202 Р 
孔径 模 数 / 齿 数 途 
角 /(°) 
Л 0.3, (0.35), 0.4/20; 0.5, 0.6/18; (0.7), 0.8. 
0: 2416 装 夹 在 机 床 
22 1.0. 1.25. 1.5/14; (1.75). 2. (2.25). 2.5/12 上 ， 用 于 铣 制 
4 HAMIR B 
27 (2.75), 3, (3.25), (3.5), (3.75). 4. (4.5) /12 НЯН, ZH 
32 5. (5.5), 6, (6.5), (7), 8/11; (9), 10/10 于 单 件 生产 或 
修理 工作 中 
40 (11). 12. (14). 16/10 








ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 











Зааж 切削 工具 473 





21. 6.2 齿轮 深 刀 

















品种 模 数 m/mm 用 途 
27 p 0.1. 0.12, 0.15, 0.2. 0.25. 0.3. 
. (0.35). 0.4. 0.5. 0.6. (0.7). 0.8 
292 : 5 Ё Ё Ё AE si rs 
(JB/T 2494—2006) ` i : i i 3 OEV N 
(0:9) 机 上 ， 用 于 深 
1、1.25、1.5、 (1.75)、2、 (2.25) 、| 制 直 齿 或 斜 齿 
ШЕ Л 2.5. (2.75), 3, (3.25), (35) .| 渐 开 线 圆 柱 








(GB/T 6083—2001) |(3.75)、4、(4.5)、5、(5.5)、6、(6.5) .| 齿轮 
(7). 8. (9). 10 











ЇЕ, 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





21.7 ÆRA 


21.7.1 砂轮 ( GB/T 2484—2006) 


ет Е ЖК Е, Н аа АЕРА, ЭМЯ 2 ШИ, Д ЛСР НИ Л.А ЧЕ 
属 材料 等 。 


型 号 示意 图 特征 值 的 标记 














平行 砂轮 
1 型 - AJAA -D xT xH 

















пата уез АЈ РЕ 

















2 
2 型 DxTxW 
4 单 斜 边 砂 轮 
3#! -D/JxT/UxH 
4 双 和 斜 边 砂轮 


4 型 pDxTxH 
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型 号 意图 特征 值 的 标记 
5 单 面 止 砂轮 
5 型 - ЛЖ -0хТхН-РхЕ 
6 杯 形 砂轮 
63 -DxTxH-WxE 
5 双 面 四 一 号 砂轮 
7 型 -圆周 型 面 -Dx7TxH-PxF/G 
8 双 面 凹 二 号 砂轮 
8 型 - 圆周 型 面 -DxTxH-WxJxF/G 
uÉ bie 
11 5) -р//хТхН-Үх 
碟 形 砂轮 
12а 
1245) -0/)/хТхН 
碟 形 砂轮 
12b 











12b 型 -D/JxTxH-U 





第 21 章 


切削 工具 475 





特征 值 的 标记 














双 面 止 带 锥 砂轮 
26 J - D x T/N x H - P x F/G 








27 


RIEME 
27 5) -DxUxH 





36 


螺栓 紧 固 平 形 砂 轮 
36 E! -Dx ТхН-ЇОХИ 








38 





单 面 凸 砂轮 
38 型 -圆周 型 面 -D/Jx7T/UxH 








41 








ЇЕ, 人 砂轮 的 标记 示例 


GB/T 


砂轮 2484 1М-300х50 х76.2- ... 








平面 切割 砂轮 
41 型 -DxTxH 


A /F36 I $V . —50m/s 











— BM 
| 圆周 型 而 
| 型 号 1 

| 一 对 应 标准 号 

| 砂轮 




















一 -孔径 


Ef 








一 最 高 工作 线 速 度 
一 结合 剂 牌号 (四 个 空格 间隔 ) 
一 结合 剂 种 类 
一 组 织 
硬度 等 级 
粒度 

磨料 种 类 

磨料 种 类 (四 个 空格 间隔 ) 
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21.7.2 磨 头 (GB/T 2484—2006) 
工件 的 几何 形状 不 能 用 一 般 砂 轮 加 工时 ， 可 用 相应 磨 头 进行 磨 削 加 工 。 


意图 特征 值 的 标记 


Е 
чр 








带 柄 圆柱 磨 头 
5201 型 Dx TxS-L 














带 柄 半球 形 磨 头 
5202 型 -DxTxS-L 











带 本 球形 麻 头 
5203 型 —D xTxS-L 








带 柄 截 锥 磨 头 
5204 型 -рхТх5-1 


52 











5205 型 -Dx7Tx5-L 








带 柄 60° 锥 磨 头 
5206 型 -Dx7TxS-L 











РРА AJB SK 
5207 20-р xTxS-L 
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(285) 


в 
Ч 
№ 

ШД 
mi 


特征 值 的 标记 








圆柱 形 磨 头 
18a 型 -Dx7TxH 


18a 





半球 形 磨 头 
18b 型 px TxH 


18b 





球形 磨 头 
19 Ж»-0х1ТхН 











21.7.3 ЖРА, ( GB/T 2484—2006) 








人 砂 瓦 按 不 同 机 床 和 加 工 工件 表面 的 要 求 ， 由 数 块 砂 瓦 拼装 起 来 用 于 平面 磨 前 。 

















型 号 示意 图 特征 值 的 标记 
PEDE 
3101 型 -BxCxL 
31 





POPPE 
3102 型 -BxAxRxL 
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8 
«ір 





特征 值 的 标记 








凸 平 形 砂 瓦 
3103 型 -BxAxRxL 





31 


扇形 砂 瓦 
3104 型 -Bx4xRxL 








21.7.4 





ÆA (GB/T 2484—2006) 





梯形 砂 瓦 
3109 型 -BxAxCxL 


特征 值 的 标记 





54 


КИНА 
5410 型 -BxC-L 





正方 珀 磨 麻石 
5411 型 -BxL 





90 











长 方 麻石 
9010 型 -BxCxL 
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ЦЭ 
чр 
Е 
N 


特征 值 的 标记 








正方 磨 石 
9011 型 -BxL 

















ZABA 
9020 型 -B x L 











刀 形 磨 石 
9021 型 -BxCxL 


90 





圆 形 麻石 
9030 型 -BxL 





半圆 磨 石 
9040 型 -BxCxL 











21.7.5 砂 布 、 砂 纸 


砂 布 装 于 机 具 上 或 以 手工 磨 削 金属 工件 表面 上 的 毛刺 、 锈 斑 及 磨 光 表 面 。 卷 状 砂 布 主要 用 
于 对 金属 工件 或 胶合 板 的 机 械 磨 前 加 工 。 粒 度 号 小 的 用 于 粗 磨 ， 粒 度 号 大 的 用 于 精 磨 。 

干 磨砂 纸 〈 木 砂纸 ) 用 于 磨 光 木 、 竹 器 表面 ， 耐 水 砂纸 (水 砂纸 ) 用 于 在 水 中 或 油 中 磨 
光 金 属 或 非 金属 工件 表面 。 
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形状 代号 


砂 页 S、 砂 卷 R 


(单位 : mm) 





a} 


砂 页 (GB/T 15305. 1 一 2005 ) 


230 x280 


70 х 115, 70 x 230, 93 х 230, 115 х 140, 115 х 280, 140 х 230, 





х 


ЬМ 


砂 卷 (GB/T 15305. 2 一 2008 ) 


(50, 
50000) 


100, 


150, 200, 230, 300, 600, 690, 920) 


x (25000, 




















砂 带 (GB/T 15305. 3 一 2009 ) 








(2.5~2650) x ( 周 长 400 ~1250) 



































































































































21.7.6 FEMER 
配 用 砂轮 尺寸 
规格 用 Ж 
外 径 МЯ 厚度 
100 100 20 10 
io ios ке Ü 磨 削 小 型 工件 的 表面 及 丸 磨 工具 等 ， 特 别 适 
于 手工 工场 、 流 动工 地 及 没有 电力 设备 的 农 
150 150 20 10 фэн 
R. iu yk SE 
200 200 20 10 
21.7.7 砂轮 整形 刀 
(单位 : mm) 
砂轮 整形 刀 刀 片 尺寸 2 
用 途 
直径 孔径 厚度 WAN 
Л) 
34 7 1.25 16 
ex === m p т 18 修整 砂轮 ， 使 之 平整 和 恢复 锋利 
砂轮 整形 刀 40 10 1.5 18 
21.7.8 金刚 石 砂轮 整形 刀 
金刚 石 每 粒 金刚 石 含量 适用 修整 砂轮 尺寸 En 
S 
型 号 克拉 mg ( 直径 x 厚度 ) /mm 
100 ~300 0. 10 ~0. 30 20 ~60 <100 x12 
300 ~ 500 0. 30 ~ 0. 50 60 ~ 100 100 х 12 ~200 x 12 
500 ~ 800 0. 50 ~ 0. 80 100 ~ 160 200 х 12 ~ 300 х 15 修整 砂轮 ， 使 之 平 
800 ~ 1000 0. 80 ~1.00 160 ~ 200 300 х 15 ~ 400 х20 | 整 和 锋利 
1000 ~ 2500 1.00 ~2. 50 200 ~ 500 400 х 20 ~ 500 х 30 
V 三 3000 23.00 2600 2500 x40 
注 : 1. 柄 部 尺寸 (长 x 直 径 ) : 120mm х 12, 























金刚 石 可 制 成 60° 、90°、 


100° 、120° 等 多 种 角度 。 
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22.1 管子 台 虎 钳 (QB/T 2211—1996) 








管子 台 虎 钳 安装 在 工作 台 上 ， 夹 紧 管 子供 攻 制 螺纹 和 锯 、 切 割 管子 等 用 ， 为 管 工 的 必 备 工具 。 














型 号 (号 数 ) 1 2 3 4 5 6 
夹 持 管子 直径 /mm 10 ~60 10 ~90 15 ~115 15 ~ 165 30 ~220 30 ~300 








22.2 C E ë PE tH 


C 形 管子 台 虎 钳 结构 比 普通 管子 台 虎 钳 简单 、 体 积 小 、 使 用 方便 、 钳 口 接触 面 大 、 不 易 磨 
损 、 管 子 夹 紧 较 牢 。 
































适用 管子 公称 直径 /mm 10 ~65 














22.3 ”水泵 钳 (QB/T 2440. 4 一 2007 ) 


水 泵 钳 的 类 型 有 滑动 销 轴 式 、 桦 槽 钱 置 式 和 钳 腮 套 入 式 三 种 ， 用 于 夹 持 、 旋 拧 圆 柱 形 管 
件 ， 钳 口 有 齿 纹 ， 开 口 宽度 有 3 ~10 档 调 节 位 置 ， 可 以 夹 持 尺寸 较 大 的 零件 ， 主 要 用 于 水 管 、 
煤气 管道 的 安装 、 维 修 工程 以 及 各 类 机 械 维修 工作 。 
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e= 今 E B 








ЗВИК СА ЛШ) (Вл) А СЛ) 
(单位 : mm) 
规格 /mm 100 120 140 160 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500 
最 大 开口 宽度 /mm 12 12 12 16 22 22 25 28 35 45 80 125 
位 置 调节 挡 数 3 3 3 3 4 4 4 4 4 6 8 10 
加 载 距离 /mm 71 78 90 100 115 125 145 160 190 | 221 225 | 315 





可 承载 荷 /N + m 400 500 560 630 735 800 900 | 1000 | 1250 | 1400 | 1600 | 2000 





22.4 管子 钳 (QB/T 2508—2001) 








管子 钳 是 用 来 夹 持 及 旋转 钢管 、 水 管 、 煤 气管 等 各 类 圆 形 工件 用 的 手工 具 。 按 其 承载 能 
分 为 重 级 〈 用 Z 表 示 ) 、 普 通 级 〈 用 了 表示 ) 、 轻 级 〈 用 Q 表示 ) 三 个 等 级 ; 按 其 结构 不 同 分 
为 铸 柄 、 锻 柄 、 铝 合金 柄 等 多 种 。 类 型 有 工 型 、 开 型 、 焉 型 、W 型 和 V 型 。 管 子 钳 规格 用 夹 持 
管子 最 大 外 径 时 管子 钳 全 长 表示 。 























































=a (2 


i == 



































VEETA E V 型 管子 氏 
规格 /mm 150 200 250 300 350 450 600 900 1200 
夹 持 管子 外 径 /mm 友 20 25 30 40 50 60 75 85 110 
普通 级 (Р) 105 203 340 540 650 920 1300 2260 | 3200 
试验 扭矩 /N - 
шиш " ER (Z) 165 330 550 830 990 1440 1980 3300 | 4400 



































22.5 快速 管子 扳手 


快速 管子 扳手 用 于 紧 固 或 拆 印 小 型 金属 和 其 他 圆柱 形 零件 ， 也 可 作 扳 手 使 用 ， 是 管 路 安装 
和 修理 工作 的 常用 工具 。 



































s 
规格 (长度) /mm 200 250 300 
夹 持 管子 外 径 /mm 12 ~25 14 ~30 16 ~40 
适用 螺栓 规格 /mm M6 ~ M14 М8 ~ МІ8 M10 ~ М24 





试验 扭矩 /ZN +m 196 323 490 
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22.6 ”链条 管子 扳手 (QB/T 1200—1991) 








链条 管子 扳手 用 于 紧 固 或 拆 印 较 大 金属 管 或 圆柱 形 零件 ， 是 管 路 安装 和 修理 的 常用 工具 。 


























A 型 вж 
(单位 : mm) 

型 号 A 型 B 型 
公称 尺寸 L/mm 300 900 1000 1200 1300 
夹 持 管子 外 径 D/mm 50 100 150 200 250 
试验 扭矩 /Nm 300 830 1230 1480 1670 





22.7 管子 割 刀 (QBZT 2350—1997) 





管子 制 刀 用 于 切 制 各 种 金属 管 、 软 金属 管 及 硬 塑 管 。 刀 体 用 可 银 铸 铁 和 锌 铝 合金 制造 ， 结 
构 坚 固 。 割 刀 轮 刀片 用 合金 钢 制 造 ， 锋 利 耐 磨 ， 切 刀口 整齐 。 管 子 割 刀 分 为 普通 型 (代号 为 
GT) 和 轻型 (代号 为 GQ) 两 种 。 











































































































© 
(单位 : mm) 
型 式 规格 代号 全 长 ЮКИ УМЕ | БОХ ЗУ 适用 范围 
GQ (轻型 ) 1 124 25 1 塑料 管 、 紫 铜 管 
1 260 33.50 3.25 
р 2 375 60 3. 50 
GT (普通 型 ) 碳 钢管 
3 540 88.50 4 
4 665 114 4 
管子 割 刀片 (单位 : mm) 
规格 刀片 直径 刀 体 直径 孔径 刀 体 厚 刀片 厚 















































1 
2 
3 40 ~43 20 10 28 3.5. 4 
4 
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22.8 ЕЛ (ЈВ/Т 2671. 1 一 1998 ) 


SEISE E, 























































































































弯 管 最 大 直径 /mm 10 16 25 40 60 89 114 159 219 273 
最 大 弯曲 壁 厚 /mm 2 2:5 3 4 5 6 8 12 16 20 
最 小 弯曲 半径 /mm 8 12 20 30 50 70 110 160 320 400 
最 大 弯曲 半径 /mm 60 100 150 250 300 450 600 800 1000 | 1250 
最 大 弯曲 角度 /(°) 195 

最 大 弯曲 速度 /(zmin) 三 12 三 10 三 6 三 4 三 3 三 2 >1 20.5 | 20.4 | >0.3 


22.9 ЖЕЖ: 


上 胀 管 圳 在 制造 、 维 修 锅炉 时 ， 用 来 扩大 钢管 端 部 的 内 外 径 ， 使 钢管 端 部 与 锅炉 管 板 接触 部 
位 紧密 胀 合 ， 不 会 漏水 、 漏 气 。 翻 边 式 胀 管 需 在 胀 管 的 同时 ， 还 可 以 对 钢管 端 部 进行 翻 边 。 














































































































直通 式 胀 管 器 翻 边 式 胀 管 器 
(单位 : mm) 
公称 28 -l P qu hl 公称 Фк ми Ë Tiu В 
规格 最 不 = 最 天 KEKE 规格 最 不 全 最 天 KEKE 
01 型 直通 胀 管 器 02 型 直通 胀 管 器 
10 114 9 10 20 70 326 63 70 32 
13 195 11.5 13 20 76 345 68.5 76 36 
14 122 12.5 14 20 82 379 74.5 82.5 38 
16 150 14 16 20 88 413 80 88.5 40 
18 133 16.2 18 20 102 477 91 102 44 
02 型 直通 胀 管 器 03 型 特长 直通 胀 管 右 

19 128 17 19 20 25 170 20 23 38 
22 145 19.5 22 20 28 180 22 25 50 
25 161 22.5 25 25 32 194 27 31 48 
28 177 25 28 20 38 201 33 36 52 
32 194 28 32 10 

35 210 30.5 35 25 04 型 翻 边 胀 管 器 

38 226 33.5 38 25 

40 240 35 40 25 38 240 33.5 38 40 
44 257 39 44 25 51 290 42.5 48 54 
48 265 43 48 27 57 380 48.5 55 50 
51 274 45 51 28 64 360 54 61 55 
57 292 51 57 30 70 380 61 69 50 
64 309 57 64 32 76 340 65 72 61 
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22.10 БЕЛЯ (QB/T 2509—2001 ) 


ERAF T RRE ИС 9 AE E 55" 圆 柱 和 圆锥 管 螺 纹 。 














(单位 : mm) 














БООНО 板牙 规格 т 
规格 一 -一 20 — 特 点 
管子 外 径 管子 内 径 规格 管子 内 径 
60 21.3 ~26.8 12.70 ~19. 05 21.3 -26.8 12. 70 ~ 19. 05 


—— 33.5~42.3 25. 40 ~31. 75 33.5 ~42.3 25. 40 ~31. 75 ЖИН ОЛЛЫ 
60W | 48.0-60.0 38. 10 ~ 50. 80 48.0 ~60.0 38. 10 ~ 50. 80 








66. 5 ~ 88. 5 57. 15 -76. 20 66. 5 ~ 88. 5 57. 15 ~ 76.20 . 3? Ё 
114W ARKH, MEHRA N AEE 
101.0 ~114.0 | 88.90 101.60 | 101.0~114.0 | 88.90 ~ 101.60 












































23.1 ÆR 


23.1.1 金属 直 尺 (GB/T 9056—2004) 















































(单位 : mm) 
规格 厚 宽 孔径 刻 线 宽度 用 Ж 
FERI 13-14 
150 0.6-0.7 = 5 0. 10 ~ 0. 20 
TEA 17 ~18 
300 
500 0.8 ~0.9 25 ~27 5 Пэн 
=== ин 于 测量 一 般 工 件 的 尺寸 
(600) 
0.15 ~0.25 
1000 1.0~1.3 30 ~33 7 
1500 
—— 1.2~1.5 30 ~38 7 
2000 




















Е: 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 


23.12 纤维 卷 尺 (QB/T 1519—2011) 





























R 























于 测量 较 长 的 距离 ， 其 











规格 /m 0.5 的 整数 倍 (5m AF) 5 的 整数 倍 准确 度 比 钢 卷 尺 低 





23.13 木 折 尺 
































品种 标 称 长 度 /cm 用 Ж 
四 折 木 尺 50 
测量 较 长 工件 的 尺寸 ， 常 被 木工 、 
ZS AK 100 IRT SUTNI 
八 折 木 尺 100 е 
JAN 
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23.14 内 卡 钳 、 外 卡 钳 














规格 (EK) /mm 用 ji 
与 钢 尺 配 合 ， 外 卡 钳 测量 工件 的 外 
100, 125. 150, 200, 250. юм i 
尺寸 〈( 如 外 径 、 厚 度 ) ， 内 卡 钳 测 量 
300. 350. 400. 450. 500. 600 
工件 的 内 尺寸 (如 内 径 、 槽 宽 ) 


ЭСЭН 内 卡 钳 








23.1.5 弹簧 卡 钳 
































规格 (EK) /mm 1 途 
与 一 般 卡 钳 相 同 ， 但 具有 调节 方便 
100, 125, 150, 200, 250. ` — 
和 测 得 的 尺寸 不 易 走动 的 优点 ， 在 批 
300. 350, 400. 450, 500, 600 |. 
量 生产 中 尤为 适用 


SRA ”弹簧 内 卡 钳 

















23.2 卡尺 


23.2.1 游标 卡尺 、 带 表 卡 尺 和 数 显 卡尺 (СВ/Т21389--2008) 
1. 卡尺 外 测量 的 最 大 允许 误差 











Le [I 

2 аны 
0 10 20 3040 5060 70 80 90 100110120130 

! = sil 








I 型 游标 卡尺 型 游标 卡尺 


TI 型 带 表 卡尺 
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最 大 允许 误差 
Ñ 分 度 值 或 分 辨 力 
测量 范围 
0.01、0.02 0.05 0.10 
ын 最 大 允许 误差 大 允许 误差 大 人 允许 误差 
TF оваа тетт 
— 计算 值 — 计算 值 EON 计算 值 
计算 公式 计算 公式 计算 公式 
70 +0. 02 +0. 05 +0. 10 
150 + 0. 02 +0. 05 +0. 10 
200 + 0. 03 +0. 05 +0. 10 
+ (20 +0. 051) pm + (40 +0. 061) pm 
300 + 0. 04 +0. 08 +0. 10 
500 + 0). 05 +0. 08 +0. 10 
1000 + 0. 07 +0. 10 +0. 15 
+ (50 +0. 11) um 
1500 +0. 11 +0. 16 +0. 20 
+ (20-0.061) pm 
2000 +0. 14 + (40 +0. 08/1) um +0. 20 +0). 25 
2500 + 0. 22 +0. 24 +0. 30 
3000 +0. 26 +0. 31 +0. 30 
+ (20 +0. 08/1) pm 
3500 +0. 30 + (40 +0. 091) pm +0. 36 +0. 40 
4000 + 0. 34 +0. 40 +0). 45 
ЇЕ, 表 中 最 大 允许 误差 计算 公式 中 的 工 为 测量 范围 上 限 值 ， 以 mm 计 。 计 算 结果 应 四 会 五 人 到 10km， 且 其 值 不 能 
小 于 数字 级 差 (分 辨 力 ) 或 游标 标尺 间隔 。 
2. 刀口 形 内 测量 爪 的 尺寸 极限 偏差 与 刀口 形 内 测量 面 的 平行 度 
(单位 : mm) 
刀口 形 内 测量 不 的 刀口 形 内 测量 
外 测量 面 间 尺寸 极限 偏差 [的 平行 度 
测量 范围 上 限 ае ши 
的 距离 万 分 度 值 或 分 辨 力 
0.01; 0.02 0.05; 0.10 0.01; 0.02 0.05; 0.10 
300 10 +0.02 +0.04 
0.010 0. 020 
>300 ~ 1000 30 0 0 
+0. 03 +0. 05 
> 1000 ~ 4000 40 д Я 0.015 0. 025 
ҮЕ, 测量 要 求 : 刀口 内 测量 爪 的 尺寸 极限 偏差 及 刀口 内 测量 面 的 平行 度 ， 应 按 沿 平行 于 尺 身 平面 方向 的 实际 偏差 
计 ; 在 其 他 方向 的 实际 偏差 均 不 应 大 于 平行 于 尺 身 平面 方向 的 实际 偏差 。 


























3. 深度 、 台 阶 测量 的 最 大 允许 误差 


(单位 : mm) 








分 度 值 或 分 辨 力 测量 20mm 时 的 最 大 允许 误差 
0.01; 0.02 +0.03 
0.05; 0.10 +0. 05 
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23.2.2 游标 、 带 表 和 数 显 深度 卡尺 (GB/T 21388--2008) 及 游标 、 带 表 和 


数 显 高 度 卡 尺 (GB/T 21390 一 2008) 


4 


游标 深度 卡尺 数 显 深度 卡尺 








游标 高 度 卡尺 


(单位 : mm) 



















































































测量 深度 和 高 度 时 的 最 大 允许 误差 
тэсэн 分 度 值 或 分 辨 力 
测量 范围 
0.01. 0.02 0.05 0.10 
цг 最 大 允许 误差 最 大 允许 误差 最 大 允许 误差 
een 计算 值 ` Pa eh 计算 值 ау ы 计算 值 
计算 公式 计算 公式 计算 公式 
150 土 0. 03 +0. 05 +0. 10 
200 +0. 03 +0.05 +0.10 
300 + (20+0.05L) иш +0. 04 + (40+0.06L) иш +0.06 + (50+0.1L) hm +0.10 
500 +0.05 +0.07 +0.10 
1000 +0. 07 +0.10 +0.15 
ЇЕ, 表 中 最 大 允许 误差 计算 公式 中 的 工 为 测量 范围 上 限 值 ， 以 mm 计 。 计 算 结果 应 四 舍 五 人 到 10km， 且 其 值 不 能 














小 于 数字 级 差 (99801) 或 游标 标尺 间隔 。 
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23.2.3 ”游标 、 带 表 和 数 显 齿 厚 卡尺 (GB/T 6316—2008) 
游标 齿 厚 卡尺 数 显 齿 厚 卡 凡 
(单位 : mm) 
重复 性 < 
最 大 允许 误差 分 度 值 或 分 辨 力 
0.010 0.020 
WER +0. 03 = 
齿 高 尺 +0. 03 一 
WERK +0. 04 带 表 : 0.005 数 显 : 0.010 带 表 : 0. 010 
23.2.4 游标 万 能 角度 尺 (GB/T 6315—2008) 
用 于 测量 精密 工件 的 内 、 外 角度 或 进行 角度 划 线 。 
直 尺 测量 面 基 尺 测量 面 | 附加 量 尺 测量 | 最 大 允许 误差 
型 式 测量 范围 标 称 长 度 标 称 长 度 面 标 称 长 度 | 分 度 值 或 分 辩 力 
mm 2 5" 30” 
I 型 游标 万 能 角度 尺 (0 ~320)° 三 150 = 
开 型 游标 万 能 角度 尺 ЧЕТЕ Зав +27 | +5' | — 
带 表 万 能 角度 尺 (0 ~360)° 3 Е >70 
或 300 
数 显 万 能 角度 尺 一 +4' 
ЇЕ: 当 使 用 附加 量 尺 测量 时 ， 其 允许 误差 在 上 述 值 基础 上 增加 +1.5'。 
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23.3.1 外 径 千 分 尺 (GB/T 1216—2004) 
по 最 大 允许 误差 | ”两 测量 面 平行 度 “| 尺 架 受 10N 力 时 的 变形 量 а 
测量 范围 /mm ië 
Zum Zum /Hm 
0~25, 25 ~50 4 2 2 
50 ~75, 75 ~ 100 5 3 3 
100 ~125, 125 ~150 6 4 4 
150 ~175, 175 ~200 7 5 5 
200 -225, 225 ~250 8 6 6 
250 -275, 275 ~300 9 7 6 
适用 于 测量 
300 ~ 325, 325 ~ 350 10 9 8 = зал 
密 工 件 的 外 径 、 
350 -375, 375 ~400 11 9 8 2 
长 度 、 台 阶 等 
400 ~ 425, 425 ~450 12 11 10 ойл 
450 -475, 475 = 500 13 11 10 
500 -600 15 12 12 
600 ~700 16 14 14 
700 -800 18 16 16 
800 ~900 20 18 18 
900 ~ 1000 22 20 20 











23.3.2 电子 数 显 外 径 干 分 尺 (GB/T 20919—2007) 








( 单位 : mm) 


























量程 测量 范围 分 辨 率 测 微 螺杆 螺 距 j 途 
25 或 30 过 500， 下 限 为 0 或 25 的 整数 倍 20. 001 0.5 91 用 于 测量 精密 外 形 尺寸 














23. 3. 3 


深度 千分尺 (GB/T 1218—2004) 


用 于 测量 精密 工件 的 孔 、 沟 槽 的 深度 和 台阶 的 高 度 ， 以 及 工件 两 平行 面 间 的 距离 等 。 
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测量 范围 /mm 最 大 允许 误差 /hm XFIRE um 
0 «15:25 4.0 «2.0 
0 «15550 5.0 «2.0 
0 «15100 6.0 «3.0 
0 «15150 7.0 44.0 
0 <1<200 8.0 +5.0 
0 «15:250 9.0 +6.0 
0 <1<300 10.0 +7.0 
23.3.4 BFAR (GB/T 6312—2004) 
型 式 | 示 值 误差 /hm 测量 范围 /mm RAZ 10N 力 时 的 变形 /pm 途 
I 型 4 2 
0 ~25 用 于 测量 注 壁 件 的 厚度 
П 8 5 
一 一 РА 
23.3.5 三 爪 内 径 干 分 尺 (GB/T 6314—2004) 
用 于 测量 精度 较 高 的 内 孔 ， 尤 其 适 于 测量 深 孔 直径 。 
(单位 : mm) 
型 式 测量 范围 (内径) 分 度 值 
bal 6-8, 8-10, 10~12, 11-14, 14-17, 17-20, 20-25, 25-30, 30-35, 35-40, 
77140 450, 50-60, 60-70, 70-80, 80-90, 90 ~100 
0. 010 
3.5-4.5, 4.5~5.5, 5.5-6.5, 8-10, 10-12, 12-14, 14-17, 17-20, 20-25, ads 


mm 





25-30,30-35, 35-40, 40 ~ 50, 50-60, 60 ~70, 70 ~ 80, 80-90, 90 ~ 100, 100 ~ 
125, 125 -150, 150 ~ 175, 175 200, 200 ~225, 225 ~250, 250 ~275 275 ~ 300 
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23.3.6 两 点 内 径 千 分 尺 (GB/T 8177—2004) 













Э 


SS 
| 









= Tr 4 


ийн! 
00000000 
eseas 
06099605 





测 微 头 量程 : 13、25 或 50Cmm) 













































































测量 长 度 mm 最 大 允许 误差 /hm 长 度 尺寸 的 允许 变化 值 /hm 用 途 
15550 4 一 
50 «1«:100 5 一 
100 «15:150 6 一 
150 < 1200 7 一 
200 <1<250 8 一 
250 <1<300 9 = 
300 < 15350 10 — 
350 < 15400 11 — 
400 < 15450 12 一 
OE Т 一 用 于 测 мичин Mw, RA 
E — 的 内 尺寸 和 两 个 内 表面 之 间 的 距离 
800 <1<1250 22 一 
1250 <1<1600 27 一 
1600 < 12000 32 10 
2000 < 12500 40 15 
2500 < 13000 50 25 
3000 < 14000 60 40 
4000 < 15000 72 60 
5000 < 16000 90 80 


23.3.7 杠杆 千分尺 (GB/T 8061—2004) 





(单位 : mm) 








测量 范围 分 度 值 用 途 





用 于 测量 工件 的 精密 外 形 尺 寸 (如 外 径 、 长 度 、 





0~25, 25 ~50, 50 ~75, 75 ~ 100 0. 001 ，0. 002 











厚度 等 ) ， 或 校对 一 般 量具 的 精度 
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(单位 : mm) 
测量 范围 最 大 允许 误差 测 头 对 示 值 误差 的 影响 弯曲 变形 量 途 
0~25、25 ~50 0. 004 0. 008 0. 002 
50-75, 75 ~ 100 0.005 0.010 0.003 用 于 测量 螺纹 的 中 径 和 
100 ~ 125, 125 ~ 150 0. 006 0. 015 0.004 MRE 
150 ~ 175, 175 ~ 200 0. 007 0.015 0.005 
23.3.9 ERFAR (GB/T 1217—2004) 
用 于 测量 模 数 大 于 或 等 于 1mm WAAS АРНА АО В, ар H F E ht r E 
部 位 的 长 度 尺 寸 。 
(单位 : mm) 





测量 范围 





分 度 值 | 测 微 螺杆 螺 距 





0~25, 25 ~ 50, 50 ~ 75, 75 ~ 100, 100 ~ 125, 125 ~ 150, 
150 ~ 175, 175 ~ 200 


25 21 





23.4 仪表 类 


23.4.1 指示 表 





(GB/T 1219—2008) 





指示 表 (ADR, FOR) 适用 于 测量 工件 的 各 种 几何 形状 相互 位 置 的 正确 性 以 及 位 
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人 量程 百 分 表 
分 度 从 es | 任意 | 任意 ог. 任意 ЯВ esa li as 
J: HETE = L AAA нэл нэл нэл L 9 нэ 8 aoa EZI WE PREN 
Waaa | 全 量程 | 误差 变化 | 落差 
mm hm N 
55:10 +25 一 +40 20 10 0.4 ~2.0 — 1.0 
10 <S<20 +*25 一 + 50 20 10 2.0 一 1.0 
0. 1 20 <S<30 +25 一 +60 20 10 2.2 一 1.0 
30 <S<50 +25 一 + 80 25 20 2.5 一 1.5 
50 «55100 +25 一 + 100 30 25 3.2 一 2.2 
S<3 — +*5 — +8 +10 +12 +14 3 0.4~1.5 | 0.5 0.5 
3 «555 一 +*5 — -8 +10 +12 +16 3 3 0.4-1.51 0.5 0.5 
545510 一 +*5 一 +8 +10 +12 +20 3 3 0.4~1.5 | 0.5 0.5 
0.01 10 <S<20 +15 一 +25 5 4 2.0 — 1.0 
20 <S<30 +15 一 + 35 Л 5 2.2 一 1.0 
30 <S<50 +15 一 +40 8 5 2.5 一 1.5 
50 «55100 +15 一 + 50 9 5 3.2 — 2.2 
551 +*2 一 +3 一 一 一 +*5 2 0.3 10.4-2.0 | 0.5 0.6 
0.001 1<5=3 +2. 5 一 +3. 5 一 +*5 +6 +8 2.5 0.5 10.4-2.0 | 0.5 0.6 
3 «555 +*2. 5 一 +3. 5 一 +*5 +6 +9 2.5 0.5 10.4-2.0 | 0.5 0.6 
551 +3 一 +4 一 一 一 +7 2 0.5 10.4-2.0 | 0.6 0.6 
1<5=3 +3 一 +5 一 一 一 +9 2 0.5 10.4-2.0 | 0.6 0.6 
0. 002 
3 «555 +3 一 +*5 — — — +11 2 0.5 10.4-2.0 | 0.6 0.6 
5 <5<10 +3 一 +5 一 一 一 +12 2 0.5 0.4-2.0 | 0.6 0.6 
RE; 1, 表 中 数值 均 为 按 标准 温度 在 20%C 给 出 。 
2 指示 表 在 测 杆 处 于 垂直 向 下 或 水 平 状态 时 的 规定 ; 不 包括 其 他 状态 ， 如 测 杆 向 上 。 
3, 任意 量程 示 值 误差 是 指 在 示 值 误差 曲线 上 ， 符 合 测量 间隔 的 任何 两 点 之 间 所 包含 的 受 检点 的 最 大 示 值 误差 
与 最 小 示 值 误差 之 差 应 满足 表 中 的 规定 。 
4. 采用 浮动 零 位 原则 判定 示 值 误差 时 ， 示 值 误差 的 带宽 不 应 超过 最 大 允许 误差 允许 值 “ + ”后 面 所 对 应 的 规 


























üh > 


值 。 
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23.4.2 杠杆 指示 表 (GB/T 8123—2007) 




















杠杆 指示 表 除 百 分 表 、 千 分 表 的 作用 外 ， 因 其 体积 小 、 测 头 可 回转 180"， 所 以 特别 适用 
于 测量 受 空 间 限 制 的 工作 ， 如 内 和 孔 的 跳动 量 及 键 槽 、 导 轨 的 直线 度 等 。 








1. 指针 式 杠杆 指示 表 
指针 ” 转 数 指针 转 数 指示 盘 ER вм gi 









一 一 | | 一 一 
30 0.0lImm 30 
40 





什 杆 测 头 



























































4 向 8 向 
(单位 : mm) 
最 大 允许 误差 Ha 
H 
分 度 值 量程 任意 5 个 | 任意 10 个 | 任意 172 量 “Бос 重复 性 
шарж ш8 22212223 单 向 量程 | 双向 量程 | 误差 
标尺 标记 标尺 标记 | 程 ( 单 向 ) 
0.8 +0. 008 +0.010 +0.013 
0.01 +0. 004 +0. 005 0.003 0.003 
1.6 +0. 010 +0. 020 +0. 023 
0. 002 0.2 = +0. 002 +0. 003 +0. 004 +0. 005 
0. 002 0. 001 
0. 001 0.12 ЭР +0. 002 +0. 003 +0. 003 +0. 005 
E; 1, 在 量程 内 ， 任 意 状 态 下 〈 任 意 方 位 、 任 意 位 置 ) 的 杠杆 指示 表 均 应 符合 表 中 的 规定 。 


























2. 杠杆 指示 表 的 示 值 误差 判定 ， 适 用 浮动 零 位 的 原则 ( 即 示 值 误差 的 带宽 不 应 超过 表 中 最 大 允许 误差 “+” 
符号 后 面 对 应 的 规定 值 ) 。 


2. 电子 数 显 杠杆 指示 表 

















燕尾 。 电子 显示 器 显示 屏 


测 杆 


АМ Biy 


LETIA 











第 23 章 测量 工具 497 





(单位 : mm) 























最 天 允许 误差 
分 辩 力 量程 任意 5 个 | 任意 10 个 | 任意 1/2 E 重复 性 
里 ta Ї Е Ї 1-4 = 2 EIE 
i й 单 向 量程 | 双向 量程 зээг 
分 辨 力 ЭЭЛ É ( 单 向 ) ~ Е 
0.01 0.5 +0. 01 +0. 01 一 +0. 02 +0. 03 0.01 0. 01 
0. 001 0.4 一 + 0. 004 +0. 006 + 0. 008 +0. 010 0. 002 0. 001 
































>] 
ar 











注 : 1. 在 量程 内 ， 任 意 状态 下 (任意 方位 、 任 意 位 置 ) 的 杠杆 指示 表 均 应 符合 表 中 的 规定 。 
2. 杠杆 指示 表 的 示 值 误差 判定 ， 适 用 浮动 零 位 的 原则 ( 即 示 值 误差 的 带宽 不 应 超过 表 中 最 大 允许 误差 “+” 


符号 后 面 对 应 的 规定 值 ) 。 


23.43 内径 指示 表 (GB/T 8122 一 2004) 

































































ЗАЛЬ 直 管 иена лэн 
活动 测 3, нь 手柄 锁 紧 装置 指示 表 
定位 护 桥 
可 换 测 头 
分 度 值 测量 范围 最 大 允许 误差 相 邻 误差 доа TAERE 
mm нм 
61510 
+12 
10 <1<18 5 
0. 01 4 : 
18 «15550 +15 
50 «14450 +18 6 
6=/1<10 
+5 2 
10 «1518 2 
0. 001 Я 
18 «15550 +6 
3 
50 <1<450 +7 2 5 

















注 : 1. 最 大 允许 误差 、 相 邻 误 差 、 定 中 心 误差 、 重 复 性 误差 值 为 温度 在 20%C 时 的 规定 值 。 
2. 用 浮动 零 位 时 ， 示 值 误 差 值 不 应 大 于 允许 误差 “ + ”符号 后 面 对 应 的 规定 值 。 


23.4.4 涨 复式 内 径 指示 表 






































(单位 : mm) 























ЕЗ З 2.00, 2.25, 2. 50, 2.75, 3.00, 3.25, 3.50, 3.75, 4.0, 4.5, 5.0, 5.5, 6.0, 6.5, 
尺寸 系列 7.0, 7.5, 8.0, 8.5, 9.0, 9.5, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20 
测量 范围 2 ~20 
涨 簧 测 头 标 称 尺寸 2. 00 ~2.25 2.50 ~3.75 4.0-5.5 6.0-9.5 10-20 
测 孔 深度 216 >20 230 240 250 
БЭ TEITTE 0.3 0.6 1.2 
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23.4.5 电子 数 显 指示 表 (GB/T 18761 一 2007) 





(单位 : mm) 

































































































































































was 最 天 允许 误差 22 ai ana 
а 测量 范围 - 5 = О УЕ 最 测量 力 | 测量 
HRJ 任意 | 任意 | 任意 | 任意 回程 误 关 重复 性 | н и 
ER: 全 量程 测量 力 | 变化 | 落差 
0. 1mm | 0.2mm | 1. Отт | 2. Отт 
тт N 
t<10 — +0. 020 1.5 0.7 0.6 
10 <; <30 +0. 020 2.2 1.0 1.0 
0.01 +0. 010 0.010 | 0.010 
30 15:50 +0. 030 2.5 2.0 1.5 
一 +0. 020 
50 <;<100 3.2 2:5 2,2 
1<10 一 1.5 0.7 0.6 
+0. 015 
0. 005 10 «г530 一 +0. 010 | +0. 010 0.005 | 0. 005 2.2, 1.0 1.0 
30 15550 - +0. 015 | +0. 020 2.5 2.0 1.5 
t<1 一 +0. 003 | 0.001 | 0. 001 0.4 РЕ 
1 <i<3 +0. 005 1.5 І 
0. 001 +0. 002 0.002 | 0. 002 0. 5 
3 <1<10 +0. 003 | +0. 004 +0. 007 0. 5 
10 «г530 +0. 005 +0. 010) 0. 003 | 0.003 2; 2 0.8 1.0 
ЇЕ, 采用 浮动 零 位 原则 判定 示 值 误差 时 ， 示 值 误 差 的 带宽 不 应 超过 最 大 人 允许 误差 允许 值 “ + 上” 后面 所 对 应 的 规 
定 值 。 











23.4.6 ”磁性 表 座 (JB/T 10010 一 2010) 


用 于 文 持 百 分 表 、 千 分 表 ， 利 用 磁性 使 其 处 于 任何 空间 位 置 的 平面 及 圆柱 体 上 作 任 意 方向 
的 转换 ， 来 适应 各 种 不 同 用 途 和 性 质 的 测量 。 
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表 座 | 立柱 高 度 | 横 杆 长 度 表 夹 孔 直 径 座 体 V JÉ 工作 磁力 
型 号 举例 
规格 /mm 工作 面 角度 /N 
I 160 140 196 (7-2 
1209 392 (7-4 
Ї 190 170 
8 或 6 135° 588 CZ -6A 
N 224 200 150° 784 то 
N 280 250 980 WCZ -10 




















23.4.7 万 能 表 座 (JB/T 10011 一 2010) 


用 于 支持 百 分 表 、 千 分 表 ， 并 使 其 处 于 任意 位 置 ， 从 而 测量 工件 的 尺寸 、 形 状 误差 及 位 置 
误差 。 








(单位 : mm) 



































型 式 型 号 底座 长 度 表 杆 最 大 升 高 量 表 杆 最 大 回转 半径 表 夹 孔 直径 微调 量 
普通 式 WZ -22 220 230 220 8 或 6 = 
WWZ -15 150 350 320 8 或 6 
微调 式 WWZ -22 220 350 320 8 或 6 三 2 
WWZ -220 220 230 220 8 或 6 




















23.5 刀口 形 直 尺 、 角 尺 和 三 角 铁 


23.51 ЛОМАЛ (GB/T 6091—2004) 











用 于 检验 工件 的 直线 度 和 平面 度 
нї r 
в 
JAR ZN 





L X 
WER 
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型 ох лак 
测量 面 长 度 L/mm 125 200 300 400 500 
宽度 B/mm 6 8 8 8 10 
高 度 H/mm 27 30 40 45 50 
直线 度 公差 | 0 级 0.5 1.0 1.5 2.0 
Zum 1 级 1.0 2.0 3.0 4.0 
型 қ 三 棱 尺 А 
测量 面 长 度 L/mm 200 300 500 200 300 500 
宽度 B/mm 30 40 20 25 35 


























23.5.2 BR (GB/T 6092—2004) 



























































































































































































































































БҸ - 
ЖИ НЯН = fE Bn f] 
(单位 : mm) 
名 称 ”| 精度 等 级 尺 sF 途 
2 
矩形 00% h 125 200 315 500 800 一 二 一 
IN 1 级 l 80 125 200 315 500 于 检验 
- 1 E ++ 
三 角形 00 级 h 125 200 315 500 800 1250 = — | 工作 的 垂 
ЮАН Ч 误差 、 划 垂 
l 80 125 200 315 500 800 = 一 “| 线 和 安装 定 
宽 座 0 级 h 63 125 200 315 500 800 1250 1600 | 位 等 
12 
直角 尺 2 级 1 40 80 125 200 315 500 800 1000 
23.5.3 AR 
铸铁 角 尺 与 直角 尺 相 同 ， 用 于 精确 的 检验 工件 的 垂直 度 误 差 ， 但 适用 于 大 型 工件 。 
х 
(单位 : mm) 
高 度 H 500 630 800 1000 1250 1600 2000 
KEL 315 400 500 630 800 1000 1250 
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23.5.4 三 角 铁 
用 来 检查 圆柱 形 工件 或 划 线 情 况 。 


长 度 x 宽度 /mm 35 x35, 60 x60, 105 x105 
注 : 每 套 三 角 铁 由 相同 规格 的 两 件 组 成 。 




















23.6 ÆR., BAH., mA Etk 


23.6.1 ÆR (GB/T 22523 一 2008 ) 
用 于 测量 或 检验 两 平行 面 间 的 空隙 的 大 小 。 


[Im 





22-24 


О. 06 00 



































成 组 塞 尺 的 片 数 塞 尺 片 长 度 /mm 塞 尺 片 厚度 及 组 装 顺序 /mm 
0.10, 0.02, 0.02, 0.03, 0.03, 0.04, 0.04, 0.05, 0.05, 0.06, 
р 0.07, 0.08, 0.09 
б 1.00, 0.05, 0.06, 0. 07, 0.08, 0.09, 0.10, 0.15, 0.20, 0.25, 
0.30, 0.40, 0. 50, 0. 75 
109 0.50, 0.02, 0.03, 0.04, 0.05, 0.06, 0.07, 0.08, 0.09, 0.10, 
х 130 0.15, 0.20, 0.25, 0.30, 0.35, 0.40, 0.45 
200 
m 300 1.00, 0.05, 0.10, 0.15, 0.20, 0.25, 0.30, 0.35, 0.40, 0.45, 
0.50, 0.55, 0.60, 0.65, 0.70, 0.75, 0.80, 0.85, 0.90, 0.95 
0.50, 0.02, 0.02, 0.03, 0.03, 0.04, 0.04, 0.05, 0.05, 0.06, 
21 0.07, 0.08, 0.09, 0.10, 0.15, 0.20, 0.25, 0.30, 0.35, 
0.40, 0.45 








23.6.2 螺纹 规 (JB/T 7981—2010) 
用 于 检验 普通 螺纹 的 螺 距 。 

















502 





FEI “螺钉 或 钢 钉 


— 


保护 板 




















































































































普通 螺纹 样板 基本 尺寸 
Е P/mm 牙 硕 和 牙 底 宽度 /mm 、 
基本 牙 型 半角 a/2 螺纹 工作 部 分 
а 
基本 尺寸 | 极限 偏差 | 牙 型 角 w | ”极限 偏差 长 度 /mm 
最 小 最 大 最 大 
0.40 0.10 0.16 0.05 
+60' 
0. 45 0.11 0.17 0.06 
+0. 010 5 
0. 50 0. 13 0. 21 0. 06 
0. 60 +50' 0. 15 0. 23 0. 08 
0. 70 0. 18 0. 26 0. 09 
0. 75 0. 19 0. 27 0. 09 
0. 80 +40' 0. 20 0. 28 0. 10 
+0. 015 10 
1. 00 0. 25 0. 33 0. 13 
1:25 +35' 0. 31 0. 43 0. 16 
1. 50 0. 38 0. 50 0. 19 
60° 
1. 75 +30' 0. 44 0. 56 0. 22 
2.00 0. 50 0. 62 0. 25 
2. 50 0. 63 0. 75 0. 31 
+0. 020 
3.00 0.75 0. 87 0. 38 
+25' 
3. 50 0. 88 1. 03 0. 44 iè 
4.00 1.00 1. 15 0. 50 
4.50 1. 13 1. 28 0. 56 
5.00 1.25 1.40 0. 63 
+0. 025 +20' 
5. 50 1. 38 1. 53 0. 69 
6. 00 1. 50 1. 65 0. 75 























































































































































































































































































































( 续 ) 
英制 螺纹 样板 基本 尺寸 
ЗЕ Р/ш 牙 项 和 牙 底 宽度 /in А 
基本 牙 型 半角 a/2 м 螺纹 工作 部 分 
а š 
每 英寸 牙 数 基本 尺寸 | 极限 偏差 | TEA a 极限 偏差 Киа 
最 小 最 大 最 大 
28 0. 907 0. 22 0. 30 0. 15 
24 1. 058 +40' 0. 27 0. 39 0. 18 
22 1. 154 0.29 0.41 0. 19 
20 1. 270 +35 0. 31 0. 43 0.21 10 
+0.015 
19 1. 337 0.33 0.45 0.22 
18 1.411 0.35 0.47 0.24 
16 1. 588 +30' 0. 39 0. 51 0. 27 
14 1. 814 0.45 0. 57 0. 30 
12 2.117 ss: 0.52 0.64 0.35 
11 2. 309 0.57 0.69 0.38 
10 2. 540 0. 62 0. 74 0.42 
9 2. 822 +25' 0. 69 0. 81 0. 47 
8 3.175 0. 77 0.92 0.53 16 
+0. 020 
7 3. 629 0. 89 1.04 0. 60 
6 4.233 1.04 1.19 0. 70 
5 5.080 1.24 1.39 0.85 
+20' 
4.5 5.644 1. 38 1. 53 0.94 
4 6.350 1.55 1.70 1.06 
MF] у" 2 L, 
23.6.3 ”表面 粗糙 度 比 较 样 块 
ЁС : 每 套 表面 粗糙 度 参数 公称 值 /hm 
表面 加 工 方式 ме 一 用 途 
数量 Ra Rz 
800. ЗҮ?” 
铸造 12 0.2. 0.4. 0.8. 1.6, 3.2. 6.3. 12.5. 25, 50. 100 以 样 块 工作 
1600 _ | 面 的 表面 粗糙 
磨 8 0.025. 0.05. 0.1. 0.2. 0.4. 0.8. 1.6. 3.2 一 度 为 标准 ， 与 
Æ. 8 6 0.4, 0.8, 1.6, 3.2, 6.3. 12.5 一 | 待 测 工件 表面 
机 加 工 - 进行 比较 ， 从 
Ын 6 0.4, 0.8, 1.6, 3.2, 6.3, 12.5 — 而 判断 其 表面 
J. 8] 6 0.8. 1.6. 3.2, 6.3, 12.5, 25 = 粗糙 度 值 。 比 
较 时 ， 所 用 样 
电 火 花 6 0.4. 0.8. 1.6. 3.2. 12.5 一 2 
I 块 须 与 被 测 件 
抛光 7 0.012. 0.025. 0.05. 0.1. 0.2. 0.4. 0.8 = 的 加 工 方法 
抛 丸 、 喷 砂 10 0.2. 0.4. 0.8. 1.6. 3.2. 6.3. 12.5. 25. 50. 100 = 相同 
ЇЕ, Ra 一 表面 轮廓 9 偏差。 
有 RRz 一 表面 轮廓 微观 不 平 度 10 点 高 度 。 
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23.6.4 量 块 (GB/T 6093—2001) 













































































套 别 尺寸 系列 间隔 块 数 | 精度 级 别 用 途 
0.5、1 = 2 
1. 001 、1. 002 、… 、1. 009 0.001 9 
1.01. 1.02, =, 1.49 0.01 49 
1 1.5. 1.6. +. 1.9 0.1 5 е" 
2.0, 2.5, --,9.5 0.5 16 
10, 20. =, 100 10 10 
0.5, 1, 1.005 = 3 
1.01. 1.02, =, 1.49 0.01 49 
2 1.5. 1.6. +. 1.9 0.1 5 i A 
2.0, 2.5, =, 9.5 0.5 16 ` 
10. 20, ---. 100 10 10 
1 = 1 
1.001. 1.002, 、… 、1. 009 0.001 9 
1.01. 1.02, =, 1.09 0.01 9 
3 1.1、1.2、.…、1.9 0.1 9 ле 
2,3,--4.9 1 8 
10. 20. ---. 100 10 10 
1, 1.005 - 2 
1.01, 1.02, 1. 09 0.01 9 8-1 
4 L. o 2. 41 0.1 9 ха ОРС ТЕСТТЕР 
2.3... 9 1 8 24 (9) 测量 精密 工件 或 量规 的 正确 尺 
10 20 >. 100 10 10 寸 ， 或 用 于 调整 、 校 正 、 校 验 测量 
-一 仪器 、 工 具 ， 是 技术 测量 上 长 度 计 
5 0.991、0.992、.… 、1 0.001 10 量 的 基准 
6 1. 1.001. =, 1.009 0.001 ра 
7 1.991, 1.992, --,2 0. 001 10 Е 
8 2, 2.001, =, 2.009 0. 001 10 
9 125, 150, 175, 200, 250, 300. 400, 500 - 8 00.0.1. 
10 600. 700. 800. 900. 1000 - 5 2, (3) 
ii 2.5, 5.1, 7.7, 10.3, 12.9, 15, 17.6, i 
20.2, 22.8, 25 
т 27.5, 30.1, 32.7, 35.3, 37.9, 40, 10 
42.6. 45.2. 47.8. 75 е 
B 52.5, 55.1, 57.7, 60.3, 62.9, 65] 10 ! 
67.6. 70.2, 72.8, 75 
iá 77.5, 80.1, 82.7, 85.3, 87.9, %9] 时 
92.6、95.2 、97.8 、100 
ЇЁ 41.2, 81.5, 121.8, 51.2, 121.5, т 
191.8. 101.2, 201.5. 291.8. 10. 20. 20 
16 101.2. 200. 291.5. 375. 451.8, 490 = 3 
17 201.2, 400. 581.5. 750. 901.8, 990 = 





注 : 1. 带 括号 的 精度 等 级 ， 根 据 订 货 供 应 。 











2. 第 11 ~ 14 为 千分尺 专用 量 块 ， 并 人 允许 制 成 圆 形 ; 第 15 ~ 17 为 卡尺 专用 
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23.7 水平仪 、 水 平 尺 


23.7.1 光学 平 直 仪 











光学 平 直 仪 用 于 检查 零件 的 直线 度 、 平 面 度 和 平行 度 ， 还 可 以 测量 























F 面 的 倾斜 变化 和 高 精 


度 测量 垂直 度 以 及 进行 角度 比较 等 。 用 两 台 光 学 平 直 仪 可 测量 多 面体 的 角度 精度 。 光 学 平 直 仪 












































适用 于 机 床 制造 、 维 修 或 仪器 的 制造 行业 。 























型 号 HYQ011 HYQ03 哈 量 型 ZY1 型 
测量 距离 /m 20 5 0.2~6 <5 
刻度 值 /mm 0. 001/200 





23.7.2 框 式 水 平 仪 、 条 式 水 平 仪 (GB/T 16455 —2008) 





















































框 式 水 平 仪 、 条 式 水 平 仪 适用 于 检验 各 种 机 床 及 其 他 类 型 设备 导轨 的 平 直 度 、 机 件 相 对 位 
置 的 平行 度 以 及 设备 安装 的 水 平 与 垂直 位 置 ， 还 可 用 于 测量 工件 的 微小 倾角 。 















































МКР 条 式 水 平 仪 
(方形 水 平 仪 ) (钳工 水 平 仪 ) 
组 别 I П Ш 
分 度 值 / (mm/m) 0. 02 0. 05 0. 10 
平面 度 /mm 0. 003 0. 005 0. 005 
位 置 公差 /mm 0.01 0. 02 0. 02 
类 型 长 度 /mm 高 度 /mm 宽度 /mm V 形 工作 面 角度 /(°) 
100 100 25 ~35 
150 150 30 ~40 
框 式 水 平 仪 200 200 35 ~45 120 或 140 
250 250 40~50 
300 300 40~50 
100 30 ~40 30 ~35 
150 35 ~40 35 ~40 
条 式 水 平 仪 200 40 ~50 40 ~45 120 或 140 
250 40~50 40 ~45 
300 40~50 40 ~45 
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23.7.3 普通 螺纹 量 块 (GB/T 10920—2008) 












请 让 ущ Ym an уш 

通 端 止 端 通 端 ЦЭН 
7ЖгагагддӨ-Ө-Ө:ӨталА”Ж”АЭ: 

~h: rx<xy—— 


整体 式 (1~100mm) 


分 开 式 (105~140mm) 
螺纹 塞 规 


















































































































































止 规 
螺纹 环 规 
(单位 : mm) 
螺纹 直径 用 途 
粗 牙 WF 
1, 1.2 0. 25 0.2 
1.4 0.3 0.2 
1.6, 1.8 0. 35 0.2 
2 0.4 0. 25 
2.2 0. 45 0. 25 
2.5 0. 45 0. 35 
3 0.5 0. 35 
3.5 0.6 0.35 
4 0.7 0.5 
5 0.8 0.5 用 来 测量 螺纹 
6 1 0.75 0.5 的 精确 性 ， 检 
8 1. 25 1 0.75 0.5 查 、 判 定 工件 螺 
10 1.5 1.25 1 0.75 0.5 纹 尺寸 是 否 合格 
12 1.75 1.5 1. 25 1 0.75 0.5 BAER 
14 2 1.5 1.25 1 0.75 0.5 рэн 
16 2 1.5 1 0.75 0.5 -. 
18, 20, 22 2.5 2 1.5 1 0.75 0.5 т 
24, 27 3 2 1.5 1 0.75 环 规 供 检查 工件 
30. 33 3.5 3 2 1.5 1 0.75 外 螺纹 是 否 合 
36 、39 4 3 2 1.5 1 格 用 
42 45 4.5 4 3 2 1.5 1 
48. 52 5 4 3 2 1.5 1 
56. 60 5.5 4 3 2 1.5 1 
64. 68. 72 6 4 3 2 1.5 1 
76. 80. 85 6 4 3 2 1.5 
90. 95. 100 6 4 3 2 1.5 
105. 110. 115 6 4 3 2 1.5 
120. 125. 130 6 4 3 2 1.5 
135 140 6 4 3 2 1.5 


ЇЕ, 普通 螺纹 塞 规 的 精度 ， 常 用 的 为 4H、5HH、6H、7H 级 ; 普通 螺纹 环 规 的 精度 ， 常 用 的 为 6g、6h、6f 和 8g 级 。 





24.1 FAM 


第 24 ж 
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24.1.1 FAM (JB/T 3411. 58 一 1999) 
























































A 型 B 型 
a Hon Has Н. ГИМ M R 
M6 36 50 36 48 25 30 
M8 47 60 42 55 30 35 
M10 56 70 50 65 35 40 
M12 67 80 58 75 40 45 
M16 76 95 65 85 45 50 
M20 87 110 76 100 50 60 
T26 x5 102 130 94 120 65 80 
T32 x6 128 155 112 140 80 100 
T40 x6 158 185 138 165 100 120 
T55 x8 198 255 168 225 130 160 
24.12 活 头 千斤 项 (JB/T 3411. 59—1999) 
АМ BJ cH 
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(单位 : mm) 
型 B 型 C 型 
d р m H. > Яв = n. Н, 
M6 30 45 55 42 52 50 60 25 
M8 35 54 65 52 62 60 72 30 
М10 40 62 75 60 72 70 85 35 
М12 45 12 90 68 85 80 95 40 
М16 50 85 105 80 100 92 110 45 
М20 60 98 120 94 115 108 130 50 
Т26 х5 80 125 150 118 145 134 160 65 
T32 х6 100 150 180 142 170 162 190 80 
T40 x6 120 182 230 172 220 194 240 100 
7155 х8 160 232 300 222 290 252 310 130 
24.1.3 螺旋 千斤 项 (JB/T 2592—2008) 
螺旋 千斤 顶 一 般 用 于 修理 及 安装 等 行业 ， 作 为 起 重 或 顶 压 机 件 的 工具 。 
型 号 额定 起 最 低 高 度 起 升 高 度 手柄 作 手柄 长 自重 /kg 
жил H/mm H,/mm HJJ/N 度 /mm 
QLJO. 5 0.5 2.5 
120 150 
QLJI 1 110 180 3 
011.6 1.6 200 200 4.8 
012 2 170 180 80 300 9 
013.2 3.2 200 110 6 
100 500 
01.93. 2 3.2 160 50 5 
015 5 250 130 7.5 
01.05 5 180 65 160 600 7 
01.65 5 270 130 11 
018 8 260 140 200 800 10 
0110 10 280 150 11 
01010 10 200 75 250 800 10 
01610 10 310 130 15 
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(88) 
ЙГ 额定 起 最 低 高 度 起 升 高 度 手柄 作 手柄 长 自重 由 
F ЯН E 
重量 /t H/mm Н /mm 用 力 /N Jë /mm 5 
0116 16 320 180 17 
01.016 16 225 90 15 
400 1000 
QLG16 16 445 200 19 
01,616 16 370 180 20 
0120 20 325 180 18 
500 1000 
01620 20 445 300 20 
0132 32 395 200 27 
650 1400 
01.032 32 320 180 24 
0150 50 452 250 56 
510 1000 
01.050 50 330 150 52 
01100 100 455 200 600 1500 86 




















24.14 ЇШЕЄЛ ЛД (ЈВ/Т 2104—2002) 
油 压 千斤 顶 用 于 修理 及 安装 行业 ， 作 起 重 或 顶 压 机 件 的 工具 。 





М 
0 
Ñ 

































































最 低 高 度 EE Jalisa] 
型 号 额定 起 重量 /t Hs H > H,> 
mm 
QYL2 2 158 90 
QYL3 3 195 125 
232 160 
Ү15 5 
i 200 125 
60 
ОҮ18 8 236 
QYL10 10 240 
160 
QYL12 12 245 
QYL16 16 290 
QYL20 20 280 
QVIL32 32 285 
180 一 
ОҮ150 50 300 
ОҮ170 70 320 
ОМ 100 100 360 
QW200 200 400 200 -- 
QW320 320 450 
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24.1.5 车 库 用 油 压 千斤 项 (JB/T 5315—2008) 
车 库 用 油 压 千 斤 顶 除 一 般 起 重 外 ， 配 上 附件 ， 可 以 进行 侧 顶 、 横 顶 、 倒 顶 以 及 拉 、 压 、 扩 


张 和 夹 紧 等 ， 广 泛 月 





器 、 接 长 管 及 顶头 。 

















于 机 械 、 和 车辆、 建筑 等 的 维修 及 安装 。 车 库 用 油 压 千 斤 顶 的 附件 包括 顶 拨 



































起 顶 机 型号 “| ”额定 起 重量 4 | 200 нй Ка эв 
最 大 受 力 /kN 行程 /mm 高 度 /mm /kg 

Іор -3 3 60 120 5 
LQD -5 5 24.5 50, 100 290 12 
00-10 10 49 60, 125, 150 315 22 
LQD -20 20 100, 160, 200 160, 220, 260 30 
LQD -30 30 60, 125, 160 200, 265, 287 23 
LQD -50 50 80, 160 140, 220 35 

24.1.6 齿 条 千斤 顶 


齿 条 千斤 项 采用 人 此 条 传动 顶 举 物体 ， 并 可 用 





梁 、 建 筑 、 运 输 及 机 械 安装 等 场合 。 




















钩 脚 起 重 较 低 位 置 的 重 物 。 常 用 于 铁道 、 桥 





规格 额定 起 重量 /t 起 升 高 度 /mm 落下 高 度 /mm 重量 /kg 
3 3 350 700 36 
5 5 400 800 44 
8 8 375 850 57 
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( 续 ) 
规格 额定 起 重量 人 起 升 高 度 /mm 落下 高 度 /mm 重量 /kg 
10 10 375 850 73 
15 15 400 900 84 
20 20 400 900 90 





24.2 у 


24.2.1 FDA (JB/T 7334—2007) 


手 拉 葫芦 是 一 种 使 用 简单 、 携 带 方便 的 手动 起 重 机 械 。 它 广泛 用 于 工矿 企业 、 仓 库 、 码 
头 、 建 筑 工 地 等 无 电源 的 场所 及 流动 性 作业 。 






































































































































WE 标准 起 升 P — ЭЭГ? 
重量 A | TAAN | яв ЕРЕ сана 
7% Q 级 /m Z 级 Q 级 
0.5 330 350 11 14 
1 360 400 14 17 
1.6 2.5 430 460 2.5 19 23 
2 500 530 25 30 
2.5 Z 级 530 600 33 37 
3.2 Оо 580 700 38 45 
5 700 850 50 70 
8 850 1000 70 90 
10 950 1200 95 130 
16 3 1200 一 Í 150 一 
20 1350 一 250 一 
32 Z 级 1600 = 400 — 
40 2000 一 550 一 























24.2.2 ЖЕЕ ЭН (ЈВ/Т 7335—2007) 
环 链 手 扳 葫 芦 用 于 提升 重 物 аара UZ ЈО 26И EA TEEMA Br ЇЕ 
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业 的 环境 。 
额定 起 重量 /t 0. 25 0.5 0.8 1 1.6 2 3.2 5 6.3 9 
标准 起 升 高 度 /m 1 1.5 
两 钩 间 最 小 距离 /mm 到 250 300 350 380 400 450 500 600 700 800 
手 扳 力 /N 200 -550 
自重 /kg< 3 5 8 10 12 15 21 30 32 48 
ЇЕ: 手 扳 力 是 指 提 升 额定 起 重量 时 ， 距 离 扳 手 端 部 50mm 处 所 施加 的 扳 动 力 。 














24.3 滑车 


24.3.1 吊 滑车 
吊 滑 车 可 用 于 帅 放 或 牵引 比较 轻便 的 物体 。 























19, 25, 32, 38. 50, 63, 75 











24.3.2 通用 起 重 滑车 (ЈВ/Т 9007. 1—1999) 











通用 起 重 滑车 可 用 于 吊 放 策 重 物体 ， 一 般 均 与 绞车 配套 使 用 。 














а) 开口 吊 钩 型 b) 开口 链 环 型 с) 闭口 吊环 型 
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型 号 
品种 形式 тоо = 
形式 代号 额定 起 重量 /t 
ШИН: НОС7К1- 0.32, 0.5, 1, 2, 3.2, 5, 8, 10 
REHA 
开 链 环 型 НО17К1- 0.32, 0.5, 1, 2, 3.2, 5, 8, 10 
| pW HQGKI - 0.32, 0.5, 1, 2, 3.2, 5, 8, 10, 16, 20 
滑动 轴承 
链 环 型 HQLKI - 0.32, 0.5, 1, 2, 3.2, 5, 8, 10, 16, 20 
单 轮 ШИН НОС71- 0.32, 0.5, 1.2, 3.2, 5, 8, 10 
REHA 
链 环 型 HQLZI - 0.32, 0.5, 1, 1.2, 3.2, 5, 8, 10 
闭 吊 钩 型 НОС1- 0.32, 0.5, 1, 2, 3.2, 5, 8, 10, 16, 20 
滑动 轴承 | 链 环 型 HQLI - 0.32, 0.5, 1, 2, 3.2, 5, 8, 10, 16, 20 
吊环 型 HQDI - 1, 2, 3.2, 5, 8, 10 
开 吊 钩 型 HQGK2 - 1, 2, 3.2, 5, 8, 10 
1 链 环 型 | HQLK2 - 1, 2, 3.2, 5, 8, 10 
双 轮 滑动 轴承 | p HQG2 - 1, 2, 3.2, 5, 8, 10, 16, 20 
闭 链 环 型 HQI2 - 1, 2, 3.2, 5, 8, 10, 16, 20 
吊 钩 型 LQD2 - 1, 2, 3.2, 5, 8, 10, 16, 20, 32 
吊 钩 型 HQG3 - 3.2, 5, 8, 10, 16, 20 
— | 闭口 | 滑动 轴承 | 链 环 型 HQI3 - 3.2, 5, 8, 10, 16, 20 
吊环 型 HQD3 - 3.2, 5, 8, 10, 16, 20, 32, 50 
四 轮 吊环 型 HQD4 - 8, 10, 16, 20, 32, 50 
五 轮 吊环 型 HQD5 - 20, 32, 50, 80 
六 轮 | 闭口 | 滑动 轴承 | 吊环 型 HQD6 - 31, 50, 80, 100 
八 轮 吊环 型 HQD8 - 80, 100, 160, 200 
十 轮 吊环 型 HQD10 - 200, 250, 320 
起 重 滑车 的 主要 参数 : 
滑轮 额定 起 重量 人 钢丝 强 
直径 0.3210.5 | 1 2 13.2 8 |10 (16 | 20 (32 | 50 180 11001160 | 200 |250 | 320 | 直径 范围 
/mm 滑轮 数量 /mm 
63 | 1 6.2 
71 1 2 6.2 ~7.7 
85 1 2 | 3 | 
112 2 4 11-12.5 
132 1 3 | 4 12.5 ~15.5 
160 21314 15 15.5 -18.5 
180 21314 (16 17 -20 
210 1 3 | 5 20-23 
240 1 2 4 |6 23 ~24 
280 213 518 26-28 
315 1 4 16 18 28-31 
355 1 2 3 5 6 8 10 31-35 
400 8 |10 34 ~38 
450 10 | 40 ~43 
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24.4 液压 工具 


24.4.1 
液压 钳 专 供 压 接 多 股 外 


24. 4.2 
液压 扭矩 扳手 适 月 








液压 钳 

















适用 导线 断面 积 范 目 








日 、 铜 芯 

















те 














液压 扭矩 扳手 (JB/T 5557—2007) 








日 于 一 些 大 型 设备 的 安装 、 











副 。 其 对 扭 紧 力矩 有 严格 要 求 ， 操 作 无 冲 
种 类 型 和 规格 ， 在 使 用 时 需 与 超 高 压 电动 液压 人 泵 站 配合 。 
































油 











































内 六 有 角 附 件 


Bim (利用 液压 作 动 力 ) 。 


El: 818416 ~ 240mm2 ， 铜 线 16 ~150mm? ; 活塞 最 大 行程 17mm; 最 大 作 月 
压 模 规格 为 16mm2, 25mm2, 35mm2, 50mm2, 70mm2, 95mm2, 120mm2, 150mm2, 185mm2, 240mm2 


















HJJ 100kN; 






检修 作业 ， 用 以 装 拆 一 些 大 直径 六 角 头 螺栓 
击 性 。 中 空 式 扳手 适用 于 操作 空间 狭小 的 场合 。 有 多 





























支架 
гов 
ПС У 
1 5 | 液压 饶 油 口 连 接 i й 
хиа | 公称 扭矩 | 扳手 开口 | 适用 螺纹 o. a ВИЗ | а D ГР 螺纹 尺寸 | 配套 ER 
2677 -ELE А 三 , y 
М,/Х.ш| S/¿mm d/mm 转动 角度 ia цал ши MER |/kg 
p/ MPa /mm 
0/(°) 
FIR, 
LGB50 5000 24 ~75 |М16 ~ M48 63 36 312.9 | 309 |20.5~56 | M10 x1 IJ% 10 
BJR 
手动 泵 ， 
LGB100 10000 27 ~95 MI18 ~ M64 63 36 352 330 |23 ~68.5 | М0хІ аря 15 
HL JR 
FIR, 
LGB150 | 30000 65 ~ 130 | M42 ~ M90 63 36 418.8 | 355 44.5~92.5 M10 x1 IJ% 26 
BJR 
LGB500 | 50000 55 ~ 155 M36 ~ M110 31.5 36 595 410 44 ~ 106 M10 xl | 电动 泵 |40 
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MRE fL 


































































































标志 肥力 杆 
мв ЛЭН Р 
Т7 
А 1 5 | 液压 饶 油 口 连接 点 
公称 扭矩 | 扳手 开口 | 适用 螺纹 | 程 环形 头 配套 ”重量 
型 号 工作 压力 1 .. | A/mm | L/mm R/mm 螺纹 尺寸 | А 
М,/Х.ш| Smm а/тт 转动 角度 MER | /kg 
р/ MPa /mm 
0/(°) 

WJB25 2500 30 ~65 |M20 ~ M42 32 36 295 250 35 M14 х1.5 | 115128 (7.5 
WJB50 5000 36-75 |М24 ~ M48 32 36 330 285 40 M14 х1.5 | 电动 泵 10.5 
WJB100 10000 46-90 |M30 ~ M60| 40 43 410 335 50 M14 х1.5 | 电动 泵 14.5 
WJB200 | 20000 55 ~ 100 | М36 ~ M68 50 36 430 360 58 M14 х1. 5 | 电动 泵 | 21 
WJB400 | 40000 75 ~ 115 | М48 ~ M80 50 30 455 380 74 M14 х1. 5 | 115128 | 40 
WJB600 | 60000 85 ~ 145 М56-М100 50 24 500 400 82 M14 х1. 5 | 5/3 | 45 
WJB800 | 80000 95 ~ 170 M64 ~ М120] 50 21 545 425 90 M14 х1. 5 | 电动 泵 | 59 











标志 











NJB 型 液 扑 扭矩 扳手 











环形 头 
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液压 饶 一 个 行 | 
. 5 | 液压 饶 油 口 连接 
о | 公称 扭矩 | 扳手 开口 | 适用 螺纹 “| 程 环形 头 ий 配套 重量 
型 号 工作 压力 s .. | A/mm | L/mm R/mm 螺纹 尺寸 | 2 А 
М,/Х.ш| Smm а/тт 转动 角度 MER | /kg 
р/ MPa /mm 
0/(°) 

NJB25 2500 30-65 |M20 ~M42| 32 36 295 250 65 M14 х1.5 | 电动 泵 10.5 
NJB50 5000 36-75 |М24 ~ M48 32 36 330 285 72 M14 х1. 5 | BJR 13.5 
NJB100 10000 46-90 |М30 ~M60| 40 43 410 335 80 M14 x1.5 | 电动 泵 | 20 

NJB200 | 20000 55 ~ 100 |М36 ~ M68 50 36 430 360 90 M14 х1. 5 | BIJE | 27 


24. 4.3 液压 钢丝 切断 器 
液压 钢丝 切断 器 用 于 切断 钢丝 绳 缆 、 起 吊 钢丝 网 儿 、 拥 扎 和 牵引 钢丝 绳索 等 。 




















лае 
ас 
Wh 


WN 










l 
Н QN 
| ни 






ун 
шидийн Пү 
УКА) 














可 切 钢 丝 动 刀片 “| 液压 泵 直径 | 手柄 力 贮 油 量 剪 切 力 外 形 尺 寸 ( 长 x 重量 





2 : 
绳 直径 /mm | 行程 /mm /mm AN /kg /kN 宽 x 高 )[mm /kg 
YQ10 -32 10 ~32 45 50 200 0.3 98 400 x 200 x 104 15 


24.4.4 ”分 离 式 液压 拉 模 器 


分 离 式 液压 拉 模 絮 又 称 三 爪 液压 拉 模 器 ， 是 一 种 拆 色 紧 固 在 轴 上 的 带 轮 、 人 齿轮、 法 兰 盘 、 
轴承 等 的 工具 。 由 手动 (或 电动 ) 液压 泵 及 三 爪 液压 拉 模 器 两 部 分 组 成 。 
































型 号 三 扑 最 大 拉力 /kN 拆 纯 直径 范围 /mm 重量 /kg 外 形 尺寸 /mm 
LQF, -05 49 50 ~250 6.5 385 х 330 
LQF, -10 98 50 -300 10.5 470 x420 


24.4.5 ЖЕБЕ 


I HW s&n es REUE, SAHT, ЕС, ЖОЛИ J 
ЇЕ, "qm F s ОЛОН, АРИЕТ 








11:55) 
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Ял тий 
三 脚 架 式 小 车 式 
管子 公称 通 径 x BE JE шт 
эс 外 形 尺寸 _ 
. 15 х 20 х 25 х 32 х 40 х 50 х 重量 
型 号 角度 /mm 
(°) 2:79 2.75 3.25 3.25 3.5 3.5 /kg 
弯曲 半径 /mm 长 宽 高 
LWG, -10B 型 
90 130 160 200 250 290 360 642 760 860 81 
三 脚 架 式 
LWG, -10B 型 
、 120 65 80 100 125 145 642 760 255 76 
小 车 式 

















ЇЕ, 工作 压力 63MPa， 最 大 载荷 10t， 最 大 行程 200mm。 























25.1 木工 工具 


25.1.1 木工 手 用 刨 刀 和 压 铁 (QB/T 2082—1995) 


第 25 48 





ERCH 































































































1. 87 
(单位 : mm) 

25 25 9 16 

32 32 

38 38 Цин: 

44 44 i 48 3 2.5 175 56 90 削 各 种 木材 的 

51 51 平面 

57 57 
一 

2. 压 铁 

1642 

25 25 M8 与 相应 的 木 

32 32 ГР ЛЇЕ Л 

88 ин 套 使 用 ， 有 保 

PU A 

44 44 MIO 96 68 8 1.2 3 2 及 使 创 刀 在 使 

51 5 用 中 不 易 松 动 

57 57 的 功能 ， 还 有 

64 64 利于 排出 人 刨 花 
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25.1.2 #07528] 



































































































































ял T < — 
Ч ииө-ыг р нт № 
АМ) вэ Эн 
НИЛ 
(单位 : mm) 
规格 3.2 6.5 8 9.5 13 16 19 
宽度 B 3.2 6.5 8 9.5 13 16 19 
WUJ ен A 型 124 
KEL B 型 150 
БЕНЗ ЛЕ! 60 
28] 适用 刨 刀 宽 度 42, 44. 51 
Ж Rm] АНАН ТА АН н HT R. 绕 刨 是 用 来 刨 削 曲面 的 专门 工具 








25.1.3 #87 




























































































































































































А 型 В J 
(单位 : mm) 
ЮИВ 40 42 44 45 50 52 54 
宽度 有 40 42 44 45 50 52 54 
KEL 40 42 43 45 50 52 48 
RAKEL 11 15.5 16 15.5 14.5 14.5 18 
箭头 厚度 万 2 
FREE h. 0.7 
ЛЕЕ A4 b 了 
AJIA) 38 
用 途 专门 用 于 刨 前 木材 的 曲面 、 圆 形 、 楼 角 及 修 光 人 竹 制 品 等 
25.1.4 木工 机 用 电 刨 刀 (JBZT 3377—1992) 
(单位 : mm) 
形式 基本 尺 二 
1 |110|135|170|210 260 310|325 (410 510|610 640 81011010 1260 
I, I b 30 (35. 40) 
h 3. 4 
1 |40 |60 |80 |110 |135 |170 |210 260 | 325 
亚 b 90. 100 
h 8. 10 
用 途 装 在 木工 人 刨床 上 刨 削 各 种 木材 














Е: ЗӨВ, /一 表示 电 蚀 刀 长 度 ; b 


宽度 ; /一 厚度 。 
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25.15 木工 外 (QB/T 2569. 6 一 2002 ) 


ЖЕРЕН ИКИ 








H| АСГАТ, RARR SE, 

























































































кз 45 040 а 
ВЖЕ FARE АК ЗАК 
(单位 : mm) 
名 称 代号 长 度 柄 长 宽度 厚度 
M -01 -200 200 55 20 6.5 
т А М -01 -250 250 65 25 7.5 
М -01 -300 300 75 30 8.5 
M -02 -150 150 45 16 6 
M -02 -200 200 55 21 7.5 
АК 
М – 02 -250 250 65 25 8.5 
М – 02 -300 300 75 30 10 
М – 03 – 150 150 45 4-7.5 
М-03-200 200 55 4-9.5 
BREE <80% d 
M -03 -250 250 65 d=11.5 
M -03 – 300 300 75 d=13.5 
M -04 – 150 150 45 18 4 
2. I M -04 -200 200 55 25 6 
KREPKE 
M -04 -250 250 65 29 7 
M – 04 -300 300 75 34 8 
25.1.6 F 
# JJH TIKA, FEMTE, ZJ ee F. EE, FE, Je F. 26166. 
名 称 简 图 用 途 答 头 重量 /kg 全 长 /mm 
0.7, 0.9, 
KRE юэ? 1.1, 1.3, 1.6, 1380, 430, 510, 
0 采伐 树木 木材 加 工 
СОВ/Т 2565. 2 一 2002 ) М 1.8, 2.0, 710 ~910 
2.2, 2.4 
8578 
5 ЖМ 2.5, 3.2 810 ~910 
СОВ/Т 2565. 3 一 2002 ) 
木工 作业 ， 敲 击 ， 
жт КЕЖИИ, 21111 2) 1.0, 1.25 (KK) 120, 
( QB/T 2565. 5 一 2002 ) (JJ) MPI (X 1.5 135, 160 
JJ) 两 种 
ZHR 锤 击 、 砍 前 、 起 钉 60, 280, 
СОВ/Т 2565. 6—2002) 箱 300, 340 
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25.17 木工 台 虎 钳 




























































































Рт 夹 持 工件 、 
钳 口 长 度 /mm 最 大 尺寸 /mm 用 途 
(8 он 装 在 工作 台 上 ， 专 供 夹 持 木 制 工件 用 。 钳 口 
除 可 用 丝 杆 旋 动 外 ， 还 具有 快速 移动 机 构 
25.18 木工 夹 
类 型 型 号 夹 持 范围 /mm | 负荷 界限 /N 用 ë 
FS150 150 1800 
FS200 200 1600 
F JÉ 
FS250 250 1400 
FS300 300 1090 于 夹 持 两 板 料及 待 粘 接 
GQ8150 50 3000 的 构架 。F 形 夹 专用 于 夹 持 
С08175 75 3500 胶合 板 ; G 形 夹 可 用 来 夹 持 
aw С081100 100 3500 各 种 工件 
7 С081125 125 4500 
С081150 150 5000 
С081200 200 1000 

















25.1.9 “ЇЕ (QB/T 2510—2001) 


弓 摇 钻 供 夹 持 短 柄 木工 锁 ， 对 木材 、 塑 料 等 外 孔 用 。 号 播 钻 按 夹 爪 数目 分 两 爪 和 四 爪 两 
种 ; 按 换 向 机 构 分 持 式 、 推 式 和 按 式 三 种 。 














(单位 : mm) 























规格 最 大 夹 持 尺 十 全 长 可 转 半径 ЕЕЕ 
250 22 320 ~ 360 125 150 
300 28.5 340 ~ 380 150 150 
350 38 360 ~ 400 175 160 














ЇЕ, УТАА e А Ае ЕЕ АО o 
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25.1.10 木工 外 (QBZT 1736—1993) 
DAADAA = aa 7 












































БЕЛЕЕ) ЗХ 77 Ая 
JAMAA 一 一 BAADAE G 
ХН AJKA 
(单位 : mm) 
品种 钻头 直径 2- 用 途 
А й юм | кж = 
287) 5 150 250 
短 柄 6.6.5. 8 170 380 
ХОЛ | 9.5, 10,11, 12, 13 200 420 Е 
用 于 在 各 种 木质 材料 上 进行 钻 孔 
A 14. 16. 19. 20 230 500 
Кй 22, 24, 25, 28, 30 250 560 
ХЛ 32, 38 280 610 

















25.1.11 木工 锯条 (QB/T 2094. 1 一 1995) 











( 单位 : mm) 





































































































规格 KEL 宽度 。 厚度 5 Ж 
400 400 22 
450 450 25 
0. 50 
500 500 25 
550 550 32 
600 600 32 
0. 60 
650 650 38 
700 700 38 ааш 用 于 手工 锯 切 木材 。 长 度 在 550mm 以 内 
750 750 44 的 锯条 用 来 锯 切 小 型 木工 制品 和 薄板 ， 大 于 
800 800 38 550mm 的 锯条 用 来 锯 切 木材 及 大 料 开 小 料 
0.70 Ри 
850 850 44 等 工作 
900 900 
950 950 
1000 1000 44 0. 80 
1050 1050 50 0.90 
1100 1100 
1150 1150 
































ЇЕ 根据 用 户 需要 ， 锯 条 其 规格 、 基 本 尺寸 可 不 受 本 标准 的 限制 。 
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25.1.12 木工 绕 锯 条 (QB/AT 2094. 4 一 1995 ) 
































































































































S 
È 2хф4 2хф4 
15 15 
1 m L 
A 型 B A 
(单位 : mm) 
规格 KEL 宽度 厚度 S 用 途 
400 400 
450 450 0.50 
500 500 
550 550 
专门 用 于 锯 切 木 制品 的 圆 绝 、 曲 
600 600 10 2 
0. 60 ZR. Mek 
650 650 
700 700 
0.70 
750 750 
800 800 
ЇЕ: 根据 用 户 的 需要 ， 锯 条 其 规格 、 基 本 尺寸 可 不 受 本 标准 的 限制 。 
25.1.13 伐木 锯条 (QB/T 2094. 2 一 1995 ) 
8 
„5 
в L 
(单位 : mm) 
规格 EJE L 端面 宽 0, 宽度 b, 厚度 S 用 途 
1000 1000 110 1.00 
1200 1200 120 w. ЕЭ) 
1400 1400 ” 130 І 原木 或 对 成 材 
1600 1600 140 1. 40 木料 进行 锯 截 
1.40 的 工具 
1800 1800 150 
1.60 

















ЇЕ: 锯条 按 齿 形 不 同 分 为 DW 型 、DE WA DH W, 


25.1.14 木工 圆 锯 片 (GB/T 21680 一 2008) 
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(单位 : mm) 
外 径 孔径 厚度 齿 数 用 途 
160 20. (30) 0.8. 1.0. 1.2. 1.6 
(180). 200. (225). 
580. (281) mE 8, 1.0, 1.2, 1.6. 2.0 80. 100 
315, (355) -0, 1.2, 1.6, 2.0, 2.5 
400 .0. 1.2, 1.6, 2.0, 2.5 
(450) .2, 1.6, 2.0, 2.5, 3.2 装 在 木工 锯床 或 手持 
500. (560) цоож .2, 1.6, 2.0, 2.5, 3.2 电 锯 上 ， 锯 切 各 种 木板 
630 .6, 2.0, 2.5, 3.2, 4.0 或 木 条 
(710) 、800 .6, 2.0, 2.5, 3.2, 4.0 72, 100 
(900). 1000 Кар .0、 2.5, 3.2, 4.0, 5.0 
1250 3.2. 3.6. 4.0. 5.0 
1600 60 3.2. 4.5. 5.0. 6.0 
2000 3.6. 5.0. 7.0 
Е. 1. 括号 内 的 尺寸 尽量 不 选用 。 
2. WEDHA (N), WEA (К), ЗИ (А) 三 种 。 








































































































25.1.15 手板 锯 (QB/T 2094. 3 一 1995 ) 
(单位 : mm) 

规格 KEL 厚度 $ KDE b, 小 端 宽 刀 用 途 
300 300 0. 80 90 
350 350 0. 85 100 25 
400 400 0. 90 

100 于 锯 切 各 
450 450 0. 85 

110 30 种 木材 及 板材 
500 500 0. 90 
550 550 0.95 

125 35 
600 600 1. 00 

ЇЕ: 根据 用 户 的 需要 ， 锯 条 其 规格 、 基 本 尺寸 可 不 受 本 标准 的 限制 。 

















25.1.16 鸡 尾 锯 (QB/AT 2094. 5 一 1995) 
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(单位 : mm) 






































规格 KEL FJES Ээж b, ДУ, b, 用 途 

250 250 25 

300 300 Ре 30 适用 于 高 空 作业 中 锯 切 
350 350 P 小 尺寸 木料 或 狭小 孔 本 
400 400 






































ТЕ: 根据 











25. 1. 17 








夹 背 饥 (QB/T 2094. 6 一 1995) 


其 规格 、 基 本 尺寸 可 不 受 本 标准 的 限制 。 








(单位 : mm) 











300 











+2.00 








100 








用 于 对 贵重 木材 的 
ЕДІ 


























ТЕ: 根据 











MIR, 925) 





其 规格 、 基 本 尺寸 可 不 受 本 标准 的 限制 。 


25.1.18 木工 带 锯条 (JB/T 8087—1999) 










































































(单位 : mm) 
宽度 厚度 最 小 长 度 用 途 
6.3 0. 40、0.50 
10, 12, 15. 16 0.40. 0.50. 0.60 
20. 25. 32 0.40. 0.50. 0.60. 0.70 
40 0.60. 0.70. 0.80 7500 
50. 63 0.60. 0.70. 0.80. 0.90 
75 0.70. 0.80. 0.90 装 在 带 锯 机 上 锯 切 大 型 
90 0.80. 0.90. 0.95 木材 的 专用 工具 
100 0.80. 0.90. 0.95. 1.00 
125 0.90. 0.95. 1.00. 1.10 8500 
150 0.95. 1.00, 1.10, 1.25, 1.30 
180 1.25, 1.30, 1.40 
12500 
200 1.30, 1.40 
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25.1.19 锯 螺 丝 












































规格 途 
M6 
(eE (I i 手工 木 锯 的 主要 配件 ， 它 的 作用 是 将 锯条 
` Чэ FREF TARE 





25.1.20 98: (QBZT 2569. 2 一 2002 ) 
锯 刍 用 于 刍 修 各 种 木工 锯 和 手 用 锯 的 锯齿 。 


« ES 
s Саи 
4: : == 




































































(单位 : mm) 
нв Л (RK, а ТЕЕ зр 
z 普通 型 FERI 特 罕 型 CRK, FK) 
( 刍 身 长 度 ) 2 =. 二 Е 
宽 宽 宽 宽 厚 宽 厚 JJF 
60 = 16 2.1 0.40 
80 6.0 5.0 4.0 — 一 19 2.3 0.45 
100 8.0 6.0 5.0 12 1.8 22 3.2 0.50 
125 9.5 7.0 6.0 14 2.0 25 3.5 (4.0) 0.55 (0.70) 
150 11.0 8.5 7.0 16 2.5 28 4.0 (5.0) 0.70 (1.00) 
175 12.0 10.0 8.5 18 3.0 = — = 
200 13.0 12.0 10.0 20 3.6 32 5.0 1. 00 
250 16.0 14. 0 = 24 4.5 - 一 = 
300 28 5.0 = — = 
350 32 6.0 шин = = 


























25.1.21 整 齿 器 


























ВН 规格 /mm 适用 锯条 厚度 /mm 用 途 
75 0.7 ~2.6 用 来 校正 锯齿 锯 路 的 专门 工具 
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25.1.22 ” 木 水 平 尺 























= 
e ° 
长 度 /mm 150. 200. 250. 300. 350. 400. 450. 500. 550. 600 
138: 常用 在 建筑 、 安 装 、 维 修 、 装 饰 工程 中 ， 检 查 建筑 物 或 设备 的 水 平 位 置 偏差 























25.2 土石 方 工具 


25.2.1 94 ( QB/T 2095—1995) 





1: H 
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(单位 : mm) 
品种 型 式 规格 全 长 | 身长 L，| 前 幅 宽 B | 后 幅 宽 B. Ї МЕр 厚度 6 用 途 
I 
ЯСЛИЙ 一 345 290 230 一 42 1.7 
П KRAHE H 
15 460 320 260 FHH +. 
ЭЭЖ - 2 号 425 295 a 235 37 1.6 “| 兴修 水 利 、 开 
3 号 380 265 220 河 挖 沟 等 ， 尖 
1 号 420 295 250 WEHT 
砂 质 泥 十 . Jr 
Эг ын 2 号 380 280 230 一 37 па и 2 
3 号 340 235 190 
Е 水 泥 、 黄 沙 、 
1 号 550 400 285 гэн?» 
EHK I 2 号 510 380 275 一 38 1.6 НЭР БЭХ 
з= 490 360 250 块 、 垃 圾 ; 深 
15 450 300 190 29 74 
ИК 一 25 400 265 170 一 37 1.7 挖 泥 、 翻 土 
3 号 350 225 150 
25.2.2 钢 久 (ОВ/Т 2290—1997) 
3 ~ 
ХАЖ = с 
Ji ? I 
L 
, = 
RHAH Алмв 
规格 AKL 5 [АД А 
(质量 ) ILR 22 IR 尖 扁 双 尖 A 型 | ХАВ 用 途 
/kg A 型 A 型 B 型 B 型 Фу АЖ | 尖 扁 B 型 
于 建筑 公路 、 铁 
1.5 450 450 420 700 670 
ЁС, ЛЭГ, Вус, 18 
2 500 500 一 一 800 一 
林 绿 化 和 兴修 水 利 
2.5 520 520 一 520 800 800 Сри 
等 。 双 人 尖 式 多 用 于 开 
3 560 560 500 550 1000 1000 
辫 岩 石 、 混 凝 土 等 硬 
3.5 580 600 520 570 1000 1000 
性 土质 。 尖 扁 式 多 用 
4 600 620 540 一 1000 1000 — 
TIZA, Ел 
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25.2.3 ATË 
(单位 : mm) 




































































规格 长 宽 厚 途 
1 号 160 120 60 

Е. HAH 
25 160 100 60 IF 
3 号 160 80 60 
































25.2.4 ## 
(单位 : mm) 
六 角形 对 边 距 离 25、30、32 
长 度 1200. 1400. 1600. 1800 
用 途 用 于 开山 、 筑 路 、 打 井 勘 探 中 立 钻 宕 层 








25.2.5 ЇЕЇН 


<T 








(单位 : mm) 


径 20. 25. 32. 38 


























HÍT 
长 度 500. 1000. 1200. 1500 
用 途 用 于 开山 、 筑 路 、 搬 运 笨重 物体 等 时 持 挪 重 物 


























25.3.1 ТП Л ЖЛ (0В/Т 2083—1995) 

















第 一 系列 30. 40. 50. 60. 70. 80. 90. 100 
刀口 宽度 
第 二 系列 25. 38. 45. 65. 75 
刀口 厚度 0.4 
ж HTI, ТИК, PRE 
































注 : 优先 采用 第 一 系列 。 
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25.3.2 ”喷漆 枪 
喷漆 范围 /mm 
ШИМ | 工作 时 - 
ma хиа 2 хохо ПО ШИН 区 
型 号 абан 孔径 空气 压力 | 喷漆 有 SEA 用 途 
( Цан 
/mm /kPa 效 距 离 
宽度 ) 
AHA 
PQ -1 0. 6kg 1.8 300 ~ 380 250 ) 
直径 42 
圆 形 直径 50 
PQ -2 1kg 1.8 450 ~ 500 260 0901 将 油漆 等 涂 
130 ~ 140 | 料 喷涂 在 钢 制 
件 和 木 制 件 的 
АЈ 径 Fj e 
1 0. 15L 0.8 400 ~500 | 75 ~200 F өн 面 。 小 型 喷 
~ 漆 枪 一 般 以 人 
圆 形 直径 | 力 充 气 ， 也 可 
2A 0. 121, 0.4 |400 ~500 | 75 ~200 
3-30 | 以 用 机 械 充 
“G 大 型 喷漆 
Е J) JÉ 71 Je a 
PQ -2 型 (大 型 ) 2B 0. 151. 1.1 |500-600 1150-250 | | өг 枪 须 用 压缩 空 
Е 气 作为 喷射 的 
10 ~80 
3 0.90L 2 500 -600 | 50-200 бээ 
FAJE Ti 
10 ~ 150 
ЇЕ, PQ -1 型 喷漆 枪 出 漆 嘴 孔径 还 有 其 他 规格 可 选用 。 
25.3.3 多彩 喷枪 
Z 
CRM | най СЭР" Жа 
жЕ Ч ХХ Н . Е 
型 号 | 容量 | 孔径 | 工作 压力 | 200 。，、 ”直径 或 宽度 用 途 
距离 /mm 形状 
/Г /mm /MPa /mm 
以 压缩 空气 为 动力 ， 喷 涂 内 墙 涂 
WAJE, | 长 轴 300 | 料 、 油 漆 、 釉 料 、 粘 合剂 、 密 封 剂 等 
рс -2 1 2.5 0.4 ~0.5 | 300 ~400 СЯН : : 
扇形 300 | 液体 之 用 。 换 上 和 斜 向 扇形 喷嘴 ， 可 进 
行 向 上 45° 扇 形 喷 涂 ， 如 喷涂 顶棚 等 
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25.3.4 ”喷漆 打气 简 
活塞 行程 | 工作 压力 | 每 次 充气 量 | ”质量 : 
型 号 用 途 
/em /MPa /mr /kg 
产生 和 储存 
Т-1 30 0.35 0. 00047 6 供 小 型 喷漆 枪 
9 I 等 用 的 压缩 
空气 
25.3.5 ЇР 
示意 图 规格 ] 途 
ши ] 于 辊 涂 施工 的 工具 
180mm 

















$26% 电动 工具 


26.1 电动 工具 型 号 编制 方法 


26.1.1 电动 工具 产品 型 号 编制 方法 


















































规格 代号 








设计 序号 





设计 单位 代号 














工 基 使 用 的 电源 类 别 代号 














大 类 代号 





1) 大 类 代号 及 品名 代号 各 用 一 位 汉语 拼音 字母 表示 ， 该 字母 根据 下 述 原 则 选 出 : 中 尽量 
采用 对 象 的 有 代表 性 的 汉语 拼音 的 第 一 个 字母 包 如 果 按 上 述 选 用 ， 出 现 不 同 产品 的 大 类 代号 
和 品名 代号 都 相同 时 ， 则 采用 其 他 字母 。 

















































































































































































































A B C D Е Е ts H I J K И 
7? I 型 材 切割 т m тэл 
ER 磁 座 钻 多 用 工具 7748 ” 电 冲 前 电 剪刀 EAJ 往复 锯 
无 轨道 不 
s | Эх) 摆动 式 砂 | arug 台式 砂轮 | 直 向 盘 式 | RER 往复 砂 光 яван ЕИ 
机 光 机 机 砂 光 机 砂轮 机 机 或 抛光 机 运动 砂 光 机 
或 抛光 机 
w 定 扭矩 电 自 攻 螺钉 
4 扳手 旋 具 
Е THH 
木工 带 锯 | 电 蚀 ний be 多 用 | үнд 碎 枝 机 ЖЭ 木工 车 床 Ma E цөв 
粮食 择 
гээ 前 毛 机 
Ж B: 5 样机 
РЯ I c" РИИ 9 ПОЕТ 
и 剪刀 型 草 草坪 修整 | 草坪 修 边 草坪 松 砂 PMR BERM нүүн 
前 ханд: 机 机 机 草 机 
机 
地 板 抛光 混凝土 振 | 石材 切割 Я 
BE B he 金刚 石 句 | Ний 夯实 机 ӨМНӨ | ММ 1 
27 ” 电 2 ” 金刚 石 锯 | abs 夯实 金刚 石 钻 | 冲击 电 销 К 
ЭН 焊 管道 清 : 
аш 热风 枪 裁 布 机 ZAKE | 气泵 吹风 机 и 卷 花 机 捆扎 机 石膏 前 雕刻 机 打 蜡 机 
品名 代号 
M N 0 Р 0 R 5 Т U V w Х Ү 7 
PA 和 斜 切割 组 
坡 口 机 бах 套 丝 机 | олду | 攻 丝 机 | 带 锯 || ӨМ вини | ав 









































= 97% = 


IE 





ЄЄЧ 




































































































































































































































































大 类 品名 代号 
名 称 E M N 0 P Q R 5 T U V ү X Y 
角 向 麻 气门 座 带 式 砂 
磨 类 | S JG у 
л 光 机 Wh le 
定 扭矩 Вр Pp "ҮЛ" 
装配 类 | P| rB 钉 
RAE margen 拉 钢 枪 钉 杀 机 | дэд 
KEJ 木工 钉 木工 斜 切 
类 |M 17 27 | 线 锯 BAB Е u Ph: 
林木 厚度 蚀 修 边 机 e он БИН FA М 11) 
农 收 类 N 22:17 修 蹄 机 
эж. 转盘 式 | 镰刀 村 жих| вик) SSA ТНА TER анк 草坪 松 
228 | Y ший, НЫ 草草 机 аас 54 Z Ника Ни | pa Z; HJ] ~ "ГЭ 圭 机 
i Е шаал 3 居 机 吸 两 用 机 EWL Б 
ЯАЖ 附着 式 
建筑 ERE Ж 钢筋 切 Mb JE Bb i 
7 混凝土 振 "17 套 丝 机 | 混凝土 振 21:17 2217 
首 路 类 | 。 | 光 机 й BL 光 机 
道路 ж ин m Wb ж ын 
矿山 类 K 37 岩石 电 有 
сж |Q | 千斤顶 EFA 除 锈 机 | m 257) 碎 纸 机 | яаж | юэ | 胸骨 名 清洗 机 | тэ | an 
雕刻 机 洗 机 
注 :本 表 所 列 基本 上 属 一 般 手持 式 工具 ， 对 蘑 些 特殊 结构 及 功能 的 产品 可 增加 第 四 个 字母 以 示 区 别 。 即 ， 可 移 式 工具 加 “T”、 软 轴 式 工具 加 “R”， 电 子 调 速 工具 
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yes 
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2) 工具 使 用 的 电源 类 别 代 号 (СВ/Т 9088—2008) 。 
工具 使 用 的 电源 类 别 代号 
直流 0 
单 相 交流 50Hz 1 
三 相交 流 200Hz 2 
三 相交 流 50Hz 3 
三 相交 流 400Hz 4 
三 相交 流 150Hz 5 
三 相交 流 300Hz 6 
3) 规格 代号 一 般 用 来 表示 该 产品 的 主 参数 ， 用 字母 表示 。 
































产品 型 号 示例 : 最 大 钻 孔 直径 为 13mm 的 A 型 电钻 ， 使 用 单 相 50Hz 交流 电源 ， 由 x x di 
造 商 设计 ， 其 产品 型 号 为 : 


J l 














Z= хх 2 – 13А 


| 


最 大 铬 孔 直 径 为 13mm、A 击 
第 2 次 设计 

xx 制造 商 设计 

电 馆 














单 相 交流 50Hz 
属 切削 类 





分 








26.1.2 电动 工具 组 件 型 号 编制 方法 (GB/T 9088—2008) 




















































































































DZ 一 =O 
规格 代号 
设计 序号 
设计 单位 代号 
ЖЭ 
组 件 名 称 代号 
电动 工具 纪 件 
1, 组 件 名 称 及 系列 代号 (СВ/Т 9088 一 2008 ) 
组 件 系列 代号 
йл 代号 A B C D E F G 
三 相 工 频 | 三 相 中 频 异 | 三 相 中 频 异 | 三 相 中 频 异 | 单 相 工 频 异步 流 
IZ н 
Ея ые 异步 步 (200Hz) | 步 (300Hz) | 步 (400Hz) “| (电容 分 组 ) ”| 永 磁 
开关 | K | 普通 耐 振 组 合 正 反 转 | 分 离 正 反 转 | 电子 调 速 
半 塑 (不 带 | A m 钧 形 升 高 片 | 钩 形 升 高 片 I 
898 S 
iii 加 强 环 ) 强 环 ) (不 带 加 强 环 ) | ( 带 加 强 环 ) s 
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( 续 ) 
组 件 系列 代号 
йл 代号 A B C D E F G 
刷 握 т 212117 
总 成 | | 95 ЕН 
与 电缆 
组 成 一 
二 极 ( 带 接 | 三 极 (不 带 
体 的 不 | L | ж 四 极 
地 极 地 
可 拆 线 极 ) 接地 极 ) 
重头 
3 螺纹 联接 式 | 螺纹 联接 式 
B ЗЭС 
Банн шин 
钻 夹 头 | T | 锥 面 联接 螺纹 联接 


2. 组 件 主 参数 规格 代号 (GB/T 9088 一 2008 ) 


































































































组 件 名 称 主 参数 项 目 
电动 机 定子 神 片 外 径 x 额定 功率 x 转速 
开关 额定 电流 
换 向 器 工作 吉 径 X 换 疝 片 工作 长 度 X 内径 x 片 数 
HR EHIK x SE x Eš 
与 软 电缆 或 软 线 组 成 一 体 的 不 可 拆 线 搬 头 导电 世 线 的 公称 鹤 面 
1 其 接 螺纹 的 公称 直径 
цан 夹 持 孔 内 径 
Ет питате ратите 
接 插件 额定 电流 
电动 工具 组 件 型 号 示例 电动 工具 用 单 相 串 励 电动 机 额定 输出 功率 为 200W， 额 定 负载 转 






































速 为 15000r/min， 定 子 冲 片 外 径 为 56mm， 第 一 次 设计 ， 其 型 号 为 . 
DZ ЈА — x x — 56 x 200 x 15000 


























规格 

x x 制造 商 第 1 次 设计 
знн 

电动 机 

电动 工具 组 件 








26.2 砂轮 机 和 砂 光 机 


26.2.1 摆动 式 平板 砂 光 机 
摆动 式 平板 砂 光 机 主要 用 于 金属 构件 和 木 制品 表面 的 砂 麻 和 抛光 ， 也 可 用 于 除 锈 等 。 
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额定 输入 每 分 钟 空 载 空 载 噪声 A 
规 平板 尺寸 / 砂纸 尺寸 / 
МИН 功率 /W TEREN 声 级 /dB 平板 尺寸 /mm 俏 纸 尺寸 /mm 
120 120 82 
140 140 82 
160 160 84 93 х 185 93 х228 
180 180 84 110 х110 114 х140 
10000 
200 200 84 112 х110 114 х140 
250 250 84 114 х234 114 х280 
300 300 86 
350 350 86 
Е. 1. 制造 厂 应 在 每 一 档 砂 光 机 的 规格 上 指出 所 对 应 的 平板 尺寸 ， 注 明 “ 除 尘 式 ”“ 附 集 尘 袋 ”等 形式 。 
2. 空 载 摆动 次 数 指 砂 光 机 空 载 时 平板 摆动 次 数 (摆动 一 周 为 1 次 ) ， 其 值 等 于 偏心 轴 的 空 载 转速 。 
3. 单 相 串 励 电 动机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V， 频 率 为 5S0Hz， 电 缆 长 度 为 2. Sm。 





26.2.2 ”除尘 砂轮 机 
除尘 砂轮 机 带 有 专用 的 风机 和 布袋 ， 用 于 修 磨 金属 工件 等 。 








































































































538 第 4 篇 五 金工 具 
р 径 H% = +; zr =< ч 
新 型 号 旧型 号 砂轮 外 径 功率 电压 转速 工作 效率 重量 
/mm ГАЛ ТАЛ / (r/min) (%) /kg 

M3320 MC3020 200 500 2850 80 

M3325 MC3025 250 750 2850 85 

M3330 MC3030 300 1500 380 1420 60 230 

M3335 MC3035 350 1750 1440 240 

M3340 MC3040 400 2200 1430 255 
ЇЕ 1. 除尘 砂轮 机 的 粉尘 浓度 均 小 于 10mg/m? ， 符 合 国 家 劳动 人 事 和 环境 保护 部 门 的 安全 规定 。 

2. 砂轮 尺寸 和 安全 线 速度 与 落地 砂轮 机 规定 的 相同 。 
3. 风机 的 电动 机 功率 均 为 750W， 和 转速 均 为 2850r/min。 
26.2.3 ”落地 式 砂 轮机 (JB/T 3770—2000) 

最 大 砂轮 直径 /mm 200 250 300 350 400 500 600 
砂轮 厚度 /mm 25 40 50 65 
砂轮 孔径 /mm 32 75 127 203 305 

3.0 
额定 功率 了 /kW 0.5 0.75 1.5 1.75 > 4.0 5.5 
228 
1500 
同步 转速 / (r/min) 3000 1500 1000 
3000 
额定 电压 /V 380 
额定 频率 /Hz 50 





D 额定 功率 指 额 定 输出 功率 。 
D 此 额定 功率 为 自 驱 式 砂轮 机 的 额定 功率 。 


26.2.4 ЖЭЕМ, 
带 式 砂 光 机 用 于 砂 磨 木板 、 地 板 ， 也 可 用 于 清除 涂料 及 金属 表面 锈 迹 等 。 
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类 型 规格 尺寸 砂 带 尺寸 ( 宽 x 长 ) | 砂 带 速度 ( 双 速 )/ 输入 功率 重量 
/mm /mm (m/min) /W /kg 

手持 式 76 76 x533 450/360 950 4.4 
手持 式 110 110 х620 350/300 950 7.3 
台式 150 150 x 1200 640 750 60 

















注 : 规格 尺寸 指 砂 带 宽度 。 





26.2.5 #02007 


盘 式 砂 光 机 用 于 金属 构件 和 木 制品 表面 砂 磨 和 抛光 ， 也 可 用 于 清除 工件 表面 及 其 他 打磨 作 
业 。 其 能 适应 曲面 加 工 需要 ， 不 受 工件 形状 限制 。 















































砂纸 直径 输入 功率 转速 重量 
型 号 电源 

/mm /AW /(r/min) /kg 

SIA -180 180 570 4000 2.3 
220V 

进口 产品 150 180 12000 1.3 
50Hz 

进口 产品 125 180 12000 1.1 














26.2.6 ” 软 轴 砂轮 机 


软 轴 砂轮 机 用 于 对 大 型 笨重 及 不 易 搬 动 的 机 件 进行 磨 前 ， 去 除 毛 刺 、 清 理 飞 边 。 特 点 是 操 
作 灵 活 ， 适 应 受 空间 限制 部 位 的 加 工 。 
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软 轴 软 管 
砂轮 尺寸 (外 
ни 功率 | 转速 / 
新 型 号 旧型 号 1% x JEJE x fL І ) 
эх АЛ (r/min) 直径 长 度 内 径 长 度 
1) /тт 
/mm /mm /mm /mm 
M3415 S3SR—150 150 x20 x 32 1000 2820 13 2500 20 2400 
M3420 S3SR—200 200 x25 x32 1500 2850 16 3000 25 3000 
Е: 1. WERE э-35ш/8, 
2. 三 相 异 步 电 动机 驱动 ， 电 源 电压 380V ， 频 率 为 50Hz。 


3. 重量 : M3415 型 为 45kg，M3420 型 为 50kg。 





26.2.7 手持 式 直 向 砂轮 机 


手持 式 直 向 砂轮 机 配 用 平 形 砂轮 ， 对 大 型 钢铁 件 进行 麻 肖 加工、 清理 飞 边 毛刺 ， 换 上 抛 轮 
可 清理 金属 结构 件 的 锈 层 及 抛光 金属 表面 。 
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规格 尺寸 额定 输入 ЗАРН 最 高 空 载 转速 许 用 砂轮 安全 线 
/mm 功率 /W /ZN … m /(r/min) 速度 /( m/s) 
A 型 三 120 20. 36 
80 x20 x20 <11900 
B 型 20.40 
2250 
АЖ 220. 50 
100 x20 x20 <9500 
B 型 220. 60 
2350 
АЖ 220. 80 
125 x20 x20 <7600 250 
B 型 21.10 
2500 
А 型 221.35 
150 х 20 x32 <6300 
B 型 22.00 
2750 
А 型 22.40 
175 х20 х32 <5400 
B 型 »1000 23.15 




















ЇЕ, 表 中 规格 尺寸 指 可 使 用 的 最 大 砂轮 片 外 径 x 孔径 x 厚度 。 





26.2.8 台式 砂轮 机 (JB/T 4143—1999) 


台式 砂轮 机 主要 用 于 修 磨 刀具 、 刃 具 ， 也 可 用 于 对 小 零件 进行 磨 削 、 去 除 毛 刺 及 表面 
清理 。 





















































最 大 砂轮 直径 /mm 150 200 250 
砂轮 厚度 /mm 20 25 25 
砂轮 孔径 /mm 32 32 32 

输出 功率 /W 250 500 750 
有 动机 同步 转速 /( r/min) 3000 3000 3000 





26.3 ” 磨 光 机 和 抛光 机 


26.3.1 地 板 麻 光 机 (ЈС/Т 5068—1995) 
地 板 磨 光 机 用 于 地 板 的 磨 光 、 抛 光 ， 旧 地 板 去 漆 、 翻 新 ， 水 泥 地 面 打 毛 、 磨 平 。 
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适 配 电源 
型 号 功率 /kW 深 简 宽度 /mm 备注 
电压 /V 频率 /Hz 
D300A 22 2.2 "=: 
SD300 0 50 w 
SD300B 380 50 3 шаг 
80300С 110 50 2.2 TR 














26.3.2 ”电动 角 向 磨 光 机 (GB/T 7442—2007) 


电动 角 癌 磨 光 机 主要 用 于 金属 件 的 修 磨 及 型 材 的 切割 ， 焊 接 前 开 坡 口 及 清理 工件 的 飞 边 、 毛 
刺 。 配 用 金刚 石 切 割 片 可 切割 非 金属 材料 ， 配 用 圆 形 砂纸 可 进行 砂 光 作业 ， 配 用 钢丝 刷 可 除 锈 。 



























































规格 额定 输出 功率 /W 额定 转 矩 /N +m 
砂轮 外 径 /mm 类 型 之 

A 200 0.30 
100 

B 250 0.38 

A 250 0.38 
115 

B 320 0.50 

A 320 0.50 
125 

B 400 0.63 
150 A 500 0. 80 

C 710 1. 25 
180 A 1000 2. 00 

B 1250 2. 50 

A 1000 2. 80 
230 

B 1250 3.55 
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26.3.3 电动 抛光 机 (1В/Т 6090—2007 ) 
电动 抛光 机 可 配 用 布 、 秆 等 抛 轮 对 各 种 材料 工作 表面 进行 抛光 。 













































































额定 电压 | 20 7 у Л JH | 25 $ RE 
类 型 型 号 额定 电压 | 额定 电流 | 输入 功率 | 空 载 转速 | 重量 备注 
ТАЛ /А AW / (r/min) /kg 
| 频率 有 50Hz、60H 
手持 式 角 向 | SIP -SD01-150 110/220 0. 27 1.4 I 4 
两 种 
yG W 214 
GP09 - 180 220 900 2000 3.1 А 抛光 海 编 规格 
为 $200mm 
手持 式 直 向 2 
СРО14Е 220 14 1 0 
00 |1500 ~5000| 3.5 Y Ф178 ши 
15 | G; À JJ Ey Z >< 量 
类 型 新 型 号 旧型 号 抛 轮 外 径 | 输入 功率 转速 工作 效率 重量 
/mm /AW /(r/min) (%) /kg 
台式 2M4720 S3PT -200 200 750 2850 40 45 
落地 式 2M4620 S3PL -200 200 750 2850 100 70 
落地 式 2M4630 S3PL -300 300 1500 2900 100 125 























26.3.4 电动 湿式 磨 光 机 (JB/T 5333—1999) 
电动 湿式 磨 光 机 主要 用 于 对 水 磨 石板 、 混 凝 土 等 注水 磨 前。 
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规格 尺寸 额定 输出 “| 额定 转 矩 最 高 空 载 转速 / (zxmin) 砂轮 厚度 砂轮 的 
(砂轮 外 径 ) /mm| 功率 /W М.т 陶瓷 结合 剂 树脂 结合 剂 /mm 螺纹 孔径 
A 2200 20.4 57150 «8350 
80 40 M10 
B 三 250 21.1 57150 «8350 
А 2340 >1 55700 «6600 
100 40 М14 
В 2500 22.4 55700 «6600 
А 2450 21.5 <4500 55300 
125 50 М14 
В 2500 22.5 «4500 55300 
А 三 850 25.2 <3800 «4400 
150 50 М14 
В 221000 26.1 «3800 «4400 
26.3.5 高 频 振荡 磨 光 机 
高 频 振 荡 磨 光 机 用 于 各 种 材料 表面 的 磨 光 。 
底盘 尺寸 /mm 额定 电压 /V 输入 功率 /W 振荡 频率 /Hz 重量 /kg 
92 x186 220 130 333.3 1.6 
114 x230 220 230 333.3 2.3 








26.3.6 ”模具 电 磨 (JB/T 8643—1999) 


模具 电 磨 配 用 各 种 类 型 的 磨 头 或 各 种 成 形 铣 刀 ， 对 金属 表面 进行 磨 削 或 铣削 ， 适 合 于 金属 





模具 及 塑料 模具 中 复杂 零件 和 型 腔 的 磨 前 。 






































型 号 磨 头 尺寸 ( 直径 x 额定 输出 功率 HUE FEIE 最 高 空 载 转速 重量 

长 度 )/mm /W /N:m Z (r/min) /kg 

S1J -10 10x16 =40 >0. 022 47000 0.6 

S1J -25 25 x32 =110 >0. 08 26700 1.3 

S1J -30 30 x32 =150 >0. 12 22200 1.9 
注 : 1. 型 号 中 规格 代号 指 适用 磨 头 最 大 直径 。 








2. 单 相 串 励 电 动机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V， 频 率 为 5S0Hz， 软 电缆 长 度 为 2. Sm。 





第 26 章 电动 工具 545 





26.4 ”电钻 和 电动 旋 具 


26.4.1 冲击 电钻 (СВ/Т22676--2008) 
冲击 电钻 具有 两 种 运动 形式 ， 当 调节 至 第 一 种 状态 时 ， 配 用 麻花 钻头 ， 与 电 外 一样， 适用 
于 在 金属 、 木 材 等 材料 上 钻 孔 。 当 调节 至 旋转 加 冲击 状态 时 ， 配 用 硬 质 合 金 冲击 钻头 ， 可 对 











砖 、 混 凝 土 、 陶 瓷 等 材料 进行 钻 孔 。 




















规格 尺寸 /mm 10 12 16 20 
额定 输出 功率 /W 160 200 240 280 
ДАННИМ + m 1.4 2-2 3.2 4.5 
fi 次 数 /( 次 /min) 17600 13600 11200 9600 








ЯЛ pi 
ЇЕ 1. 冲击 电钻 规格 尺寸 是 指 加 工 砖 石 、 轻 质 混凝土 等 材料 的 最 大 钻 孔 直径 。 
P 的 参数 系 指 低速 档 时 的 参数 。 











2. 对 双 速 冲击 电钻 ， 表 中 


26.4.2 ЕҢ (JB/T 9609—1999) 
ВАЕ ААН HH а, BLUE. Ний ЭЛГЭЭ ШИ АЈ H pR. ЯН ШИ НЬ С IN 


于 钢铁 等 磁性 材料 上 ， 运 用 电钻 进行 加 工 ， 钻 孔 精度 高 。 
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电钻 磁 座 外 架 导 板 架 断 电 保护 器 
规格 | 额定 | 钻 孔 | 主轴 额定 | 主轴 额定 回转 水 平 电磁 铁 
Z: | : м 最 大 允许 保护 保护 
尺寸 电压 | 直径 | 输出 功率 | PEE 角度 位 移 21 m" : 吸力 
行程 偏差 吸力 时 间 
/mml /У | /mm AW Z/N:m Z (8) /mm /kN 
/mm /mm /kN /min 
三 三 = = 
12 | 220 12 320 6.00 300 20 140 1 7 10 8.5 
220 400 
19 19 12. 00 300 20 180 1.2 8 8 10 
380 400 
220 400 
23 23 16. 00 60 20 180 1.2 8 8 11 
380 500 
220 1000 
32 32 25. 00 60 20 200 1.5 9 6 13.5 
380 1250 



































26.4.3 电钻 (GB/T 5580—2007) 
电钻 可 配 用 麻花 钼 、 木 工 钻 、 金 属 孔 锯 等 作业 。 





电钻 规格 尺寸 /mm 4 6 8 10 
类 型 A C A B C A B C A B 
额定 输出 功率 /W 


三 


之 


额定 转 矩 /7N © m 


= 


= 


电钻 规格 尺寸 /mm 13 16 19 23 32 
类 型 C A B A B A 
额定 输出 功率 /W 














0. 35 0.50 0. 85 1.20 1. 00 1.60 2.20 1.50 2.20 | 3.00 















































200 230 320 320 400 500 





ЯИЛХЕОН/ ХХ. m 


= 


= 


2.50 4.00 6.00 7. 00 9. 00 12. 00 16. 00 32. 00 





























ТЕ: 电钻 规格 尺寸 指 电钻 钻 削 抗 拉 强度 为 390MPa 钢材 时 所 人 允许 使 用 的 最 大 钻头 直径 。 
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26.4.4 电钻 锤 (JB/T 8368. 1 一 1996 ) 
电钻 锤 主要 用 于 混凝土 、 砖 石 建筑 结构 打 孔 。 


























型 号 SBE 500R SB2 – 500 SBE 4006 SB2 – 4003 
输入 功率 /W 500 500 400 400 
输出 功率 /W 250 250 200 200 
J = 2800 2300 2600 2300 
齿 转 速 /(r/min) 
第 二 齿 锤 动 率 /( 次 /min) 42000 2200 39000 2200 
43500 43500 














26.4.5 角 向 电钻 
角 向 电钻 适用 于 空间 位 置 受 限制 的 场合 。 














最 大 钻 孔 直径 /mm 额定 电压 /V 额定 功率 /W 空 载 转速 (r/min) 重量 /kg 
6.5 220 120 3000 1.2 
10.0 220 400 300 ~2300 1.7 














26.4.6 万 能 电钻 
万 能 电钻 可 一 机 多 用 ， 能 钻 孔 、 攻 螺纹 、 磨 削 、 紧 固 螺 纹 联接 件 等 。 





ма ES 

























































































钻 孔 直径 /mm 攻 螺 纹 直 径 紧 固 螺钉 直径 空 载 转速 
钢材 木材 /mm /mm /(r/min) 
10 15 M6 6 0 ~2600 
26.4.7 电动 扳手 
电动 扳手 配 用 六 角 套 简 涉 ， 用 于 装 拆 六 角 头 螺栓 或 螺母 。 
型 号 规格 尺寸 适用 范围 力矩 范围 方 头 公称 边 心 距 
/mm /mm /N:m 尺寸 /mm /mm 
РІВ -8 М8 M6 ~ М8 4-15 10 x10 <26 
РІВ – 12 М12 M10 ~ M12 15 ~ 60 12.5 x 12.5 <36 
P1B-16 M16 M14 ~ M16 50 ~ 150 12. 5 x12.5 <45 
P1B -20 M20 M18 ~ M20 120 ~ 220 20 x20 <50 
РІВ -24 M24 M22 ~ M24 220 ~ 400 20 x20 <50 
P1B -30 M30 M27 ~ M30 380 ~ 800 25x25 <56 
P1B -42 M42 M36 ~ M42 750 ~ 2000 25 х25 <66 
ЇЕ: 1. 电动 扳手 的 规格 尺寸 是 指 在 刚性 衬 垫 系 统 上 装配 精制 的 、 强 度 级 别 为 6. 8 、 内 外 螺纹 公差 配合 为 6H/6g 的 
普通 粗 牙 螺纹 的 六 角 头 螺栓 、 螺 母 ， 所 允许 使 用 的 最 大 螺纹 直径 d (mm), 























2. 电动 扳手 按 其 离合 器 结构 分 成 安全 离合 器 式 (A 型 ) 和 冲击 式 (B 型 ) 两 种 类 型 ， 相 应 在 其 型 号 最 后 位 置 


标明 A 或 B。 例 : PIB -12B。 


26.4.8 充电 式 电钻 旋 具 





充电 式 电钻 旋 具 配 用 麻花 外 或 一 字 、 十 字 螺 钉 旋 具 头 ， 进 行销 孔 和 装 拆 机 器 螺钉 或 木 螺钉 


等 ， 适 合 于 在 高 


空 、 野 外 无 电源 场所 作业 。 
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а А91 适用 螺钉 规格 /mm 额定 输出 空 载 转速 额定 转 和 矩 
= /mm < 功率 /W /(r/min) /N:m 
2 钢板 入 6 机 器 螺钉 M6 šs 慢 档 三 250 慢 档 >2 
硬木 <10 木 螺 钉 5 x25 快 档 三 900 快 档 >0.5 




















Е: 1. 所 配 用 的 镍 锅 电 池 容 量 为 1.2A. Ph， 电压 为 9.6V。 
2. 带 有 专用 快速 充电 器 ， 使 用 电源 为 交流 220V， 频 率 为 50Hz， 充 电 电 流 为 1 ~1.2A， 充 电 时 间 为 1 ~1. 5h, 






































26.4.9 电动 螺钉 旋 具 




















电动 螺钉 旋 具 用 来 装 拆 带 一 字模 或 十 字模 的 螺钉 。 
































жы 规格 尺寸 适用 尺寸 范围 /mm 输出 功率 | 拧紧 力矩 重量 
/mm 机 器 螺钉 木 螺钉 、 自 攻 螺 钉 /W Х.т /kg 
PIL-6 M6 М4 ~ М6 <4 >85 2.45 ~ 8.5 2 














ТЕ: 1. 规格 尺寸 是 指 适用 机 器 螺钉 最 大 公称 尺寸 。 
2. 木 螺 钉 适 用 范围 指 在 一 般 杂 木 中 拧紧 木 螺钉 的 最 大 公称 直径 。 








26. 4. 10 ”电钻 螺钉 旋 具 
电钻 螺钉 旋 具 配 用 钻头 式 一 字 槽 或 十 字模 螺钉 刀 头 ， 进 行 钻 孔 或 装 拆 螺钉 等 作业 。 


















































额定 功率 电压 空 载 转速 钻 孔 直径 适用 螺钉 规格 尺寸 /mm 





AW ГУ /(х/ шт) /mm < 
” né 2 档 { 2250 钢板 入 6 机 器 螺 行 M6 
2900 硬木 <10 ЖИ Л 5 x25 




















ЇЕ: 产品 一 般 带 有 专用 快速 充电 器 ， 使 用 电源 为 AC220V 50Hz， 充 电 电 流 为 1 ~1.2A， 充 电 时 间 为 1 ~1.5h。 























26.5 EHE 


26.5.1 电动 曲线 锯 
电动 曲线 锯 配 用 曲线 锯条 ， 对 木材 、 金 属 、 塑 料 、 皮 革 、 橡 胶 等 板材 进行 直线 或 曲线 锯 割 。 




















aa |) ЭМН me | suphu 工作 轴 额 定 往复 往复 行程 | 重量 /ks 
TEK Л ГАЛ 次 数 /( 次 [min ) /mm 
M1Q -40 40 3 三 140 21600 18 = 
MIQ -55 55 6 2200 221500 18 2.5 
MIQ -65 65 8 =270 =1400 18 2.5 




















26.5.2 ВА 
电 圆 锯 配 用 木工 圆 饮 片 ， 用 以 对 木材 、 纤 维 板 、 塑 料 、 软 电缆 等 材料 进行 切割 作业 。 
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ae 锯 片 规格 尺寸 额定 输出 功率 | HEFE 锯 割 深度 “| 最 大 调节 角度 重量 

外 径 /mm | 内 径 /mm /W Z/N:m /mm /(°) /kg 
МІҮ -160 160 30 2450 22.0 250 3.3 
МІҮ -180 180 30 2510 2.2 255 3.9 
МІҮ -200 200 30 2560 22.5 260 245 5.3 
МІҮ -250 250 30 2710 23.2 285 8 
МІҮ -315 315 30 2900 25.0 2105 9.5 























26.6 8577387 


26.6.1 Ehh 


电 冲 剪 是 用 来 冲 剪 波纹 钢板 、 塑 料 板 、 层 压板 等 板材 的 工具 ， 特 别 适 合 于 冲 剪 各 种 几何 形 
状 的 内 孔 。 























型 号 EK уа | У 额定 功率 /W АИ Он) [КЕ 
JIH-1.3 1.3 220 230 1260 2.2 
JIH-1.5 1.5 220 370 1500 255 
ЛН-2.5 2.5 220 430 700 4 
ЛН-3.2 3.2 220 650 900 5.5 

















26.6.2 ”手持 式 电 剪刀 


手持 式 电 剪刀 用 于 剪 切 薄 钢板 带 材 、 有 色 金 属 板 带 材 、 塑 料及 橡胶 板材 ， 特 别 适 合 修剪 工 
件 边 角 。 


g 
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2 u 刀 杆 额定 往复 次 数 、 211: 4, 
ТЕ 最 大 剪 切 厚度 “| 额定 输出 功率 /W но 剪 切 进 给 速度 | 剪 切 余 料 宽度 | 每 次 剪 切 长 度 
B /mm = шин /(ш/ шит) /mm /mm 
之 
ЛЈ-1.6 1.6 120 2000 2-2.5 
45 560 
ЛЈ-2 2 140 1100 2-2. 5 
ЛЈ-2.5 2,5 180 800 1.5 ~2 40 470 
ЛЈ-3.2 3.2 250 650 1-1.5 35 500 
ЛЈ-4. 5 4.5 540 400 0.5 ~1 30 400 
26.6.3 25778877 (ЈВ/Т 6208—1999) 
мв 规格 尺寸 最 大 剪 切 厚度 额定 输出 功率 /W 额定 往复 次 数 /( 次 /min ) 
ú /mm /mm 三 = 
ЛКІ. 5 1,5 1.5 130 1850 
1182 2 2 180 150 














26.6.4 电动 刀 锯 
电动 刀 锯 用 来 锯 割 小 直径 钢管 ， 若 更 换 锯条 ， 也 可 切割 其 他 材料 。 






































ys 规格 尺寸 | 额定 输出 功率 /W “| 工作 轴 往 复 次 数 /( 次 /min) | 往复 行程 锯 制 范围 /mm 重量 
/mm = = /mm | 管材 外 径 | 钢板 厚度 | /kg 

ЛЕ-26 26 260 550 26 115 12 3.2 
JIF -30 30 360 600 30 115 12 3.6 























26.7 电动 切割 机 


26.7.1 电动 石材 切割 机 
电动 石材 切割 机 配 用 金刚 石 锯 片 ， 用 于 切割 花岗岩 、 云 石 、 瓷 砖 、 大 理 石 等 材料 。 
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ma 锯 片 直径 最 大 锯 深 空 载 转速 额定 输出 功率 电缆 长 度 重量 
/mm /mm /(r/min) AW /ш /kg 
ZlE -110C 110 20 11000 200 2.6 
ZlE -110 110 30 11000 450 2.7 
Z1E – 125 125 40 7500 450 3.2 
ZlE -150 150 50 一 550 2.5 3.3 
Z1E -180 180 60 5000 550 6.8 
Z1E -200 200 70 = 650 = 
Z1E -250 250 75 3500 730 9.0 








26.7.2 НЭЭ 22071 4 


电动 套 丝 切 管 机 用 于 贸 


动 性 大 的 管道 现场 施工 。 











判 圆锥 或 圆柱 管 螺纹 、 切 割 钢管 、 











对 管内 口 倒 角 等 作业 ， 适 用 于 流 
















































































参数 名 称 

钢管 公称 直径 /mm 100 150 
套 制 锥 管 螺纹 范围 /in 了 0.5 ~4 2.5~6 

主轴 转速 /(zmin) 三 8 25 
冷却 油 路 流量 / ( піп) 三 0.8 21.5 
型 号 套 丝 机 额定 电流 /A 电缆 标 称 截 面积 /mm2 

电缆 选用 原则 ww (СВ 3013.2) <6 0. 75 
>6~10 1 


(D lin =25. 4mm, 
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26.7.3 ”电动 胀 管 机 
电动 胀 管 机 是 用 于 锅炉 、 换 热 器 等 压力 容器 紧 固 管子 和 管 板 














封 的 专用 工具 。 

















































































































ИТЕ 钢管 内 径 额定 电压 输入 功率 ЗИ СН 重量 
Zm гү /W ИМ + /kg 
Р1713 8-13 380 510 5.6 13.0 
Р1719 13-19 380 510 9 13.0 
Р1725 19 -25 380 700 17 13.0 
Р1738 25 -38 380 800 39 9.2 
Р1751А 38-51 380 700 45 13.0 
Р1751В 38-51 380 1000 140 14.5 
Р1776 51-76 380 1000 200 14.5 
26.7.4 和 斜 切 割 机 
斜 切割 机 配合 硬 质 合金 饮片 或 木工 圆 饮片 ， 切 割 有 色 金属 型 材 、 塑 料 、 木 材 等 ， 可 进行 
右 两 个 方向 45° 范 围 内 的 多 种 角度 切割 。 
规格 尺寸 最 大 饮 深 外 形 尺寸 
рае 转速 ”| 输入 功率 重量 
型 号 ( 锯 片 直径 ) (局 xX 宽 )/mm /mm 
(r/min) AW = /kg 
/mm 90° 角 45° 角 长 | 宽 | 高 
J1X210 210 55 х 130 55 х95 5000 800 390 | 270 | 385 5.6 
Л Х255 255 70 х 122 70 х 90 4100 1380 496 | 470 | 475 18.5 
Л Х355 355 122x152 | 122x115 3200 1380 530 | 596 | 435 34 
J1X380 380 122x185 | 122x137 3200 1380 678 | 590 | 720 23 
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26.7.5 型 材 切 割 机 (1В/Т 9608 一 1999 ) 
型 材 切割 机 用 于 切割 管材 、 角 钢 НИЙ, 、 扁 钢 等 型 材 。 
зан 薄片 砂轮 外 径 额定 输出 功率 /W | ЗИ ЭН/МХ.ш 最 大 切割 直径 重量 
ни /mm 三 三 /mm /kg 
ЛС -200 200 600 2.3 20 
ЛС -250 250 700 3.0 25 = 
ЛС – 300 300 800 3:3 30 15 
ЛС -350 350 900 4.2 35 16.5 
ЛС -400 1100 5.5 50 20 
— 400 
J3G -400 2000 6.7 50 80 





26.8 土石 电动 工具 





26.8.1 $E (GB/T 7443—2007) 














Ни л Й ЛЇ 20 22:41 3k. ХЇЇ 4, AA, SETAL, AH, B EEA BJ 


工具 。 
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电 锤 规格 尺寸 /mm 16 18 20 22 26 32 38 50 

钻 削 率 /( em3 /mi 

"HIH om /min) 15 18 21 24 30 40 50 70 
25 


= 


ЇЕ, 电 锤 规格 尺寸 指 在 СЗО 混凝土 〈 抗 压强 度 为 30 ~35MPa) 上 作业 时 的 最 大 钻 孔 直径 。 


26.8.2 HS 
电 久 是 用 来 冲击 破碎 混凝土 、 砖 墙 、 石 材 等 脆性 非 金 属 材料 的 工具 。 























型 号 额定 电压 /V 额定 频率 /Hz 输入 功率 /W “| 冲击 次 数 /( 次 /min) 重量 /kg 
Z1G -SD01 -6 110/220 50/60 900 2900 6.8 














26.8.3 ”混凝土 钻 孔 机 (JG/T 5005—1992) 


混凝土 钻 孔 机 是 用 于 对 混凝土 墙壁 及 楼 板 、 砖 墙 、 瓷 砖 、 岩 石 、 玻 璃 等 硬 脆 性 非 金属 材料 
НА, о 





混凝土 钻 孔 机 的 钻 削 率 
最 大 钻头 直径 /mm 110 160 200 250 





Н (ст /min) 2150 2300 2470 2680 
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混凝土 钻 孔 机 的 主要 技术 参数 




































































型 号 钻 孔 直 径 最 大 钻 孔 深山 钻 孔 速度 转速 电源 电压 | 额定 电流 外 形 尺寸 重量 
/mm /mm |¿(mm/min)| /( r/min) /V /A /mm /kg 

HZ -100 |37.5~118 370 20 ~50 850 一 一 480 x250 x890 103 
HZ -200 | 30 ~100 500 20 ~50 875 = = 一 105 
Z1ZS -100| «100 300 = 710 ~ 2200 = — 838 х 477 х588 85 
Z1JZ-80 | 10-80 350 一 600 ~ 1500 一 一 500 x360 x850 50 
HZ1 -100| «107 250 = 900 220 5.4 367 x174 x615 12 
ZH1 -200| «280 500 эн 450/900 220 10.7 540 х240 х 1060 28 
Z1Z -36 <36 400 = 1500 220 430W 一 = 
ZIZ -56 <56 400 — 1200 220 810W — - 
Z1Z-110 | «110 400 = 900 220 1100W 一 三 


























26.8.4 ”墙壁 开 槽 机 
墙壁 开 模 机 配 用 硬 质 合金 铣 刀 ， 可 对 砖 墙 、 泥 夹 墙 、 石 膏 和 木材 等 材料 表面 进行 铣 切 沟 醒 














作业 。 








хн 输入 功率 空 载 转速 可 调 槽 深 铣 槽 宽度 重量 
T 

Е /AW /(r/min) /mm /mm /kg 
CNF20CA 900 9300 0~20 3 ~23 28 


26.8.5 ”水 麻石 机 (JG/T 5008—1992) 
水 磨 石 机 配 用 碳化 硅 砂 轮 ， 用 于 湿 磨 大 面积 水 磨 石 面 、 台 阶 等 。 
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ари 磨盘 直径 磨盘 转速 有 动机 湿 磨 生产 率 重量 

— /mm /(r/min) 功率 /kW 转速 /(r/min) /(m/h) /kg 

2MD -300 300 392 3 1430 7~10 210 
26.9 林木 电动 工具 

26.9.1 草坪 修剪 机 

mua 切割 直径 切割 厚度 切割 范围 输入 功率 重量 

20 /mm /mm Am AW /kg 

ART23G 230 1.4 4 220 1.2 

ART25GSA 250 1.6 8 350 2.4 
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26.9.2 ”电动 雕刻 机 




































































ЯЛ 主轴 转速 输入 功率 | ÆRA | 整 机 高 度 | BAKE 重量 电源 
/mm Z (r/min) AW /mm /mm /m /kg ü 
8 10000 ~ 25000 800 8 255 2.5 2.8 
220У 
12 22000 1600 12 280 2.5 5.2 08 
12 8000 -20000 1850 12 300 2-5 5:3 
26.9.3 ШиЖТЭЭВЛ, 
ERTA ER ЛЭГ 1 ЭЛ  Л119:1-8., ж Еэ Л.А.п Т  . 
最 大 刀 宽 可 刨 槽 深 额定 电压 输入 功率 空 载 转速 
/mm /mm ТАЛ AW /(r/min) 
25 20 ~220 810 11000 
36 23 ~64 220 1140 5500 








26.9.4 电动 木工 修 边 机 


电动 木工 修 边 机 配 用 各 种 成 形 铣 刀 ， 


或 图 形 切割 、 开 酸 等 。 








用 于 修整 各 种 木质 工件 的 边 棱 ， 进 行 整 平 、 斜 面 加 工 
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BIHE 主轴 转速 输入 功率 底板 尺寸 整 机 高 度 重量 
Е Z (r/min) /AW /mm /mm /kg 
6 30000 440 82 x90 220 3 


26.9.5 电动 木工 羡 眼 机 
电动 木工 玄 眼 机 配 用 方 眼 钻头 ， 用 于 在 木质 工件 上 辫 方 眼 ， 去 掉 方 钻头 可 钻 圆 孔 。 








“us BIR SEE 谱 孔 深度 夹 持 工 件 尺 寸 /mm 电动 机 功率 重量 
Ы /mm /mm < AW /kg 
ZMK -16 8-16 -100 100 х 100 550 74 


WÈ: 1. 本 机 有 两 种 款式 : 一 种 为 单 相 异步 电动 机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V; 另 一 种 为 三 相 异 步 电动 机 驱动 ， 电 源 

电压 为 380V; 频率 均 为 50Hz。 

2. 每 机 附 4 号 钻 夹 头 一 只 ， 方 眼 钻头 一 套 (包括 8mm. 9.5mm, 11mm, 12.5mm, 14mm, 16mm 六 个 规格 尺 
才 ) ， 钩 形 扳手 1 件 ， 方 壳 锥 套 3 件 。 





























26.9.6 ВӘ] (ЈВ/Т 7843—1999) 
电 刨 主要 用 于 刨 削 木材 或 木质 结构 件 。 
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人 刨 衣 宽度 /mm 倒 前 深度 /mm 额定 输出 功率 /W АЕ РЕДНИМ + m 




















60 1 180 0. 16 
80 (82) 1 250 0. 22 
80 2 320 0. 30 
80 3 370 0. 35 
90 2 370 0. 35 
90 3 420 0. 42 
100 2 420 0. 42 














26.9.7 ”木工 斜 断 机 
木工 斜 断 机 配 有 旋转 工作 台 ， 用 于 木材 的 直 口 或 斜 口 的 锯 制 。 





















































锯 片 直径 额定 电压 输入 功率 空 载 转速 
. 重量 /kg 
/mm /A/V AW Z (r/min) 
255 220 1380 4100 22 
255 220 1640 4500 20 
380 220 1640 3400 25 














26.10 ”其 他 电动 工具 


26.10.1 #746 
电 钉 枪 是 用 来 将 码 钉 或 直 钉 钉 于 包装 纸箱 或 木板 上 的 工具 。 
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钉 长 /mm 额定 电压 效率 量 
THET 直 钉 /AV /( 个 /min) /kg 
6~14 46 220 20 1.1 








26.10.2 ”电动 拉 钾 枪 
电动 拉 锦 枪 用 于 各 种 结构 件 锦 接 ， 特 别 适 用 于 封闭 结构 或 不 通 孔 的 锦 接 。 








ma ХЕТ 额定 电压 额定 电流 输入 功率 最 大 拉力 
/mm /V /A /W /kN 
РІМ -5 95 220 1.4 280 ~350 7.5~8.0 


26.10.3 НИЙ! 
电 喷 枪 是 用 于 喷漆 或 喷 各 种 药剂 的 工具 。 
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型 号 QIP -50 QIP -100 QIP – 150 01Р -260 01Р – 320 
额定 流量 / ( ml,/min) 50 100 150 260 320 
额定 最 大 输入 功率 /W 25 40 60 80 100 
额定 电压 及 频率 220V 及 50Hz 
密封 泵 压 /MPa >10 
流量 与 功率 并 非 对 应 关系 。 
形式 | 规格 尺寸 /mm 液体 种 类 使 用 对 象 
1 106 涂料 、 墙 粉 经 拉毛 的 墙 面 
дээж 0.8 ыг и 
0.5 水 、 油 、 蜡 克 、 广 告 粉 RRA, KREG, МАЕ 
0.3 疫苗 、 药 水 、 香 水 养殖 场 免 疫 、 卫 生 防 疫 消毒 除 害 
直 喷 嘴 0.3 ~0.5 水 、 药 水 、 香 水 冲洗 丝 、 棉 、 毛 、 针 织物 上 的 油污 及 难以 清扫 角落 的 冲刷 
弯 喷 嘴 0.5-0.8 油漆 、 涂 料 房屋 内 屋顶 的 喷涂 、 装 饰 














26.10.4 热风 枪 
热风 枪 适 用 于 塑料 变形 、 玻 璃 变形 、 胶 管 熔接 、 清 理 墙 漆 墙纸 的 工具 。 




















型 号 温度 空气 流量 输入 功率 | 降温 设置 | 重量 备注 
/C /(L/min) /kW /C /kg 
CHG500 -2 300/500 240/450 1.6 > 0.75 两 种 设置 
GHG600 -3 50/400/600 250/350/500 1.8 50 0.8 三 种 设置 
GHG630DCE 50 ~630 150/300/500 2.0 50 0.9 温度 可 调 

















ТЕ: 均 有 温度 过 载 保护 。 
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26.10.5 816 


Boe Ва А T А ЛАРА i ВАО T 
































型 号 胶水 流出 量 /( g/min) 胶 条 长 度 /mm 重量 /kg 备注 
РКРІ8Е 20 200 0. 35 ze 
PKP30LE 30 200 0. 37 预 热 时 间 为 4min 
26.10.6 ТҰЛ. 
打量 机 是 用 于 汽车 或 家 具 表 面 打 蜡 的 工具 。 


























нг 额定 电压 额定 频率 额定 电流 摆动 次 数 量 
FT 
= /V /A /( 次 /min) /kg 
QIL -150 AC110/220 50/60 0.27 

4500 1.4 
Q0L – 150 DC12 4. 17 
ЇЕ: 1. QIL -150 型 因 额 定 电压 及 频率 不 同 而 有 两 种 产品 。 





2.Q0L - 150 采用 直流 电源 供电 ， 也 可 直接 取 用 汽车 蓄电池 电源 。 


26.10.7 电动 管道 清理 机 
电动 管道 清理 机 用 于 清理 各 种 管道 污垢 、 玻 道 管道 汶 蹇 ， 有 移动 式 和 手持 式 两 类 。 
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型 号 清理 管道 直径 清理 管道 长 度 额定 电压 电动 机 功率 清理 最 高 转速 
/mm /m /V /W /(1/min) 
Z -50 12.7 ~50 12 220 185 400 
Z -500 50 ~ 250 16 220 750 400 
GQ -75 20 ~ 100 30 220 180 400 
GQ -100 20 ~ 100 30 220 180 380 
GQ -200 38 ~ 200 50 200 180 700 
2. 手持 式 电动 管道 清理 机 
型 号 БИЕ H1 软 轴 长 度 额定 功率 ио 重量 特征 
/mm /m /W / (r/min) /kg 
QIGRES -19 ~76 19 ~76 8 300 0 ~ 500 6. 75 : A ад 
调 速 
QIG -SC -10~50| 12.7-50 4 130 300 3 到 、 顺 ， 恒 速 
СТ-2 50 -200 2 350 700 -- ТЭЙ Л L 
СТ-15 50 ~200 15 430 500 一 两 
T15 -841 50-200 р, 4, 6, 8, 15 431 500 14 下 水 道 用 
T15 -842 25 ~75 2 一 一 3.3 大 便器 用 


26.10.8 ”电动 坡 口 机 


电动 坡 口 机 用 于 金属 构件 在 焊接 前 开 出 各 种 坡 口 的 工具 ， 
K 形 、Y 形 ) 和 各 种 角度 的 坡 口 。 























可 开 出 各 种 形状 (V 形 、X 形 、 











е 切口 斜 边 最 大 输入 功率 加 工 速度 加 工 材料 重量 
宽度 /mm ГАИ /(m/min) 厚度 /mm /kg 
ЛРІ -10 10 2000 -2.4 4 -25 14 


27485 气动 工具 


27.1 气动 工具 产品 型 号 编制 方法 





气动 工具 产品 型 号 一 般 由 类 、 组 、 型 、 特 性 代号 与 主要 参数 代号 组 成 。 对 有 特殊 用 途 的 产 
品 ， 加 特殊 用 途 代号 。 
1. 单 主 参数 的 产品 型 号 表示 方法 


[ зөвөө 
主 参数 代号 


类 、 组 、 型 、 特 性 代号 


人 
第 二 主 参数 代号 


型 别 代号 或 间隔 号 
第 一 主 参 数 代号 
类 、 组 、 特 性 代号 


] 
| ”特殊 用 途 代号 
第 三 主 参 数 代号 


特性 代号 
第 二 主 参数 代号 
型 别 代号 
第 一 主 参数 代号 
类 、 组 代号 
























































27.2 气枪 


27.2.1 T 形 钉 射 钉 枪 
T 形 钉 射 钉 枪 是 将 T 形 射 钉 射 人 被 紧 固 的 物体 上 ， 起 到 紧 固 连 接 作用 的 工具 。 
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工作 气压 / (N/mm?) 射 钉 频率 /( 个 /min) 成 钉 容量 /个 质量 /kg 
0. 40 ~0.70 4 120/104 3.2 





27.2.2 ” 码 杀 射 杀 枪 


码 钉 射 钉 枪 是 将 码 钉 射 人 建筑 构件 内 ， 起 到 紧 畴 、 连 接 作用 的 工具 , 广泛 使 用 于 装饰 工程 
中 的 木 装修 。 














工作 气压 /MPa 射 钉 频率 /( 个 /min) 成 钉 容量 /个 质量 /kg 
0. 40 ~0.70 6 110 1.2 
0.45 ~0. 85 5 165 2.8 














27.2.3 气动 充气 枪 


气动 充气 枪 是 用 来 对 车 辆 轮胎 、 橡 皮 艇 、 救 生 圈 等 充 人 压缩 空气 的 工具 ， 带 有 显示 充气 压 
力 的 压力 表 。 

















型 号 工作 气压 /MPa 外 形 尺 寸 /mm 质量 /kg 
CQ 0.4 ~0.8 280 x 168 0. 47 





27.2.4 气动 吹 尘 枪 


气动 吹 侍 枪 是 用 来 清除 机 械 零 部 件 型 腔 内 及 一 般 内 外 表面 污 物 的 工具 ， 特 别 适合 缝隙 及 沿 
开 性 差 的 部 位 ， 也 可 用 于 机 床 导 轨 或 工作 台 的 清理 。 
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型 号 工作 气压 /MPa 耗 气量 /(LAs) 气管 内 径 /mm 质量 /kg 
СС 0.2 ~ 0. 49 3, = 0.19 
TCQ2 0.63 8 10 0.15 
27.2.5 “ЭС 
气动 拉 锦 枪 是 单 面 锦 接 结构 件 上 的 抽 芯 锦 钉 专用 锦 接 工具 。 
(вен 8 : 
жин 拉力 工作 气压 枪 头 孔径 适用 抽 芯 外 形 尺寸 质量 
ши /AN /MPa /mm 钾 钉 直径 /mm /mm /kg 
2 
2.5 
QLM -1 7200 0. 63 A 2.4-5 290 x 92 х 260 2.23 
3.5 








27.2.6 气动 射 砂 枪 


气动 射 砂 枪 是 用 来 喷射 石英 砂 ， 
А, Шат, RET, 


型 号 





工作 气压 /MPa 

















对 工件 喷涂 或 焊接 前 的 表面 

















石英 砂粒 度 / 














喷 砂 效率 /( kg/h) 





进行 净化 或 毛 化 预 人 处 理 的 工 








FC1 -6.5 


0.6 


<4 


40 ~60 
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27.2.7 气动 洗涤 枪 
气动 洗涤 枪 是 用 来 喷射 一 定 压力 的 水 及 洗涤 剂 ， 对 汽车 或 建筑 物 表 面 进行 清洗 的 工具 。 























П 





型 号 工作 气压 /MPa 质量 /kg 





XD 0.3 ~0. 5 0. 56 


27.2.8 气动 圆 盘 射 钉 枪 


气动 圆 盘 射 杀 枪 是 将 直射 杀 发 射 于 混凝土 构件 、 宕 石 、 砖 墙 或 金属 件 上 ， 用 于 紧 固 连 接 构 
件 的 工具 。 




















工作 气压 /MPa 射 钉 频 率 /( 个 /min) 盛 钉 容量 /个 质量 /kg 
0.40 ~0. 70 4 385 2: 5 
0. 45 ~ 0. 75 4 300 3.7 
0. 40 ~0. 70 4 385/300 3.2 
0.40 ~0. 70 3 300/250 3.5 











27.3 气动 磨 具 


27.3.1 气 砂 轮机 
气 砂轮 机 适用 于 各 种 工件 的 修 磨 、 去 毛刺 、 倒 圆 角 等 。 


«Еа 











工作 气压 转速 HA 气管 内 径 砂轮 直径 质量 
/MPa / (r/min) /(m?/min) /mm /mm /kg 





0. 60 ~0.65 2000 0.5 6 40 0.6 
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27.3.2 ” 直 柄 式 气 砂 轮机 (JB/T 7172—2006) 


直 柄 式 气 砂轮 机 是 用 来 修 磨 铸件 浇 冒 口 、 大 型 机 件 、 模 具 及 焊 缝 的 工具 。 如 果 配 用 布 砂 
轮 ， 可 进行 抛光 ; 如 果 配 用 钢 砂 轮 ， 可 清除 金属 表面 铁锈 及 旧 漆 层 。 



































产品 系列 尺寸 /mm 40 50 60 80 100 150 
工作 气压 /MPa 0. 63 

空 载 转速 /( r/min) < 17500 16000 12000 9500 6600 

fu 主轴 功率 /kW 二 一 0. 36 0. 44 0.73 1. 14 

РЕВЕ 耗 气量 /(LAs) < 一 13.1 16.3 27.0 37.5 

A 声 级 噪声 /dB 到 94 96 98 100 
气管 内 径 /mm 6. 35 9.5 13 16 
寿命 /h 200 250 300 

质量 (不 含 砂轮 ) /kg 1.0 1.2 2.1 3.0 4.2 6 




















27.3.3 ” 立 式 端面 气动 砂轮 机 
立 式 端面 气动 砂轮 机 所 配 用 的 纤维 增强 钱 形 砂轮 直接 安装 在 气动 发 动机 的 转子 轴 前 端 。 该 








砂轮 适用 于 修 磨 焊接 坡 口 、 焊 颖 及 其 他 金属 表面 。 


























зүв 工作 气压 砂轮 直径 空 载 转速 空 载 耗 气量 气管 内 径 质量 
号 

С /MPa /mm / (r/min) / (L/min) /mm /kg 
SZD100 0. 63 <100 12000 540 10 2 


27.3.4 气动 抛光 机 
气动 抛光 机 适用 于 装饰 工程 中 各 种 金属 结构 件 的 抛光 工具 。 




















др Е у 气量 ВА к= А 

项 目 型 号 工作 气压 转速 耗 气量 气管 内 径 质量 
/MPa /(r/min) / (m/min) /mm /kg 

参数 值 СТ125 0. 60 ~ 0. 65 221700 0. 45 10 1. 15 


27.3.5 气动 磨 光 机 


气动 磨 光 机 的 打磨 地 板 上 粘贴 不 同 粒 度 的 砂纸 或 抛光 布 ， 可 对 金 居 
光 、 除 锈 、 抛 光 等 作业 。 





wl 


、 木 材 等 表面 进行 砂 























хи 工作 气压 空 载 转速 功率 耗 气量 外 形 尺寸 质量 

/MPa / (t/min) /W / (L/min) /mm /kg 
N3 0.5 7500 150 <500 280 х 102 х 130 3 
F66 0.5 5500 150 <500 275 x102 х 130 2.5 
322 0.4 4000 1.0 «400 225 х75 х 120 1.6 
MG 0.49 8500 0.18 <400 250 x70 x 125 1.8 




















27.3.6 气动 水 冷 抛 光 机 


气动 水 冷 折光 机 是 边 磨 削 、 边 进 水 冷却 的 一 种 表面 光 整 加 工 工具 ， 特 别 适 用 于 水 磨 大 理 
石 、 花 岗 石 、 机 床 等 的 表面 加 工 。 





空 载 转速 
/ (r/min) 
PG100J100S 100 13 8 11000 32 2 






型 号 





27.4 气动 切削 工具 


27.41 A% 


气 冲 剪 是 用 来 冲 前 金属 板材 、 塑 料 板 材 、 布 质 层 压 板材 、 纤 维 板材 的 工具 ， 并 可 使 冲 剪 后 
的 板材 不 发 生 形变 。 
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规格 尺寸 冲 前 厚度 /mm 冲击 次 数 工作 气压 耗 气量 质量 
i пе m /( 次 /min) /MPa /L/min) /kg 
16 16 14 3500 0.63 170 一 
27.4.2 气动 攻 丝 机 
气动 攻 丝 机 是 用 来 加 工 工件 内 螺纹 的 工具 。 
Эг цагын 2 ВИНИ (1/min) 功率 质量 
/W /kg 
$R 钢 正 反 转 
268 -2 м8 三 300 300 三 1,5 
С86710 м6 M5 1000 1000 170 L1 
056010 M6 MS 1000 1000 170 1,2 
GS8Z09 м8 м6 900 1800 190 1.55 
58009 м8 м6 900 1800 190 1.7 
6510706 MIO м8 550 1100 190 1.55 
510006 M10 M8 550 1100 190 1.7 


27.4.3 气动 手持 式 切 割 机 
气动 手持 式 切割 机 是 用 来 切割 各 类 金属 或 非 金 属 材 料 的 工具 。 
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锯 片 规格 尺寸 /mm | 转速 /(zmin) 适用 切割 材料 质量 /kg 
620 (低速 ) 厚度 1. 2mm 以 下 中 碳 钢 、 铝 合金 、 铜 
ф50 3500 (中 速 ) 塑料 、 塑 钢 、 木 材 1.0 
7000 (高 速 ) 钢 、 玻 璃 纤维 、 瓷 夸 








27.44 气动 往复 式 切 缝 机 
气动 往复 式 切 颖 机 是 用 来 切 制 厚度 50mm 以 上 的 各 类 橡胶 板材 的 工具 。 



























































切割 频率 主轴 功率 单位 功 耗 气量 气管 内 径 质量 
/Hz /kW /[L/(s: kW)] /mm /kg 
76 0.6 36 13 3.2 

27.4.5 气 剪 刀 
气 剪刀 是 用 来 对 金属 板材 进行 直线 或 曲线 剪 切 加 工 的 工具 。 

Вт" 工作 气压 DVJE 剪 切 频率 气管 内 径 质量 

= /MPa /mm /Hz /mm /kg 

JD2 0.63 <2. 0 30 10 1.6 

JD3 0. 63 -2.5 30 10 1.5 














27.5 气动 工程 工具 


27.5.1 冲击 式 气 扳机 (JB/T 8411—2006) 
冲击 式 气 扳 机 配 用 套 简 ， 可 用 来 装 拆 六 角 螺 栓 或 螺母 。 
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负荷 耗 气量 | A 声 级 噪声 

产品 系列 适用 螺纹 | 拧紧 力矩 | 拧紧 时 间 /s ж 143 ji 气管 内 径 | 传动 四 方 无 有 
尺寸 /mm 规格 /mm | /N -m < < /mm 尺寸 /mm 质量 /kg 

< 

6 M5 ~ M6 20 2 10 113 8 6.3 10 | 1.5 

10 М8 ~ M10 70 2 16 113 13 10 2.0 | 2.2 

14 M12 ~ M14 150 2 16 113 13 12.5 2.5 | 3.0 

16 M14 ~ M16 196 2 18 113 13 16 3.0 | 3.5 

20 M18 ~ M20 490 2 30 118 16 20 5.0 | 8.0 

24 M22 ~ M24 735 3 30 118 16 20 6.0 | 9.5 

30 M24 ~ M30 882 3 40 118 16 25 9.5 | 13 

42 M32 ~ M42 1960 5 50 123 19 40 16 20 

56 M45 ~ M56 6370 10 60 123 19 40 (63) 30 40 

76 M58 ~ М76 | 14700 20 75 123 25 63 一 一 

100 | M78 ~M100 | 34300 30 90 123 25 63 一 一 





























27.5.2 ТЕ (ҮН), 
定 转 矩 气 扳机 适用 于 对 拧紧 力矩 有 较 高 精度 要 求 的 六 角 头 螺栓 或 螺母 的 装 拆 作业 。 























Эн? 适用 螺纹 аа 工作 气压 空 载 转 速 空 载 耗 气量 质量 
号 

/mm /ZN … m /MPa Z (r/min) /(L/min) /kg 
ZB10K <M10 70 ~ 150 0. 63 7000 900 2.6 


27.5.3 气 铲 (ЈВ/Т 8412—2006) 
БАРР Л ОЛ, AAO, р ДНЕВЕ 1 AA РИ 
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= 
Гава | 耗 气量 | 冲击 频率 | | | ад ыг 和 人 声 级 噪声 | 清洁 度 
规格 质量 /J /(1/s) /Hz ШТ 气管 内 径 篇 钙 尾 柄 尺寸 /dB /mg 
/kg /mm /mm /mm 
> < > < < 
0.7 45 18 
2 2.4 7 10 12 х45 103 150 
2 60 25 
5 5.4 8 19 35 28 13 17 х 60 116 260 
14 15 20 28 116 
6 6.4 13 17 х60 300 
10 21 32 30 120 
7 7.4 17 16 13 28 13 17 x60 116 355 
































< 


注 : 1. 手柄 结构 有 直 柄 、 弯 柄 、 枪 柄 、 环 柄 等 ] 
2. 产品 最 低 寿 命 均 为 400h。 
3. 工作 气压 为 0. 63MPa。 


Ia 





27.5.4 气动 扳手 


气动 扳手 是 用 来 装 拆 螺栓 、 螺 母 等 紧 固件 的 工具 。 
ы, 







































































型 号 适用 范围 空 载 转速 压缩 空气 消耗 量 扭矩 
/mm Z (r/min) /(m?/min) № 
BQ6 M6 ~ M8 3000 0. 35 40 
B10A М8 ~ М12 2600 0.7 70 
B16A M12 ~ M16 2000 0.5 200 
B20A M18 ~ M20 1200 1.4 800 
B24 M20 ~ M24 2000 0.9 800 
B30 ~ M30 900 1.8 1000 
B42A ~ M42 1000 2.1 18000 
B76 M56 ~ M76 650 4.1 一 
ZB5 -2 M5 320 0. 37 21.6 
ZB8 -2 2200 0. 37 一 
BQN14 M8 1450 0. 35 27 ~ 125 
BQN18 1250 0. 45 70 ~210 
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27.5.5 气动 混凝土 振动 器 
气动 混凝土 振动 器 是 拆 固 混凝土 使 之 密实 的 工具 。 








振动 频率 /Hz 耗 气 量 /(L/s) 气管 内 径 /mm 质量 /kg 
200 37 16 22 
ЇЕ: 振动 棒 直 径 为 3S0mm， 与 电动 搬入 式 混凝土 振动 器 的 振动 棒 通 用 。 重 量 不 含 振动 棒 重 量 。 
27.5.6 气动 棘 轮 扳手 
气动 环 轮 扳手 可 在 不 易 作 业 的 狭 窗 场 所 ， 进 行 装 拆 六 角 头 螺栓 或 螺母 。 









































Ë ша 适用 螺纹 规格 工作 气压 空 载 转速 空 载 耗 气量 质量 
JJ. 57 

Е /mm /MPa /(r/min) /(L/s) /kg 
参数 值 BL10 <M10 0.63 120 6.5 1.7 


27.5.7 气动 破碎 机 
气动 破碎 机 是 用 来 筑 路 及 安装 工程 中 破碎 混凝土 和 其 他 坚硬 物体 的 工具 。 
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ши 工作 气压 冲击 能 量 冲击 频率 耗 气 量 气管 内 径 全 长 质量 
/MPa /J /Hz /(L/min) /mm /mm /kg 
B87C 0.63 100 18 3300 19 686 39 
B67C 0.63 40 25 2100 19 615 30 
B37C 0.63 26 29 960 16 550 17 
27.5.8 ADF REAN. (ЈВ/Т 7301—2006) 
气动 手持 式 玄 岩 机 是 用 来 在 岩石 、 砖 墙 、 混凝土 等 构件 上 辫 孔 的 工具 。 
产品 系列 质量 无 负荷 转速 冲击 频率 冲击 能 量 耗 气量 TLIRE 
сан /kg /(r/min) /Hz /J /(L/s) /ш 
х «10 45 = 60 2.5~15 <20 0.3~1 
中 10-22 >200 25 -45 15-35 <38 1-3 
E >22 22 ~40 30 ~ 35 <50 3-5 








27.5.9 59 














气 铬 是 用 来 筑 路 、 开 挖 冻 土 层 等 作业 的 工具 。 



























冲击 能 量 工作 气压 耗 气量 冲击 频率 气管 内 径 针 尾 尺寸 质量 
/J /MPa / (L/min) /Hz /mm /mm /kg 
22 0. 63 1500 35 13 22.4 х8.25 11.2 


28.1 钉 类 
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杀 类 、 人 金属 网 


28.1.1 圆 钢 钉 (YB/T 5002—1993) 






















































































































































































pe вэ 全 长 钉 身 直径 ]/mm 每 千 个 质量 /kg 每 千克 大 约 个 数 用 从 
/mm | 标准 型 | 轻型 | 重型 | 标准 型 | 轻型 | 重型 | 标准 型 | 轻型 | 重型 
1 10 1.0 | 0.9 1.2 | 0. 064 |0. 0521 |0. 0907 | 15600 | 19200 | 11000 
1.5 15 1.2 1.0 1.4 |0.138 10.0965 | 0.185 | 7250 |10400 | 5400 
2 20 1.4 1.2 1.6 |0.250 |0.184 | 0.324 | 4000 | 5420 | 3090 
2.5 25 1.6 1.4 1.8 |0.407 |0.311 | 0.511 | 2450 | 3210 | 1960 
3 30 1.8 1.6 | 2.0 |0.618 | 0.492 | 0.758 | 1620 | 2030 | 1310 
3.5 35 2.0 1.8 | 2.2 |0.891 |0.724 | 1.06 | 1120 | 1380 | 943 
4 40 2.2 | 20 | 25 |1.22 | 1.01 | 1.56 | 820 | 990 | би 
4.5 45 25 | 2.2 | 2.8 | 1.77 | 1.36 | 2.22 | 565 | 724 | 451 HTE 
5 50 2.8 | 25 | 3.2 | 2.46 | 1.98 | 3.20 | 407 | 505 | 312 | 固 竹 、 木 
6 60 3.2 | 28 | 3.4 | 3.88 | 2.97 | 4.35 | 258 | 327 | 230 | 等 原材料 
7 70 3.4 | 3.2 | 3.6 | 5.05 | 4449 | 5.62 | 198 | 223 190 | 制 成 的 一 
8 80 3.8 3.4 | 4.2 |7.18 | 5.79 | 8.80 | 141 173 114 ЖА. 
9 90 4.2 | 3.8 | 4.5 18.95 | 8.15 |11.30 101 123 | 88.4 
10 100 | 4.5 | 4.2 | 5.0 [12.6 | 11.1 | 15.5 | 79.2 90 | 64.5 
12 120 | 5.0 | 4.5 | 5.6 | 18.7 | 15.2 | 23.2 | 53.5 | 65.8 | 43.2 
14 140 | 5.6 | 5.0 — [27.1 | 21.6 | — 369 463 | 一 
16 160 | 6.0 | 5.6 — 135.5 | 310 | — 282 (32.2 | 一 
18 180 | 6.6 | 6.0 — |485 | 402 | — | 20.6 (249 | 一 
20 200 | 7.5 | 6.6 一 |6.5 |520 | — 144 192 | 一 
ЇЕ: 执行 标准 ; YB/T 5002—1993 。 
28.1.2 85: 81 
СО 钉 长 /mm 35 40 50 60 80 90 100 
ММ 钉 杆 直径 /mm 2 22 | 25 | 28 | за | 34 | 3.8 
每 千 个 质量 /kg | 0.95 1. 18 1.75 2.9 4.7 6.4 8.5 
1 用 于 要 求 将 钉 帽 隐 入 木材 里 面 的 场合 ， 如 家 具 、 地 板 、 木 
用 途 к 
模 等 
V 








第 28 章 ， 钉 类 、 金 属 网 579 





28.1.3 拼合 用 圆 钢 钉 






































钉 长 /mm 25 30 35 40 45 50 60 

钉 杆 直径 /mm 1.6 1.8 2 2.2 2.5 2.8 2.8 

每 千 个 质量 /kg 0.36 | 0.55 0.79 1.08 1.52 2 2.4 
用 途 于 家 具 、 木 箱 、 门 扇 及 农具 等 板材 的 拼合 






































28.1.4 骑马 钉 












































































































































钉 长 L/mm 10 15 20 25 30 
钉 杆 直径 d/mm 1.6 1.8 2 2.2 2.5 
大 端 宽度 B/mm 8.5 10 10. 5 11 13.5 
小 端 宽度 b/mm 7 8 8.5 8.8 10.5 
每 千 个 质量 /kg 0.37 | 0.56 | 0.89 1.36 | 2.19 
用 途 主要 用 于 固定 金属 板 网 、 金 属 丝 网 或 室内 
挂 线 等 ， 也 可 用 于 固定 绑 木 箱 的 钢丝 
28.1.5 ШТ 
规格 钉 杆 尺寸 /mm 每 千 个 质量 
示意 图 一 Ж 
/mm ТОЛЬ. HÍ d /kg 
15 15 2.5 0. 58 
20 20 2.8 1.00 
25 25 3.2 1. 50 
30 30 3.4 2.00 
р 
—— 19. 05 19. 05 1.10 
| | 22. 23 22.23 1.28 专用 于 建筑 或 修理 房屋 时 
NA lg 28. 58 28. 58 1.65 加 油 息 垫圈 ， 以 防 钉 孔 处 
31.75 31.75 1.83 “| 漏水 
1/ 38.10 38.10 2.20 
44.45 44. 45 2.57 
50. 80 50. 80 2.93 
19 19 2.8 
25 25 3.2 
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28.1.6 瓦楞 螺钉 
2 钉 杆 主要 尺寸 
一 2 1 x 9 уу JZ ` 4; a 5 N > 
示意 图 长 度 钉 杆 长 | 螺纹 长 | 螺纹 直 | 直径 钉 | 钉 头 直 | 铁 头 厚 | ШЇ Ж 
“faz L | ва | жа | ёр | H 8 
6х50 50 35 
6 x60 60 42 
6 x65 65 46 
6 5 9 3 4 
6х75 75 52 专 供 木 结 构 屋 
6x85 85 60 面 上 固定 石棉 瓦 
6 x100 100 60 或 瓦楞 铁皮 之 
7 x50 50 35 。 瓦 楞 钉 用 于 
7x60 60 42 屋面 上 时 ， 尚 须 
7 x65 65 46 加 羊毛 垫圈 或 瓦 
7 x75 75 52 7 6 11 3.2 5 楞 垫 圈 
7 x85 85 60 
7 х90 90 60 
7x100 | 100 70 
ХУА ID 
28.1.7 镀 锌 瓦楞 钉 
钉 杆 直径 d 钉 帆 ETE L/mm 
径 
D 线 规 号 相当 И 38.1 | 44.5 | 50.8 | 63.5 | 38.1 | 44.5 | 50.8 | 63.5 用 途 
BWG | /mm Jti 每 千 个 质量 /kg 每 千克 大 约 个 数 
d 9 13.76 | 20 6.30 |6.75 |7.35 |8. 35 | 159 | 148 | 136 | 120 | 专用 于 木 结构 屋 
< 10 {3.40 | 20 |5. 58 [6.01 (6.44 | 7.30! 179 | 166 | 155 | 137 | 面 上 固定 瓦楞 铁皮 
11 13.05 | 18 (4.53 (4.90 | 5.25 | — | 221 | 204 | 190 | 一 | 及 石棉 瓦 用 ， 用 时 
12 | 2.77 | 18 (3.74 |4.03 (4.32 | — | 267 | 243 (231 | - | 须 加 垫 羊毛 垫圈 以 
13 (2.41 | 14 2.30 [2.38 12.46 | — | 435 | 420 | 407 | - (HEA. Wm 
28.1.8 АЖ] 
БО (ИН) /mm 
钉 身 直径 钉 帽 直径 
38 44.5 50.8 63.5 НИ 
/mm /mm 
每 千 个 质量 /kg 
3.73 20 6.30 6.75 7.35 8.35 
3.37 20 5.58 6.01 6.44 7.30 专用 于 建筑 或 修理 
3. 02 18 4.53 4.90 5. 25 6. 17 房屋 时 固定 屋面 上 瓦 
2.74 18 3.74 4.03 4.32 4. 90 EERE 
2.38 14 2.30 2.38 2.46 — 
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28.1.9 ”瓦楞 垫圈 及 羊毛 息 垫 圈 








( 单位 : mm) 























































































































品名 公称 直径 内 径 外 径 厚度 用 途 
瓦楞 垫 图 用 于 衬 垫 在 瓦楞 钉 等 钉 头 
瓦楞 垫圈 7 7 32 1.5 下 面 ， 可 增 大 钉 头 支承 面积 ， 降 低 钉 
头 作 用 在 瓦楞 铁皮 或 石棉 瓦楞 板 上 的 
тэрс 压力 ; 羊毛 秆 垫圈 用 于 衬 垫 在 瓦楞 垫 
羊毛 秆 垫圈 6 6 30 ”| 团 下 面 ， 可 起 密封 作用 ， 防 止 雨水 

6.4 
28.1.10 3 £ E $J 
(单位 : mm) 
示意 图 ЕТКЕ | 钩 钉 直 径 | 螺纹 长 度 每 千克 个 数 用 途 

















55 50 


55 42 
专用 于 将 瓦楞 铁皮 或 石棉 瓦楞 板 固 


6 
6 
120 6 55 36 СОВИ: ма 
定 在 屋 梁 或 壁 柱 上 ， 一 般 须 与 螺母 、 
140 6 55 32 
6 
6 





= 














瓦楞 垫圈 和 羊毛 秸 垫 加 配套 使 用 
55 30 


55 28 




















28.1.1 家 具 钉 
(单位 : mm) 
























































ЕТЕК 每 千 个 质量 
示意 图 ТҮ _ 钉 杆 尺寸 每 千 个 质量 ж 

EJE L 直径 d /kg 
20 25.4 1.48 0. 34 
3D 31.75 1.71 0. 57 
< 40 38. 10 1.83 0.79 
50 44. 45 1. 83 0.92 
6D 50. 80 2.32 1.68 
7р 57. 15 2.32 1.90 

8D 63. 50 2. 50 2.45 制作 家 具 时 使 用 ， 其 特点 

5 d 9D 69. 85 2. 50 2.69 | 是 可 将 钉 头 隐 于 木材 内 

10D 76. 20 2. 87 3. 87 
12D 82. 55 2. 87 4. 19 
16D 88. 90 3.06 5.13 
20D 101. 60 3.43 7.37 
зор 114. 30 3.77 10.02 
40D 127 4.11 13.23 
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28.1.12 麻花 钉 

























































































р 规格 钉 杆 尺寸 /mm 每 千 个 质量 
— /mm KEL 直径 d /kg А 
/ 50 50.8 2.77 2.40 
И 50 50. 8 3.05 2.91 
Se f 55 57.2 3.05 3.28 СӨН Ё 
f- 5 тэр мн жээ 适用 于 需要 钉 着 力 强 的 
地 方 
f 75 76.2 3.40 5.43 
75 76.2 3.76 6. 64 
0 85 88.9 4.19 9. 62 
28.1.13 水泥 钉 
示 音 图 kr TE 每 千 个 质量 ж 
KEL K£ d /kg 
7 101.6 4.57 13. 38 
7 76.2 4.57 10.11 
8 76.2 4. 19 8. 55 
8 63.5 4. 19 7. 17 
9 50.8 3.76 4.73 
9 38.1 3.76 3.62 水 泥 钉 硬度 好 、 强 度 高 ， 
9 25. 4 3.76 2. 51 可 直接 钉 和 硬木、 砖头 、 低 
10 50.8 3.40 3.92 БОЗЕ ЕЕ. WARK 
10 38.1 3.30 3.01 薄 钢 板 等 硬 质 基 体 中 
10 25.4 3. 40 2.11 
11 38.1 3.05 2.49 
11 25.4 3.05 1.76 
12 38.1 2.77 2.10 
12 25.4 2.77 1.40 

















Е: 这 种 钉子 打 入 混凝土 、 砂 浆 中 效果 较 好 ， 当 打 到 粗 集 料 (石子 ) 上 ， 钉 子 易 弯 ， 必 要 时 要 移动 位 置 。 


28.1.14 8#7 





规格 直径 


( 单位 : mm) 
























































М8 8 广泛 用 于 国防 建筑 、 水 利 电 力 、 工 矿 企 业 及 各 
M10 10 种 工业 与 民用 建筑 的 安装 工程 上 ， 由 专门 工具 
М12 12 “ 射 钉 枪 ” 将 射 杀 射 和 混凝土 砖 墙 、 钢 板 等 
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28.1.15 木 螺钉 













































































十 字 槽 圆 头 木 螺 勾 НЗД АВА 十 字模 半 沉 头 木 蝗 钉 
(单位 : mm) 
直径 ЛАТАТ L 十 字 槽 木 螺 钉 HJ 
м» у = y ми у 4 КЕ L 还 
d 沉 头 258 半 沉 头 ЗЭЭ TRL 
1.6 6~12 6~12 6~12 = шин 
2 6-16 6-14 6-16 1 6-16 
2-5 6-25 6-22 6-25 1 6-25 
3 8-30 8-25 8-30 2 8-30 
3.5 8-40 8-38 8-40 2 8-40 
用 以 在 木质 器 具 上 紧 固 金属 零件 或 
4 12 ~70 12-65 12-70 2 12-70 
НА ин, ЧИ. Hg. 9840, 11 
(4.5) 16-85 14 ~ 80 16 ~ 85 2 16 ~ 85 
锁 等 。 根 据 需要 ， 选 择 适 当 钉 头 形 
5 18 ~ 100 16 ~ 90 18 ~ 100 2 18 ~ 100 
式 ， 以 沉 头 木 螺 钉 应 用 最 | 
(5.5) 25 -100 22-90 30 ~ 100 3 25 -100 
6 25 -120 22 ~ 120 30 ~ 120 3 25 ~ 120 
(7) 40 ~ 120 38 ~ 120 40 ~ 120 3 40 ~ 120 
8 40 ~ 120 38 ~ 120 40 ~ 120 4 40 ~ 120 
10 75 ~ 120 65 ~ 120 70 ~ 120 4 70 ~ 120 




















Н. 1. 钉 长 系列 : 6. 8. 10. 12. 14, 16, 18, 20, (22), 25, 30, (32). 35, (38). 40, 45, 50, (55), 60. 
(65), 70, (75). 80, (85), 90, 100. 120mm, 

2. 括号 内 的 直径 和 长 度 ， 尽 可 能 不 采用 。 

3. 材料 : 一 般 用 低 碳 钢 制造 ， 表 面 滚 光 或 镀 锌 钝 化 、 镀 铬 等 ; 也 有 用 黄 铜 制造 ， 表 面 滚 光 。 
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28.1.16 金属 膨胀 螺钉 
(单位 : mm) 

























































































2 Ж ЭР АЫ 
示意 图 直径 < 螺栓 长 度 过 Ес 2 一 用 途 
2р | KÆ L | 厚度 五 | 直径 | 深度 
M6 65. 75. 85 10 35 1—55 | 10.5 | 35 КИРСЕ 
金属 膨胀 螺 
M8 80. 90. 100 12 45 1—65 | 12.5 | 45 ЯН ЗАВ 
M10 A 14 55 L—75 | 14.5 | 55 É. E £ 
125. 130 i 管 、 平 垫圈 及 
110. 130. 六 H 螺母 组 
M12 153: 500 18 65 1—95 | 19 | 65 | 成 ,用 于 在 混 
凝 土地 基 或 墙 
壁 上 安装 、 固 
М16 е 22 90 |2—120 23 | 90 еи 
2: БЭ ЇГ Jn 
220. 250. 300 хел ~ 
构件 及 设备 等 
































28.1.17 ”塑料 胀 管 




















(单位 : mm) 
































































































































形式 甲 型 乙 型 
径 6 8 10 12 6 8 10 12 
长 度 31 48 59 60 36 42 46 64 
3.5 4 5.5 5.5 3.5 4 5.5 
适用 木 螺钉 直径 4.5 
4 4.5 6 6 4 4.5 6 
木 螺 钉 长 胀 管 长 度 +10 + 被 连接 厚 胀 管 长 度 +3 + 被 连接 件 厚 度 
混凝土 ， 等 于 或 小 于 胀 管 直径 0.3 
钻 孔 直径 加 气 混 凝 土 : 小 于 胀 管 直径 0.5 ~1.0 
硅 酸 盐 砌 块 : 小 于 胀 管 直径 0.3 ~0.5 
钻 孔 长 度 大 于 胀 管 长 度 10 ~12 大 于 胀 管 长 度 3 ~5 
广泛 用 于 金属 制品 、 水 电 卫 生 器 件 、 装 饰品 、 门 窗 等 小 型 器 件 的 安装 和 固定 。 使 用 
用 途 时 ， 先 按 选用 的 规格 在 混凝土 、 增 壁 、 мод Hupi Аа а akg НЛ ТЕ 
WFL, ЗЛЕ Л РУ, КЛАНЕ АЕ Э А, Е ЛОДКЕ ЭЕ 2 НТ 






































28.2 金属 丝 网 


28.2.1 金属 丝 窗 纱 
一 种 是 由 金属 丝 编织 的 窗纱 ， 一 般 是 低 碳 钢 涂 (О) 层 窗纱 ， 另 一 种 是 铝 窗 纱 ， 其 形式 
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有 工 型 和 开 型 两 种 。 用 于 制作 纱窗 、 纱 门 、 菜 厨 、 荣 单 等 。 
































































































































































































































































































































































































































I 者 窗纱 
2 B 
БЕН 
由 型 窗纱 
经 向 目 数 
一 一 一 一 纬 向 日 数 
宽度 
KJ 
产品 标记 
代号 Оохо- Охо ~ QB/T 3883 
a о 0-0 
一 一 一 一 材料 标准 的 代号 
材料 牌号 
ПР] 
窗纱 的 长 度 L/mm 宽度 B/mm 
基本 尺寸 极限 偏差 (96) 基本 尺寸 极限 偏差 (96) 
15000 
+1.5 1200 +5 
25000 
30000 0 1000 А 
30480 914 = 
窗纱 的 基本 目 数 金属 丝 直径 /mm 
经 向 每 英寸 极限 偏差 纬 问 每 英寸 极限 偏差 直径 极限 偏差 
目 数 (%) 目 数 (%) 钢 ЯН 钢 铝 
14 14 Р 
16 +5 16 +3 0.25 0. 28 
–0. 03 
18 18 
28.2.2 钢丝 方 孔 网 (ОВ/Т 1925. 1 一 1993 ) 
钢丝 方 孔 网 按 材料 分 两 类 : 电镀 锌 网 (代号 为 D) ， 热 镀 锌 网 (代号 为 R) HTI F 


的 颗粒 物质 ， 如 粮食 、 食 用 粉 、 














石子 、 砂 子 、 矿 砂 等 ， 也 用 于 建筑 、 围 栏 等 。 
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Hen 


LISTS 
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Цан 
АН eiee 
H Д 









5543 
Senes 













































































































DEERME 
A EEEH 
е 
镀 锌 低 碳 钢 丝 编织 网 
(单位 : mm) 
FW -oO QB/T 1925.1 
Бэрэн L 网 长 x 网 宽 (以 m 为 单位 ) 
产品 标记 ha 
КЕ 网 孔 x 网 径 (以 mm 为 单位 ) 
代号 
ЯМЕЛЖ 
方 孔 网 
网 孔 钢丝 网 的 相当 英 网 孔 钢丝 网 的 相当 英 
юэ ЗАЗ | да й 2 净 孔 尺寸 | 2.2 
尺寸 于 直径 4d 宽度 B 制 目 数 RFW 直径 d 宽度 B | 制 目 数 
1.80 0.35 1.45 14 
0.50 0.30 50 
2.10 1.65 12 
0.55 0.35 46 Тос 
0. 60 0. 40 42 2.55 2.05 10 
0.20 
0.64 0.44 40 
2.80 2.25 9 
0.66 0.46 38 
3.20 2.65 8 
0.70 0.50 36 0.55 
3.60 3.05 7 
3.90 3.35 мэт 6.5 
0. 75 0. 50 34 
914 
0. 80 0. 55 32 4.25 3.55 6 
0.85 0.60 30 4.60 0.70 3.90 5.5 
0.25 
0.90 0.65 28 5.10 4.40 5 
0.95 0.70 26 
1.05 0.80 24 5.65 . 75 4.5 
6.35 0.90 5.45 4 
7.25 6.35 3.5 
1.15 0.85 22 
1.30 0.30 1.00 20 РР Рт 4 
1.40 1.10 18 10.20 1.20 9.00 1200 2.5 
1.60 0.30 1.25 1000 16 12.70 11.50 2 
































注 : 每 匹 长 度 为 30m。 





28.2.3 钢丝 六 角 网 (GB/T 1925. 2 一 1993 ) 











钢丝 六 角 网 一 般 用 镀 锌 低 碳 钢丝 编制 。 用 于 建筑 物 门 窗 上 的 防护 栏 、 园 林 的 隔离 围栏 及 石 
油 、 化 工 等 设备 、 管 道 和 锅炉 上 的 保温 包扎 材料 。 





лг». 
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PRA р ЮМ 






























































































































































Х, є 
о 20 0 
060000 
单 向 搓 抢 式 ЖОН DRAIS OA MAiA 
LW -0 QB/T 1925.2 
产品 上 
标记 网 孔 x 网 径 Cmmy) 
代号 编织 型 式 
ЭМ Jy sÑ 
六 角 网 
按 镀 锌 方式 分 按 编织 形式 分 
分 类 | 先 编 网 先 电镀 锌 G ua PE 单 向 搓 双向 搓 双向 搓 捡 式 
Ji E PE 后 织 网 后 织 网 Kosa 1559 有 加 强 筋 
代号 B D R Q S J 
网 孔 尺 寸 W 10 13 16 20 25 30 40 50 75 
钢丝 Ч 0.40 0.40 0.40 0.40 0.40 0.45 0.50 0.50 0.50 
直径 至 0. 60 0. 90 0. 90 1.00 1. 30 1.30 1. 30 1. 30 1. 30 
ЇЕ: 1. 钢丝 直径 系列 d. 0.40, 0. 45, 0. 50, 0. 55, 0.60, 0.70, 0.80, 0.90, 1.00, 1.10, 1. 20, 1.30 (тт), 
2. 钢丝 镀 锌 后 直径 应 不 小 于 d+0.02mm。 











3. 网 的 宽度 : 0.5, 1, 1.5, 2 (m) ;网 的 长 度 : 25, 30, 50 (m), 


28.2.4 钢丝 波纹 方 孔 网 (QB/T 1925. 3 一 1993 ) 


钢丝 波纹 方 孔 网 一 般 用 镀 锌 低 碳 钢丝 编织 。 用 于 矿山 、 冶 金 、 建 筑 及 农业 生产 中 国体 颗粒 
的 筛选 ， 液 体 和 泥浆 的 过 滤 ， 以 及 用 作 加 强 物 或 防护 网 等 。 
























































(单位 : mm) 




















BW 口 QB/T 1925.3 
Ws 12222 

网 筷 尺 寸 x 网 径 (mm) 
材料 
编织 型 式 
波纹 方 孔 网 
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( 续 ) 
分 类 按 编织 形式 分 按 编织 网 的 钢丝 镀 锌 方式 分 
A 型 B 型 热 镀 锌 钢丝 电镀 锌 钢丝 
代号 A B R 
网 孔 尺 寸 网 孔 尺 寸 网 孔 尺 寸 
钢丝 钢丝 钢丝 
A 型 B 型 A 型 B 型 A 型 B 型 
直径 径 直径 
15 | I] 工 系 HZ I# I] 工 系 H£ I# H£ | 工 系 ЇЖ 
1.1 15 10 
0. 70 2.8 25 6 Эд a8 20 18 
2.0 20 12 6.0 40 35 
25 22 
0. 90 2.5 8 50 45 
20 
6 3.5 45 30 6 10 
1,2 8 40 
8 15 || 8.0 45 30 | 35 
50 
20 6 12 
1.6 10 12 3 5 4.0 30 
25 8 16 4 m 
15 25 28 10.0 | 100 90 = = 
2.2 12 5 4 6 5.0 30 jk 20 22 D ii 
网 的 宽度 /m 0.9 1 1.5 9 
гурын 片 网 卷 网 
网 的 长 度 /m <1 1-5 »5-10 10 -30 

















Е: 网 孔 





工 系 为 优先 选用 规格 ， 开 系 为 一 般 规 格 。 


28.2.5 铜 丝 编织 方 孔 网 (QB/T 2031—1994) 

铜 丝 编织 方 孔 网 产品 类 型 有 : 按 编 织 形式 分 为 平纹 编织 (代号 为 P)， 斜纹 编织 (代号 
E) ， 珠 丽 纹 编织 (代号 Z); 按 材 料 分 为 铜 (代号 T) ， 黄 铜 (代号 耳 ) ， 锡 青铜 (代号 Q). 
用 于 筛选 食用 粉 、 粮 食 种 子 、 颗 粒 原料 、 化 工 原料 、 淀 粉 、 药 粉 、 过 滤 深 液 、 油 脂 等 ， 还 用 作 


精密 机 械 、 仪 表 、 



































平纹 编织 





电信 器 材 的 防护 设备 等 。 



































| L- 





KWARA 


QB/T 2031 


金属 丝 直径 基本 信 寸 


网 所 基本 信 寸 











WAER 
材料 代号 
铜 丝绸 织 方 孔 网 
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( 续 ) 
网 孔 基 本 尺寸 下 网 孔 基 本 尺寸 WW 
EHN} 补充 尺 SMALE | Sp 补充 尺寸 nes 
主 D 补充 尺寸 ЗО 96% 
基本 尺寸 4 基本 尺寸 4 
R10 系列 R20 系列 | R40/3 系列 R10 系列 R20 系列 | R40/3 系列 
1.60 1.12 
цаа 0. 800 
ши 3.00 Е 118 一 2. 80 2. 80 0.710 
1.00 0.630 
0.900 0.560 
1.60 
1.25 1.00 
- эь 4.75 1.12 0.710 
1.00 2.50 2.50 一 0. 630 
0. 900 0. 560 
1.40 0. 500 
цан 1.00 
1.00 
2 4.50 КЕ 0. 800 
0. 900 0.630 
0.800 ын ын 2.36 мон 
1.40 0. 450 
1.25 
4.00 4.00 4.00 Ме мөн 
. . . 1.00 0. 630 
0.900 = 2.24 — 0. 560 
0.710 0. 500 
0. 450 
1.25 
1. 00 0. 900 
0. 900 0. 630 
В ин Е Цин 2. 00 2.00 2.00 со 
0.710 : ` I 0. 500 
0.630 0.450 
0.560 0.400 
1.25 
0.800 
0.900 
0.560 
0. 800 
一 н 3. 55 = 1. 80 一 0. 500 
0.710 
0. 450 
0. 630 
0. 400 
0. 560 
1.25 
1.12 0.800 
0.800 0.630 
3.15 3.15 — 0.710 = — 1.70 0. 500 
0. 630 0. 450 
0. 560 0. 400 
0. 500 
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( 续 ) 
网 孔 基 本 尺寸 W 网 孔 基 本 尺寸 W 
要 尺寸 补充 尺 二 нон Е 补充 尺寸 imas 
主 D 补充 尺寸 EER 补充 尺 - 
基本 尺寸 < 基本 尺寸 4 
R10 系列 R20 系列 | R40/3 系列 R10 系列 R20 系列 | R4073 系列 
9.560 0.450 
1.60 1.60 - 0. 500 0.355 
0.450 = Р 0. 850 0. 315 
0. 710 0.250 
0.560 0.224 
0.500 
= 1.40 1.40 
0.450 0.450 
0.400 0.355 
0.355 0.315 
0. 800 0. 800 ЭР 
0. 630 0. 280 
0. 560 0. 250 
0. 500 0. 200 
1.25 1.25 — 
0.400 
0.355 0.450 
0.315 0.355 
0.630 0.315 
(:500 = 0.710 0.710 121 
0. 450 
Ш Ш 138 0. 250 
0. 400 0.200 
0. 355 
эээ 0. 400 
буян! й 315 
өрөг 0. 280 
0. 400 0. 630 0. 630 一 
— 1412: - 0. 250 
ца 0. 224 
0:315 0. 220 
0. 280 
0. 560 
0. 400 
0. 500 
0.315 
0. 400 
0. 280 
1.00 1.00 1.00 0.355 — 2 0. 600 
0. 250 
0. 315 
0. 200 
0. 280 
0. 180 
0. 250 
0. 500 
0. 315 
0. 450 
0. 280 
0. 355 
= 0.900 = = 0.560 一 0. 250 
0.315 
0.224 
0.250 
0.180 
0.224 
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( 续 ) 
АЖАМ Ур W 网 孔 基 本 尺寸 W 
要 尺 二 补充 尺 ЭСЭН | Spa 补充 尺寸 nens 
EENS 补充 尺寸 Ч МЭ 补充 尺 - 
基本 尺寸 4 基本 尺寸 4 
R10 系列 R20 系列 | R40/3 系列 R10 系列 R20 系列 | R40/3 系列 
0. 315 
0. 180 
0.250 
0.160 
0.500 0.500 0.500 0.224 z 0. 280 = 
0. 140 
0. 200 
0.112 
0. 160 
0. 280 0. 160 
0. 250 0. 140 
0. 200 0. 250 0. 250 0. 250 0. 125 
= 0. 450 = 
0. 180 0.112 
0.160 0.100 
0.140 0.160 
0.280 0.125 
0.224 了 0.224 Е 0.100 
0.200 
= = 0. 425 aoao 
0. 180 
P 0.140 
0.140 0:125 
= 0.212 0.112 
0.250 
0.100 
0.224 ех 
0. 200 
0. 400 0. 400 -= oio 0. 140 
: 0. 125 
0160 0.200 0.200 = 0.112 
ша 0. 090 
0. 224 0.080 
0. 200 0. 125 
ЗЕ 0. 355 0. 355 0. 180 0.112 
0. 100 
0. 140 0. 180 0. 180 эг 
0. 125 0. 090 
0. 080 
0. 071 
0. 200 
ч 0.112 
0.315 0.315 = 0.160 0.100 
0.090 
0.140 0.160 0.160 = 
Ds 0.080 
0.071 
0. 200 0.065 
0. 180 0. 100 
0. 160 
- - 0. 300 0. 090 
0. 140 = 2 0. 150 0. 080 
0. 125 0. 071 
0.112 0. 063 
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( 续 ) 
网 孔 基 本 尺寸 W 网 孔 基 本 尺寸 W 
EZR} 补充 尺 ЖЕНЕ SERT 补充 尺寸 
主 D 补充 尺寸 EER 补充 尺 - 
基本 尺寸 < 基本 尺寸 4 
R10 系列 R20 系列 | R40/3 系列 R10 系列 R20 系列 | R40/3 系列 
0. 100 0. 063 
0. 090 0. 056 
ЕУ 0. 140 ЕЕГ 0. 071 一 一 0.075 0.050 
0.063 0.045 
0.056 0.040 
0.090 шаг 
0. 080 23 0. 071 = 0.050 
0.125 0.125 0.125 цг нэх 
i 1 . ioa 0. 040 
0. 056 0:030 
0. 045 
0. 050 0. 063 0. 063 0. 063 
0. 040 
0. 080 0. 036 
0. 071 0. 045 
= = 0. 106 0. 063 0. 040 
- 0. 056 一 
0. 056 0. 036 
0. 050 0. 032 
0. 040 
0.080 ЗЕ == 0. 053 0. 036 
0. 071 0. 032 
0. 100 0. 100 2 0. 063 0. 040 
0. 056 0. 036 
O OSO 0.050 0.050 一 хэм 
0. 030 
0.071 0.036 
0.063 = 0. 045 0. 045 0. 032 
- 0. 090 0. 090 0. 056 0. 028 
0. 050 0. 032 
0. 045 0. 040 0. 040 一 0. 030 
0. 025 
0. 032 
0. 063 
= = 0. 038 0. 030 
0. 056 
0. 025 
0. 080 0. 080 = 0.050 
0.040 一 0. 036 一 . 028 
. 022 
ЇЕ, 方 孔 网 每 卷 网 长 、 网 宽 。 
网 孔 基 本 尺寸 W/mm 网 长 L/mm 网 宽 B/mm 









































0. 036 ~ 5. 00 





30000 


914, 1000 
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28.2.6 不 锈 钢丝 布 


又 名 不 锈 钢丝 网 。 适 用 于 化 工 、 医 药 、 卫 生 、 轻 工 、 电 信 、 石 油 
筛选 、 过 滤 以 及 用 于 传送 


颗粒 物质 的 




















了 #、 烘 焙 、 填 料 等 场合 。 























等 工业 领域 ， 用 作 液 体 和 





































































































每 25.4mm | 钢丝 直径 | 孔 宽 近似 值 ‖ 每 25.4mm | 钢丝 直径 | 孔 宽 近 似 值 | 每 25.4mm | 钢丝 直径 ”和 孔 宽 近似 值 
长 度 目 数 /mm /mm 长 度 目 数 /mm /mm 长 度 目 数 /mm /mm 
4 1.00 5.35 18 0.315 1.10 36 0.23 0.48 
5 1.00 4.08 20 0.315 0.96 38 0.21 0.45 
6 0.71 3.52 22 0.27 0.88 40 0.19 0.45 
8 0.56 2.62 24 0.27 0.79 50 0.15 0.35 
10 0.56 1.98 26 0.27 0.71 60 0.12 0.30 
12 0.50 1.61 28 0.23 0.68 80 0.10 0.21 
14 0.46 1.35 30 0.23 0.62 100 0.08 0.17 
16 0.38 1.21 32 0.23 0.56 120 0.08 0.13 
ЇЕ 1. 门 幅 宽度 一 般 为 1000mm， 每 匹 长 度 一 般 为 30m。 
2. 制造 材料 一 般 为 1Cr18Ni9Ti 不 锈 钢 丝 。 
28.2.7 镀 锌 电焊 网 (ОВ/Т 3897—1999) 
又 名 电焊 网 ， 适 用 于 建筑 、 养 殖 、 种 植 等 行业 的 围栏 。 贸 锌 电焊 网 代号 DHW, 
mman Ü suma 8 ees 3 
LH HHH 
=s шаи 
вл: 0 леи оар) hie F mam. 
= ШШЕ 
СЭ Гага 
== ышы 
ва HHH 
mm ШЕЕ 
1 С LI LI L] 
| | | | 
L— I L n LT L 
ши HHH 
网 号 网 孔 尺 寸 /mm 钢丝 直径 网 边 露 头 长 网 宽 网 长 
= 
经 向 x 纬 向 d/mm C/mm B/m L/m 
20 x20 50. 80 х 50. 80 
10 x20 25.40 x 50. 80 2.5 - 1.80 <2.5 
10 х10 25.40 х 25. 40 
04 х 10 12.70 x25. 40 30 
1.80 — 1. 00 <2 0.914 
06 x06 19. 05 x 19. 05 30. 48 
04 х04 12.70 х 12. 70 
03 х03 9.53 х9. 53 0. 90 ~ 0. 50 «1.5 
03 х02 6.35 x6. 35 
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( 续 ) 
钢丝 直径 /mm 2. 50 2.20 2. 00 1. 80 1. 60 1. 40 1.20 
焊 点 抗 拉力 /N 
500 400 330 270 210 160 120 
> 
钢丝 直径 /mm 1.00 0.90 0.80 0.70 0.60 0.55 0.50 
焊 点 抗 拉力 /N 
80 65 50 40 30 25 20 
» 








28.2.8 Вір 








LARRA, MAERT BARKER MFZ — 

















每 25. 4mm 目 数 4 5 





门 幅 宽 度 /m: 0.8 ~1.6 





钢丝 直径 /mm 3 2.8 


每 匹 长 度 /m: 2 



















йн 
1 AA w e 


Мааа а 


组 合 平衡 型 (CBns 型 ) 














NN 


т 
Wo 









WW 


1) 








直 趾 条 双 股 平 





衡 型 (DBs 型 ) 
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1) 输送 
带 的 结构 形 
式 及 用 途 





Ф 
HF 


中 
中 








237 


普通 型 (C 型 ) 
， 机 械 堆 


接 成 带 











件 的 清洗 、 干 燥 、 冷 却 ， 轻 载 物品 的 输送 

@) 分 段 普 通 型 (55) 一 一 由 一 段 右 螺 旋 编 织 和 一 段 左 螺 旋 编 织 交替 排列 组 成 ， 再 用 直 
， 用 途 同 普通 型 

Ш (RE) 一 一 
































双 股 加 固 





送 带 上 


© 
平稳 
© 

















扁 较 / 


直 串 条 平衡 型 (Bs 型 


于 机 械 零 件 
型 (DR 型 ) 
Нивен, KA 
© 平衡 型 (B 型 ) 一 -上 
变形 和 延伸 ， 一 般 多 应 用 于 电子 工业 (显像管) 、 


结构 简单 ， 由 一 个 螺旋 方向 编织 而 成 ， 适 用 于 一 般 自 动 线 上 ， 如 食品 工业 的 















































网 眼 大 ， 编 织 牢固 ， 能 经 受 一 定 的 载荷 ， 螺 旋 盘 条 和 串 条 通常 采 
的 退火 处 理 ， 食 品 的 烘 干 ， 皮 革 、 石 棉 制 品 的 处 理 等 自动 线 上 
一 一 与 加 固 型 的 区 别 在 于 ， 由 双 股 螺旋 盘 条 与 一 根 串 条 连接 而 成 ， 网 眼 较 
形 ， 适 用 于 高 温 的 自动 流水 线 ， 输 送 重 物 和 较 大 物品 ， 如 机 械 零件 的 热处理 
于 串 条 具有 较 深 的 弯曲 ， 使 各 个 螺旋 盘 条 得 到 正确 的 定位 ， 大 大 减少 带 的 
璃 器 亚 退 火炉 、 机 械 零 件 热处理 、 食 品 工业 等 的 输 


m 
N 







































































HF 


1 
l 


B 






































) 一 一 采用 左右 





累 旋 盘 条 对 称 编织 ， 和 直 串 条 连接 形式 ， 工 艺 简单 ， 














， 走 偏 较 小 ， 


























应 
之 





日 


F 化 纤 工 业 的 醛 





般 应 
直 串 条 双 股 平衡 型 (DBs 型 ) 
\， 一 般 应 用 了 


冶金 、 











于 玻璃 器 下 退火 炉 、 工 业 上 各 种 物品 干燥 的 输送 带 上 
采用 双 股 左右 螺旋 盘 条 对 称 编织 和 直 串 条 连接 形式 ， 运 行 平稳 ， 
机 械 等 行业 的 热处理 自动 线 和 大 载荷 的 输送 带 上 ， 在 玻璃 器 严 的 退火 炉 、 
















































































包子、 食品 等 工业 中 也 有 应 
组 合 平衡 型 (CBns 型 ) 一 编织 牢固 





机 、 
EIBH (DFA) 时 需要 的 串 











用 
1 





网 


， 抗 拉 强 度 高 ， 


水 洗 机 、 精 炼 机 、 食 品 工业 的 饼 


民 较 细密 ， 可 阻止 细小 物品 的 渗 漏 ， 一 般 
动 线 上 ， 型 号 中 的 n 表示 两 个 螺旋 盘 条 












































条 数 2, 3, 4) 


H (n= 








Ф 
© 
@ 
@ 











焊接 
阶梯 弯 
U JÉJ 
БОХ: 


式 (代号 














W) 





ER CBns 型 带 外 ， 均 采用 





边 形式 (代号 KL) 一 一 除 CBns 型 带 外 ， 均 采用 
SI (RSH) 一 一 仅 CBns 型 带 采 
20 (代号 HB) 一 一 仅 CBns 型 带 采 























用 





3) TF HJ 
材质 及 性 能 











(D 碳 素 结构 钢 : 0195 ~ Q235 一 一 耐 磨 ， 耐 温 400% 
@ 不 锈 钢 : 耐酸 、 耐 腐蚀 ; 
















































































12Cr13 耐 温 650% ，06Crl17Nil12Mo2Ti 耐 温 900% ，06Crl8Nil14Mo2Cu2 耐 温 900%C 
4) 带 的 规格 

编织 金属 丝 直径 每 米 宽 度 每 米 长 度 编织 金属 丝 直 径 每 米 宽度 | FAKE 
型 式 /mm 螺旋 数 / 节 串 条 数 / 根 型 式 /mm 螺旋 数 / 节 | 串 条 数 / 根 

1.6 84 63 2.8/2.8 50 60 

C 1.2 100 150 2.8/2.8 80 80 

0.9 153 158 8⁄2. 8 90 96 

8 0.9/1 153 158 R 2⁄2 100 мн 

2/2 118 157 

цуг 100 ыг 1.6/1.6 157 200 

си 8 ° 1.6/1.6 181 156 

2.8/3.5 157 100 

DR 2⁄2 200 125 4⁄6 40 23 

1.6/1.6 250 200 4⁄4.5 40 23 

1.2/1.2 350 200 3.5/3. 5 60 52 

0. 9/0.9 446 303 3.5/3. 5 80 72 

Е 2 2: B 3⁄3 71 57 

ЭРЭЭ 54 46 2.8/3.1 59 62 

R 3.5/3.5 50 60 s. n s 

с 30 4 2.8/3. 1 80 72 

аа 40 46 2.8/3. 1 95 92 
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( 续 ) 
4) 带 的 规格 
编织 金属 丝 直径 | 每 米 宽度 每 米 长 度 编织 金属 丝 直径 | 每 米 宽度 | 每 米 长 度 
型 式 /mm 螺旋 数 / 节 ЭЭЛ 型 式 /mm 螺旋 数 / 节 “| 串 条 数 / 根 
2.8/3.1 118 66 CB4s 1.6⁄2 108 270 
2.8/2.8 118 56 CB3s 2.2/2.8 72 190 
2.6/2. 6 59 52 СВЗ» 1. 8/2. 2 98 230 
2.6/2.6 118 66 CB3s 1.8/2.2 123 203 
B 2.5/3.1 80 72 CB3s 1.6/2. 2 132 197 
P 588 58 СВЗ» 1.6/2 118 250 
: CB3s 1.2/1.6 167 306 
2⁄2 138 2 
ее . - CB3s 0.9/1 250 500 
Эн x— : CB2s 2⁄2 138 203 
-6/1.6 19 158 CB2s 1.6/1.6 177 238 
4.5/6 56 77 хал 2) РЕ 
Ы Цэ си 3.5/3. 5 100 46 
3.5/3. 5 118 49 зүс H8 Ён 
2.5/3 132 69 2.8/3. 5 100 50 
2.5/3 143 63 2.8/2. 8 118 50 
Bs 2.2/2. 8 154 103 DB 2.2/3.5 138 60 
b 2⁄2.5 200 67 4 2/2.8 118 80 
1.6/1.8 200 125 2⁄2.8 138 80 
1.6/1.8 222 68 1.8/2.8 157 80 
1⁄1 250 278 1.6⁄2 118 80 
0.9/1 334 167 1.6/2 157 80 
0. 8/1. 6 556 103 1.6/1. 6 200 150 




































































ЇЕ, 以 分 数 形式 表示 的 金属 丝 直径 ， 分 子 为 螺旋 盘 条 直径 ， 分 母 为 串 条 直径 。 


28.3 板 网 


28.3.1 钢板 网 (QB/AT 2959—2008) 











钢板 网 用 于 粉刷 、 拖 泥 板 、 防 护 棚 、 防 护 早 、 隔 离 网 、 隅 断 、 通 风 等 。 


A—A 


>< 

















(单位 : mm) 
























































L 网 面 长 
产品 s kini RE 9 
标记 短 节 中 /节点 长 / 筋 高 / 主 航 


代号 板 厚 
材料 代号 
MERY 
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( 续 ) 
F 网 格 尺寸 网 面 尺 寸 钢板 网 理论 重量 
Т, Th b B L /(kg/m? ) 
2 3 0.3 100 ~ 500 0. 71 
Би 3 4.5 0.4 0. 63 
2 3 0.4 1.26 
0.4 500 一 
3 4.5 0.5 1.05 
2.5 4.5 0.5 1.57 
0.5 5 12.5 1.11 1000 1.74 
10 25 0. 96 2000 600 ~ 1000 0.75 
8 16 0.8 1.26 
1000 
0.8 10 20 1.0 600 ~ 5000 1.26 
10 25 0.96 1.21 
10 25 1.10 1.73 
1.0 
15 40 1. 68 1.76 
10 25 1.69 2.65 
1.2 15 30 2.03 2.66 
15 40 2.47 2.42 
15 40 1.69 4000 ~ 5000 2.65 
1.5 18 50 2.03 2.66 
24 60 2.47 2.42 
12 25 2.0 5.23 
2.0 18 50 2. 03 3.54 
24 60 2.47 3.23 
24 60 3.0 4800 ~ 5000 5.89 
40 100 4.05 3000 ~3500 4.77 
ын 46 120 4.95 5600 ~ 6000 5.07 
2000 
55 150 4.99 3300 ~ 3500 4.27 
24 60 4.5 3200 ~ 3500 11.77 
4.0 32 80 5.0 3850 ~ 4000 9. 81 
40 100 6.0 4000 ~ 4500 9. 42 
24 60 6.0 2400 ~ 3000 19. 62 
32 80 6.0 3200 ~ 3500 14. 72 
40 100 6.0 4000 ~ 4500 11.78 
56 150 6.0 5600 ~ 6000 8.41 
24 60 6.0 2900 ~ 3500 23. 55 
32 80 7.0 3300 ~ 3500 20. 60 
40 100 7.0 4150 ~ 4500 16. 49 
56 150 7.0 4850 ~ 5000 25. 128 
8.0 3650 ~ 4000 25.12 
40 100 
8.0 3250 ~ 3500 28.26 
60 150 ис 4850 -5000 18. 84 
10.0 45 100 10.0 1000 4000 34. 89 
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KELLU L LLL LLELLU LELLE LLL 
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ААХАЛЛАХААХААЛАХААХАХААХАЛЛЛ! 





有 筋 扩 张 网 


重 


i 量 /( kg/m? ) 





网 板 网 理论 





0.51 


1.31 


2.37 





2.09 | 2.33 


1. 


17 


2.64 | 2.93 


1.82 | 2.03 
2.12 | 2.36 


2. 13 





1. 86 


09 


1. 


34 


2. 


1.63 
1.89 
1.89 





63 


1. 


1.42 
1.69 
1.66 





40 


1. 


0.79 | 0.92 


1.76 | 2.05 


1.22 
1.42 
1.42 














5 
6 
6 
7 


2 
1 
6 
9 


0. 





1. 


0. 


0. 


1.45 


1.01 


1. 


17 
18 


1. 











2120 


2120 


120 
2120 


= 


2120 


2120 


2120 





2440 


2440 


2440 


2440 


2440 


2440 








网 面 尺 十 


686 


600 


600 
750 
600 
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100 








U 


9:5 


12 





1. 22 


1. 20 


1. 42 


1. 20 











网 格 尺寸 


16 











IS 


11 




















批 荡 网 
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网 格 尺寸 网 面 尺寸 材料 镀 锌 层 双 面 重 量 | 钢板 网 理论 : 
Т, Ту Т L B /(g/m) /(kg/m’) 
0.4 1.5 17 8.7 0.95 
0.5 1.5 20 9.5 4 2440 690 三 120 1.36 
0.6 159 17 8 1. 84 


























28.3.2 铝板 网 





S 
22 





(单位 : mm) 







































































种 类 板 厚 6 AU TDBB so Ка s 221819 bo TEJE b 长 度 / 用 途 
1.1 3 0.4 
0.3 1.5 4 0.5 
3 6 0.6 <500 
1.5 4 0.5 
0.4 
铝板 网 2.3 6 0.6 500 ~2000 
3 8 0.7 
ыг 5 0.8 
. у q V = зл. 
1 = 400 仪器 、 бж. 设备 
和 4 1.1 上 作 通 风 、 防 护 和 装 
5 12.5 13 饰 用 ， 也 可 作 过 滤 
1.7 6 0.5 器 材 
0.4 «400 
2:2 8 0.5 
1.7 6 0.6 
人 字形 铝板 网 0.5 2.8 10 0.7 <500 500 -2000 
3.5 12.5 0.8 
2.8 10 2.5 1000 
1.0 
3.5 12.5 3.1 2000 























ЇЕ: 材料 为 1060 、1050A。 


29.1 


29.1.1 ЕЯ 





78 
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СОВ/Т 1966—1994) 








































































































按 表面 处 理 分 为 电镀 剪 、 发 蓝 剪 。 
5 
K 
Ч 
=R 
民用 剪刀 图 
(单位 : mm) 
5 HERK a HAK b 
公称 尺寸 偏差 公称 尺寸 №22 
А 198 95 
1 
В 215 120 
А 174 83 
2 
В 200 110 
А 153 73 
3 +4 +3 
В 185 95 
А 123 52 
4 
В 160 75 
А 104 42 
5 
В 145 70 
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29.1.2 裁剪 





















































1. 裁剪 
产品 类 别 规格 装 箱 数量 ( 打 / 箱 ) 箱 形 尺寸 /em 毛重 /kg 净重 /kg 
С-8 8” 45 х28 х26 15 14 
C -9 9” 50 x29 x28 19 17.5 
С-10 10” 5 50 х30 х30 23 21.5 
С-11 11” 58 x32 x30. 5 29 27 
С-12 12" 56 x33 х39 33 30.5 
2. 组 合 裁剪 
产品 类 别 装 箱 数量 ( 打 / 箱 ) 箱 形 尺寸 /em 毛重 /kg 净重 /kg 材质 
79254 
50 x27 x31 22.5 21 
CS -10 5 不 锈 钢 
55 x30 x30 23 21.5 
(规格 : 10in) 
3. 精制 裁剪 
产品 类 别 规格 装 箱 数量 ( 打 / 箱 ) 箱 形 尺寸 /em 毛重 /kg 净重 /kg 
73203 – А CN -8 8” 45 х28 х26 15 14 
73229 -А CN -9 9" Р 50 х29 х28 19 17.5 
73254 – А CN - 10 10” 55 x30 x30 23 21.5 
73279 - A CN -11 11” 58 x32 x30. 5 29 27 























产品 类 别 装 箱 数量 (11/98) 箱 形 尺寸 /em 毛重 /kg 净重 /kg 








8001 
20 48 x32 x19 14 7.2 








面 处 理 方式 分 为 电镀 剪刀 和 发 蓝 剪 刀 两 种 。 
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° 
剪 把 宽 (C) 
а) + b) Br 
(单位 : mm) 
A B C 
规格 尺寸 (HER) 

大 号 >110 +1.3 +0. 6 +2.3 

中 号 90 ~ 110 +1.1 +0. 6 +2.3 

小 号 <90 +1.1 +0. 5 +2.0 











29.1.4 美工 刀 (QB/T 2961—2008) 
美工 刀 用 于 办 公 、 学 习 、 生 活 日 用 ,以 及 美术 设计 和 装 江 工 程 所 需 切 削 或 切割 。 






























































分 类 按 用 途 分 为 文具 刀 、 日 用 美工 刀 、 装 江 用 美工 刀 
按 刀 柄 材料 及 相应 结构 分 为 普通 塑料 刀 、 金 属 衬 套 塑 料 刀 、 合 金 刀 
刀片 硬度 600 ~825HV 





29.15 人 金刚石 玻璃 刀 (QB/T 2097. 1 一 1995 ) 


金刚 石 玻璃 刀 用 于 手工 裁 划 厚度 为 2 ~6mm 平板 玻璃 和 镜 板 。 金 刚 石 玻璃 刀 规 格 以 金刚 石 
的 重量 代号 1~6 号 区 分 。 











(单位 : mm) 








у о) 








规格 代号 全 长 L 刀 板 长 7 ЛЖ Н ЛЖ) S 
1-3 182 25 13 5 




















4-6 184 27 16 6 
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29.2 手 针 (QB/T 1959—1994) 


1 2 3 4 5 


1 一 后 线 槽 “2 一 针 鼻 ”3 一 前 线 槽 ”4 一 针 杆 ”5 一 针尖 





ЇЕ, 允许 没有 前 线 槽 。 
(单位 : mm) 






































品种 规格 (#5) 针 长 直径 材质 

1 52 0.9 
2 49 0.8 
3 46 0.7 
4 43 0.7 
丝绸 针 5 40 0. 65 
6 37 0. 65 
7 34 0.55 
8 31 0.55 
9 28 0.55 
1 45 0.90 
2 42 0. 80 
3 39 0. 70 
4 36 0.70 
棉纱 针 、 丝 光 麻 针 5 34 0. 65 
6 32 0.65 
7 30 0. 60 

8 28 0. 60 热 轧 圆 钢 和 方 钢 中 

9 26 0.55 的 60 65 号 

1 44 1.05 
2 41 0.90 
3 38 0.80 
4 35 0.80 
棉布 针 5 33 0.70 
6 31 0.70 
7 29 0.65 
8 27 0.65 
9 25 0.55 
7/0 7 1.50 
6/0 67 1.05 
Е, T x 
4/0 54 1,25 
3/0 61 1.10 
2/0 48 1.15 
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( 续 ) 
品种 规格 (代号 ) 针 长 直径 材质 
1 52 1.25 
2 46 1.05 
o Е 3 41 0. 85 
绒线 针 (球形 锐 尖 ) 
4 37 0.70 
粗 8/0 45 1.25 
细 8/0 42 1.16 
1 33 0.55 
绣花 针 2 29 0.45 
3 22 0. 35 
1 53 1.5 
2 58 2 
IKEE 
3 60 1.8 
4 74 2 
2 
її 2.6 热 轧 圆 钢 和 方 钢 中 
3 的 60 65 号 
3.6 
2 
2.6 
125 
3 
麻袋 针 (包括 3.6 
EE, ЗЕ. = 
EZES) 4 
2.6 
150 
3 
3.6 
2 
2.6 
175 
3 
3.6 
6 өн 4. 88 
纺织 针 7 400 4. 47 
8 360 4. 06 
9 250 3. 66 
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